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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft Ausgiel3til-
len und insbesondere eine Ausgieftulle fir einen
Ausgiel3er fur eine flexible Verpackung.

[0002] AusgieRtillen werden oftmals zur Bereitstel-
lung eines Ausgielers fur aus flexiblen Folien herge-
stellte Behalter verwendet. Bisher ist vorgeschlagen
worden, eine Ausgiel3tulle/einen Ausgielier mit einer
kanuférmigen Basis zu verwenden, die dazu dient, ei-
nen glatten, allmahlichen Ubergang zwischen den
Folienlagen, aus denen die Verpackung hergestellt
werden soll, und dem AusgieRer, der koaxial mit der
Mitte der Ausgieftille ist, zu bilden. Aligemeine Er-
fahrungen haben gezeigt, dass der kanuférmige Ab-
schnitt der Ausgief3tiille relativ steif sein sollte, damit
er den mittleren AusgiefRerabschnitt nicht verformt,
wenn die Ausgieftille der Warme und dem Druck
ausgesetzt wird, die bzw. der zum Versiegeln der Ver-
packungsfolie mit der Ausgieftille erforderlich ist.
Dies hat wiederum erfordert, dass die Siegelbacken
sowie die Ausgiefdtillen genau bemessen sein mus-
sen, um eine Bildung von dichten Versiegelungen zu
gewahrleisten. Es ist oftmals erforderlich, die Aus-
gief3tulle mit einem Satz von Siegelbacken zu befes-
tigen und dann die Beutelfolie mit einem zweiten, an-
deren Satz von Siegelbacken zu versiegeln. Leider
sind in der Praxis die Abmessungen von Ausgieftuil-
len, die aus Polyethylen, Polypropylen und derglei-
chen spritzgegossen sind, bei der Herstellung oft-
mals verschieden. Des Weiteren verschleiRen die
Siegelbacken mit der Zeit, und solch ein Verschleil
ist moglicherweise nicht gleichmafig. Infolgedessen
kommt es bei solch einer Verpackungsherstellung zu
unzuverlassigen Schweilungen und es kdnnen kei-
ne gleichférmigen Verpackungen erreicht werden.
Dies ist fUr die gewlnschten Produktionsraten fir un-
ter Verwendung solcher Ausgief3tillenbefestigungs-
prozesse hergestellte Verpackungen kontraproduk-
tiv. Die WO098/45190A offenbart ein Beispiel flr eine
Ausgiefdtulle gemal dem Oberbegriff des angehang-
ten Anspruchs 1.

[0003] Die Befestigung einer solchen Ausgieftulle
wird in der EP-A-1106515 offenbart. In der
EP-A-1182144 wird eine dinnwandige Ausgief3tille
offenbart. Zu anderem Stand der Technik gehéren die
US-A-5,911,340, US-A-5,716,471, US-A-4,909,434,
US-A-3,894,381 und US-A-5,855,544.

[0004] Die Ausgielitille der vorliegenden Erfindung
wird in Anspruch 1 definiert. Sie enthalt Seitenwande
mit einem Mittelteil mit diametral gegenlberliegen-
den Segmenten eines gemeinsamen Zylinders und
geraden Segmenten, die auf gegeniberliegenden
Seiten des gemeinsamen Zylinders jeweils in die zy-
lindrischen Segmente Ubergehen und an ihren bei-
den Enden zu einer zugespitzten Spitze und somit
unter Bildung einer Kanuform miteinander verbunden
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sind. Eine Abdeckung verbindet die oberen Rander
der Kanuform und erstreckt sich an beiden Enden der
Kanuform zwischen den zylindrischen Segmenten
und der zugespitzten Spitze. An jedem Ende der ver-
bundenen Seitenwéande ist eine diinne Rippe vorge-
sehen, wobei die Rippen Verlangerungen der zuge-
spitzten Spitzen umfassen.

[0005] Des Weiteren betrifft die Erfindung ein Ver-
fahren zur Befestigung einer Ausgieftille (Anspruch
5) und eine Vorrichtung dafir (Anspruch 8).

[0006] Die Ausgielitille wird an eine zugehérige Fo-
lienverpackung befestigt, indem die Ausgief3tille zwi-
schen sich gegentiberliegenden, die Verpackung bil-
denden Flachengebilden der Folie eingefihrt wird
und dabei im Wesentlichen auf die Rander der sich
gegenuberliegenden Flachengebilde ausgerichtet ist.
Davor wird ein Dorn in die Mitte des gemeinsamen
Zylinders der Ausgief3tille eingefiihrt. Der Dorn kann
so dimensioniert sein, dass er die zylindrischen Seg-
mente und die geraden Segmente der Ausgieltillen-
seitenwande nach auRen ausdehnt, wodurch eine
genaue Positionierung dieser Flachen bewirkt wird.
Wahrend der Dorn in den gemeinsamen Zylinder po-
sitioniert wird und die zylindrischen Segmente und
die geraden Segmente der Seitenwande nach aulen
ausdehnt, schlieen sich erhitzte Siegelbacken, um
die Folienflachengebilderander an der Ausgiefitille
zu ergreifen und so die Folienrander mit den Seiten-
wanden zu versiegeln. In dieser Hinsicht enthalten
die Siegelbacken konvexe Abschnitte, die zu dem
Dorn versetzt sind, um die Verpackungsfolie beim
Schlief3en der Siegelbacken nach innen zu driicken
und dadurch den Kontakt der Ausgieftllle und der
Verpackungsfolie zu verbessern und so jegliche
MaRintoleranz auszugleichen.

[0007] In der Regel ist es wiinschenswert, die Ver-
packungsfolie gleichzeitig zu beriihren und somit die
Folienflache oben am Beutel gleichzeitig mit der Be-
festigung der Ausgieftille zu versiegeln.

[0008] Im Folgenden wird eine besondere Ausfih-
rungsform unter Bezugnahme auf die beigefiigten
Zeichnungen beschrieben; darin zeigen:

[0009] Fig.1 eine perspektivische Ansicht einer
Ausgieltille gemaR der vorliegenden Erfindung;

[0010] Fig. 2 eine perspektivische Ansicht der Aus-
gieltulle nach Fig. 1 in Position zum Versiegeln zwi-
schen Flachengebilden einer Verpackungsfolie, wo-
bei der Ubersicht halber die obere Siegelbacke teil-
weise entfernt worden ist;

[0011] Eig.3 eine Unteransicht (mit Blickrichtung
von der Ausgieftille) der AusgieRtille von Fig. 1 in
Position zur Versiegelung mit der Verpackungsfolie,
wobei der Ubersicht halber die untere Siegelbacke
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teilweise entfernt worden ist; und

[0012] Fig.4 eine perspektivische Ansicht einer
durch die Versiegelungseinrichtung von Fig. 2 unter
Verwendung der Ausgief3tille von Fig. 1 gebildeten
Verpackung.

[0013] Es wird nunmehr auf die Zeichnungen und
insbesondere auf Fig. 4 Bezug genommen, in der
eine Verpackung 10 dargestellt ist. Die Verpackung
ist aus zwei Flachengebilden aus geeigneter Folie
zur Aufnahme des Inhalts gebildet. In dieser Hinsicht
kann die Folie ein Laminat sein, dessen Lagen ge-
wiinschte Sperr- oder andere Eigenschaften fir das
aufzunehmende Produkt und eine geeignete Siegel-
lage zum Verbinden miteinander und mit der Aus-
gieltulle aufweisen. Die Flachengebilde sind in einer
sich um den Verpackungsumfang herum erstrecken-
den Zone 12 miteinander versiegelt, wodurch ein
lecksicherer Innenbereich 14 gebildet wird, in den der
Verpackungsinhalt aufgenommen werden kann. Ein
Ausgiefller 16 erstreckt sich vom oberen Ende der
Verpackung in den Innenbereich 14. Der Ausgiel3er
16 enthalt zweckmaRigerweise einen mittleren zylin-
drischen Hals 18, der mit einem Auflengewinde 20
fur eine zugehdrige Kappe versehen ist. Der Ausgie-
Rer 16 ist unter Verwendung der Ausgielitille 22 ge-
maR Eig. 1 hergestellt. Die Ausgieftille 22 ist zweck-
maligerweise aus einem thermoplastischen Materi-
al, wie zum Beispiel Polyethylen oder Polypropylen
spritzgegossen und der Kanuabschnitt ist relativ
dinn und liegt in einem Bereich von 26-28 mil
(0,65-0,70 mm).

[0014] Die Ausgieltille 22 umfasst einen zylindri-
schen Hals 18, der sich von einer kanuférmigen Ba-
sis 24 nach oben erstreckt. Die kanuférmige Basis 24
besteht aus Seitenwanden 26, 28, die jeweils aus ei-
nem gekrimmten Mittelteil 30, 32 gebildet sind, in die
gerade Segmente 34, 36 und 38, 40 tangential Gber-
gehen. Die Seitenwande 26 und 28 sind an beiden
Enden an einer Stelle miteinander verbunden, von
der sich ein dinner Steg 42, 44 erstreckt. Es ist wich-
tig, darauf hinzuweisen, dass keine inneren Rippen
oder Seitenfalten, die die Seitenwande stutzten, vor-
gesehen sind und dass die einzige Abstutzung von
Abdeckungsabschnitten 46, 48 (siehe Fig.2 und
Fig. 3) oben am Kanu herruhrt. Infolgedessen sind
die Seitenwande der Ausgieftille ziemlich flexibel
und elastisch. Um die Befestigung der Ausgieftille
an der Verpackungsfolie zu erleichtern, erstreckt sich
eine Reihe von erhabenen horizontalen Rippen 50
von Ende zu Ende um die Seitenwande herum. Auf-
grund der relativ geringen Masse der Rippen 50 wer-
den sie mit der Verpackungsfolie leicht stoffschllssig
verbunden, wenn die erhitzten Siegelbacken aktiviert
werden. Die Geschwindigkeit der stoffschlissigen
Verbindung wird weiterhin durch die Masse der Ka-
nuseitenwande 26, 28, 34, 36, 38 und 40 unterstutzt,
die als Warmeableiter dienen, um ein schnelles Er-
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starren der Rippen bei Offnen der Backen zu férdern.
Ein Flansch 52 erstreckt sich radial vom zylindrischen
Hals 18 zwischen den Kanuseitenwanden und dem
Bereich des Kappengewindes 20 des zylindrischen
Halses. Der Flansch 52 dient der Erleichterung der
Zufuihrung der Ausgieftille zur Befestigung an der
Verpackungsfolie und ist demgemal zur ordnungs-
gemalfien Ausrichtung der Ausgief3tiille wahrend des
Befestigungsvorgangs ausgefihrt.

[0015] Es wird nunmehr auf Fig. 2 Bezug genom-
men, in der die Siegelbacken 54, 56 und der Dorn 58
der Siegelvorrichtung, die zur Verbindung der Aus-
gieltille 22 mit den Flachengebilden der Verpa-
ckungsfolie 60, 62 verwendet werden, dargestellt
werden.

[0016] Es sei darauf hingewiesen, dass der Uber-
sicht halber nur die unteren Siegelbacke 54 und die
untere Folie 60 ausfihrlich gezeigt werden. Die obere
Siegelbacke 56, die mit der unteren Siegelbacke 54
identisch, aber umgekehrt, ist, und die obere Folie 62
sind weggeschnitten. Weiterhin versteht sich, dass
der Dorn 58 langlich und tberbemessen ist. Infolge-
dessen werden die Seitenwande 26, 28 Uber die
Dornflache gedehnt, wenn der Dorn in die Ausgiel3-
tille 22 eingefuhrt wird, wodurch eine hochkontrol-
lierte und genaue Positionierung des Teils der Kanu-
basis gewahrleistet wird. Des Weiteren sei darauf
hingewiesen, dass die Siegelbacken 54, 56 mit den
Pass-Abschnitten 72, die allgemein konturiert sind,
um die Ausgieldtille aufzunehmen, auch konvexe
Abschnitte 64, 66 aufweisen, wobei solche konvexen
Abschnitte die ungestiitzten Abschnitte des Kanus
38, 40 berlhren und Warme und Druck in die Teile
des Kanus treiben, bis die Siegelbacken 54, 56 an
den schmelzenden Stegen 42, 44 geklemmt sind.
Wenn die Stege wegschmelzen, wird die Beutelfoli-
enflache mit Druck beaufschlagt, und das obere
Ende des Beutels wird versiegelt. Dies flhrt zu einer
hochkontrollierten und vorhersagbaren Beziehung,
die gleich bleibend eine sichere Versiegelung er-
zeugt, welche zwischen der Ausgieftille und den
Verpackungsflachengebilden selbst dann gebildet
wird, wenn kleine MaRabweichungen oder andere
Verformungen der Ausgielf3tille vorliegen. Die Siegel-
backen 54, 56 enthalten darliber hinaus flache Ab-
schnitte 68, 70 auf einander gegeniiberliegenden
Seiten des Abschnitts 72, der zur Aufnahme der Aus-
gieltulle konturiert ist. Wenn sich die Siegelbacken
schlief3en, versiegeln die flachen Abschnitte 68, 70
die oberen Rander der Verpackungsfolie auf beiden
Seiten der Ausgief3tille miteinander, um das obere
Ende 74 der Verpackung 14 zu bilden, wahrend
gleichzeitig die Ausgieltille an der Verpackung be-
festigt wird. In diesem Zusammenhang dienen die
Stege 42, 44 an den Enden des Kanus dazu, einen
glatten Ubergang zwischen der Flachengebildever-
siegelung und der AusgieBtullenversiegelung durch
die Backen zu gestatten. Um das Versiegeln der Fo-
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lienflachengebilde weiter zu erleichtern, kann der
Dorn erwarmt sein.

Patentanspriiche

1. Kunststoffausgieftille (22), die Folgendes um-
fasst:
ein Paar Seitenwande (26, 28), wobei die Seitenwan-
de (26, 28) jeweils einen Mittelteil (30, 32) mit diame-
tral gegenliberliegenden Segmenten eines gemein-
samen Zylinders und geraden Segmenten (34, 36,
38, 40) tangential zu den zylindrischen Segmenten
(30, 32) und jeweils darin Ubergehend umfassen, wo-
bei die Seitenwande (26, 28) an ihren beiden Enden
miteinander verbunden sind und dadurch eine Kanu-
form bilden;
eine die oberen Rander der Kanuform verbindende
Abdeckung (46, 48), die sich an beiden Enden der
Kanuform zwischen den zylindrischen Segmenten
(30, 32) und den verbundenen Enden erstreckt, ge-
kennzeichnet dadurch, dass die Ausgieltille flexibel
ist, wobei die Abdeckung (46, 48) die einzige Stiitze
fur die Seitenwande (26, 28) ist; und
einen diinnen Steg (42, 44) an jedem Ende der ver-
bundenen Seitenwande, wobei die Stege (42, 44)
Verlangerungen der Kanuform umfassen.

2. Ausgieftille nach Anspruch 1, weiterhin mit
mehreren erhabenen, beabstandeten Umfangsrip-
pen (50), die an den AuRenflachen der Seitenwande
(26, 28) angeordnet sind und sich von Ende zu Ende
der verbundenen Seitenwande (26, 28) erstrecken.

3. Ausgieltulle nach Anspruch 1 oder 2, weiter-
hin mit einem zylindrischen Hals (18), der sich koaxial
mit dem gemeinsamen Zylinder von den Seitenwan-
den (26, 28) weg erstreckt und eine darauf angeord-
nete Schraubgewindekappe (20) aufweist.

4. Ausgieltille nach Anspruch 3, weiterhin mit ei-
nem Flansch (52), der sich von dem Hals (18) zwi-
schen dem Kappenschraubgewinde (20) und den
Kanuseitenwanden (26, 28) radial nach aullen er-
streckt.

5. Verfahren zur Befestigung einer Ausgieltille
(22) an einer Verpackung mit den folgenden Schrit-
ten:

Bereitstellen von zwei sich gegenuberliegenden Fla-
chengebilden (60, 62) aus Verpackungsmaterial;
Bereitstellen einer Ausgiel3tille (22) mit Seitenwan-
den (26, 28), die aus diametral gegenuberliegenden
Segmenten (30, 32) eines gemeinsamen Zylinders
und jeweils in die Segmente (30, 32) des gemeinsa-
men Zylinders Ubergehenden geraden Segmenten
(34, 36, 38, 40) bestehen, wobei die Seitenwande
(26, 28) an ihren beiden Enden durch Bilden einer
Kanuform miteinander verbunden werden;

Einfihren eines Dorns (58) in die Ausgieftille (22),
um die zylindrischen Segmente (30, 32) der Ausgiel3-
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tulle (22) auszudehnen;

Einfihren der Ausgieltille (22) zwischen den einan-
der gegentuberliegenden Flachengebilden (60, 62) im
Wesentlichen auf die Rander der einander gegenu-
berliegenden Flachengebilde (60, 62) ausgerichtet;
und

Versiegeln der einander gegentiberliegenden FIa-
chengebilderander (74) mit den Seitenwanden (26,
28), wahrend die zylindrischen Segmente (30, 32)
der Ausgiefdtille durch den Dorn (58) nach aul3en
ausgedehnt werden.

6. Verfahren nach Anspruch 5, bei dem die einan-
der gegenuberliegenden  Flachengebilderander
durch einander gegenlberliegende Siegelbacken
(54, 56), die sich von einander gegenuberliegenden
Seiten des Dorns (58) zueinander schliel3en, mit den
zylindrischen Segmenten (30, 32) der Ausgieftille
(22) versiegelt werden.

7. Verfahren nach Anspruch 6, bei dem die Sie-
gelbacken (54, 56) jeweils einen Abschnitt aufwei-
sen, der allgemein so konturiert ist, dass er konvexe
Teile (64, 66) enthalt, die zum Ineingriffnehmen und
Versiegeln der elastischen Teile der Kanuseitenwan-
de (26, 28) aulRerhalb des zylindrischen Bereichs
ausgeflhrt sind.

8. Kombination zur Versiegelung einer Ausgiel3-
tlle (22) zwischen einander gegenuberliegenden
Verpackungsflachengebilden (60, 62), wobei die
Ausgieltille (22) Seitenwande (26, 28) aufweist, die
aus diametral gegenulberliegenden Segmenten (30,
32) eines gemeinsamen Zylinders und jeweils in die
Segmente (30, 32) des gemeinsamen Zylinders
Ubergehenden geraden Segmenten (34, 36, 38, 40)
bestehen, wobei die Seitenwande (26, 28) an ihren
beiden Enden durch Bilden einer Kanuform miteinan-
der verbunden sind, aus:
einem Dorn (56) zum Einflhren zwischen den Seiten-
wanden (26, 28), wobei der Dorn so dimensioniert ist,
dass er die Ausgieltillenseitenwande nach aulen
ausdehnt; und
einander gegenulberliegenden Siegelbacken (54,
56), die so ausgeflihrt sind, dass sie sich von einan-
der gegenuberliegenden Seiten des Dorns (56) zu-
einander schlielen, wobei die Siegelbacken (54, 56)
konturierte Abschnitte (72) aufweisen, um die einan-
der gegenuberliegenden Flachengebilde (60, 62) zur
Ausgieltulle (22) zu driicken, wenn die Siegelbacken
(54, 56) geschlossen werden.

9. Kombination nach Anspruch 8, bei der die kon-
turierten Abschnitte (72) jeweils konvexe Abschnitte
(64, 66) enthalten, die von dem Dorn (56) versetzt
sind, wenn die Backen (54, 56) geschlossen werden,
wobei die konvexen Abschnitte (64, 66) die einander
gegenuberliegenden Flachengebilde (60, 62) zur
Ausgieftille (22) dricken, wenn sich die Siegelba-
cken (54, 56) schliel3en.
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10. Kombination nach Anspruch 9, weiterhin mit
flachen Abschnitten (68, 70) der Siegelbacken (54,
56) auf einander gegenilberliegenden Seiten der
konturierten Abschnitte (72).

Es folgen 3 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen
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FIG.2



DE 602 17 026 T2 2007.07.19

FIG.3

FIG. 4
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