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Beschreibung
HINTERGRUND DER ERFINDUNG

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Stand-
bodenbeutel zur Aufnahme einer flieRfahigen Zusam-
mensetzung mit zwei Anschllissen sowie ein Behalter-
system fir eine flieRfahige Zusammensetzung miteinem
solchen Standbodenbeutel. Weiterhin betrifft die vorlie-
gende Erfindung eine Vorrichtung zum volumetrischen
Dosieren einer flieRfahigen Zusammensetzung mit ei-
nem in einen Kreislauf integrierten erfindungsgemaflen
Behaltersystem sowie ein Verfahren zum Herstellen ei-
ner Farbformulierung.

STAND DER TECHNIK

[0002] Herkdmmliche Dosiervorrichtungen fir flissige
Medien weisen in der Regel wenigstens einen Vorrats-
behalter auf, der zur Entnahme des Mediums Uber me-
chanische oder elektrische Pumpen angesteuert wird.
Dabei handelt es sich in der Regel um offene Systeme,
in denen die Vorratsbehalter von auen befillt werden.
Die Behalter verfligen dazu beispielsweise Uber ab-
nehmbare Deckel. Besondere Anforderungen werden an
Dosieranlagen fir flussige Medien gestellt, die Feststoff-
teilchen enthalten oder bei denen potentiell die Méglich-
keit besteht, dass sich in ihnen Feststoffteilchen ausbil-
den. Dazu zahlen z. B. Suspensionen, d. h. Dispersionen
von unléslichen Feststoffteilchen in Flissigkeiten, aber
auch teilerstarrte Schmelzen oder flissige Medien mit
Feststoffteilchen, die durch Auskristallisation eines in der
Flussigkeit urspriinglich gelésten Feststoffs resultieren.
Die Dosieranlagen fir solche Medien weisen z. B. Be-
halter auf, die ein mechanisches Rihrwerk enthalten, um
ein Absetzen des Feststoffs zu mindern oder gilinstigs-
tenfalls zu vermeiden. Mit den an die Behalter ange-
schlossenen Pumpen werden die Medien in der ge-
wiinschten (d. h. zu dosierenden) Menge in einen Vor-
lagebehalter (Dosiervorlage) geférdert und gegebenen-
falls gemeinsam mit anderen Medien zum gewiinschten
Produkt konfektioniert. Bei den meisten herkémmlichen
Anlagen erfolgt die Herstellung einer bestimmten Pro-
duktmischung sequenziell aus Einzeldosen, das heifit je-
de der zur Erzeugung einer bestimmten Produktmi-
schung benétigten Einzelkomponenten wird nacheinan-
der aus dem jeweiligen Behalter zudosiert. Bei diesen
Anlagen bilden der Vorratsbehalter und die Dosiervor-
richtung baulich eine Einheit.

[0003] Bisherige Dosiervorrichtungen weisen vielfalti-
ge Nachteile auf. So erlauben viele konventionelle Do-
siervorrichtungen meist keine simultane Dosierung der
Einzelkomponenten. Andere, simultandosierfahige Vor-
richtungen sind offene Systeme, bei denen die Vorrats-
behalter von auflen befiillt werden missen. Bei offenen
Systemen besteht die Gefahr, dass die Medien in den
Behaltern eindicken, da Flissigkeit verdunsten kann.
Der nicht eindeutig zu quantifizierende Flussigkeitsver-
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lustwird bei der Dosierung nicht beriicksichtigt. Dies fiihrt
aufgrund des mit der Zeit zunehmenden Feststoffgehal-
tes des Mediums dazu, dass die Produkte bei gleicher
Dosierung unterschiedliche Zusammensetzungen auf-
weisen. Im unglnstigsten Fall werden die Medien so ein-
gedickt, dass eine Pumpenférderung nicht mehr méglich
ist und/oder die Rihrwerksmechanik blockiert oder zer-
stort wird. Dies kann dazu filhren, dass die gesamte be-
troffene Dosiereinheit (Behalter mit Rihreinrichtung, Lei-
tungen, Pumpe) ausgetauscht werden muss.

[0004] Der Einsatz von Vorratsbehaltern, die direkt mit
dem flussigen Medium befiillt werden, weist weitere
Nachteile auf. So kommt es haufig vor, dass bei der Be-
fullung das Dosiergut neben die Behalter geschiittet wird,
die Komponenten in die falschen Behalter gefiillt werden
oder die Behalter beim Befiillen Gberlaufen. Auch in sol-
chen Fallen muss das Behalter-System aufwandig ge-
reinigt oder sogar ersetzt werden.

[0005] Weitere Nachteile herkdmmlicher Dosiervor-
richtungen ergeben sich daraus, dass die Medien in den
Dosierventilen haufig eintrocknen und/oder diese ver-
stopfen. Die Dosierventile funktionieren dann nicht zu-
verlassig, missen aufwandig gereinigt und zudem haufig
ersetzt werden.

[0006] Die EP 2067716 beschreibt ein Behaltersystem
gemal dem Oberbegriff des Anspruchs 1, das einen
formstabilen Behalter und einen in dem Behalter ange-
ordneten flexiblen Beutel mit zwei Anschlissen aufweist.
Das beschriebene Behaltersystem eignet sich zur Ver-
wendung in einem geschlossenen Kreislauf, in dem ein
flissiges Medium insbesondere ein zum Absetzen nei-
gendes Medium durch Zirkulation ohne Einsatz eines
Ruhrwerks homogenisiert werden kann.

[0007] Insbesondere das rechtzeitige Auswechseln
der Farbbeutel hat sich in den bekannten Vorrichtungen
und Verfahren als aufwandig erwiesen. Im Beutel ver-
bliebene Restmengen gehen ublicherweise verloren
oder missen umgepumpt werden.

[0008] Uberraschenderweise wurde nun gefunden,
dass sich ein Behaltersystem, das einen Standboden-
beutel mit zwei Ubereinander angeordneten Anschliis-
sen aufweist, besonders vorteilhaft flir einen Einsatz in
einer Dosiervorrichtung fiir absetzgefahrdete flissige
Medien eignet. Ein solcher Bodenstandbeutel, gemaf
dem Oberbegriff des Anspruchs 4, ist z.B. aus US
2005/061831 bekannt.

[0009] Das Behaltersystem ist so konstruiert, dass
durch Zirkulation der flissigen Medien die Anreicherung,
Phasentrennung, Sedimentation, Kristallisation und das
Eintrocknen der zum Absetzen neigenden Medien nahe-
zu ausgeschlossen ist. Auf den Einsatz eines Rihrwerks
kann dabei verzichtet werden.

[0010] AuBerdem wurde gefunden, dass durch die
Verwendung eines Standbodenbeutels sowie gegebe-
nenfalls durch die Integration eines Pufferbehalters
und/oder eines Unterdruckschalters in den Dosierkreis-
lauf die Restentleerung der Beutel bei gleichzeitiger kor-
rekter Fertigstellung von Farbtonzubereitungen verbes-
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sert werden kann.

[0011] Die Restentleerung der verwendeten Standbo-
denbeutel kann bis hin zur fast vollstandigen Entleerung
der Beutel erfolgen, so dass in den Beuteln keine unge-
nutzten Restmengen verbleiben.

[0012] Beider Verwendung von Systemen, bei denen
die Vorratsbehalter von auf’en beflillt werden, besteht
aullerdem die Gefahr, die flissigen Medien durch uner-
wiinschte Stoffanteile zu verunreinigen oder durch Mi-
kroorganismen und/oder andere schadliche Substanzen
zu kontaminieren.

[0013] Uberraschenderweise wurde gefunden, dass
sich die Materialien fir die Beutel so wahlen lassen, dass
eine Sterilisation des Beutelinhalts, beispielsweise durch
Bestrahlung, mdglich ist.

[0014] Der erfindungsgemalle Standbodenbeutel
bzw. das erfindungsgemaRe Behaltersystem ermdgli-
chen in vorteilhafter Weise die Homogenisierung absetz-
gefahrdeter Fluide bei gleichzeitiger maximaler Restent-
leerung auch unter sterilen Bedingungen.

ZUSAMMENFASSUNG DER ERFINDUNG

[0015] Ein erster Gegenstand der vorliegenden Erfin-
dung ist ein Standbodenbeutel zur Aufnahme einer
flieRfadhigen Zusammensetzung mit einem ersten An-
schluss in seinem unteren Bereich und einem zweiten
Anschluss, der zumindestbei vollstandiger Beflllung des
Standbodenbeutels oberhalb des ersten Anschlusses
angeordnet ist.

[0016] Die Anschlisse des Standbodenbeutels sind
vorzugsweise ausgewahlt unter Dreh-, Steck-, Klemm-,
Schraub-Verbindungen und Kombinationen davon.
[0017] Die flieRfahige Zusammensetzung weist we-
nigstens eines der folgenden Merkmale auf:

- die flieRfdhige Zusammensetzung zeigt thixotropes
Verhalten,

- bei der flieRfahigen Zusammensetzung handelt es
sich um eine Dispersion oder Suspension mit einem
Aquivalentdurchmesser der Feststoffpartikel im Be-
reich von 1 nm bis 100 pm,

- bei der flieRfahigen Zusammensetzung handelt es
sich um eine Farbdispersion,

- die flieRfahige Zusammensetzung weist eine Visko-
sitat bei Raumtemperatur im Bereich 10 mPa. s bis
105 mPa.s auf.

[0018] Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Er-
findung ist ein Behaltersystem fiir eine flieRfahige Zu-
sammensetzung, umfassend

- eine Aufnahmevorrichtung,

- einen in der Aufnahmevorrichtung angeordneten
Standbodenbeutel zur Aufnahme einer flie3fahigen
Zusammensetzung mit einem ersten Anschluss in
seinem unteren Bereich und einem zweiten An-
schluss, der zumindest bei vollstandiger Beflillung
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des Standbodenbeutels oberhalb des ersten An-
schlusses angeordnet ist, wobei die Anschliisse un-
abhangig voneinander ausgewahlt sind unter Dreh-,
Steck-, Klemm-, Schraubverbindungen und beliebi-
gen Kombinationen daraus,

- eine Foérdereinrichtung,

- eine Entnahmeleitung vom ersten Anschluss des
Standbodenbeutels,

- eine Zufihrleitung zum zweiten Anschluss des
Standbodenbeutels, und- einen Unterdrucksensor
in der Zufiihr- und/oder Entnahmeleitung, wobei die
Aufnahmevorrichtung eine Aussparung aufweist,
die mit dem ersten Anschluss des Standbodenbeu-
tels korrespondiert.

[0019] Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Er-
findung ist eine Vorrichtung zum volumetrischen Dosie-
ren einer flieRfahigen Zusammensetzung umfassend ei-
nen Kreislauf fir die flieRfahige Zusammensetzung mit
einem in den Kreislauf integrierten obengenannten Be-
héaltersystem, und einer von dem Kreislauf abgehenden
Dosierstrecke.

[0020] Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Er-
findung ist ein Verfahren zum Herstellen einer Farbfor-
mulierung, umfassend die folgenden Schritte:

- Wahlen eines Farbmusters,

- Dosieren von Farbstoffzusammensetzungen aus ei-
nem oder mehreren obenerwahnten Standboden-
beuteln, Uber zwei oder mehr obengenannten Vor-
richtungen in einen geeigneten Behalter entspre-
chend dem gewahlten Farbmuster und

- anschlielendes Konfektionieren der dosierten Farb-
stoffzusammensetzungen in dem Behalter zu der
gewinschten Farbformulierung.

[0021] Die Erfindung ist speziell geeignet fir absetz-
gefahrdete flieRfahige Zusammensetzungen.

BESCHREIBUNG DER ERFINDUNG

[0022] Der erfindungsgemale Standbodenbeutel zur
Aufnahme einer flieRfahigen Zusammensetzung weist
einen ersten Anschluss in seinem unteren Bereich und
einen zweiten Anschluss, der zumindest bei vollstandi-
ger Beflillung des Standbodenbeutels oberhalb des ers-
ten Anschlusses angeordnet ist, auf. Dabei sind die An-
schliisse unabhangig voneinander ausgewahlt unter
Dreh-, Steck-, Klemm-, Schraub-Verbindungen und be-
liebigen Kombinationen daraus.

[0023] Unter Standbodenbeuteln im Sinne der vorlie-
genden Erfindung werden kommerziell unter dieser Be-
zeichnung erhaltliche Beutel verstanden. Der Begriff
Standbodenbeutel (auch als "Stand-Up Pouch" oder kurz
SUP bekannt) bezeichneteinen selbststéandig stehenden
Beutel fiir den Transport und/oder die Lagerung flissiger
und rieselfahiger Stoffe. Da diese Beutel ohne Hilfsmittel,
beispielsweise in Verkaufsregalen, stehen kdnnen, ha-
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ben sie sich inzwischen als Alternative zu Bag-in-Box-
Verpackungssystemen etabliert. Kommerziell erhaltliche
Standbodenbeutel weisen oft zusatzliche anwendungs-
freundliche Merkmale wie Verschliisse ("zipper reclosu-
re"), Ventile, AufreiRlaschen ("tear notches") etc. auf. Ub-
liche Standbodenbeutel kénnen einen Blockboden
("plough bottom") oder einen eingesetzten Boden auf-
weisen. Der Blockboden wird aus einem gefalteten Stiick
gefertigt und in das Beutelprofil eingesiegelt. Standbo-
denbeutel mit einem eingesetzten Boden verfiigen tber
eine Bodenkrempe, die den Koérperschwerpunkt bildet
und einen sicheren Stand des Beutels ermdglicht. Erfin-
dungsgemaf werden bevorzugt Standbodenbeutel mit
eingesetztem Boden verwendet.

[0024] Der erfindungsgemafie Beutel kann ein- oder
mehrlagig ausgefiihrt sein. Die einzelnen Lagen kénnen
aus gleichen oder unterschiedlichen Materialien gefertigt
sein. Der erfindungsgemalRe Beutel ist bevorzugt aus Fo-
lie gefertigt. Als Material fiir die Folien werden bevorzugt
Kunststoffe, Verbundstoffe, wie beispielsweise Metall-
verbundstoffe, eingesetzt. Fiir den jeweiligen Verwen-
dungszweck geeignete Materialien sind dem Fachmann
hinreichend bekannt.

[0025] Unter einer flieRfahigen Zusammensetzung
wird im Rahmen der vorliegenden Erfindung ganz allge-
mein ein flieRfahiges Medium verstanden, das wenigs-
tens eine flissige Phase oder wenigstens eine teilchen-
férmige Phase oder eine Kombination aus wenigstens
einer flissigen und wenigstens einer teilchenférmigen
Phase aufweist. Bevorzugt weist die flieRfahige Zusam-
mensetzung wenigstens eine flissige Phase auf. Spezi-
ell handelt es sich bei der flieRfahigen Zusammenset-
zung um eine ein- oder mehrphasige Flussigkeit. Bei-
spiele fir flieRfahige Zusammensetzungen sind Lésun-
gen, Emulsionen (zwei-und mehrphasige Flissigkeiten),
Suspensionen, Dispersionen und andere flissige Medi-
en. Eine flieRfahige Zusammensetzung kann Feststoff-
teilchen enthalten oder es kann potentiell die Mdglichkeit
bestehen, dass sich in ihr Feststoffteilchen ausbilden.
Dazu zahlen z. B. Suspensionen, d. h. Dispersionen von
unléslichen Feststoffteilchen in Flissigkeiten, aber auch
teilerstarrte Schmelzen oder flissige Medien mit Fest-
stoffteilchen, die aus dem Auskristallisieren eines in der
Flussigkeit urspringlich gelésten Feststoffs resultieren.
Bei der flieRfahigen Zusammensetzung kann es sich
auch um ein Gemisch aus feinteiligen Feststoffen, wie
beispielsweise Pulver oder Granulat, handeln. Die
flieRfadhige Zusammensetzung kann absetzgeféhrdet
sein, d. h. zur Ausbildung eines festen Bodensatzes nei-
gen. Insbesondere kann es sich bei der flieRfahigen Zu-
sammensetzung um eine Farbstoffzusammensetzung
handeln. Die Viskositaten flieRfahiger Zusammenset-
zungen koénnen in einem weiten Bereich variieren, der
von leichtfliissig bis zahflissig/pastds reicht.

[0026] Beiden Anschliissen kann es sich um Ubliche,
dem Fachmann bekannte und kommerziell erhaltliche
Anschliisse handeln. Dazu zahlen z. B. Hahne, wie bei-
spielsweise Zapfhahne, Deckel, wie beispielsweise IBC-
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Verschlisse, Schlauche, Kupplungen oder sonstige
Konnektierungen.

[0027] Bevorzugt sind die Anschlisse unabhangig
voneinander ausgewahlt unter Hahnen, Deckeln, insbe-
sondere IBC-Verschliissen, Schlauchen, ein- oder beid-
seitig sperrenden Kupplungen und Kombinationen dar-
aus.

[0028] Die Anschliisse kénnen durch dem Fachmann
bekannte technische Methoden wie beispielsweise
Schweillen, Verkleben, Vulkanisieren, etc. dauerhaft
dichtend mit dem Material des Standbodenbeutels ver-
bunden werden.

[0029] In einer bevorzugten Ausfihrungsform des er-
findungsgemafen Standbodenbeutels sind der erste An-
schluss zur Entnahme und der zweite Anschluss zur Zu-
fuhrung einer flieRfahigen Zusammensetzung vorgese-
hen.

[0030] In einer ebenfalls bevorzugten Ausfihrungs-
form des erfindungsgemafRen Standbodenbeutels sind
der erste und der zweite Anschluss bei vollstandiger Be-
fullung des Beutels im Wesentlichen senkrecht tberein-
ander angeordnet.

[0031] Im Wesentlichen senkrecht Ubereinander an-
geordnet sollim Rahmen der vorliegenden Erfindung be-
deuten, dass die Projektion der geraden Verbindungsli-
nie der Mittelpunkte mit einer geringen Abweichung, bei-
spielsweise von weniger als 10°, bevorzugt von weniger
als 5°, insbesondere von nicht mehr als 2°, orthogonal
auf den Niveauflachen des Erdschwerefeldes in Rich-
tung der Resultierenden aus der Gravitation der Erde
steht. Im Wesentlichen senkrecht Gbereinander ange-
ordnet soll daher - bezogen auf den flach zusammenge-
legten Standbodenbeutel - bedeuten, dass die Gerade
durch die Mittelpunkte der Anschliisse miteiner geringen
Abweichung, beispielsweise von weniger als 10°, bevor-
zugt von weniger als 5°, insbesondere von nicht mehr
als 2°, eine Normale der Standflache des Standboden-
beutels ist.

[0032] In einer bevorzugten Ausgestaltung des erfin-
dungsgemalen Standbodenbeutels liegt der Abstand
zwischen dem ersten und dem zweiten Anschluss im Be-
reich von 10 % bis 99 %, bevorzugt im Bereich von 30
% bis 97 %, besonders bevorzugt im Bereich von 50 %
bis 95 % der maximal méglichen Fillhdhe des Beutels.
Der Abstand der Anschlisse wird hierbei als Lange der
gradlinigen Verbindungslinie der beiden Mittelpunkte be-
stimmt. Unter der maximal méglichen Fillhéhe des Beu-
tels wirdim Rahmen der vorliegenden Erfindung die Fill-
héhe des aufrecht stehenden Beutels bei maximal még-
licher Beflillung mit Wasser oder einer Lésung mit rheo-
logisch ahnlichem Verhalten verstanden. Die Anschlis-
se sind speziell so angeordnet, dass in jedem Fillzu-
stand des Beutels eine Durchmischung des Beutelinhalts
durch ein Umwalzen des Mediums, z. B. im Kreislauf
einer Dosiervorrichtung, erreicht wird.

[0033] In einer weiteren bevorzugten Ausfihrungs-
form des erfindungsgemafen Standbodenbeutels weist
mindestens der erste Anschluss eine Ventilfunktion auf.
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[0034] Um ein kontrolliertes Entnehmen der flieRfahi-
gen Zusammensetzung aus dem Standbodenbeutel zu
ermoglichen, verfiigt der erste Anschluss zur Entnahme
vorteilhafterweise Uber eine Ventilfunktion. Insbesonde-
re wird der erste Anschluss als so genannte ein- oder
beidseitig sperrende Kupplung ausgestaltet.

[0035] In einer speziellen Ausgestaltung sind sowohl
der erste (Entnahme-) als auch der zweite (Zufiihr-) An-
schluss als so genannte ein- oder beidseitig sperrende
Kupplung ausgestaltet.

[0036] GemafR dem erfindungsgemaflen Standboden-
beutel weist die flieRfahige Zusammensetzung wenigs-
tens eines der folgenden Merkmale auf:

- die flieRfadhige Zusammensetzung zeigt thixotropes
Verhalten,

- bei der flieRfahigen Zusammensetzung handelt es
sich um eine Dispersion oder Suspension mit einem
Aquivalentdurchmesser der Feststoffpartikeln im
Bereich von 1 nm bis 100 pm,

- bei der flieRfahigen Zusammensetzung handelt es
sich um eine Farbdispersion,

- die flieRfahige Zusammensetzung weist eine Visko-
sitat bei Raumtemperatur im Bereich von 0,1 mPa-
s bis 107 mPa-s, bevorzugt im Bereich von 1 mPa-
s bis 10° mPa-s, besonders bevorzugt im Bereich
von 10 mPa-s bis 103 mPa-s auf.

[0037] In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungs-
form des erfindungsgemaflen Standbodenbeutels weist
die flieR¢fahige Zusammensetzung thixotropes Verhalten
und/oder eine Viskositatbei Raumtemperaturim Bereich
von 10 mPa-s bis 103 mPa-s auf.

[0038] Eine gebrauchliche Methode zur Bestimmung
der Viskositat fir ein absetzgefahrdetes Fluid ist z. B. die
Bestimmung mittels Rotationsviskosimeter entspre-
chend DIN 53 019.

[0039] In einer ebenfalls besonders bevorzugten Aus-
fuhrungsform des erfindungsgemafRen Standbodenbeu-
tels ist dieser kollabierbar.

[0040] Unter einem kollabierbaren Beutel wird im Sin-
ne der vorliegenden Erfindung ein Beutel verstanden,
der auch ohne Be- oder Entliiftung zusammengedriickt,
gepresst, zusammengelegt, gefaltet, zusammenge-
klappt oder auf andere Weise kompaktiert werden kann.
Dabei sollen die Innenwande vorzugsweise nicht verkle-
ben und/oder die Wandung soll nicht beschadigt werden.
[0041] In einer bevorzugten Ausgestaltung ist die Sie-
gelung auf der Innenseite des Beutels so ausgefiihrt,
dass Totvolumina, insbesondere durch den Faltenwurf
des Beutels, auf ein mdglichst geringes Mal} reduziert
sind. Dabei ist insbesondere der Bodenbereich so aus-
gestaltet, dass sich ein mdglichst geringer Sedimen-
traum bildet.

[0042] Erfindungsgemale Standbodenbeutel kdnnen
z. B. fir Chemikalien, Futtermittel, Lebensmittel, Kosme-
tika, Pharmazeutika und Farbmischungen eingesetzt
werden.
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[0043] Insbesondere enthalt der erfindungsgemalie
Standbodenbeutel eine absetzgefahrdete flieRfahige Zu-
sammensetzung.

[0044] Unter absetzgeféhrdeten flieRfahigen Zusam-
mensetzungen werden im Rahmen der vorliegenden Er-
findung flieRfahige Gemische und Flissigkeiten verstan-
den, wie beispielsweise Losungen, Emulsionen (zwei-
und mehrphasige Flissigkeiten) und flissige Medien, die
Feststoffteilchen enthalten oder bei denen potentiell die
Moglichkeit besteht, dass sich in ihnen Feststoffteilchen
ausbilden. Dazu zahlen insbesondere Suspensionen
bzw. Dispersionen von unldslichen Feststoffteilchen in
Flussigkeiten, aber auch teilerstarrte Schmelzen oder
flissige Medien mit Feststoffteilchen, die aus dem Aus-
kristallisieren eines in der Flussigkeit urspriinglich gelos-
ten Feststoffs resultieren. Insbesondere handelt es sich
bei der absetzgefahrdeten flieRfahigen Zusammenset-
zung um eine Farbstoffzusammensetzung. Die Viskosi-
tat der absetzgeféhrdeten flieRfahigen Zusammenset-
zungen kann dabei in einem weiten Bereich variieren,
der von leichtfliissig bis zahflissig/pastds reicht.

[0045] Das erfindungsgemafie Behaltersystem fir ei-
ne flieRfahige Zusammensetzung umfasst:

- eine Aufnahmevorrichtung,

- eineninder Aufnahmevorrichtung angeordneten er-
findungsgemaRen Standbodenbeutel,

- eine Foérdereinrichtung,

- eine Entnahmeleitung vom ersten Anschluss des
Standbodenbeutels, und

- eine Zufihrleitung zum zweiten Anschluss des
Standbodenbeutels.

[0046] Dabeiweistdie Aufnahmevorrichtung eine Aus-
sparung auf, die mit dem ersten Anschluss des Stand-
bodenbeutels korrespondiert.

[0047] Bevorzugt ist die flieRfahige Zusammenset-
zung absetzgefahrdet. Insbesondere handelt es sich bei
der flieRfahigen Zusammensetzung um eine Farbstoff-
zusammensetzung.

[0048] In einer bevorzugten Ausgestaltung des erfin-
dungsgemalen Behaltersystems ist wenigstens der ers-
te (untere) Anschluss des Beutels durch die korrespon-
dierende Offnung des Behalters gefiihrt. In diesem Zu-
sammenhang wird unter einer korrespondierenden Off-
nung die Offnung verstanden, die in ihrer Funktion dem
entsprechenden Anschluss des Beutels entspricht, bei-
spielsweise firdie Zufiihrung in das Behaltersystem oder
fur die Entnahme aus dem Behaltersystem, insbesonde-
re fir die Entnahme aus dem Behaltersystem.

[0049] In einer geeigneten Ausfihrungsform des erfin-
dungsgemalen Behaltersystems ist wenigstens der ers-
te (untere) Anschluss des Beutels mit der korrespondie-
renden Offnung des Behélters verbunden. Unter verbun-
den im Sinne der vorliegenden Erfindung wird verstan-
den, dass eine Verbindung besteht, die den Durchgang
eines in dem Behaltersystem befindlichen Mediums er-
laubt. In der Regel handelt es sich hierbei um eine Lei-
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tung.

[0050] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform des er-
findungsgemafRen Behaltersystems ist der zweite An-
schluss des Standbodenbeutels unabhangig von der Be-
fullung des Standbodenbeutels oberhalb des ersten An-
schlusses angeordnet.

[0051] In einer bevorzugten Ausgestaltung sind der
(erste) Entnahme- und der (zweite) Zufiihranschluss als
so genannte ein- oder beidseitig sperrende Kupplungen
ausgestaltet, um ein behaltersystem- oder anlagenseiti-
ges Austreten der Fliissigmedien beim Trennungs- oder
Wechselvorgang zu vermeiden.

[0052] Durch die Aufnahmevorrichtung soll der Stand-
bodenbeutel fixiert werden. Insbesondere wird der
Standbodenbeutel so in der Aufnahmevorrichtung fixiert,
dass der zweite Anschluss des Beutels unabhdngig vom
Grad der Befiillung des Beutels oberhalb der Entnahme-
6ffnung des Behalters positioniert ist.

[0053] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform des er-
findungsgemafRen Behaltersystems weist die Aufnah-
mevorrichtung eine im Wesentlichen quaderférmige au-
Rere Grundform auf. Die Entnahmedffnung ist insbeson-
dere an einer Stirnseite der Aufnahmevorrichtung ange-
ordnet. Der Boden der Aufnahmevorrichtung kann in
Richtung der Stirnseite der Entnahmedéffnung hin geneigt
sein.

[0054] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform hat die
Aufnahmevorrichtung eine im Wesentlichen rechteckige
Grundplatte und eine vordere Stirnwand mit der Entnah-
medffnung. Die Aufnahmevorrichtung kann auerdem
eine gegenuber der vorderen Stirnwand angeordnete
Riickwand und/oder eine oder zwei Seitenwande aufwei-
sen. Alternativ oder ergéanzend kann die Aufnahmevor-
richtung auch eine Deckenplatte aufweisen.

[0055] In einer geeigneten Ausgestaltung handelt es
sich bei der Aufnahmevorrichtung um einen umgeben-
den formstabilen Behalter, wie er beispielsweise in der
EP 2067716 beschrieben wird.

[0056] In einer bevorzugten Ausgestaltung ist der
Standbodenbeutel nicht vollstadndig von der Aufnahme-
vorrichtung umgeben.

[0057] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungs-
form des erfindungsgemafRen Behaltersystems weist die
Aufnahmevorrichtung in ihrem unteren Bereich eine Ent-
nahmedffnung auf, die mit dem ersten Anschluss des
Beutels gekoppelt ist.

[0058] Insbesondere sind die Entnahmedffnung und
die Zufuhréffnung an derselben Stirnseite der Aufnah-
mevorrichtung angeordnet. Diese Ausgestaltung erweist
sich als besonders vorteilhaft, wenn mehrere Behalter
gestapelt werden, insbesondere bei einer modularen
Bauweise.

[0059] Ineinergeeigneten Ausfiihrungsform des erfin-
dungsgemaflien Behaltersystems weist die Aufnahme-
vorrichtung eine im unteren Bereich des Behalters an-
geordnete Entnahmedffnung, eine Verbindung von der
Entnahmedffnung zu einem ersten Anschluss im Beutel,
gegebenenfalls eine Zufiuihréffnung sowie gegebenen-
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falls eine Verbindung von der Zufiihréffnung zu dem
zweiten Anschluss des Beutels auf.

[0060] Alternativ zu einer Verbindung von der Entnah-
medffnung zum ersten Anschluss kann der erste An-
schluss des Beutels auch durch die Entnahmedéffnung
der Aufnahmevorrichtung geflihrt sein. Ebenfalls alter-
nativ zu einer Verbindung von der Zufiihréffnung zum
zweiten Anschluss kann der zweite Anschluss durch die
Zufuhroéffnung gefiihrt sein.

[0061] GemalR einer vorteilhaften Ausfiihrungsform
weist das erfindungsgemafe Behaltersystem eine Ver-
bindungsleitung von der Zufiihréffnung des Behalters
zum zweiten Anschluss des Beutels auf, die ganz oder
teilweise flexibel ausgefiihrt ist. Der flexible Teil der Ver-
bindungsleitung ist vorzugsweise aus einem geeigneten
Kunststoff, wie beispielsweise aus Polyethylen, Polypro-
pylen, Polyurethan, Poly(ethylen)terephthalat, Weich-
PVC oder Silikon, gefertigt. Der flexible Teil der Verbin-
dungsleitung kann auch durch einen Gewebeschlauch
gebildet werden.

[0062] GemaR einer speziellen Ausgestaltung wird die
flexible Verbindungsleitung von einer geeigneten Halte-
vorrichtung im riickwartigen Teil der Aufnahmevorrich-
tung und damit hinter dem Beutel fixiert.

[0063] GemaR einer alternativen Ausgestaltung ist die
Verbindungsleitung im Inneren der Aufnahmevorrich-
tung bis in ihren oberen Teil starr und von dort bis zum
zweiten Anschluss des Beutels flexibel ausgestaltet.
[0064] Eine geeignete Ausfilhrungsform des erfin-
dungsgemalen Behaltersystems umfasst wenigstens
einen Unterdrucksensor und/oder einen Pufferbehalter.
Durch die zusatzliche Verwendung eines Unterdruck-
sensors und/oder Pufferbehalters Iasst sich die Restent-
leerung des erfindungsgemaR verwendeten Beutels op-
timieren.

[0065] Istim Beutel beispielsweise nur noch eine ge-
ringere Menge als die zur Herstellung eines gewahlten
Farbtons bendétigte Menge verfiigbar, muss der Beutel
vor Fertigstellung des gewahlten Farbtons gewechselt
werden. Nach ublichen Verfahren geht die noch im Beu-
tel verbliebene Restmenge verloren oder sie muss inden
ausgetauschten Behalter umgepumpt werden. Um diese
aufwandige Prozedur zu vermeiden, wird ein Unterdruck-
schalter oder ein Pufferbehalter, gegebenenfalls in Kom-
bination, in den Kreislauf der Dosiervorrichtungintegriert.
[0066] Das erfindungsgemale Behaltersysterr um-
fasst zusatzlich einen Unterdrucksensor in der Zuflhr-
und/oder Entnahmeleitung.

[0067] Ein Unterdrucksensor registriert, wenn der
Druck unter einen spezifischen Wert unterhalb des Nor-
maldruckes abféllt. Ein Abfallen des Druckes in der Lei-
tung auf diesen Wert oder darunter zeigt an, dass in den
bzw. aus dem Beutel keine Flissigkeit mehr gefordert
wird. Die Fordereinrichtung kann auf dieses Signal hin
von Hand oder automatisch abgeschaltet werden. An-
schlielend kann der Standbodenbeutel diskonnektiert
und gegebenenfalls aufgefiillt oder ersetzt werden.
[0068] Insbesondere ist der Unterdrucksensor in der
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Entnahmeleitung angeordnet.

[0069] In einer ebenfalls bevorzugten Ausfihrungs-
formumfasstdas erfindungsgemaRe Behaltersystem zu-
satzlich einen Pufferbehalterin der Zufiihr- und/oder Ent-
nahmeleitung.

[0070] In den Pufferbehalter kann die in einem Stand-
bodenbeutel verbliebene Restmenge in einfacher Weise
umgefillt werden oder gegebenenfalls fiir eine weitere
Verwendung zwischengelagert werden. Die Restmenge
kann alternativ auch fachgerecht entsorgt werden.
[0071] Als Material fir den Pufferbehalter kdnnen z. B.
Kunststoffe, wie beispielsweise Polyethylen, Polypropy-
len, Polyurethan, Poly(ethylen)terephthalat, Weich-PVC
oder Silikon, Metall, Keramik, Glas, Papier, Verbundma-
terialien oder geeignete Kombinationen davon einge-
setzt werden. Bei der Verwendung von starren Materia-
lien kann vorzugsweise ein Druckausgleichssystem in-
stalliert werden.

[0072] Insbesondere ist der Pufferbehalter in der Zu-
fuhrleitung angeordnet.

[0073] In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungs-
form des erfindungsgeméafien Behaltersystems kénnen
die Zufihrleitung und die Entnahmeleitung zu einem
Kreislauf fur die flieRfahige Zusammensetzung verbun-
den werden.

[0074] Das beschriebene Behéltersystem kommt vor-
teilhafterweise ohne zuséatzliche mechanische Ruhrvor-
richtung aus, wenn die Durchmischung lber einen Kreis-
lauf erfolgt, der durch das Verbinden der Zufiihrleitung
und der Entnahmeleitung geschlossen wird. Die fliel3fa-
hige Zusammensetzung kann so in Intervallen oder kon-
tinuierlich umgewalzt werden, so dass eine Entmischung
oder ein Absetzen von Feststoffen vermieden oder zu-
mindest stark vermindert werden. Das Behaltersystem
kann als Ein- oder Mehrweg-Wechselsystem ausgefiihrt
werden.

[0075] Ineinergeeigneten Ausfiihrungsform des erfin-
dungsgemalien Behaltersystems weist die Aufnahme-
vorrichtung eine weitere Aussparung auf, die mit dem
zweiten Anschluss des Standbodenbeutels korrespon-
diert.

[0076] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform des er-
findungsgemafRen Behaltersystems handelt es sich bei
der Fordereinrichtung um eine Dosierpumpe, bevorzugt
um eine Kolbenpumpe, insbesondere um eine Schwing-
kolbenpumpe.

[0077] Die erfindungsgemafe Vorrichtung zum volu-
metrischen Dosieren einer flieRfahigen Zusammenset-
zung umfasst einen Kreislauf fir die flieRfahige Zusam-
mensetzung mit einem in einen Kreislauf integrierten er-
findungsgemafRen Behaltersystem und eine von dem
Kreislauf abgehende Dosierstrecke.

[0078] Beidem erfindungsgemaR verwendeten Behal-
tersystem handelt es sich um eine im Wesentlichen ge-
schlossene Einheit, die bereits beflllt in den Kreislauf
eingesetzt werden kann. Das Behaltersystem kommt
vorteilhafterweise ohne zuséatzliche mechanische Ruhr-
vorrichtung aus, da die Durchmischung Uber den Kreis-
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lauf erfolgt. Da das Behaltersystem in ein im Wesentli-
chen geschlossenes System integriert ist, kann die
flieRfahige Zusammensetzung in Intervallen oder konti-
nuierlich umgewalzt werden. So kann eine Entmischung
oder ein Absetzen von Feststoffen vermieden oder zu-
mindest stark vermindert werden. Das Behaltersystem
kann als Ein- oder Mehrweg-Wechselsystem konstruiert
sein. Es kann modular an den Kreislauf angeschlossen
werden. So ist die Befiillung der Vorrichtung mit dem zu
dosierenden flissigen Medium vergleichbar einfach und
sauber maoglich.

[0079] Bei der Verwendung des erfindungsgemafien
Behaltersystems in der Vorrichtung wird der verwendete
Standbodenbeutel nahezu restentleert. Unter nahezu
restentleert wird dabei verstanden, dass der entleerte
Beutel hdchstens noch 5 Gew.-%, bevorzugt héchstens
3 Gew.-%, besonders bevorzugt héchstens 1 Gew.-%,
bezogen auf das Gewicht der maximalen Fillmenge, ent-
halt. Dabei falten oder legen sich die innen liegenden
Rohr- oder Schlauchteile, sofern vorhanden, zusammen
mit dem Standbodenbeutel auf ein geringstmdgliches
MaR zusammen. Nach der Entleerung des Beutelinhal-
tes, optional Uber eine auRerhalb des Behaltersystems
befindliche Kupplung, kann das Behaltersystem aus dem
Kreislauf entfernt werden. Behalter und Beutel kénnen
entweder getrennt oder gemeinsam entsorgt oder einer
Wiederverwendung zugefiihrt werden.

[0080] Die Leitungen des Kreislaufs und der Dosier-
strecke werden aus einem fiir das entsprechende Medi-
um geeigneten, d. h. inerten Material gefertigt. Sie sind
vorzugsweise flexibel und leicht auszutauschen. Geeig-
nete Materialien sind z. B. kommerziell erhaltliche Kunst-
stoffschlauche, z. B. aus Polyethylen (PE), Polypropy-
len(PP) oder Polyurethan (PU), Poly(ethylen)terephtha-
lat, Weich-PVC oder Silikon.

[0081] Insbesondere umfasst die Dosierstrecke we-
nigstens ein Ventil. Bei diesem Ventil handelt es sich
bevorzugt um ein steuerbares Dosierventil.

[0082] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der er-
findungsgemafen Vorrichtung umfasst die Dosierstre-
cke wenigstens eine Fordereinrichtung. In einer beson-
ders bevorzugten Ausgestaltung wird die Dosierstrecke
als Hochdruckdosierung, beispielsweise mit der in der
EP 2067716 beschriebenen Split-Dosierung, betrieben.
[0083] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der er-
findungsgemafRen Vorrichtung ist die zu dosierende
Menge der flieRfahigen Zusammensetzung uber die Zeit,
die ein Ventil gedffnet und/oder eine Fordereinrichtung
eingeschaltet ist, steuerbar.

[0084] In einer besonders bevorzugten Ausfihrungs-
form der erfindungsgemafen Vorrichtung wird die Men-
ge der flieRfahigen Zusammensetzung mittels einer Kol-
benpumpe, vorzugsweise einer Schwingkolbenpumpe,
dosiert.

[0085] In einer besonders bevorzugten Ausfihrungs-
form umfasst die Dosierstrecke eine Entnahmevorrich-
tung.

[0086] Bei einer solchen Entnahmevorrichtung kann
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es sich um einen Hahn, ein Ventil, einen Dispenser, ein
Reduzierstiick, ein Ubergangsstiick, wie beispielsweise
eine Tille, eine Olive etc., einen Adapter, eine Kupplung,
ein Mehrweg-Fitting, wie beispielsweise ein Y- oder ein
T-Stlick, einen Verteiler, sonstige Fittings, wie beispiels-
weise ein Winkelstlick, oder um eine beliebige andere,
fur den Anwendungsfall geeignete Entnahmevorrichtung
handeln. Im Speziellen wird ein Mehrweg-Fitting, insbe-
sondere ein Y- oder ein T-Stiick, oder ein im Folgenden
beschriebenes Dosierventil als Entnahmevorrichtung
verwendet, um alternativ oder zuséatzlich zu dem zu do-
sierenden flissigen Medium ein zweites flissiges Medi-
um dosieren zu kdnnen.

[0087] In einer geeigneten Ausfihrungsform der erfin-
dungsgemafien Vorrichtung enthalt die Entnahmevor-
richtung ein selbstschliefendes Ventil (Dosierventil). Ein
besonders geeignetes selbstschliefendes Ventil ist bei-
spielsweise in der EP 2067716 beschrieben.

[0088] Das Ventil wird durch das zu dosierende flissi-
ge Medium gedffnet, wenn der Druck des anstehenden,
zu dosierenden Mediums hoch genug ist, um die Feder-
kraft des Federkolbens zu Giberwinden. Damit dient das
zu dosierende flissige Medium gleichzeitig als eine Art
von Hydraulikflissigkeit.

[0089] Beidem inder EP 2067716 beschriebenen Do-
sierventil ibernimmt das Dosiermedium gleichzeitig die
Funktion der Hydraulikflissigkeit und des Dichtmittels.
Dariber hinaus kann man es Uber einen zweiten Zugang,
insbesondere ein zweites Fitting, spulen. Ein weiterer
Vorzug ist, dass das Dosiermedium gegen Luftkontakt
direkt an der Dusend6ffnung abgedichtet ist. Ein Eintrock-
nen der Dlse wird damit sehr wirksam vermieden. Selbst
wenn Partikel die Disendéffnung verstopfen sollten, stoft
die Verschlussnadel durch die Kraft des Federkolbens
beim VerschlieRen durch die Disendffnung. Dadurch
wird die Disendffnung stets auf mechanischem Wege
frei gehalten. Durch wiederholte Spulvorgange mit ge-
eigneten Losungs- oder Reinigungsmitteln kann ein Ver-
stopfen des Ventils auch bei langen Standzeiten nahezu
ausgeschlossen werden. Besonders beim Dosieren von
Farbstoffzusammensetzungen, Klebstoffen und ande-
ren kritischen flissigen Formulierungen steht so ein zu-
verlassiges und wartungsfreies Ventil zur Verfiigung.
[0090] Insbesondere wird das selbstschlieRende Ven-
til zum Offnen und SchlieRen elektronisch, mechanisch
oder pneumatisch angesteuert.

[0091] Das Ventil kann zusatzlich oder optional mit ei-
nem Antriebsmittel, beispielsweise einem Motor oder
Hilfsmotor, einem pneumatischen Antrieb oder einem
Magnet ausgestattet werden, um das Ventil ansteuern
zu kénnen. Uber die Steuerung des entsprechenden An-
triebmittels kann die Zugstange angehoben oder gesenkt
werden.

[0092] Es istauch mdglich, mehrere Medien tiber eine
einzelne Entnahmevorrichtung zu dosieren oder L6-
sungsmittel und Dosiermedium gleichzeitig zu dosieren
(Beimischung). Dazu muss die Entnahmevorrichtung
Uber einen zweiten Zugang verfiigen. Dabei bestimmen
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die Druckverhélinisse das Mischungsverhaltnis der
Komponenten. Speziell die Verwendung bei Zwei-Kom-
ponenten-Systemen ist moglich.

[0093] Ebenfalls mdglich ist die Verwendung einer so
genannten Split-Dosierung, wie sie in der EP 2067716
beschrieben ist. Bei der Split-Dosierung handelt es sich
um eine abgewandelte Form der aus der Gaschromato-
graphie bekannten Splitinjektion, die hier fiir Flissigkei-
ten zur Quotient-Dosierung angewandt wird. Bei der
Split-Dosierung werden einem sekundaren Dosierkanal
Uber einen weiteren Zugang, vorzugsweise Uber ein T-,
Y-, X-Stlick oder ein (Automatik-)Ventil definierte, ein-
stellbare Mengen an Lésungsmittel beigemischt. Liefert
beispielsweise der sekundare Dosierkanal eine Menge
von 1000 pl bei einem bestimmten Dosierimpuls und ist
das Splitverhaltnis auf 1:100 eingestellt, so werden bei
einer Dosiermenge von 1000 p! nun 990 pl L&ésungsmit-
tel und 10 pl aus der sekundaren Dosierstrecke dosiert.
Die Uberschissige Menge wird Uber das Splitventil ab-
geleitet.

[0094] Der Einsatz einer solchen Split-Dosiereinheit
ermdglichtes, geringste Mengen an zu dosierender Flis-
sigkeit mit einer sehr hohen Genauigkeit und Prazision
zu dosieren, da nur ein Quotient der zu dosierenden Flis-
sigkeits-/LOsungsmittelmischung vorgegeben und iber
das Dosierventil dosiert wird. Die gewilinschte Einstel-
lung des Splitverhaltnisses kann mittels der Ventileinstel-
lung und der Veranderung des Pumpendrucks gesteuert
und kalibriert werden.

[0095] In einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungs-
form enthélt die erfindungsgeméafle Vorrichtung eine
Splleinheit. Diese Spilleinheit umfasst ein Ventil
und/oder eine Fordereinheit fur ein Lésungs- bzw. Rei-
nigungsmittel sowie einen Behalter fiir ein Losungs- bzw.
Reinigungsmittel. Das Lésungs- bzw. Reinigungsmittel
gelangt aus dem Behalter durch die Foérdereinheit
und/oder das Ventil Gber einen zweiten Zugang in die
Entnahmevorrichtung.

[0096] In einer weiteren bevorzugten Ausfihrungs-
form der erfindungsgemafRen Vorrichtung ist eine Kol-
benpumpe, vorzugsweise eine Schwingkolbenpumpe, in
der Zufiihrleitung angeordnet.

[0097] Besonders vorteilhaft lassen sich zwei oder
mehrere erfindungsgemafe Vorrichtungen und optional
eine oben beschriebene Splileinheit gemeinsam in einer
Anlage verwenden. In einer solchen Anlage kénnen die
einzelnen Fordereinrichtungen, Fordereinheiten
und/oder Ventile der Vorrichtungen sowie die Férderein-
heit und/oder das Ventil der Spiileinheit von einer zen-
tralen Steuereinheit gesteuert werden.

[0098] Innerhalb einer Anlage kénnen mehrere erfin-
dungsgemale Vorrichtungen und/oder eine Spiileinheit
parallel oder alternierend betrieben werden. Eine ent-
sprechende Steuerelektronik und Betriebssoftware er-
laubt die Ansteuerung von Férdereinrichtungen, Forder-
einheiten und/oder Ventilen, so dass auch eine simultane
Dosierung verschiedener flissiger Medien moglich ist.
[0099] Eine solche Anlage kann insbesondere zum
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Abfillen und/oder Dosieren von flissigen Medien, be-
vorzugt von Farbstoffzusammensetzungen, besonders
bevorzugt von pigmenthaltigen Farbstoffzusammenset-
zungen, verwendet werden.

[0100] In einer ebenfalls besonders bevorzugten Aus-
fuhrungsform der erfindungsgemafen Vorrichtungist ein
Unterdrucksensor in der Entnahmeleitung angeordnet.
[0101] Das erfindungsgemafle Verfahren zum Her-
stellen einer Farbformulierung umfasst die folgenden
Schritte:

- Wahlen eines Farbmusters,

- Dosieren von Farbstoffzusammensetzungen aus ei-
nem oder mehreren erfindungsgemaflen Standbo-
denbeuteln Uber zwei oder mehr erfindungsgemafie
Vorrichtungen in einen geeigneten Behalter entspre-
chend dem gewahlten Farbmuster, und

- anschlieRendes Konfektionieren der dosierten Farb-
stoffzusammensetzungen in dem Behélter zu der
gewinschten Farbformulierung.

[0102] Unter Konfektionieren im Sinne der vorliegen-
den Erfindung wird das Fertigstellen eines Produktes ver-
standen. Damit umfasst sind alle Arbeiten, die nach dem
Abfillen der Komponenten zur Herstellung des verkaufs-
fertigen Produktes notwendig sind, wie beispielsweise
das Veredeln, Mischen, Verpacken und/oder die Bildung
von verkaufsfahigen Einheiten.

[0103] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform des er-
findungsgemafen Verfahrens wird die jeweilige Menge
der Farbstoffzusammensetzung uber die Zeit, die ein
Ventil gedffnet und/oder eine Foérdereinrichtung einge-
schaltet ist, dosiert.

[0104] In einer ebenfalls bevorzugten Ausfiihrungs-
form des erfindungsgemafen Verfahrens wird die jewei-
lige Menge der Farbstoffzusammensetzung mittels einer
Kolbenpumpe, bevorzugt mittels einer Schwingkolben-
pumpe, dosiert.

[0105] In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungs-
form der erfindungsgemafen Verfahrens gibt ein Unter-
drucksensor bei Erreichen eines absoluten Druckes im
Bereich von 0,1 bar bis 1 bar, bevorzugt im Bereich von
0,3 bar bis 0,95 bar, insbesondere im Bereich von 0,5
bar bis 0,9 bar, ein Stellsignal an die Dosierungsvorrich-
tung, bevorzugt eine Kolbenpumpe, insbesondere eine
Schwingkolbenpumpe, und diese schaltet ab. Der Unter-
drucksensor Gbernimmt in diesem Fall die Funktion eines
Schalters.

[0106] Es kann ein Pufferbehalter in eine Farben-
misch-/Dosieranlage mit einen geschlossenen Pasten-
Pigmentsystem integriert werden, um die Restentlee-
rung und die Leermeldung der einzelnen Farbmittelcon-
tainer innerhalb einer Dosiervorrichtung zu unterstitzen.
[0107] Ein Pufferbehalter bestehtim Wesentlichen aus
einem flexiblen Behalter mit mindestens einer mit einer
weiteren Offnung korrespondierenden Zuleitung. Dabei
wird der Pufferbehalter so in den Leitungskreislauf der
Dosiervorrichtung integriert, dass der Behalter luftbla-
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senfrei beflllbar ist. Die aus dem Beutel geforderte
flieRfahige Zusammensetzung durchstrémt den Puffer-
behalter und wird Uber die Férdereinrichtung wieder in
den Beutel zuriickgeférdert. Der Pufferbehalter ist so
ausgefiihrt, dass die Steifigkeit der Behalterwandung ho-
her ist als der Widerstand des Wandmaterials des kolla-
bierbaren Standbodenbeutels.

[0108] Sobald derBeutel entleertist, fordertdie Pumpe
aus dem Pufferbehalter. Wegen des sich nun aufbauen-
den Unterdrucks beginnt dieser zu kollabieren. Die Sei-
tenwande des Pufferbehalters wiederum sind iber form-
stabile umgebende Seitenwande mit einem Mikroschal-
ter verbunden. Sobald die die GefalRwand des Pufferbe-
halters durch Schrumpfung den Kontakt zum Mikroschal-
ter verliert, erhalt die Steuereinheit der Dosiervorrichtung
einen Impuls durch das SchlieRen des Stromkreislaufs
als Signal fur die Meldung "Beutel leer". Der Pufferbe-
halter ist vorzugsweise so dimensioniert, dass noch aus-
reichend Farbmittel verfliigbar sind, um die aktuell bear-
beitete Rezeptur fertigzustellen.

[0109] Eine besonders vorteilhafte Variante der Rest-
entleerung sieht die Verwendung eines Unterdrucksen-
sors vor. Bei Verwendung eines Unterdrucksensors kann
vorteilhafterweise auf einen Pufferbehélter verzichtet
werden. Dazu wird in der Zufiihrung der Dosierpumpe
ein einstellbarer Unterdrucksensor in das Leitungssys-
tem integriert. Der Schaltpunkt kann so eingestellt wer-
den, dass der Unterdruck wahrend des Dosiervorgangs
bei kontinuierlich nachlaufendem Dosiermedium nicht
auslost, jedoch beim vollstéandig kollabierten und damit
leeren Beutel durch den plétzlich ansteigenden Unter-
druck auf das Maximum der Pumpleistung ein Schaltsi-
gnal liefert.

[0110] Dieses Schaltsignal wird steuerungsseitig als
Meldung "Beutel leer" erfasst. Da die Dosierpumpe nur
in der Ansaugphase diesen Unterdruck erreicht, kann an
dieser Stelle der Dosiervorgang unterbrochen werden.
Der Bediener erhalt die Meldung "Beutel leer" des be-
treffenden Beutels, beispielsweise auf dem Monitor des
Steuerungsrechners. Alternativ oder zusatzlich kann ei-
ne Warnleuchte an der Aufnahmevorrichtung des Beu-
tels oder auf einem Bedienungs-Panel den leeren Beutel
anzeigen. Der Bediener kann nun den leeren Beutel vom
System trennen und einen neuen, geflllten Beutel an-
schlieRen. Nach dem AnschlieRen des neuen, gefiillten
Beutels erfolgt ein Druckausgleich, der Sensor gibt die
Vorrichtung wieder frei. Die Dosierung wird an der Stelle,
an der sie unterbrochen wurde, ohne einen im Leerge-
binde verbliebenen Rest fortgesetzt.

[0111] Die Verwendung eines Unterdrucksensors ist
in besonderer Weise vorteilhaft, da mit dem Anschluss
eines neuen Beutels zugleich die die Entleerung des ak-
tuellen, und die Anbindung eines neuen, befiiliten Beu-
tels in die Dosiervorrichtung elektronisch erfasst werden
kann. Diese Daten kdnnen dem Hersteller bzw. Lieferan-
ten Ubermittelt und/ oderim Rahmen einer Bestandsver-
waltung bzw. Statistik erfasst werden. Anhand dieser Da-
ten koénnen Bestellvorgdnge, Bestandserfassungen,
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Produktverkaufsmengen, etc. automatisiert werden.
Auch ein Beflllen oder Bestlicken mit Fremdmaterial
kann so erfasst werden.

[0112] Dartber hinaus liefert der Unterdrucksensor
nitzliche Hinweise Uber den Zustand der Dosiervorrich-
tung. Wird etwa der Unterdruck in der Phase zwischen
der Trennung des leeren Beutels vom System bis zum
Anschluss des neuen Beutel gehalten, ist das ein Hin-
weis auf eine mechanisch einwandfreie Funktion der Do-
siervorrichtung.

[0113] Erfolgtein Druckausgleich ohne dasseinneuer,
befiillter Beutel eingesetzt wurde, kann daraus geschlos-
sen werden, dass das flissigkeitsfihrende System an
einer oder mehreren Stellen Undichtigkeiten aufweist.
Daraus kann mdglicherweise auf einen zunehmenden
Verschleil’ der Dosierpumpe, des Dosierventils oder der
Anschlisse geschlossenwerden. Auch diese Daten kén-
nen elektronisch erfasst, dokumentiert und/oder ausge-
wertet werden.

[0114] Der Bediener erhalt so beispielsweise auch die
Information, z. B. auf dem Monitor der Steuerungseinheit,
dass in naher Zukunft mit einer Stérung der Dosiervor-
richtung zu rechnen ist. Mit dieser Information kann ge-
gebenenfalls eine vorbeugende Wartung oder Reparatur
durchgefiihrt werden, ohne dass das System tats&chlich
ausfallt.

[0115] Eine vereinfachte Variante der Dosiervorrich-
tung mit Unterdrucksensor ist ebenfalls geeignet, einen
Beutel mit nur einem Zugang ohne Verluste von Dosier-
medium aus dem Beutel vollstdndig zu entleeren. Auch
hier kdnnen alle zuvor beschriebenen Vorteile genutzt
werden.

FIGURENBESCHREIBUNG

[0116] Im Folgenden wird die vorliegende Erfindung
mit Bezug auf die Figuren 1 bis 4 erlautert. Die ausge-
fuhrten Méglichkeiten sind nur als Beispiele und nicht als
Einschrankung auf diese Mdglichkeiten zu verstehen.
Figur 1  zeigteinen erfindungsgemafen Standboden-
beutel.

zeigt ein erfindungsgemaRes Behaltersystem
fur ein flissiges Medium mit einem Pufferbe-
halter.

zeigt ein erfindungsgemaRes Behaltersystem
fur ein flissiges Medium mit einem Unter-
drucksensor.

zeigt eine erfindungsgemafRe Vorrichtung
zum Dosieren eines fliissigen Mediums mit ei-
nem Unterdrucksensor und einer Dosierstre-
cke.

Figur 2

Figur 3

Figur 4

[0117] In den Figuren 1 bis 4 werden die folgenden
Bezugszeichen verwendet:

1 Standbodenbeutel
2 Fitting fir Zufihrung
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Fitting fir Entnahme
Ruckfiuhrleitung

Entnahmeleitung

Pufferbehalter

Zulauf zum Pufferbehalter
Ablauf vom Pufferbehalter

9 Gehause

10 Sensor

11 Ablaufleitung

12 Stromversorgung fir Férdereinrichtung
13  Fordereinrichtung fir Umwalzung
14  Zufuhrleitung zur Dosierstrecke bzw. -pumpe
15  Sensorkabel

16 Aufnahmevorrichtung

17  Unterdrucksensor

18  Dosierventil

19  Dosierpumpe

20  Schrittmotor

21 Dosierleitung

22  Entnahmevorrichtung

23  Produktbehalter

24 Kupplung

[0118] Der in Figur 1 dargestellte erfindungsgemafe
Standbodenbeutel (1) weist zwei senkrecht tibereinan-
der angeordnete Anschliisse auf. Die Anschliisse sind
mit Fittings (2, 3) versehen, die den Durchfluss flieRfahi-
ger Zusammensetzungen, hier und im Folgenden auch
als flissige Medien oder Flissigkeiten bezeichnet, er-
lauben. Die Abmessungen der Anschliisse und Fittings
(2, 3) werden fiir den jeweiligen Anwendungsfall entspre-
chend ausgewahlt. Ublicherweise werden der obere An-
schluss zur Zufiihrung und der untere Anschluss zur Ent-
nahme genutzt. Insbesondere bei der Verwendung des
Beutels fur absetzgefahrdete fliissige Medien lassen sich
auf diese Weise eine optimale Durchmischung des Beu-
telinhaltes und/oder eine vollstandige Entleerung des
Beutels verwirklichen. Selbstverstandlich kdnnen die An-
schliisse auch umgekehrt oder beide zur Zufiihrung oder
beide zur Entnahme genutzt werden. Die Entnahme und
die Zuflihrung kénnen simultan oder nacheinander erfol-
gen. Bevorzugt werden der obere Anschluss zur Zufiih-
rung und der untere Anschluss zur Entnahme zeitgleich,
insbesondere zur Realisierung eines Kreislaufs, genutzt.
[0119] IndasinFigur2 dargestellte erfindungsgemafie
Behaltersystem ist ein erfindungsgemafer Standboden-
beutel (1) eingesetzt. Der Standbodenbeutel (1) stehtim
Wesentlichen selbsténdig in einem Gehause (9) bzw.
kann mittels einer - in dieser Abbildung nicht dargestell-
ten - Aufnahmevorrichtung in dem erfindungsgemaRen
Behaltersystem fixiert sein. Der Standbodenbeutel (1)
kann als Ein- oder Mehrwegsystem ausgelegt sein und
gleichzeitig als Transportverpackung dienen. Eine wei-
tere Variante sieht vor, dass der Beutel (1) aus einem
Transportbehalter entnommen und in die Aufnahmevor-
richtung (9)eingesetzt wird. Der Beutel (1) wird mittels
des Entnahme-Fittings (3) an die Entnahmeleitung (5)
und mittels des Zuflihr-Fittings (2) an die Ruckfiihrleitung
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angeschlossen. Dabei befindet sich der Zuflihranschluss
(2) unabhangig vom Beflillungszustand des Beutels (1)
oberhalb des Entnahmeanschlusses (3).

[0120] Die Entnahmeleitung (5) und die Ruickflhrlei-
tung (4) kdnnen uber eine geeignete Verbindung, bei-
spielsweise eine Kupplung (24), zu einem Kreislauf ver-
bunden werden. An der Kupplung (24) von Entnahme-
leitung (5) und Ruckfiuhrleitung (4) geht eine Zufihrlei-
tung (14) zu einer Entnahme- und/oder Befiillungsein-
richtung ab. Die Kupplung (24) ist in der Regel als Drei-
wegekupplung ausgefihrt.

[0121] Diebeiden Anschliisse des Standbodenbeutels
(1), d. h. das Entnahme-Fitting (3) und das Zufuihr-Fitting
(2) sind speziell so angeordnet, dass in jedem Fillzu-
stand des Beutels (1) eine Durchmischung des Beute-
linhalts durch ein Umwalzen des flissigen Mediums im
Kreislauf erreicht wird.

[0122] Die Anschlisse (2, 3) sind vorzugsweise so
konstruiert oder gewahlt, dass sie das Anschlieen an
das Kreislaufsystem, insbesondere Uber Schnellkupp-
lungen, vereinfachen. Die Durchstrémung des Behalter-
systems sorgt fur eine Durchmischung sobald der Kreis-
lauf Gber die Fordereinrichtung (13) aktiviert ist. Bei zum
Absetzen neigenden Medien ist die Konstruktion des Bo-
dens der Aufnahmevorrichtung zu beachten. Er ist be-
vorzugt so konstruiert, dass sich absetzende Partikel
oder Phasen nahe dem Entnahmebereich des Beutels
(1) sammeln (Absetztrichterprinzip). Die sich absetzen-
den Partikel werden durch ein Aktivieren des Kreislaufes
als erstes erfasst und am héchsten Punkt des Beutels
wieder eingespeist. Es kénnen auch weitere, Verwirbe-
lung férdernde oder erzeugende Elemente eingebaut
werden, die einen Rihr- oder Durchmischungseffekt un-
terstiitzen, wie etwa Rihrwerke, oder auch Elemente,
die auf Anregung von auflen eine Bewegung des Medi-
ums erzeugen.

[0123] Die Aufnahmevorrichtung (16) kann, beispiels-
weise aus hygienischen und/oder sicherheitstechni-
schen Erwagungen, zusatzlich mit einem Deckel ver-
schlossen werden. Dazu kénnen die Zufiihrleitungen im
Inneren der Aufnahmevorrichtung verbaut werden.
[0124] In der Ruickfuhrleitung (4) befindet sich eine
Fordereinrichtung (13), mit der die flieRfahige Zusam-
mensetzung im Behaltersystem umgewalzt und/oder von
der Kupplung (24) in die Zuflihrleitung (14) geférdert wer-
den kann. Die Fordereinrichtung (13) wird Gber eine Ver-
sorgungsleitung (12) mit Energie versorgt. Bei der For-
dereinrichtung (13) handelt es sich in der Regel um eine
Pumpe, bevorzugt um eine Kolbenpumpe und insbeson-
dere um eine Schwingkolbenpumpe.

[0125] Indie Entnahmeleitung (5)istein Pufferbehalter
(6) integriert. Die im Beutel (1) befindliche flieRfahige Zu-
sammensetzung wird Gber den unteren Anschluss mit-
tels des Entnahme-Fittings (3) aus dem Beutel (1) ent-
nommen und gelangt iiber die Entnahmeleitung (5) durch
einen Zulauf-Anschluss (7) in den Pufferbehalter (6). Am
Kopf des Pufferbehalters (6) wird das flissige Medium
Uber den Ablauf-Anschluss (8) wieder entnommen. Der
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Pufferbehalter (6) ist teilweise oder vollstdndig von einem
Gehause (9) umgeben. Zwischen der Innenwand des
Gehauses (9) und der AuRenwand des Pufferbehalters
(6) befindet sich ein Sensor (10). Der Sensor (10) ist so
an der Innenwand des Gehauses (9) angebracht, dass
er im laufenden Betrieb dauerhaft mit der AuRenwand
des Pufferbehalters (6) in Kontakt ist. Leert sich der Beu-
tel (1), wird der Pufferbehalter (6) nicht mehr mit dem
flissigen Medium aufgeflllt. Dadurch wird ein Unter-
druck im Pufferbehalter (6) erzeugt, so dass sich der Puf-
ferbehalter (6) zusammenzieht. In der Folge verliertseine
AuBenwand den Kontakt zum Sensor (10). Uber das
Sensorkabel (15) wird ein Signal weitergegeben, dass
dann zu einer Abschaltung der Férdereinrichtung (13)
fuhrt, beispielsweise indem deren Stromversorgung (12)
unterbrochen wird.

[0126] Das in Figur 3 dargestellte erfindungsgemafie
Behaltersystem fir ein flissiges Medium ist mit einem
Unterdrucksensor (17) ausgestattet. Der Aufbau dieses
Behéltersystems entspricht im Wesentlichen dem in Fi-
gur 2dargestellten. Die Aufnahmevorrichtung (16)ist hier
schematisch gestrichelt dargestellt. Der Standboden-
beutel (1) steht im Wesentlichen selbstandig in der Auf-
nahmevorrichtung (16). Er ist in der Aufnahmevorrich-
tung (16) so fixiert, dass sich der Zufiihranschluss (2)
unabhangig vom Befiillungszustand des Beutels (1)
oberhalb des Entnahmeanschlusses (3) befindet. Eine
Fixierung des Beutels ist in der Regel aufgrund des Zu-
ges, den der Durchfluss bzw. die Férdereinrichtung in-
duziert, vorteilhaft.

[0127] Im Unterschied zu dem in Figur 2 gezeigten Be-
héaltersystem befindet sich in der Entnahmeleitung (5) ein
Unterdruckschalter (17). Auf den in Figur 2 dargestellten
Pufferbehalter (6) mit dem zugehérigen Equipment (7,
8, 9, 10) kann in dieser Ausfihrungsform verzichtet wer-
den. Dennoch ist es mdglich, den Pufferbehalter (6) mit
oder ohne zugehdoriges Equipment (7, 8, 9, 10) ebenfalls
in den in Figur 3 dargestellten Kreislauf zu integrieren.
[0128] Wie in Figur 3 dargestellt, wird die im Beutel (1)
befindliche flieRfahige Zusammensetzung tber den un-
teren Anschluss mittels des Entnahme-Fittings (3) aus
dem Beutel (1) entnommen und durch die Entnahmelei-
tung unmittelbar Giber den Unterdrucksensor zur Verbin-
dung (24) und weiter in die Ruckfihrleitung (4) geférdert.
[0129] Aufder Saugseite der Dosierpumpe (19)ist ein,
bevorzugt einstellbarer, Unterdrucksensor (17) in das
Kreislaufsystem integriert. Der Schaltpunkt des Druck-
sensors (17) wird in der Regel so gewahlt, dass der Un-
terdruck wahrend des Dosiervorgangs bei kontinuierlich
nachlaufendem Dosiermedium nicht ausldst, jedoch bei
vollstandig kollabiertem und damit leerem Beutel (1)
durch den pl6tzlich ansteigenden Unterdruck auf das Ma-
ximum der Pumpleistung ein Schaltsignal liefert. Dieses
Schaltsignal wird iber das Sensorkabel (15) an eine
Steuerungseinheit weitergegeben. Die Steuerungsein-
heit wird den Dosiervorgang unterbrechen, bis ein Druck-
ausgleich durch das Einsetzen eines vollen Beutels er-
folgt. Sobald der Unterdrucksensor (17) ein entsprechen-
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des Signal an die Steuerungseinheit liefert, wird die Vor-
richtung wieder freigegeben und die Dosierung fortge-
setzt.

[0130] In Figur 4 ist eine erfindungsgemale Vorrich-
tung zum Dosieren eines flissigen Mediums mit einem
Unterdrucksensor (17) und einer Dosierstrecke darge-
stellt. Die hier dargestellte Vorrichtung eignet sich spe-
ziell zum Dosieren von Farbstoffzusammensetzungen.
Die Vorrichtung besteht im Wesentlichen aus zwei Bau-
gruppen: einem zu einem Kreislauf verbundenen Behal-
tersystem und einer von diesem Kreislauf abgehenden
Dosierstrecke.

[0131] Dasgemal Figur4indie Vorrichtungintegrierte
Behaltersystem entspricht im Wesentlichen dem in Figur
3 dargestellten Behaltersystem. Der Standbodenbeutel
ist in der Aufnahmevorrichtung (16) angeordnet. In der
vorliegenden Darstellung sind vom Standbodenbeutel le-
diglich das an die Ruckfiihrleitung (4) angeschlossene
Zufuhr-Fitting (2) und das an die Entnahmeleitung (5)
angeschlossene Entnahme-Fitting (3) zu erkennen.
[0132] Die Anschlisse (2, 3) sind so konstruiert oder
gewahlt, dass sie das AnschlieBen an das Kreislaufsys-
tem, vorzugsweise Uber Schnellkupplungen, vereinfa-
chen. Die Durchstrémung des Behaltersystems sorgt fiir
eine Durchmischung sobald der Kreislauf tber die For-
dereinrichtung (13) aktiviert ist. Da es sich bei Farbstoff-
zusammensetzungenin der Regelum zum Absetzen nei-
gende Medien handelt, ist die Konstruktion des Bodens
der Aufnahmevorrichtung zu beachten. Sich absetzende
Partikel oder Phasen sollten sich nahe dem Entnahme-
bereich des Beutels (1) sammeln kénnen (Absetztrich-
terprinzip), um durch ein Aktivieren des Kreislaufes als
erstes erfasstund am héchsten Punkt des Beutels wieder
eingespeist zu werden. Es kénnen auch weitere, Verwir-
belung férdernde oder erzeugende Elemente eingebaut
werden, die einen Rihr- oder Durchmischungseffekt un-
terstiitzen, wie etwa Rihrwerke, oder auch Elemente,
die auf Anregung von auflen eine Bewegung des Medi-
ums erzeugen.

[0133] Werden Medien eingesetzt, die nicht zu einer
Entmischung neigen, kann auf ein Kreislaufsystem ver-
zichtet werden. In diesem Fall muss lediglich eine Ent-
nahmestrecke (14, 18, 19, 21) aus dem Behéltersystem
zur Dosierung vorhanden sein.

[0134] Das Behaltersystem ist mittels einer Kupplung
(24) an die Zufiihrleitung (14) zur Dosierstrecke ange-
schlossen. Bei der Kupplung (24) handelt es sich vor-
zugsweise um eine Mehrweg-Kupplung. Uber eine Mehr-
weg-Kupplung kénnen beispielsweise Behaltersysteme
mit gleichen Farbstoffzusammensetzungen in Reihe ge-
schaltet oder eine Restentleerung des Behaltersystems
vorgenommen werden.

[0135] Zwischen der Kupplung (24)und der Forderein-
richtung (13) kann optional eine Service-Kupplung ein-
gesetzt sein. Eine solche Service-Kupplung erlaubt z.B.
die Einspeisung zuséatzlicher flissiger Medien von au-
Ren, wie beispielsweise Reste der gleichen Farbstoffzu-
sammensetzung. Uber eine Service-Kupplung kann
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auch eine Restentleerung des Kreislaufsystems vorge-
nommen werden. Vorzugsweise sind die Kupplung (24)
und die Service-Kupplung baugleich.

[0136] Die Foérdereinrichtung (13) kann in Abhangig-
keit von der erforderlichen Durchmischung aufgrund der
Eigenschaften des Mediums, wahlweise kontinuierlich
oder in Intervallen betrieben werden.

[0137] An der Kupplung (24) ist die Zuflihrleitung (14)
zu einer Dosierstrecke angeschlossen. Die Dosierstre-
cke wird im Wesentlichen aus Dosierventil (18), Dosier-
pumpe (19), Schrittmotor (20) und Dosierleitung (21) ge-
bildet. Uber die Dosierstrecke kann das zu dosierende
Medium aus dem Kreislauf des Behaltersystems ent-
nommen werden. Dazu wird das Medium Uber die Do-
sierpumpe (19), beispielsweise eine Druckpumpe, in die
Dosierleitung (21) gepumpt. Mittels des Dosierventils
(18) wird die Dosierleitung (21) freigegeben oder ge-
sperrt. Bei dem Ventil (18) handelt es sich z.B. um ein
Magnetventil. Am Ende der Dosierleitung ist eine Ent-
nahmevorrichtung (22) angeschlossen. Uberdie Entnah-
mevorrichtung gelangt das dosierte flissige Medium in
einen Produktbehalter (23). Von dort kann eine weitere
Konfektionierung erfolgen.

[0138] Nach Abschluss eines oder mehrerer Dosier-
vorgange kann die Entnahmevorrichtung (22) iber eine
- hier nicht dargestellte - Spileinheit mit geeignetem L6-
sungs- oder Reinigungsmittel gespult werden. Die Spu-
leinheitistebenfalls an die Entnahmevorrichtung (22) an-
geschlossen. Wie bei dem Dosiervorgang wird auch das
Lésungs- bzw. Reinigungsmittel bevorzugt unter Druck
dosiert. Dazu wird das Losungs- bzw. Reinigungsmittel
Uber eine gesonderte Fordereinheit, beispielsweise eine
Pumpe, aus einem Behalter fir Losungs- bzw. Reini-
gungsmittel in die Spllstrecke gepumpt. Mittels eines
weiteren Ventils wird die Spulstrecke freigegeben oder
gesperrt. Bei dem Ventil kann es sich beispielsweise um
ein Magnetventil handeln. Handelt es sich bei der Ent-
nahmevorrichtung (22) um das in der EP 2067716 be-
schriebene Dosierventil, werden bei dem Spulvorgang
in vorteilhafter Weise der komplette Ventilraum und der
Verschlussmechanismus des Dosierventils gespilt.
[0139] Der Behalter fur Lésungs- bzw. Reinigungsmit-
tel kann in geeigneter Weise ausgefiihrt werden. In einer
speziellen Ausfihrung wird er als erfindungsgemafier
Standbodenbeutel ausgefiihrt. Soist es moglich, die Vor-
richtung in modularer Bauweise auszugestalten.

[0140] Werden mehrere Vorrichtungen innerhalb einer
Anlage zusammengefasst, so kénnen die einzelnen Ent-
nahmevorrichtungen (22) zu einer Baugruppe, einem so-
genannten Dosierkopf zusammengefiigt werden. Die EP
2067716 beschreibt eine mdgliche Ausfiihrungsform ei-
nes solchen Dosierkopfes.

[0141] Erfindungsgemal wird ein modulares Flissig-
keitsdosiersystem mit einen geschlossenen Pum-
pen-/Behéltersystem gefertigt. Die Anordnung mehrerer
dieser Systeme bilden Mehrkanalanlagen, die die simul-
tane Dosierung von beliebig vielen Einzelkomponenten
oder Zubereitungen, aber auch fertigen Medien daraus
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erlauben. Eine solche Anlage besteht im Wesentlichen
aus der oben beschriebenen Vorrichtung mit einem oder
mehreren Kreislauf/-laufen, Dosierstrecke(n), Prozess-
steuereinheit(en), einem statischen oder modularen Kor-
pus und Gehause.

[0142] Die Fordereinrichtungen und -einheiten, Pum-
pen und Ventile sind vorzugsweise in einer Aufnahme-
einheit zusammengefasst. Sie kdnnen beispielsweise in
einem Schubkastensystem angeordnet sein. Die kom-
pakte bzw. modulare Anordnung erméglicht den schnel-
len Zugang zu einzelnen Bauteilen zu Service- oder Re-
paraturzwecken. Auch die Pumpen und/oder die Ventil-
bestlickung kdnnen modular als Panel im Schubkasten
oder im Dosiermodul untergebracht werden. In einem
Containermodul sind die Aufnahmevorrichtungen fir die
Beutel der Medien und Schnellkupplungseinheiten zur
Herstellung des Kreislaufs untergebracht. Beide Module
verfiigen Uber eigene Leitungssysteme, wie beispiels-
weise interne Verrohrungen und/oder Schlauchsysteme,
die kompatibel und kopplungsfahig sind. Dosiermodul
und Containermodul verfligen zuséatzlich Gber eine eige-
ne Stromversorgung und interne Verkabelung.

[0143] Die Dosierkreislaufe mit geschlossenem Sys-
tem koénnen Uberall dort eingesetzt werden, wo bereits
herkémmliche Anlagen in Betrieb sind. Die Anlagen mit
einem geschlossenem System kénnen mit allen Arten
von Flissigkeits-, Pasten- und/oder Pigmentsystemen
wie Klebstoffen, Lebensmittelgrundstoffen, Olen, Lo-
sungsmitteln, Alkyd-, Kunstharz-, Polymer-, Acryl-, La-
tex-, Nanolacken, sowie Dispersions- und Naturfarbzu-
sammensetzungen beschickt werden. Sie eignen sich
aber auch fiir absetzgefahrdete, pastése und/oder sen-
sible Nahrungs- oder Futtermittel.

[0144] Mit dem oben beschriebenen geschlossenen
System koénnen problemfrei I6semittelhaltige Medien
verarbeitet werden, da keine gesundheitsschadlichen
oder explosionsgefahrlichen Dampfe entweichen kon-
nen. Zudem lassen sich die Medien in den Standboden-
beuteln, beispielsweise durch Bestrahlen oder durch Er-
hitzen, vor dem oder gegebenenfalls auch wahrend des
Einsatzes sterilisieren.

[0145] Das neue Behéltersystem ermdglicht das Inli-
ne-Mischen, Homogenisieren und Dispergieren von
Flussigkeits-, Pasten- und/oder Pigmentsystemen wie
Klebstoffen, Lebensmittelgrundstoffen, Olen, Ldsungs-
mitteln, Alkyd-, Kunstharz-, Polymer-, Acryl-, Latex-, Na-
nolacken, sowie Dispersions- und Naturfarbzusammen-
setzungen, aber auch absetzgefahrdeten, pastosen
und/oder sensiblen Nahrungs- oder Futtermitteln.
[0146] Der erfindungsgemal® verwendete Standbo-
denbeutel eréffnet neuartige Einsatzmaoglichkeiten, vor-
zugsweise in der Verwendung zum Farbmischen. Die
Mischanlagen sind nicht an vorgegebene Behéltergro-
Ren gebunden. Je nach Qualitatder Beutel ist eine Mehr-
wegldsung mdglich, sofern eine Wiederbefiillung ge-
wiinscht oder bevorzugt wird. Die Ausfiihrung als Stand-
bodenbeutel tragt zur Abfallreduzierung bei, da keine ge-
sonderten Transportverpackungen notwendig sind. Die
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Transportkosten werden reduziert, da der komplette
Nutzraum zur Verfliigung steht.

Patentanspriiche

1. Behaltersystem fir eine flieRfahige Zusammenset-
zung, umfassend

- eine Aufnahmevorrichtung (16),

- einen in der Aufnahmevorrichtung angeordne-
ten Standbodenbeutel (1) zur Aufnahme einer
flieRfahigen Zusammensetzung mit einem ers-
ten Anschluss (3) in seinem unteren Bereich und
einem zweiten Anschluss (2), der zumindest bei
vollstandiger Befiillung des Standbodenbeutels
oberhalb des ersten Anschlusses angeordnet
ist, wobei die Anschliisse unabhangig vonein-
ander ausgewahlt sind unter Dreh-, Steck-,
Klemm-, Schraub-Verbindungen und beliebigen
Kombinationen daraus,

- eine Fordereinrichtung (13),

- eine Entnahmeleitung (5) vom ersten An-
schluss des Standbodenbeutels,

- eine Zufiihrleitung (14) zum zweiten Anschluss
des Standbodenbeutels, und

- einen Unterdrucksensor (17) in der Zufiihr-
und/oder Entnahmeleitung,

wobei die Aufnahmevorrichtung eine Aussparung
aufweist, die mit dem ersten Anschluss des Stand-
bodenbeutels korrespondiert.

2. Behaltersystem nach Anspruch 1, bei dem der zwei-
te Anschluss (2) des Standbodenbeutels unabhan-
gig von der Befiillung des Standbodenbeutels ober-
halb des ersten Anschlusses (3) angeordnet ist.

3. Behaltersystem nach einem der Anspriiche 1 oder
2, das zusétzlich einen Pufferbehalter (6) in der Zu-
fihr- und/oder Entnahmeleitung umfasst

4. Standbodenbeutel (1) zur Aufnahme einer flie3fahi-
gen Zusammensetzung mit einem ersten Anschluss
(3) in seinem unteren Bereich und einem zweiten
Anschluss (2), der zumindest bei vollstandiger Be-
fullung des Standbodenbeutels oberhalb des ersten
Anschlusses angeordnet ist, wobei die Anschliisse
unabhangig voneinander ausgewahlt sind unter
Dreh-, Steck-, Klemm-, Schraub-Verbindungen und
beliebigen Kombinationen daraus, der teilweise oder
vollstandig mit einer flieRfahigen Zusammensetzung
befiillt ist, dadurch gekennzeichnet, dass dle Zu-
smmensetzung wenigstens eines der folgenden
Merkmale aufweist:

- die flieRfahige Zusammensetzung zeigt thixo-
tropes Verhalten,
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- bei der flieRfahigen Zusammensetzung han-
deltes sichumeine Dispersion oder Suspension
mit einem Aquivalentdurchmesser der Fest-
stoffpartikel im Bereich von 1 nm bis 100 pum,
- bei der flieRfahigen Zusammensetzung han-
delt es sich um eine Farbdispersion,

- die flieRfahige Zusammensetzung weist eine
Viskositat bei Raumtemperatur im Bereich 10
mPa-s bis 105 mPa's auf.

Standbodenbeutel nach Anspruch 4, bei dem der
erste Anschluss (3) zur Entnahme und der zweite
Anschluss (2) zur Zufiihrung der flieRfahigen Zu-
sammensetzung vorgesehen sind.

Standbodenbeutel nach einem der Anspriiche 4
oder 5, bei dem der erste (3) und der zweite (2) An-
schluss bei vollstandiger Beflillung des Beutels im
Wesentlichen senkrecht ibereinander angeordnet
sind und/oder der Abstand zwischen dem ersten und
dem zweiten Anschluss im Bereich von 50 % bis 95
% der maximal méglichen Fullhéhe des Beutels liegt.

Standbodenbeutel nach einem der Anspriiche 4 bis
6. bei dem mindestens der erste Anschluss (3) eine
Ventilfunktion aufweist.

Standbodenbeutel nach einem der Anspriiche 4 bis
7, der kollabierbar ist.

Behaltersystem nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
das zusatzlich einen Standbodenbeutel nach einem
der Anspriiche 4 bis 8 umfasst.

Vorrichtung zum volumetrischen Dosieren einer
flieRfahigen Zusammensetzung, umfassend einen
Kreislauf fur die flieRfahige Zusammensetzung mit
einem in den Kreislauf integrierten Behaltersystem,
wie in Anspruch 9 definiert, und eine von dem Kreis-
lauf abgehende Dosierstrecke.

Vorrichtung nach Anspruch 10, wobei in der Dosier-
strecke wenigstens ein steuerbares Dosierventil (18)
und/oder in der Zufiihrleitung eine Kolbenpumpe
(19), vorzugsweise eine Schwingkolbenpumpe an-
geordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 oder 11,
bei der der Unterdrucksensor (17) in der Entnahme-
leitung (5) angeordnet ist.

Verfahren zum Herstellen einer Farbformulierung,
umfassend die folgenden Schritte:

- Wahlen eines Farbmusters,

- Dosieren von Farbstoffzusammensetzungen
aus einem oder mehreren Standbodenbeuteln
gemal einem der Anspriiche 4bis 7 iber zwei
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oder mehr Vorrichtungen nach einem der An-
spriiche 10 bis 12 in einen geeigneten Behalter
entsprechend dem gewahlten Farbmuster, und
- anschlieBendes Konfektionieren der dosierten
Farbstoffzusammensetzungen in dem Behalter
zu der gewuinschten Farbformulierung.

14. Verfahren nach Anspruch 13, bei dem der Unter-

drucksensor bei Erreichen eines absoluten Druckes
im Bereich von 0,1 bar bis 1 bar, bevorzugt im Be-
reich von 0,3 bar bis 0,95 bar, insbesondere im Be-
reich von 0,5 bar bis 0,9 bar ein Stellsignal an die
Dosierungsvorrichtung, bevorzugt eine Kolbenpum-
pe, insbesondere eine Schwingkolbenpumpe, gibt
und diese abschaltet.

Claims

Container system for a free-flowing composition,
comprising

- a receiving device (16),

- a stand-up pouch arranged in the receiving de-
vice for receiving a free-flowing composition,
having a first connection (3) in its lower region
and a second connection (2) that is arranged
above the first connection at least when the
stand-up pouch is completely filled, wherein the
connections are selected independently of one
another from rotary connections, plug connec-
tions, clamp connections, screw connections
and any combinations thereof,

- a conveying device (13),

- adischarge line (5) from the first connection of
the stand-up pouch,

- a supply line (14) to the second connection of
the stand-up pouch, and

- a vacuum sensor (17) in the supply or dis-
charge line,

wherein the receiving device has a recess that cor-
responds to the first connection of the stand-up
pouch.

Container system according to claim 1, in which the
second connection (2) of the stand-up pouch is ar-
ranged above the first connection (3) regardless of
the level of filling of the stand-up pouch.

Container system according to one of claims 1 or 2,
additionally comprising a buffer container (6) in the
supply and/or discharge line.

Stand-up pouch (1) for receiving a free-flowing com-
position, having a first connection (3) in its lower re-
gion and a second connection (2) that is arranged
above the first connection at least when the stand-



10.

1.

12.

27 EP 3 461 760 B1 28

up pouch is completely filled, wherein the connec-
tions are selected independently of one another from
rotary connections, plug connections, clamp con-
nections, screw connections and any combinations
thereof, which stand-up pouch is partially or com-
pletely filled with a free-flowing composition, char-
acterised in that the composition has at least one
of the following features:

- the free-flowing composition exhibits thixotrop-
ic behaviour,

- the free-flowing composition is a dispersion or
suspension having an equivalent diameter ofthe
solid particles in the range of 1 nm to 100 pum,
- the free-flowing composition is a colour disper-
sion,

- the free-flowing composition has a viscosity at
room temperature in the range of 10 mPa-s to
105 mPas.

Stand-up pouch according to claim 4, in which the
first connection (3) is provided for discharging the
free-flowing composition and the second connection
(2) is provided for supplying the free-flowing compo-
sition.

Stand-up pouch according to any one of claims 4 or
5, in which thefirst (3) and the second (2) connection
are arranged substantially vertically one above the
other when the pouch is completely full and/or the
spacing between the first and the second connection
lies in the range of 50% to 95% of the maximum
possible fill level of the pouch.

Stand-up pouch according to any one of claims 4 to
6, in which at least the first connection (3) has a valve
function.

Stand-up pouch according to any one of claims 4 to
7 that can be collapsed.

Container system according to any one of claims 1
to 3 that additionally comprises a stand-up pouch
according to any one of claims 4 to 8.

Device for volumetrically dosing a free-flowing com-
position, comprising a circuit for the free-flowing
composition having a container system as defined
in claim 9 integrated into the circuit, and comprising
a dosing line leading off from the circuit.

Device according to claim 10, wherein at least one
controllable dosing valve (18) is arranged in the dos-
ing line and/or a piston pump (19), preferably an os-
cillating piston pump, is arranged in the supply line.

Device according to any one of claims 10 or 11, in
which the vacuum sensor (17) is arranged in the dis-
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charge line (5).

13. Method for producing a colour formulation, compris-

ing the following steps:

- selecting a colour sample,

- dosing dye compositions from one or several
stand-up pouches according to any one of
claims 4 to 7 via two or more devices according
to any one of claims 10 to 12 into a suitable con-
tainer corresponding to the selected colour sam-
ple, and

- subsequently mixing the dosed dye composi-
tionsinthe container to create the desired colour
formulation.

14. Method according to claim 13, in which the vacuum

sensor emits a control signal to the dosing device,
preferably a piston pump, in particular an oscillating
piston pump, and switches off the latter when an ab-
solute pressure in the range of 0.1 bar to 1 bar, pref-
erably in the range of 0.3 bar to 0.95 bar, in particular
in the range of 0.5 bar to 0.9 bar is reached.

Revendications

Systeme de réservoir pour une composition fluide,
comprenant

- un dispositif de réception (16),

-un sac afond plat (1) disposé dans le dispositif
de réception pour recevoir une composition flui-
de avec un premier raccordement (3) dans sa
zone inférieure et un deuxiéme raccordement
(2) situé au-dessus du premierraccordementau
moins en cas de remplissage complet du sac a
fond plat, dans lequel les raccordements sont
choisis indépendamment l'un de l'autre parmi
des liaisons rotatives, enfichables, par sertissa-
ge, par vissage, et toute combinaison de celles-
ci au choix,

- un convoyeur (13),

- une conduite de préléevement (5) depuis le pre-
mier raccordement du sac a fond plat,

- une conduite d’acheminement (14) au deuxie-
me raccordement du sac a fond plat, et

- un capteur de dépression (17) dans la conduite
de prélevement et/ou d’acheminement,

- dans lequel le dispositif de réception présente
unrenfoncement qui correspond au premierrac-
cordement du sac a fond plat.

2. Systeme de réservoir selon la revendication 1, dans

lequel le deuxiéme raccordement (2) du sac a fond
plat estdisposé au-dessus du premier raccordement
(3) indépendamment du remplissage du sac a fond
plat.
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Systeme de réservoir selon I'une des revendications
1 ou 2, qui comprend en outre un réservoir tampon
(6) dans la conduite de prélévement et/ou d’achemi-
nement.

Sac a fond plat (1) destiné a recevoir une composi-
tion fluide avec un premier raccordement (3) dans
sa zone inférieure et un deuxieme raccordement (2)
situé au-dessus du premier raccordement au moins
en cas de remplissage complet du sac a fond plat,
dans lequel les raccordements sont choisis indépen-
damment I'un de I'autre parmi des liaisons rotatives,
enfichables, par sertissage, par vissage, et toute
combinaison de celles-ci au choix, qui est rempli par-
tiellement ou totalement d’'une composition fluide,
caractérisé en ce que la composition présente au
moins l'une des caractéristiques suivantes :

- la composition fluide montre un comportement
thixotrope,

- lacomposition fluide est une dispersion ou une
suspension avec un diameétre équivalent des
particules solides dans lagamme de 1 nma 100
pm,

- la composition fluide est une dispersion de pig-
ment,

- la composition fluide présente une viscosité a
température ambiante dans la gamme de 10
mPa.s a 105 mPa.s.

Sac a fond plat selon la revendication 4, dans lequel
le premier raccordement (3) est prévu pour le préle-
vement et le deuxiéme raccordement (2) est prévu
pour 'acheminement de la composition fluide.

Sac a fond plat selon I'une des revendications 4 ou
5, dans lequel le premier (3) et le deuxiéme raccor-
dements (2) sont disposés fondamentalement verti-
calement I'un au-dessus de l'autre en cas de rem-
plissage complet du sac et/ou la distance entre le
premier et le deuxieéme raccordement se situe dans
la gamme de 50 % a 95 % de la hauteur de remplis-
sage maximale possible du sac.

Sac a fond plat selon I'une des revendications 4 a
6, dans lequel au moins le premier raccordement (3)
présente une fonction de soupape.

Sac a fond plat selon 'une des revendications 4 a 7
qui est pliable.

Systeme de réservoir selon I'une des revendications
1a 3, quicomprend en outre un sac a fond plat selon
I'une des revendications 4 a 8.

Dispositif de dosage volumétrique d’'une composi-
tion fluide comprenant un circuit fermé pour la com-
position fluide avec un systeme de réservoir intégré
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au circuit fermé comme défini a la revendication 9
et un segment de dosage partant du circuit fermé.

Dispositif selon la revendication 10, dans lequel est
disposé au moins une soupape de dosage contro-
lable (18)dans le segmentde dosage et/ou une pom-
pe a piston (19) dans la conduite d’acheminement,
de préférence une pompe a piston oscillant.

Dispositif selon 'une des revendications 10 ou 11,
dans lequel le capteur de dépression (17) est dispo-
sé dans la conduite de prélevement (5).

Procédé de fabrication d’'une formulation de peintu-
re, comprenant les étapes suivantes :

- sélection d’'un échantillon de couleur,

- dosage de compositions de peinture a partir
d’'un ou plusieurs sac(s) a fond plat selon I'une
des revendications 4 a 7 via deux ou plusieurs
dispositifs selon 'une quelconque des revendi-
cations 10 a 12 dans un réservoir adéquat cor-
respondant a I'échantillon de couleur sélection-
né, et

- suivi de la confection des compositions de
peinture dosées dans le réservoir pour obtenir
la formulation de peinture désirée.

Procédé selon la revendication 13, dans lequel le
capteur de dépression envoie un signal de comman-
de, quand est atteinte une pression absolue dans la
gamme de 0,1 bar a 1 bar, de préférence dans la
gamme de 0,3 bar a 0,95 bar, en particulier dans la
gamme de 0,5 bar a 0,9 bar, au dispositif de dosage,
de préférence a une pompe a piston, en particulier
a une pompe a piston oscillant, et le désactive.
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Fig. 1
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Fig. 4
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