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Fer i repasser a vapeur SOus pression avec générateur de vapeur intégré.

L'invention concerne un fer 3 repasser utilisant de la
vapeur sous pression, comportant une semelle en deux &lé-
ments 4 et 4’ chauffée par une résistance 10 et percée
d'orifices 6 pour I'échappement de la vapeur 7, et un corps 1
muni d'une poignée 2 pour ta manceuvre du fer, ledit corps
contient un générateur de vapeur 3, séparé de la semelle et
chauffé par une résistance 9 pour engendrer de la vapeur sous
pression. Le générateur 3 constitué par une enceinte fermée
résistante a la pression, équipé d'un dispositif de remplissage
12 3 sécurité, est relié a la chambre B de répartition située
dans la semelle du fer, par un conduit 25 sur lequel est monté
une vanne de distribution 24 & commande sélective, ladite
chambre 5 de répartition communiquant avec les orifices 6
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o

d'échappement de la vapeur 7. Ce dispositif de fer & repasser R R e
est prévu pour fonctionner & sec ou & vapeur. i V
Un dispositif 35-36-37 indépendant du fer permet le rem-
plissage et la mise & niveau de I'eau dans le générateur méme
en cours dutilisation du fer.
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La présente invention concerne un fer 3 repasser & va-
peur sous pression, comportant un générateur de vapeur inté-
¢ré au corps du fer et équipé d'un organe de chauffage pour
chauffer 1'eau contenue dans le générateur et engendrer cetde
vapeur, ' -

On comnait déja différents types de fers & repasser a
vapeur, comportant un réservoir d'eau et wme chambre de va-
porisation, dans laquelle est produite par évaporation une
certaine quantité de vapeur d'eau s'échappant & travers un
ou plusieurs orifices ménagés dans la semelle du. fer & repzs—
ser. L'eau contenve dans le réservoir, est dirigée par vne
comnande & pointeau, vers la chambre de vaporisation chauffée
par une résistance, au contact du métal chauffé, 1l'eav s'éva-
pore en vapeur et s'échavpe hors du fer par les orifices '
prévus dans la semelle du fer . '

Dans la conception de ce type de fer & repasser, la va-
peur auvssitdt formée, est diffusde et sa pression est trés
faible. Btant dommé que la vapeur, diffusde au fur et & mesvre
de sa production, ne s'accumule pas, le débit de vaveur est
trés irésulier.

Zn outre, ce fer n'est utilisable gqu e dans la position
horizontale, étant donné que l'eaun doit—hécessairement passer
par vn orifice préva & cet effet, vour pouvoir &tre trans-
formée en vapeur. In outre, les risques de détérioration par
aépdt de caleaire ou par agression de 1l'eau contenue dans le
réservoir, ne sont pas nérligeables.

I1 convient € alement de noter que lz vapeur étant pro-
duite par évavoration sur la plague chauffante du fer & repas-
ser, la puissance de chauffage de celle~ci doit &tre relati-
vement importante. Du fait que la température de lz semelle.
du fer est variable en fonction du genre de textile & repasser
la quantitd et la qualité de vapeur produite peuvent subir
des variation trés irnportantes. '

Le but de la vrésente invention est de pallier les in-
convénients de l'art antérieur, en réalisant un dispositif
de repassage souple et maniable, qui permet de produire de 1=
vapeur d'eau & une pression d'environ 2 bars, utilissble & 1=
demande, sans nécessiter de précautions particulidres en ce
gqui concerne la qualité de leau introduite dans le générateur
de vapeur et sanS'exigef une consommation evcessive d'dnergiel
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Selon 1l'invention, le fer & repaévev prodrisant de la
vapeur sous pression, comporte une semelle chauffée par vne
résistance et percée d'orifices vour 1'échappement de 1la
vapeur, et un corps muni d'une poignéde pour la manoevvre du
fer, caractérisé en ce que le dit corps contient_un généra-
tevr de vapeur séparé de la semelle et chauffé par une résiss
tance pour engendrer de la vapeur sous vression, la semelle
présentant une chambre de répartition de wvapeur, raccordée
au ¢ éndrateur de vapeur par un conduit sur lequel est monté
% la sortie du ¢énérateur, une vanne de distribution de
vapeur & commande sélective, la dite chambre de répartition
de vapeur communiquant avec les orifices d'échappement de la
vapeur dans la semelle du fer. '

Le corps du géndrateur est corstltue par une enceinte
fernée, r631stantré la pression, équipé d'un dispositif de
remplissage d'eau & sécurité, autorisant le versement d'eau
dans le :éndérateur méme en cours d'utilis~tion du fer..

Les résistances de chaufface sont situdes entre 1= b=se
du ¢énérateur de vapeur et la semelle du fer, de telle ma~
nidre qu'elles ne sont pas en contact ni avec 1l'eaun, ni =2vec
la vapeur. Ces deux résistances sont séparées par une plaque
de matiére isolante. Une de ces résistances sert au chauffage
du : éndrateur de vapeur et 1l'autre aun chauffage de 1s semelle
du fer & repasser. '

En outre, la quantité d'eau contenue dans le sénérateur
n'est pas critique, ce qui perme+ de réaliser des générateurs
de vapeur de trés faible volume, ce qui permet a 1z fois de
réduire leur encombrement et de diminuer ls quantité dténercie
consommée, en fait, le volume du générateur est surtout fonec-
tion de 1l'autonomie de vapeur gue l'on désire obtenir. De ce
fait é:alement, 1'eau contenue dans le générateur est trans-
formée en vapeur jusqu'a la dernidre sovutte .

Dtavtres caractéristiques et svantages de la présente
invention seront mievx compris en référence & la description
d'vn exemple de réalisation priféré et aux dessins =nnex4£s,
dans lesquels :

La firure de 1a'planche 1/? représente une vue schéma-
tique du dispositif suivant 1tinvention, 1= firure 1 de l=
planche 2/2 une coupe transversale selon 1a li;ne A A de la
fi ure précédente, et la fi;ure 2 de la planche 2/2, une vue
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schématique de 1'é1dment de remplissage duv sénérateur.

En référence & 1la figfure de la planche 1/2 et & 1a
fisure 1 de la planche 2/2, 1le dispositif se compose essen-
tiellement d'un fer 3 repasser comportant un corps princivsl 1
une poignée 2, un générateur 3, une semelle en deux perties
4 et 4' pourvue d'une chambre de répartition de vapeur 5 et
d'orifices 6 pour éjecter la Vapeur 7 sous pression. Selon le
dispositif suivant l'invention, la chambre 5 de répartition
de vapeur, formée par 1'assemblage des deux parties de la
semelle 4 et 4' est munie de chicanes 8 destindes 3 freiner
le passage de la vapeur. Les orifices 6 servant X éjecter la
vapeur sous pr9531on sont au nombre de quinze environ dlsposés
en triangle & 1l'avant de la senelle 4. Le diamétre de ces orl-
fices est de 1,5 mm. Les rédsistances de chaquage 9 et 10
séparées par une plaque 11 en matidre isolante sont nlacaes

_entre la face superleure de la semelle 4' et base du géné-

rateur 3.

L'ensemble genprateur 3, res1stances 9 et 10, plaque
isolante 11 et les deux parties de la semelle 4 et 4' est
rendu solidaire par plusieurs vis 34 fixées dans 1a partle
inférieure de la semelle 4 . ] _

Ia face arridre du générateur 3 est dquipée d'un organe>
de rempllssage de sécuritéd désismé de fagon générale en 12,
constitud par un tube 13 qui sert & limiter le niveau de
1'eau dans le générateur 3, comme on le décrira plus loin, )
le tube 13 est montd de fagon amovible, par exemple par Vis-
sage sur la paroi du géndrateur 3. Ce tube 13 comporte un
alésage central 3 plusisurs étares de digmétre diffdrents et
un sidge conigue 14 qui relie 1'Stage 1ntermed1aire 15 de
diam@tre réduit & 1'étare arridre filetd éans lequel wvient
se visser la tige Tiletée 17 qui prolonge le bouchon 18 et
dont 1l'extrémité 17% a une forme conique . Un joint 19
d'étanchéité est disposé entre les deux parties conigues 14
et 17' et assure 1'étanchéité du generateur 3 lorsque le
bouchon 16 est vissé & fond.

Toutefols pour des raisons de sécurité, wn dispositif =
été adapté pour le cas ou le bouchon 18 serait dévissé a2lors
que le générateur 3 est sous pression. A cet effet le tube 13
est équipéd & son extrémité avant d'vne cage 20 munie de
trous de passage 23. Dans cette care 20 se déplace une bille

[
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21 en téflon, lorsque le générateur'B est sous pression de
vapeur, la bille 2! vient s'appuyer sur le sidze conique 22
qui sépare 1l'étage intermédiaire 15 de la cage 20 et emp2che
ainsi la vapeur-sous pression de s'échapper vers 1l'ertérieur
par l'orifice de remplissate 2. Ce dispositif est éralement
wtile pour le remplissace du générateur 3 alors que les pzrois
de celui-ci sont chaudes, pour éviter le refouiement vers
1'extérieur de projection d'eau et de vapeur. Cetile particu;ar.
rité sera erposée plus loin en détails en référence & 1=
ficure 2 de la planche 2/2.

Sur la partie supérieure et &
est montée utne vanne % commende. mécanique ou électromagné-
tique de tout type connu approprié. Cette vanne 24 est
nontée sur un conduit 25 raccordzant la. partie haute du géné-

1'avant duv générateur 3

—

ratevr 3 & la chambre 5 de répartition, et de préférence &
1z sortie immédiate du générateuvr 3 comme représenté.Le

conduit 25 sera raccordé & la chambre 5 de répartition &

1'arridre de la semelle du fer 4', afin que l= vapeur puisse
circuler entre les chicanes & de la chambre 5 de répartition.
La vanne 24 est commandde par tout moyen connu non représenté
depuis vn bouton poussoir 2€ placs sur la poignée 2 du fer 2
repasser.
La ré:ulation de la pression de vapeur dans le ~énér-teur

3 se fait & 1'aide 4'un pressostat 27 monté sur la psroi supé-
rieure du générateur 3 . La sécurité de surchauffe, notamment
dans le cas de mangue d'ezu dans le générateur 3, est assurie
oar un thermostzt limiteur de température 2t plecé sur le

ace avant et en bas du générateur 3. Ce thermostat 25 répule

- uniguement le chauffasre de la résistance 9 du géndrateur 3 .

Un thernostzt 29 en contact zvec la semelle du fer assure
la régulation de la résistance 10 destinée av chzuffare de 12

"semelle 4 et 4' du fer . Un bouton de réglage 30 placé sur le

corps 1 du fer sert & ré;ler le thermostat 29 en fonction de
la temnerature dédsirde sons la semelle du fer , suivant le
cenre de textile & repasser.

Sur la paroi supérieure du générateur’B est disposée une
soupape de sécurité 3° tarée & Z,5 bars. La sortie de cette
soupape 31 communique avec le condnit 25 de vapeur.

En fonctionnement, le fer 3 repasser et donc le générazteur

s r

qui y est intésrré, sont constamment en movvement et de ce

<
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fait, pour éviter les remoptdes d'eau en &bullition vers
l'orifice de la vanne 24, on a prévu un systéme de sdcuritd
constitué par evemple de deux t6les 32 Fformant chicanes aui
ont étés disnosdes & 1'intérieur du eénérateur 3 audessus du
niveau d'eau 33. Ce dispositif vermet ainsi & 1'eau contenue
dans le rénérateur 3 de rester dans 1a,paftie inférieure. Te
positionnement de ces t8les 32 est revrdésents sur 1- coupe
transversale suivant la lirme A A sur 1= firvure 1 de 1la
planche 2/2 .,

On décrira & présent les diverses fagons de remplir en
eav le génératevr 3. ° froid, le remplissare dv générateur
se fait, le fer dtant an vosition verticale, l'avant vers le
bas. Le bouchon 18 enlevé, 1'eav. est versde dans le tvbe 2,
la bille 27 4tant en position basse, 1l'eau pinétre dans le

générateur 3 par les orifices 23 de 1a cage 20, le niveau
étant atteint, 1z bille 21 vient obstruer le tube de remplis—
sage 13. '

Povrr permettre un rempliésage plus rapide, et notemment «
en cours de travail, alors que les parois du cénératenur sont
chaudes, un dispositif de remplissare sous pression = &té
adapté. Ce dispositif indépendant du fer a repasser, est
représenté schématiguement sur la ficsure 2 de 1s planche 2/2,
I1 s'agit d'vn cylindre 35 dont la contenance est identique
& celle du générateur 3. L' extrémité avant 36 de ce cylindre
est filetde et vient se visser 3 l'extrémité de 1'&lément de
remplissa‘e 16 & la vlace de 12 tize filetde 7. L'sction en
pression sur le piston 37 permet de repovsser 1= Bille 21 &
1'extrémité de la cate 20 et permet zinsi 1l'injection de 1'esu
dans le sénérateur 3 par les orifices 23, méme si le généra-
teur est 1é;&rement sous pression. Ce dispositif permet 4gale-
nent d'injecter la quantitd dleau eiacte dans le zénédrsteur.

Ce dispositif de fer & repasser 2 vapeur sous pression est
particulidrement avantageux par son faible encombrement, sa
consomnation d'énergie réduite et sz maniabilitéd. I1 bermet
la méme efficacité de repassare qu'avec les fers vaporlsants
reliés & vn sénérateur de vapeur, utilisés dans le domsine
du repassage professionnel st semi—professionhel.ﬁn outre, le
dispositif selon 1l'invention, est prévu pour une utilisation
dans le domaine ména er, et de par 8= conception prevue pouvr
une fabrication grande série, ce disvositif est desting & 'me
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En outre, dans ce dispositif suivant 1'invention, on
notera que l'utilisatior d‘eauv. normale non traitde, n'entraine
aveun risque de détérioration, la vapevr sous pression produi-
te dans le générateur n'entrainant avec elle sucune particule
de calcaire, il ne peut se produire zucun dépdt dans les con-
duits et notamment dans les orifices d'échappement de laa
vapeur de la semelle du fer, contrairement & ce qui se p=sse
avec les fers & repasser de 1'art antérieur, pour lesquels
1'obstruction des conduits et orifices par le calcaire, est
1a cause essentielle de leur manque de fizbilité., Dans le '
dispositif suivant 1'invention, le calcaire reste dépoéé sur
les parois internes du générateui et le détartrage est faci-
1ité par le démontage de 1'é1ément 2 de remplissaege, ce gqui
permet de nettoyer 1l'intérieur du géndrateur avec un produvit
détartrant du cormmerce . _ _

Le fer & repasser suivant 1l'invention peut au . rré de.
1tutilisateur, &tre utilisé soit uniguement & sec, soit
avec vapeur. Pour ce un interrupteur 3o placé sur le corps 1
du fer vermet de sélectionmner le mode d'utilisation choisi.
Dans le cas de fonctionnement avec vapeur, les deux résistences
9 et 10 sont sollicitées, et dans le cas de fonctionnement 3
sec sans vapeuvr, seuvule la résistance 10 qui chauffe 1la semelle
du fer est sollicitée. '

En variante, le fer 2 repasser suivant 1l'invention peut
8tre équipé pour fonctionner uniquemént 2vec production de
vapeur, les deux résistances 9 et 10 sont remplacdes par une
seule résistance chauffant simultanément le générateur et la

"semelle du fer. Le thsrmostat 2¢ de rérulation de la tempé-

rature de la semelle et son bouton de réslage 30 sont égale~
ment supprimés dans 1l'exécution de cette variante, la tempé-
rature de la semelle n'étant plus rérulée directement.
L'alimentation électrique du fer & repasser est assurie
par un cordon 39 trois fils dont un de mise & la terre. .
Le dispositif de fer & repasser suivant 1l'invention a
été dderit en réfdrence & des réalisations particulidres, mais
il est bien entendu, qu'il pourrait subir différentes modi-
fications évidentes pour l'homme de 1l'art, et se présente
sous diverses variantes rentrant dans le cadre rénédral de

1'invention prise dans son sens le plus larse. ®n verticulier
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en ce qui concerne la forme du générateur, son volume, 1ls
position de 1l'orifice de remplissage, la commande de 1a
vanne de distribution de la vapeur, a2insi que les divers
éléments de résulation et de sécurité qui sont de tous tyves

connus approprié.
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REVENDICATIONS

1-)Fer éxepasser produisant et utilisant de la vapeur sous pression
constante, comportant une semelle en deux &léments 4&4', chauffée par
une résistance 10 et formant une chambre 5 de répartition, munie de
chicanes 8 et pergée d'orifices é pour 1'échappement de la vapeur 7,
et un corps 1 muni d'une poignée 2 pour la manoeuvre du fer, caractérisé
en ce que le dit corps 1 contient un générateur de vapeur 3 séparé de la
semelle 4&4' et chauffé par une résistance 9 pour fournir de la vapeur
sous pression, le aénérateur 3 étant relié a la chambre de répartition 5
par un conduit 25 sur lequel est monté a la sortie du générateur 3 une
vanne 24 de distribution de vapeur a commande sélective, les deux é1éments
de chauffage 9 & 10 étant régulés indépendamment par un pressostat 27 et
un -thermostat limiteur de température 28 pour la résistance 9 du générateur
et par un thermostat 29 pour la résistance 10 de la semelle, ces deux
résistances etant p051t10nnees pour ne pas étre en contact ni avec 1'eau
ni avec la vapeur et ce , pour des raisons de fiabilité et de séeurité.
-)Fér 3 repasser selon la; revendication:l, caractérisé en ce que la
semelle du fer est en deux parties 4 & &7, formant une chambre 5 de répar-

- tition de vapeur, munie de chicanes 8 et communiquant avec les orifices 6

au nombre de 15 environ, de diamétre 1,5 millimétre; situés entriangle sur
la face inférieure de la semelle 4, & 1'avant de celle-ci et permettant
ainsi 1'échappement de la vapeur 7 provenant du générateur 3 par le conduit
25 obturé par la vanne 24 de distribution, le passage de la vapeur entre
les chicanes .8 de la chambre 5 entrainant le freinage et le maintien en
température de la dite vapeur pour obténir une vapeur bien homogéne a la
sortie des orifices 6 sans risque de condeﬁsationrde cette vapeur.

3-) Fer a repasser selon la revendication 1, caractérisé en ce que le
générateur 3 constitué par une enceinte fermée, étanche, résistante 3 la
pression, comporte a sa partie supérieure un orifice sur lequel est montée
une vanne 24 de distribution de vapeur 3 commande sélective, la sortie de
cette vanne 24 étant reliée au conduit 25 de vapeuf vers la chambre 5 de
la semelle 4 & 4', la commande de cette vanne 24 s'effectuant depuis un

bouton 26 sur la poignée 2 du fer. L'action sur le bouton 26 déclenche

-1'ouverture de la vanne 24,'libérant la vapeur sous pression depuis le

générateur 3 jusqu'aux orifices 6, en passant par le conduit 25 et la
chambre 5 de la semfelle 4 & 4'

.../..7
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4-) Fer a repasser selon les revendications 1 & 3, caractérisé en ce que
le générateur 3 de vapeur comporte un dispositif limitant son remplissage
en eau au volume utile. Ce dispositif de remplissage a sécurité permet
1'ouverture du bouchon 18 alors que le générateur 3 est sous pression de
vapeur. Ce dispositif est constitué d'une bille®&n téflon, mobile dans une’
cage 20 située a 1'extrémité avant du tube de remplissage 13, ce dit tube
de remplissaqé 13 étant lui-méme démotable du générateur 3 pour permettre
le nettoyage aisé du générateur 3. Lorsque le générateur 3 contient suf-
fisamment d'eau, ou est soué pression de vapeur, la bille 21 vient s'ap-
puyer contre le siege conique 22 du tube 13, empéchant ainsi la sortie
d'eau ou de vapeur par l'orifice 12 de remplissage. )

5-) Fer a repasser selon les revendications 1-3-4, caractérisé en ce que
un dispositif de'remplissaqe 35-36-37 indépendant du fer, permet le remplis-
sage en eau du générateur 3, méme en cours d'utilisation du fer, si celui-ci
est légérement sous pression » tout en permettant d'injecter dans le
aénérateur 3 la quantité d'eau exacte. Le cylindre 35 contenant le volume
d'eau a injecter dans le générateur 3 vient se visser par son embout 36 3
la place de la tige filetée 17 du bouchon de fermeture 18. Un effort en
pression sur le piston 37 permet de repousser la bille 21 au fond de 1la
cage 20 et permet ainsi l'injection de l'eau dans le générateur 3 par les
orifices 23 de la cage 20. ' '

6-) Fer a repasser selon l'une gquelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le générateur 3 comporte un pressostat 27 monté

sur la paroi supérieure du générateur 3 et dont le but est la régulation
de la pression de vapeur produite par le chauffage de 1'eau dans le géné-
rateur. Ce pressostat pouvant &tre préréglé 3 une pression déterminée ou
réglable de 0,5 a 2 bars en fonction de la pression de vapeur désirée,
coupe le chauffage de la résistance 9 du générateur 3, lorsque la pression
désirée est atteinte; lorsque cette méme pression baisse, le pressostat
remet en chauffage la résistance 9 du générateur 3.

7-) Fer a repasser selon 1l'une quelconque des revendications précédentes,

‘caractérigé en ce que le générateur 3 comporte sur une de ses parois,

un thermostat 28 de limitation de température dont la fonction est de
couper le chauffage de la résistance 9 du générateur 3 lorsque la tem-
pérature des parois du générateur s'éléve anormalement et atteint la
température de coupure du thermostat 28. Ce thermostat 28 préréglé i une
température fixe supérieure d'envron 5°C & celle de la vapeur produite
dans le générateur 3 3 une pression donnée, évite la surchauffe du qéné-
rateur 3 dans le cas de manque d'eau dans celui-ci ou éventuellement
dans le cas de mauvais fonctionnement du préssostat 27.

ceelons
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8-) Fer a repasser selon l'une quelconque des revendications précédehtes
caractérisé en ce que l'une des soupapes de sécurité 31 est placée 3 un
orifice de la paroi supérieure du générateur 3.Cetté soupape de sécurité
dont 1'orifice do sortie est relié au conduit de vapeur 25, est tarée a
une pression ae 2,5 bars et elle permet de libérer la pression de vapeur
contenue dans le générateur 3 si cette pression de vapeur -atteint la

pression critique ( 2,5 bars ) par suite de la défaillance du pressostat
27 et du thermostat 28. :
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