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ochrannym systémom

Anotécia:

Absorpeny vyrobok mé predny pasovy diel (12), zadny
pasovy diel (14) a medzilahly diel (16), spéjajici k se-
be navzidjom uvedeny predny pasovy diel a zadny pa-
sovy diel. Absorpény vyrobok zahfila spodnii rubovi
vrstvu (30), opatrenii dvojicou v prietnom smere na-
vzéjom protil'ahlo usporiadanych bo&nych okrajov (20),
z ktorych kaZdy mé von otvoreny, konkévne tvarovany
botny obvodovy obrys, a je umiestneny v noZnej
oblasti priradenej k nemu a usporiadanej v medziFah-
lom diele, pritom kaZdy uvedeny konkdvne tvarovany
bo&ny obvodovy obrys mé na uvedenej dizke absorpé-
ného vyrobku pozdlZny rozsah. Absorp&ny vyrobok
dalej zahfila kvapaliny prepu$tajicu vrchna licovi
vrstvu (28), spojeni s uvedenou spodnou rubovou vrst-
vou (30) v navzijom protilahlom usporiadani, a absor-
ptna Struktiru (32), sendvitovo uloZeni medzi vrch-
nou licovou vrstvou (28) a spodnou rubovou vrstvou
(30). Dalej zahfiia samostatné elastikované a stregovo
naberané vystuZenie noZnej oblasti, spriahnuté s ab-
sorptnym vyrobkom v prisludnej noZnej oblasti, pri¢om
kaZdé vystuZenie noZnej oblasti je konfigurované tak,
Ze vystupuje za a preklenuje navzijom protil'ahlé a od
seba vzdialené useky prisluiného konkévne tvarované-
ho boé&ného obvodového obrysu spodnej rubovej vrst-

vy.
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ABSORPCNY VYROBOK SO ZDOKONALENYMI ELASTICKYMI OKRAJMI
A ZVLASTNYM ZADRZIAVACIM OCHRANNYM SYSTEMOM

Oblast techniky

PredloZeny vynalez sa vSeobecne tyka absorpéného vyrobku s jednym alebo
niekolkymi elastikovanymi obvodovymi okrajmi. Konkrétne sa predlozeny vynalez
tyka absorpéného vyrobku, ktorého nozné a/alebo pasové oblasti su vybavené
zvlastnym elastikovanym zadrziavacim systémom.

Doterajsi stav techniky

Konvenéné absorpcéné vyrobky, napriklad detské zavinovacie plienky na
jednorazové pouzitie, sa vyrabaju s roznymi typmi elastikovanych pasovych dielov a
elastikovanych noznych pasem alebo noZznych manziet. Takéto vyrobky okrem toho
zahriuju v noznych alalebo pasovych oblastiach dalSie knim priClenené
elastikované zadrziavacie alebo ochranné klopy. V jednom z konkrétnych vyhotoveni
je takyto absorpény vyrobok opatreny streovo naberanou vonkajSou krycou vrstvou,
pozostavajucou z roztiahnutefne viazaného vrstveného materialu, ktory zahriiuje
vrstvu z netkanej plosnej textilie. V dalSom z konkrétnych vyhotoveni je takyto
absorpény vyrobok opatreny jednak elastomérnymi alebo neelastomérnymi boénymi
panelmi, pripevnenym k boénym okrajom spodnej rubovej vrstvy alebo vonkajSej
krycej vrstvy a jednak upeviiovacie systémy, ktorych upevfiovacie upinadia su
usporiadané na tychto boénych paneloch, pre ucéely jeho zaistovania
v zodpovedajicom umiestneni na tele uzivatefa.

Absorpéné vyrobky, do ktorych s v noznych a pasovych oblastiach vélenené
zvy&ajné ochranné a zadrziavacie klopy, maju bohuzial r6zne nevyhody. U taky'chto
absorpénych vyrobkov je napriklad vefmi tazké udrZiavat poZadovanu funkciu
ochrannej klopy pocas jeho spotrebitefského pouzitia. Hoci s uvedené ochranné
klopy vytvorené z elastomérneho alebo inym spésobom elastikovaného materia u, je
poCas pouzitia vyrobku velmi tazké zaistit priamy styk prestavitefnych ok ajov
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ochrannej klopy s pokoZkou uzivatefa a spolahlivo udrziavat ochrannu klopu
v otvorenej polohe z dévodu U€inného pohicovania a zadrziavania mo&u a dalSich
telesnych exsudatov. Vysledkom uvedenych skutoénosti je neustala potreba vytvorit
absorpény vyrobok sa zdokonalenymi absorpénymi a zadrziavacimi Struktarami

v oblasti jeho noznych a pasovych Usekov.

Podstata vynalezu

Podlfa predlozeného vynalezu sa navrhuje absorpény vyrobok so
zdokonalenymi elastickymi vlastnostami a zvlastnym zadrziavacim ochrannym
systémom, ktory ma dizku v pozdiznom smere, $irku v priecnom smere, predny
pasovy diel, zadny pasovy diel a medzifahly diel, spajajace navzajom uvedené
predny pasovy diel a zadny pasovy diel. Takto usporiadany absorpény vyrobok
zahriiuje spodnd rubovl vrstvu, opatrend dvojicou v prieénom smere navzajom
protifahlo usporiadanych bo¢nych okrajov, z ktorych kazdy vykazuje bo¢ny obvodovy
obrys, napriklad taky ako je von otvoreny, konkavne tvarovany boény obvodovy
obrys, a je umiestneny vk nemu priradenej a v medzifahlom dieli usporiadanej
noznej oblasti. Kazdy konkavne tvarovany boény obvodovy obrys vykazuje na
uvedenej dizke absorpéného vyrobku pozdizny rozsah. Absorpény vyrobok zahriiuje
dalej kvapaliny prepustajucu vrchnu licovi vrstvu, spojent s uvedenou spodnou
rubovou vrstvou v navzajom protifahlom usporiadani, a absorpénu Strukturu,
sendvi¢ovo uloZzenu medzi uvedenymi vrchnou licovou vrstvou a spodnou rubsvou
vrstvou. Absorpény vyrobok este dalej zahrfiuje samostatné elastikované a streéovo
naberané vystuzenie noznej oblasti, spriahnuté s absorpénym vyrobkom v prislusnej
noznej oblasti, prifom kazdé vystuZenie noznej oblasti je konfigurované tak, ze
vystupuje za a preklefiuje navzajom protifahlé a od seba vzdialené (seky
prislusného konkavne tvarovaného boéného obvodového obrysu spodnej ruhovej
vrstvy.

Podrla Specifického aspektu predlozeného vynalezu sa navrhuje absorpény
vyrobok, ktory médze zahriiovat dvcjicu elastikovanych a streCovo naberanych, v
prieénom smere navzajom protifahych a pozdizZne sa rozkladajucich zavernych
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tesniacich klop, spojenych s aspofi jednou z uvedenych spodnej rubovej vrstvy a
vrchnej licovej vrstvy. Kazda takato zaverna tesniaca klopa vykazuje prestaviteiny
krajny Usek a v podstate pevny krajny Usek, 0celne umiestneny tak, ze
bezprostredne prilieha k prisluSnej elastikovanej noznej oblasti, aspori v oblasti
rozkroku absorp&ného vyrobku, priom uvedena zaverna tesniaca klopa dalej
zahriiuje v podstate pre kvapaliny nepriepustn ochrannu vrstvu a textilni vrstvu,
vytvorenu z netkanej ploSnej textilie a spojent s uvedenou ochrannou vrstvou
v protifahlom ¢elnom usporiadani. Okrem toho zaverna tesniaca klopa dalej zahriiuje
mnozstvo samostatnych, pozdizne sa rozkladajacich elastomérnych prvkov,
sendviovo ulozenych medzi uvedenymi ochrannou vrstvou a textilnou vrstvou za
vytvorenia elastomérnej kompozitnej Struktary, ktora je v pozdiznom smere v
podstate streGovo naberana. Kazda zaverna tesniaca klopa, zahriiujtica aspori jeden
z uvedenych elastomérnych prvkov, je k zavernej tesniacej klope pripevnena
v polohe, vktorej sa nachadza blizSie k uvedenému prestavitelnému krajnému

useku.

Podla dalSieho Specifického aspektu prediozeného vyndlezu sa navrhuje
absorpény vyrobok, ktory mdze zahriiovat' vystuznu prestavitefni klopu, spojend
s aspoii jednou z uvedenych vrchnej licovej vrstvy a spodnej rubovej vrstvy v kazdej
prisluSnej noznej oblasti, a zahriiujuci vystuzny usek a odklapaci Usek. Kazdy
vystuzny Gsek je konfigurovany tak, Ze sa rozklada za a preklefiuje k nemu priradeny
von otvoreny, konkavne tvarovany boény obvodovy obrys spodnej rubovej vrstvy,
pricom usporiadanie kazdého z tychto vystuznych Usekov zaistuje elastikovanie a
streGové naberanie vonkajSich boénych okrajov absorpéného vyrobku. Kazdy
odklapaci usek je konfigurovany tak, ze tvori integralnu sGéast prislusného
vystuzného useku a zaistuje vytvorenie kompozitnej S&truktiry vystuznej
prestavitefnej klopy. Kazdy odklapaci usek vykazuje v podstate pevny krajny usek,
umiestneny v bezprostrednej blizkosti k jednému z prisludnych elastikovanych
boénych okrajov a od tohto Useku vzdialeny, elastikovany a streCovo naberany
prestavitefny krajny usek. Okrem toro kaZzda vystuzna prestavitefna klopa zahriuje
v podstate pre kvapaliny nepriepustnt ochrannu vrstvu, a textilnt vrstvu, vytvcrent
z netkanej ploSnej textilie, ktora vykazuje v podstate rovnaky rozsah ako ochranna

vrstva a je suvedenou ochrannou vrstvou spojena vo vzajomnom ¢&elnom
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usporiadani. Dalej zahrfiuje mnoZstvo samostatnych, pozdizne sa rozkladajicich
elastomérnych prvkov, sendvi¢ovo ulozenych medzi uvedenymi ochrannou vrstvou a
textinou vrstvou za vytvorenia elastomérnej kompozitnej Struktiry vystuznej
prestavitefnej klopy, ktora je v podstate v pozdiZnom smere streGovo naberana.

Podla réznych aspektov predlozeného vynalezu navrhovana zadrZiavacia
ochranna $truktira, za¢lenena do absorpéného vyrobku, je po¢as funkéného pouzitia
tohto vyrobku schopna ovefa spofahlivejSie a ovefa uéinnejSie udrziavat otvorenu
polohu odklapacich komponentov a pomahat tak jeho tesniacim vlastnostiam.
Okrem toho uvedena otvorena konfiguracia odklapacich komponentov méze byt
trvala a sUCasne zaistujica absolatnu eliminaciu neziaduceho nadmerného
drazdenia pokozky uzivatefa. Usporiadanie jednotlivych komponentov, tvoriacich
stcast absorpéného vyrobku, vkombinacii sjeho charakteristickymi funk&nymi
parametrami, napriklad kontrolovanou tuhostou a kontrolovanym odklapanim
usporiadanim zadrziavacej ochrannej Struktury, méze s vyhodou zaistovat vytvorenie
zdokonalenej absorpénej $truktury, ktorA méze vykazovat mensie presakovanie
posobiacich tekutin a su¢asne uzivatelovi poskytovat zvySené pohodlie.

Prehfad obrazkov na vykresoch

Prediozeny vynélez a jeho dalSie vyhody budi za udelom jeho pochopenia
objasnené v nasledujicom podrobnom popise s odvolanim na pripojent vykresovu

dokumentaciu, kde:

Obr. 1 predstavuje prikladové znazornenie absorpéného wvyrobku podfa
predloZzeného vynalezu v pohfade zhora a v ¢iastoénom reze.

Obr. 2 predstavuje prikladové schematické znazornenie pasovej elaslickej
kompozitnej Struktlry a pasovu prestavitefnu klopu v do roviny roziozenom
a streCovo nestiahnutom stave podfa predlozeného vynalezu vo
zvaéSenom prietnom reze podfa roviny pozdiZnej osi absorpéného
vyrobku.
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Obr. 3

Obr. 4

Obr. 5

Obr. 6

Obr. 7

Obr. 8

Obr. 9
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predstavuje prikladové schematické znazornenie pasovej elastickej
kompozitnej Struktiry a pasovu prestavitelni klopu v otvorenom a
stre¢ovo naberanom stave podfa predioZzeného vynalezu vo zva&Senom

prieénom reze podra roviny pozdiznej osi absorp&ného vyrobku.

predstavuje prikladové znazornenie pasového dielu absorpéného vyrobku

podfa predlozeného vynalezu vo zva¢Senom pohfade zhora.

predstavuje prikladové znazornenie inej konfiguracie pasového dielu
absorpéného vyrobku podfa predlozeného vynalezu vo zvaéSenom
pohfade zhora.

predstavuje prikladové znazornenie inej konfiguracie absorpéného
vyrobku s dvoma sadami elastickych prvkov v odklapacom upinadle
pasovej zadrziavacej Struktiry podfa prediozeného vynalezu v pohfade

zhora a v ¢iastocnom reze.

predstavuje prikladové znazornenie dalSej konfiguracie absorpéného
vyrobku, opatreného dvoma v prieénom smere navzajom protifahlymi
vystuZeniami noznej oblasti podfa predioZzeného vynalezu v pohfade zhora
a v Ciastocnom reze.

predstavuje prikladové schematické znazornenie vystuZenia noznej oblasti
podfa predlozeného vynalezu vo zva&Senom priecnom reze podfa roviny

prie¢nej osi absorpéného vyrobku v oblasti rozkroku.

predstavuje prikladové znazornenie dalSej konfiguracie absorpéného
vyrobku, opatreného dvoma v prieénom smere navzajom protifahlymi
vystuzeniami noZnej oblasti a dvoma v pozdiznom smere navzajom
protifahlymi zavernymi tesniacimi klopami podla prediozeného vynalezu v
pohlade zhora a v ¢iastoénhom reze.



Obr. 10  predstavuje prikladové schematické znazornenie vystuzenia noznej oblasti
a k nej prifahlej zavernej tesniacej klopy podfla predlozeného vynalezu vo
zvaéSenom prieCnom reze podfa roviny prieénej osi absorpéného vyrobku
v oblasti rozkroku.

Obr. 11 predstavuje prikladové 2znazornenie dalSej konfiguracie absorpéného
vyrobku, opatreného dvoma v prie€nom smere navzajom protifahlymi
vystuZeniami noznej oblasti v kombinacii s dvoma navzajom protifahlymi
zavernymi tesniacimi klopami, tvoriacimi integrainy celok, podfa

predloZzeného vyndlezu v pohlade zhora v &iastoénom reze.

Obr. 12 predstavuje prikladové schematické znazornenie integralneho celku
vystuzenia noznej oblasti a zavernej tesniacej klopy podfla predloZzeného
vynalezu vo zvatéSenom prie€nom reze podfa roviny prieénej osi
absorp&ného vyrobku v oblasti rozkroku.

Priklady uskuto¢nenia vynalezu

Predlozeny vynalez bude dalej podrobne popisany z hladiska vytvarania
elastikovaného zadrziavacieho systému absorpénych vyrobkov, hlavne absorpénych
vyrobkov na jednorazové pouzitie. Takéto absorp&né vyrobky su uspdsobené na
umiestiiovanie priamo na pokozku uZivatefa alebo v jej tesnej blizkosti na ucely
absorpcie, pohlcovania a zadrziavania réznych exsudatov, vylu¢ovanych ztela
uzivatela s tym, Ze sa po urditej limitovanej ¢asovej periode pouzivania predpoklada
ich vyradenie do odpadu. To znamena, Ze sa nepredpoklada Ziadne &istenie alebo
iné renovovanie tychto absorpénych vyrobkov za u&elom ich opatovného pouzivania.
Hoci bude dalej uvedeny popis predlozeného vynalezu nasmerovany a vykonany
v sulade s vytvorenim detskej zavinovacej plienky na jednorazové pouzitie, musi byt
kazdému celkom zrejmé, Ze tento predloZeny vyndlez je aplikovatefny a pouzitelny
rovhako na vytvorenie dalSich absorpénych vyrobkov, takych ako su naprikiad
chirurgické c&iapky, rusky, plaste a pokryvky, inkontinenéna hygienicka spodna
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bielizefi pre dospelych, hygienické viozky, detské Sportové tréningové spodky a
podobne.

Okrem toho bude predioZzeny vynélez popisany v kontexte s jeho réznymi
konfiguraciami, kombinaciami a charakteristickymi znakmi. Vzhladom k tomu musi
byt dalej celkom zrejmé, Ze kazdé alternativne usporiadanie predlozeného vynalezu
mbZe pozostavat z akejkolvek kombinacie, ktora zahriuje jednu alebo viacero jeho

konfiguracii a charakteristickych znakov.

S odvolanim na obr. 1, 2 a 3 pripojenej vykresovej dokumentacie, ma tu
znazorneny prikladovy absorpény vyrobok, ktorym je detska zavinovacia plienka 10,
v pozdiznom smere dlzku 26 a v prieénom smere $irku 24, a zahriiuje predny pasovy
diel 12, zadny pasovy diel 14, medzifahly diel 16, spajajuci navzajom predny a zadny
pasovy diel a dvojicu v prieénom smere navzajom protifahlo usporiadanych
elastikovanych boénych okrajov 20. Uvedeny vyrobok dalej vykazuje spodntl rubovu
vrstvu 30 a kvapaliny prepustajucu vrchnu licova vrstvu 28, ktora je navzajom
spojena s a usporiadana tak, ze prekryva spodnu rubovl vrstvu. Medzi vrchnou
licovou vrstvou a spodnou rubovou vrstvou je sendviovo vioZzena absorpéna
Struktura 32 a aspoil k jednej z vrchnej licovej vrstvy a spodnej rubovej vrstvy pozdiz
aspofi jedného Celného okraja 22 moéze byt pripojena elastikovana pasova
prestavitelna klopa 80.

Uvedené prikladové vyhotovenie absorpéného vyrobku zahriiuje v pozdiznom
smere dvojicu navzajom protifahle usporiadanych &elnych okrajov 22 a dvojicu
v prieénom smere navzajom protifahle usporiadanych elastikovanych boénych
okrajov 20. Pozdiz aspori jedného &elného okraja 22 a aspofi k jednej z vrchnej
éelnej vrstvy a spodnej rubovej vrstvy je pripojena elastikovana pasova prestavitelna
klopa 80. V pripojenej vykresovej dokumentacii znazornena prikladova pasova
prestavitefna klopa 80 zahrfiuje v prieénom a pozdiZnom smere rozkladajuci sa
vazobny lemovy Usek 82 a vprieénom a pozdiznom smere rozkladajuce sa
odklapacie upinadlo 84. Odklapacie upinadlo 84 pasovej prestavitelnej klopy 80
zahriiuje jednak v podstate pevny okrajovy usek 102, pripevneny k absorpériému
vyrobku a jednak elastikovany stre¢ovo naberany prestavitelny okrajovy usek 104,
ktory je v pozdlznom smere usporiadany vo vzdialenosti od uvedeného peviého
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okrajoveho uUseku 102. Uvedené odklapacie upinadlo okrem toho dalej zahriiuje
v podstate pre kvapaliny nepriepustni ochranni vrstvu 106 a textilnd vrstvu 108
spojenu s a usporiadanu éelne vzhfadom k ochrannej vrstve. Medzi uvedenou
ochrannou vrstvou 106 a textiinou vrstvou 108 je sendvi¢ovo viozené mnozstvo
samostatnych v prieénom smere sa rozkladajacich elastickych prvkov 110, pri¢om
toto vzajomné usporiadanie tvori elastikovani kompozitna Struktaru 112 pasovej
prestavitefnej klopy, ktora je v podstate v prie€nom smere stre€ovo naberana.

K volitelnému jednému alebo obom v prie€énom smere navzajom protifanlym
boény tusekom 72 k aspori jednému z predného pasového dielu a zadného pasového
dielu je pripojeny upeviiovaci systém 40. Ku kazdému takto usporiadanému
upeviiovaciemu systému moéze byt pri€leneny spolupracujuci boény panel 56,
vytvoreny tak, ze je bud neelastikovany a/alebo elasticky roztiahnutefny aspori
prie€ne v smere Sirky 24 absorpéného vyrobku.

S odvolanim na obr. 7 a 8 vykresovej dokumentacie vykazuje tu prikladovo
znazorneny absorpény vyrobok, ktorym je zavinovacia plienka 10, v prie€énom smere
Sirku 24 a v pozdiznom smere dizku 26 a dalej v prieénom smere navzajom
protifahlo usporiadané bo&né okraje a v pozdiZnom smere navzajom protifahlo
usporiadané ¢elné okraje. Zavinovacia plienka 10 v tomto prikladovom vyhotoveni
pozostava z predného pasového dielu 12, chrbtového alebo zadného pasového dielu
14 a medzifahlého dielu 16, ktoré navzajom spajaju predny pasovy diel a zadny
pasovy diel. Absorpény vyrobok dalej zahrriuje spodnu rubovu vrstvu 30, vykazujacu
v prieénom smere rozkladajtcu sa $irku a v pozdiznom smere rozkladaijtcu sa dizku.
Tato spodna rubova vrstva dalej zahriiuje dvojicu v prienom smere protifahle
usporiadanych boénych okrajov 20 s tym, ze kazdy z uvedenych boénych okrajov
vykazuje na zaklade poziadavky zvoleny bo&ny obvodovy obrys, napriklad taky ako
je prikladovo znazorneny konkavne tvarovany boény obvodovy obrys 15, Gcelne
umiestneny na obvode stanoveného vyrezu pre nohy a/alebo nozné oblasti 17,
usporiadané pri kazdom z bo¢nych okrajov medzilahliého dielu. Kazdy konkavne
tvarovany bo&ny obvodovy obrys 15 vykazuje v pozdiznom smere dizky absorpéného
vyrobku na zéklade poziadavky zvoleny pozdizny rozsah 54. So zadnou rubovou
vrstvou 30 je spojena a na nej prekrytim navrstvena porézna, kvapaliny prepustajlca
vrchna licova vrstva 28, vykazujuca v prieénom smere rozprestierajicu sa $irku a v
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pozdiznom smere rozprestierajliicu sa dizku. Medzi uvedené spodnu rubovi vrstvu
30 a vrchn( licova vrstvu 28 je sendviovo vioZzena absorpéna Struktura 30. Pozdlz
kazdej stanovenej otvorenej noznej oblasti 17 je k absorpénému vyrobku pripojené
samostatné elastikované a stre¢ovo naberané vystuzenie 19 noznej oblasti, pricom
kazdé vystuzenie 19 noznej oblasti je konfigurované tak, ze sa rozklada cez a na
obidve strany za bo¢ny obvodovy obrys 15 spodnej rubovej vrstvy 30, pri¢om aspon
v medzifahlom dieli absorpéného vyrobku utvori elastikovani noznit manzetu. Okrem
toho je kazdé vystuzenie 19 noznej oblasti navySe konfigurované tak, ze prekleriuje
priestor medzi navzajom od seba vzdialenymi Usekmi 21 a 23, ktoré su sucastou
kazdého z boénych obvodovych obrysov 15 spodnej rubovej vrstvy 30. V Specifickom
usporiadani je kazdé vystuzenie 19 nozZnej oblasti operabilne pripevnené na
vnutornej, k telu uzivatela privratenej povrchovej ploche vrchnej licovej vrstvy 28, a
alternativne méze byt operabilne pripevnené k vonkajSej povrchovej ploche spodnej
rubovej vrstvy 30. Volitelne méze byt vystuZzenie 19 noznej oblasti rovnako
operabilne pripevnené na vnutorni povrchova plochu spodnej rubovej vrstvy 30

alebo sendvi¢ovo vlozené medzi vrchnt licovu vrstvu 28 a spodnu rubovu vrstvu 30.

Na zaklade dalSich aspektov predlozeného vynalezu je mozné Zzaistit
absorpény vyrobok, ktorého spodna rubova vrstva 30 méze zahriiovat oblast
rozkroku, vykazujucu Sirku 31, ktora je zvlast Gzka. Je vyhodné, ak uvedena $irka
oblasti rozkroku spodnej rubovej vrstvy méze byt taka, ze nie je vacsia ako 11,5 cm.
Podra dal$ich aspektov predlozeného vynalezu je mozné zaistit absorp&ny vyrobok,
ktorého absorpéna Struktura 32 je vytvorena tak, ze vykazuje rovnako pomerne tzku
&irku oblasti rozkroku. Je vyhodné, ak $irka 33 oblasti rozkroku absorp&nej Struktury
moze vykazovat velkost, ktora nie je vacsia ako 7,6 cm a okrem toho méze Sirka
oblasti rozkroku absorpénej Struktiry predstavovat aspori 55 percent (%) Sirky 31
oblasti rozkroku spodnej rubovej vrstvy 30. Podfa eS$te dalSich aspektov
predloZzeného vynalezu moéze byt kazdé samostatné elastikované a strecové
naberané vystuZzenie 19 noznej oblasti spojené s aspoii s jednou z vrchnej licovej
vrstvy a spodnej rubovej vrstvy prostrednictvom pripeviiovacej vézby 172, ktoia sa
rozklada pozdiz kaZzdej zo stanovenych otvorenych noznych oblasti. Kazda
pripeviiovacia vdzba 172 vystuzenia méze byt od k nej pri¢leneného, proximaine
prifahlého, v pozdiznom smere rozkladajiceho sa bo&ného okraja absorpénej
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Struktary 32 odsadena o vzdialenost, ktora nie je vaésia ako 1,3 cm, merané aspori
vo vnutri oblasti rozkroku 18 absorpéného vyrobku. Kazdé vystuzenie noZnej oblasti
je konfigurované tak, ze sa rozklada cez a na obidve strany a preklefiuje priestor
medzi navzajom od seba vzdialenymi usekmi 21 a 23, ktoré su sucastou kazdého
z boénych obvodovych obrysov 15 spodnej rubovej vrstvy 30. Uvedené rbzne
aspekty a konfiguracie prediozeného vynalezu st schopné zaistit charakteristické
kombinacie mékkosti absorpéného vyrobku, prispésobovanie sa povrchu telesnych
partii uZivatefa, znizenie neziaduceho zhromazdovania a zhriiovania absorpéného
vyrobku medzi nohami uzivatefla, eliminaciu mozného znecistovania krvou pokozky
uzivatela a zdokonalenie ochrany proti unikaniu a presakovaniu telesnych tekutin.

Obr. 1 pripojenej vykresovej dokumentacie predstavuje absorpény vyrobok 10
podla predloZzeného vynalezu v pédorysnom priemete v Upine do roviny rozlozenom,
prostrednictvom elastikovanych prostriedkov nestiahnutom stave (tj. v stave,
v ktorom su vSetky v absorpénom vyrobku usporiadané elastické prvky, spésobujace
streCové naberanie a stahovanie odstranené). Urcité useky absorpéného vyrobku st
za Uéelom nazornejSieho objasnenia vnutorného usporiadania absorpéného vyrobku,
v tomto pripade zavinovacej plienky 10, v hore uvedenom obr. 1 znazornené
v Giastoénom reze, pricom prvou tu prikladovo znazornenou, hore usporiadanou
¢elnou plochou je povrchova plocha zavinovacej plienky, ktora je v styku s pokozkou
uzivatela. VonkajSie okraje zavinovacej plienky definuja jej vonkajSi obvod, priGom
v pozdiznom smere rozkladajiice sa boéné okraje st oznaéené vztahovou znackou
20 a vprienom smere rozkladajuce sa &elné okraje su oznadené vztahovou
znackou 22. Okrem toho uvedené bo¢né okraje definuju v zavinovacej plienke vyrezy
pre nohy uzivatefa, ktoré su volitefne zakrivené a tvarované. Uvedené ¢elné okraje
su tu prikladovo znazornené ako priame, mézu vSak byt voliteine zakrivené.
Zavinovacia plienka 10 charakteristicky zahrfiuje poréznu, kvapaliny prepustajucu
vrchn licovu vrstvu 28; pre kvapaliny v podstate nepriepustnti spodnt rubovt vrstvu
30; absorpént Struktaru 32, udelne umiestneni a vazobne usporiadani medzi
uvedenou vrchnou licovou vrstvou a uvedenou spodnou rubovou vrstvou;
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vyrovnavaciu vrstvu 46 a elastické prvky, také ako su elastické prvky 34 noznej
oblasti a elastické prvky 42 pasovej oblasti. Uvedena vyrovnavacia vrstva je ucelne
umiestnena v kvapalinovom spojeni s absorpénou $truktirou a uvedena absorpéna
Struktara zahriuje retenéni vrstvu 48. Tieto hore uvedené komponenty, vrchna
licova vrstva 28, spodna rubova vrstva 30, absorpéna Struktura 32, vyrovnavacia
vrstva 46 a elastické prvky 34 a 42 mdézu byt zoskupené do réznych obmien a
variacii zo stavu techniky znamych konfiguracii detskych zavinovacich plienok.
Okrem toho mobze zavinovacia plienka zahriiovat’ stustavu regulaénych klop noznych
oblasti, napriklad takych ako s zaverné tesniace klopy 62.

Ako je v prikladovom znazorneni naznadené, mdézu vykazovat vrchna licova
vrstva 28 a spodna rubova vrstva 30 v8eobecne zhodny, navzajom sa prekryvajtici
rozsah a ich rozmery, dizka a Sirka mdZu byt spravidla vaésie ako zodpovedaijlce
rozmery absorpénej Struktury 32. Uvedena vrchna licova vrstva 28 je pri¢lenena k a
navrstvena na spodnej rubovej vrstve 30, pricom ich takto vzniknuté okraje definuja
vonkaj$§i obvod zavinovacej plienky 10. Pasové diely zavinovacej plienky 10 fvoria
tiez v pozdlznom smere koncové useky, ktoré podas jej aplikacie Upine alebo
Giastoéne prekryvaji alebo obklopuju pas alebo partie rozkroku uzivatefa. Medzi
tymito pasovymi dielmi 12 a 14, ktoré navzajom spaja do jediného celku, je
usporiadany medzifahly diel 16, zahriujuci oblast rozkroku 18, predstavujuci takto
ten usek zavinovacej plienky 10, ktory je podéas jej aplikacie umiestneny medzi
nohami uzivatefa a prekryva jeho rozkrok. Vzhfadom k uvedenému tato oblast
rozkroku 18 predstavuje tu Usek zavinovacej plienky, ale i dalSich absorpénych
vyrobkov na jednorazové pouzitie, a na ktory charakteristicky a opakovane pdsobia

razy a ucinky telesnych tekutin.

Uvedena vrchna licova vrstva 28 zahriiuje ktelu uzivatefa privratenu
povrchovl plochu, ktora je poddajna, mékka na dotyk a nevyvolava Ziadne
neziaduce podrazdenie pokozky uzivatefa. Okrem toho je uvedena vrchna licova
vrstva 28 dostatone porézna tak, ze je schopna prepustat kvapaliny a zarucuje tak
prenikanie takychto kvapalin cez jej hrubku, pricom molze vykazovat menSiu
hydrofilitu (t.j. schopnost zadrziavat kvapaliny) ako retenéna vrstva 48. Pre ucely
predloZzeného vynalezu pouzitefna vrchna licova vrstva 28 méze byt vytvorena zo
Sirokého vyberu plodnych viaknitych materialov, takych ako napriklad porézne
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penové hmoty, zosietované penové hmoty, otvormi opatrené tenké félie z plastickej
hmoty, prirodné viaknité materialy (napriklad materialy z drevitych alebo bavinenych
viaken), syntetické vlaknité materidly (napriklad materialy z polyesterovych alebo
polypropylénovych viaken) alebo kombinacie prirodnych a syntetickych vlaknitych
materialov. Ugelom charakteristického pouzitia vrchnej licovej vrstvy 28 je pomahat
oddelovaniu od a izolovat pokozku uzivatefa absorpéného vyrobku proti pésobeniu
tekutin, zadrziavanych v absorpénej Strukture 32. Na vytvorenie vrchnej licovej vrstvy
28 je mozné pouzit rozne tkané a netkané plosné textilie. Tato vrchna licova vrstva
molze napriklad pozostavat ztavnym zvlakiiovanim a fukanim alebo spriadanim
vytvorenych ran z polyolefinovych viaken. Vrchna licova vrstva méze byt rovnako
vytvorena z mykanim viazaného viaknitého rana pozostavajuceho z prirodnych

a/alebo syntetickych viaken.

Pre ucely predlozeného vynalezu v tomto popise pouzivany odborny termin
.netkané rano, predstavuje textiliu, ktora je vytvorena bez pouzitia takych textilnych
postupov ako je tkanie alebo pletenie. Pouzity odborny termin ,plo$na textilia, potom

predstavuje vSetky tkané alebo pletené textilie i netkané vlaknité rina.

Plo8né textilie, pouzité na vytvorenie vrchnej licovej vrstvy mézu pozostavat
zv podstate hydrofébneho (tj. kvapaliny odpudzujiaceho) a v podstate
nezmacatefného materialu, pri¢om tento hydrofobny material je mozné, za Géelom
zaistenia pozadovanej urovne hydrofility (t.j. schopnosti zadrziavat kvapaliny) a
zmacatelnosti volitefne spracovat prostrednictvom povrchovo aktivneho ¢inidla alebo
inej zodpovedajucej technologie. V konkrétnom vyhotoveni predioZzeného vynalezu
méze byt vrchna licova vrstva 28 vytvorena z netkanej, spriadanim vytvorenej
polypropylénovej plosnej textilie, zlozenej z vidken s vahovou jemnostou priadze 2,8
az 3,2 denier a tvarované do rina so zakladnou hmotnostou 20 gramov/meter
Stvorcovy (g/m?) a hustotou 0,13 gramov/centimeter Stvorcovy (g/cm?). Uvedena
textilia méze byt podrobena povrchovému spracovaniu za pouzitia zodpovedajiceho
mnozstva povrchovo aktivneho ¢inidla, napriklad mnozstva 0,28 % povrcnovo
aktivneho cinidla TRITON X-102, dodavaného na trh firmou Union Caroide,
s obchodnym zastipenim v Danbury, Connecticut. Povrchovo aktivne ¢inidio je

pogas uvedeného spracovavania mczné aplikovat prostrednictvom akychkolvek zo
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stavu techniky bezne znamych postupov, napriklad takych ako je nanasanie
nastrekom, potlaéanie, nanasanie stetcom a podobne.

Uvedené povrchovo aktivne &inidlo, napriklad zo stavu techniky bezne znamy
zmadcaci prostriedok, mdze byt pouzité za uelom dosiahnutia vy§§ej zmacatelnosti
stredného Useku vrchnej licovej vrstvy 28 v porovnani so zvySnou povrchovou
plochou. V Specifickych konfiguraciach absorpéného vyrobku méze byt Sirka tohto
stredného Useku, merana v prieénom smere, v podstate zhodna s alebo mensia ako
Sirka vyrovnavacej vrstvy 46 v prieénom smere. V alternativhych konfiguraciach
mobze byt Sirka uvedeného stredného Useku v podstate zhodna s alebo mensSia ako
vzdialenost medzi dvojicou prazkov adhézneho prostriedku, pouzivanych na
upevnenie zavernych tesniacich klop 62 na vrchna licova vrstvu 28 a tvoriacich
tesniacu bariéru proti presakovaniu tekutiny na spodnej rubovej vrstve 30.

Uvedenym povrchovo aktivnym c&inidlom spracovany stredny usek vrchnej
licovej vrstvy méze byt usporiadany tak, ze je priblizne umiestneny v strede
vzhfadom k pozdiznej osi sumernost: zavinovacej plienky a méze sa rozkladat v
podstate cez celG dizku vrchnej licovej vrstvy. Alternativne méze byt povrchovo
aktivnym ¢&inidlom spracovany stredny usek vytvoreny tak, Zze sa rozklada iba na

vopred stanovenom tseku celkovej dizky vrchnej licovej vrstvy.

Rézne konfiguracie prediozeného vynalezu moézu zahrfiovat sustavu
elastikovanych regulaénych klop, napriklad takych ako su v pripojenej vykresovej
dokumentacii znazornené zaverné tesniace klopy 62. Znazornené Konfiguracie
zahmuju napriklad dve zaverné tesniace klopy 62, ktoré su pripevnené k telu
uzivatefa privratenej povrchovej ploche vrchnej licovej vrstvy 28. Vhodné a pre ucely
predlozeného vynalezu pouzitelné vyhotovenia a usporiadania zavernych tesniacich
klop 62 su popisané naprikiad v patentovom spise U.S. &. 4,704,116, autor K. Enloe,
publikovanom 3. novembra 1987, ktorého upiny popis sa tymto zaclefiuje do
odvolavok predlozeného vynalezu a stdva sa takto (bez toho, aby bol s nim
akymkolvek spésobom v rozpore) jeho suéastou. DalSie konfiguracie zavernych
tesniacich klop 62 st popisané v prihlaske vynalezu U.S. ¢. 208,816, autor R. Everett
a kol., podanej 4. marca 1994, s nazvom ,Absorpény vyrobok so zdokonalenou razy
spdsobujucou kvapalinou vyrovnavacou vrstvou, (pozri overena anotacia a strucny

30967/8



14

obsah €. 11,375), ktorého uplny popis sa tymto zaélefiuje do odvolavok
predlozeného vynalezu a stava sa takto (bez toho, aby bol s nim akymkolvek

spdsobom v rozpore) jeho stcastou.

Uvedené zaverné tesniace klopy moézu byt k vrchnej licovej vrstve 28
pripevnené prostrednictvom v pozdiznom smere rozkladajlicich sa pevnych oblasti,
napriklad pevnych krajnych €asti 6 x 4. Prestavitelna krajna ¢ast 66 kazdej zavernej
tesniacej klopy zahriiuje elasticky prvok 68, ktory méze tvorit jeden alebo niekofko
samostatnych jednotlivych prameriov elastomérneho materialu. MnozZstvo
elastomérnych pramerfiov méZze byt konfigurované vo vzajomne priestorovo
oddelenom, vSeobecne paraleinom usporiadani, priom vhodny a pre ucely
predlozeného vynalezu pouzitelny elastomérny prvok mbZze byt vytvoreny
z elastoméru LYCRA s vahovou jemnostou priadze 470 decitex, dodavany na trh
firmou E.l. DuPont de Nemours, s obchodnym zastupenim vo Wilmingtone,
Delaware. Alternativne mézu byt elastomérne pramene vytvorené zo spandex
elastoméru GLOSPAN S7 s vahovou jemnostou priadze 700 denier, dodavaného na
trh firmou Globe Manufacturing, s obchodnym zastipenim vo Fall River,
Massachusetts. Uvedeny elasticky prvok 68 je pripojeny k prestavitefnej krajnej Casti
zavernej tesniacej klopy v elasticky stiahnuteinom stave tak, ze stahovanie jeho
elastickych komponentov streovo nabera a skracuje prestavitelnu krajnu Cast
zavernej tesniacej klopy. Nasledkom uvedenej skutoénosti ma prestavitefna krajna
¢ast kazdej zavernej tesniacej klopy tendenciu umiestiiovat sa do polohy, ktora sa
nachadza vo vzdialenosti vzhfadom k telu uzivatefa privratenym povrchovym
plocham vrchnej licovej vrstvy 28 a/alebo vyrovnavacej vrstvy 46 a priblizuje sa
vSeobecne priamej a vzhladom k uvedenym povrchovym plocham priblizne kolmo
usporiadanej konfiguracii, hlavne v oblasti rozkroku zavinovacej plienky.
V znazornenom prikladovom vyhotoveni je prestavitelna krajna cast zavernej
tesniacej klopy pripevnena k elastickym prvkom, prostrednictvom ciastone
zdvojeného materialu odklapacieho komponentu, opatreného na jeho opacénej
zadnej strane obmedzenej velkosti, ktora staéi na obklopenie elastickych prvkov 68.
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K vrchnej licovej vrstve 28 je pripevnena aspori dvojica zavernych tesniacich
kiop 62 na v prieénom smere navzajom protifahlych, v pozdiznom smere sa
rozkladajdcich oblastiach, priCom tieto pripeviiovacie oblasti vrchnej licovej vrstvy st
spravidla ucelne umiestnené tak, Ze priliehaju kv prienom smere navzajom
protifahlym boénym okrajovym oblastiam stredného Useku vrchnej licovej vrstvy 28.
Uvedené pripeviiovacie oblasti vrchnej licovej vrstvy st uéelne umiestnené tak, ze sa
v podstate, v prie€nom smere, nachadzaji medzi elastickymi prvkami nozZnej oblasti
zavinovacej plienky 10, mézu vSak byt volitelne umiestnené v prie€éhom smere mimo

tychto elastickych prvkov.

V réznych konfiguraciach predlozeného vynalezu moézu byt pozadované
odklapacie Struktary, napriklad také ako su regulaéné zaverné klopy 62 a odklapacie
upinadlo 84, vytvorené napriklad z vlaknitého materialu, ktory je takmer zhodny
alebo podobny bud materialu, z ktorého pozostava vrchna licova vrstva 28, alebo
materialu, z ktorého pozostava vyrovnavacia vrstva 46. Pre uvedené uUdely je v8ak
rovhako mozné pouzit dalSie zvylajne pouzivané materidly, napriklad tenké
polymerizaéné félie. Podfa dalSich aspektov predlozeného vynalezu s regulaéné
klopy vytvorené z materialu, cez ktory je priepustny iba plyn, napriklad okolity
vzduch. Alternativne konfiguracie predlozeného vynalezu mézu zahriovat
odklapacie Struktary, vytvorené z materialu, ktory je odolny voéi priechodu kvapaliny
na baze vody, napriklad takej ako je moé¢. Vzhfadom k uvedenému mézu byt
odklapacie struktury vytvorené naprikiad z vrstveného materialu, pozostavajuceho, v
uvedenom poradi, z vrstvy zo spriadanim vytvorenych vilaken, vrstvy z fakanim
vytvorenych viaken a vrstvy zo spriadanim vytvorenych viaken (SMS). Odklapacie
Struktury podfa znazorneného prikladového vyhotovenia mézu byt napriklad
vytvorené zvrstveného SMS materidlu so zakladnou hmotnostou asi 0,75
unca/stvorcovy yard (ozlydz) (asi 25 glmz). Spriadanim vytvorené vrstvy pozostavaju
z polypropylénovych viaken a fukanim vytvorené vrstvy pozostavaju ztavnym
zvlakniovanim vytvorenych polypropylénovych viaken.

V réznych vyhotoveniach predlozeného vynalezu, v ktorych su zvolené
materialy alebo jednotlivé komponenty také ako su regulaéna zaverna tesniaca klopa
62 a/alebo odklapacie upinadio 84 konfigurované tak, ze s priepustné pre plyn a
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oproti tomu vykazuje odolnost' voéi prenikaniu a obmedzenu priepustnost kvapalin
na baze vody, priCom tento voéi priechodu kvapalin odolny material méze byt
vytvoreny tak, Ze je schopny prenasat zatazenie vodného stipca so statickou vySkou
aspofi 45 cm, bez toho, aby doSlo k akémukolvek podstatnému prieniku vody cez
tento material. Vhodnym technologickym postupom na uréovanie odolnosti materialu
vodi prenikaniu kvapalin je SkiSobna metéda 5514, uvedena vo Federalnej norme
skusobnych metéd FTMS 191 (Federal Test Method Standard), zverejnenej 31.
decembra 1968.

Spodna rubova vrstva 30 moéze byt vytvorena z kvapaliny prepustajuceho
materialu, prednostne v8ak pozostava z materialu, ktory je konfigurovany tak, ze je
v podstate pre kvapaliny nepriepustny. Charakteristicka spodna rubova vrstva méze
byt vytvorena napriklad z tenkej félie z plastickej hmoty alebo iného flexibilného pre
kvapaliny nepriepustného materialu. Takéto ,flexibilné, materialy si poddajné a budu
sa fahko a pohotovo prispdsobovat' vSeobecnému tvaru a obrysom tela uzivatefa.
Uvedena spodna rubova vrstva 30 méze napomahat' prevencii proti zmacaniu takych
vyrobkov, ako su napriklad postelna bielizen, prestieradla a spodna bielizen, ktoré st
v styku so zavinovacou plienkou 10, telesnymi tekutinami a exsudatmi, obsiahnutymi
v absorpénej Struktire 32 plienky.

V $§pecifickych vyhotoveniach predlozeného vynélezu je spodna rubova vrstva
30 vytvorena z tenkej polyetylénovej félie, vykazujucej hrabku v rozmedzi od 0,012
do 0,051 mm (od 0,5.10° do 2,0.10° palca). V znazornenom prikladovom
vyhotoveni je spodna rubova vrstva vytvorena napriklad ztenkej félie s hribkou
0,032 mm (1,25.10'3 palca). Alternativne vytvorenie spodnej rubovej vrstvy méze
pozostavat z vrstvy tkaného alebo netkaného viaknitého rina, ktoré je Gplne alebo
¢iastoéne konfigurované alebo povrchovo spracované tak, Zze vo zvolenych usekoch
spodnej rubovej vrstvy, ktoré susedia alebo sa nachadzaju vtesnej blizkosti
absorpénej Struktury, vykazuje pozadovanu Uroveil nepriepustnosti pre kvapaliny.
Vzhfadom k uvedenému modze byt spodna rubova vrstva vytvorena z tkanine
podobného materialu, ktory pozostava zo spriadanej polypropylénovej ploSnej textilie
so zakladnou hmotnostou priblizne 0,5 ozlyd2 (asi 17 g/m2), ktora je navrstvena a
tepelne viazana na pretahovanim zoslabenu polypropylénovu féliu s hribkou asi
0,0006 palca (asi 0,015 mm) a zakladnou hmotnostou okolo 14,5 g/mz. Uvedena
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spodna rubova vrstva 30 charakteristicky tvori vonkaj$iu kryciu poviakovl vrstvu
absorpéného vyrobku. Volitelne viak méZze absorpény vyrobok okrem tejto vrstvy
zahriiovat i samostatn( kryciu poviakovu vrstvu, ktora je zvonka ulozena na spodnej

rubovej vrstve.

Spodna rubova vrstva 30 méze volitelne zahriiovat' mikroporézny ,priedusny,
material, ktory vyslovne umozriuje unikanie par z absorpénej Struktiry 32 a zaroven
je schopny branit prepGstaniu v uvedenej absorpénej Struktire obsiahnutych
telesnych tekutin a exsudatov cez spodnl rubovi vrstvu. Prieduéna spodna rubova
vrstva mdze napriklad pozostavat z mikroporéznej tenkej polymerizaénej félie alebo
netkanej plosnej textilie, ktora je povrchovo povieéena alebo inym spésobom
spracovana tak, Ze vykazuje poZadovanu uroveii nepriepustnosti pre kvapaliny.
Vhodnou a pre udely predloZzeného vynalezu pouzitelnou tenkou mikroporéznou
féliou je napriklad mikroporézna félia akosti PMP-1, dodavana na trh firmou Mitsui
Taotsu Chemicals, Inc., s obchodnym zastipenim v Tokiu, Japonsko alebo tenka
polyolefinova félia akosti XKO-8044, dodavand na trh firmou 3M Company,
s obchodnym zastapenim v Minneapolis, Minnesota. Uvedena spodna rubova vrstva
mdze byt za aCelom dosiahnutia esteticky prijemnej§ieho a atraktivnejieho
vonkajSieho vzhfadu rovnako spracovana gaufrovanim alebo inym spdsobom
opatrena kone&nou matovou Upravou.

Rozmerova velkost spodnej rubovej wrstyy 60 je charakteristicky
determinovana rozmerovou vefkostou absorpénej $truktury 32 a presne zvolenym
vonkaj$im vyhotovenim zavinovacej plienky. Takto m6ze spodn& rubova vrstva 30
vykazovat napriklad vSeobecny T-tvar, vSeobecny I-tvar alebo modifikovany,
uprostred zuZeny tvar ,presypacich hodin,, a mdZe sa za uUéelom zaistenia
vytvorenia boénych okrajov rozkladat za obvodové okraje absorpénej $truktary 32 o
zvolenu vzdialenost, napriklad vzdialenost, leZiacu v rozmedzi od 1,3 do 2,5 cm (asi
od 0,5 do 1,0 paica).

Vrchna licova vrstva 28 a spodna rubova vrstva 30 s spojené alebo inak
priclenené k sebe navzijom operabilnym spésobom. Odborny termin ,priéleneny,,
pouzivany v predlozenom popise, zahriiuje jednak konfiguracie, v ktorych je vichna
licova vrstva 28 priamo spojena so spodnou rubovou vrstvou 30 prostrednictvom
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pripevnenia vrchnej licovej vrstvy 28 priamo na spodnt rubovi vrstvu 30 a jednak
konfiguracie, v ktorych je vrchna licova vrstva 28 spojena so spodnou rubovou
vrstvou 30 prostrednictvom pripevnenia vrchnej licovej vrstvy 28 na medzifahlo
usporiadané komponenty, ktoré su zase pripevnené na spodnu rubovu vrstvu 30.
Vrchna licova vrstva 28 a spodna rubova vrstva 30 mézu byt pripevnené k sebe
navzajom vo zvolenych usekoch nachadzajicich sa napriklad v oblastiach pozdiz
obvodovych okrajov zavinovacej plienky, prostrednictvom pripeviiovacich
prostriedkov (v pripojenej vykresovej dokumentacii nie st znazornené), napriklad
takych ako su adhézne vézby, ultrazvukové vazby, tepelné vézby alebo akékolvek
dalSie pouZitené pripeviiovacie prostriedky, zname zo stavu techniky. Kvoli
vzajomnému spojeniu vrchnej licovej vrstvy 28 a spodnej rubovej vrstvy je mozné
pouzif napriklad rovnomernu suvisli vrstvu adhézneho prostriedku, reliéfnu vrstvu
adhézneho prostriedku, nastrekom naneseny dezén adhézneho prostriedku &i
sustavu jednotlivych oddelenych prizkov, oblGéikov alebo bodov adhézneho
prostriedku. Z uvedeného musi byt okamzite zrejmé, Ze hore popisané
pripeviiovacie prostriedky je mozné pouzit rovnako na vzajomné medzispojovanie a
spriahavanie réznych dalSich komponentov tu podrobne popisovaného absorpéného
vyrobku.

V znazornenom prikladovom vyhotoveni predioZeného vynalezu je vrchna
licova vrstva 28 (&elne umiestnena a pevne zaistena v &elnom usporiadani
vzhladom k spodnej rubovej vrstve 30 tak, ze upeviiuje a stabilizuje medzi tymito
vrstvami zodpovedajticu polohu retenénej vrstvy 48 a vyrovnavacej vrstvy 46. Boéné
okrajové oblasti vrchnej licovej vrstvy 28 su operabilne pripojené k priGlenenym
bonym okrajovym oblastiam spodnej rubovej vrstvy 30. Ka2da z pripeviiovacich
bocnych okrajovych oblasti vrchnej licovej vrstvyy a spodnej rubovej vrstvy je
umiestnena v prie€énom smere von vzhfadom k zodpovedajicej, k nej priradenej
boénej okrajovej oblasti vyrovnavacej vrstvy 46. V $pecifickych konfiguraciach
predioZzeného vynalezu méze vrchna licova vrstva 28 zahrfiovat pripeviiovacie éelné
okrajové oblasti, ktoré s umiestnené v pozdiznom smere von vzhfadom ku k nim
priradenych Celnych okrajovych oblasti retencnej vrstvy 48 a/alebo vyrovnavacej
vrstvy 46. Podobnym spésobom mozu pripeviiovacie &elné okrajové oblasti, ktoré st
umiestnené v pozdiznom smere von vzhfadom ku k nim priradenym ¢&elnym
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okrajovym oblastiam retenénej vrstvy a/alebo vyrovnavacej vrstvy, zahriiovat spodnu
rubovu vrstvu 30.

Elastické prvky 34 noznej obiasti su U€elne umiestnené tak, Ze priliehaju
k obvodovému okraju zavinovacej plienky 10 pozdiz kazdého z v pozdlznom smere
rozkladajlcich sa boénych okrajov 20. Uvedené elastické prvky 34 noznej oblasti
mézu byt za GCelom zaistenia elastikovania bo&nych okrajov 20 spojené s a
pripevnené bud k jednej z vrstiev 28 a 30, alebo k obom vrstvam, to ako k vrchnej
licovej vrstve, tak k spodnej rubovej vrstve a mézu byt rovnako usporiadané tak, Zze
stahuju a udrZiavaju zavinovaciu plienku 10 na nohach uZivatefa a zaistuju tak
vytvorenie elastikovanych noznych pasem alebo noznych manziet. Elastické prvky
42 pasovej oblasti mézu byt oproti tomu Gcelne umiestnené tak, ze za ucelom
zaistenia vytvorenia elastikovanych pasovych dielov priliehaju bud k jednému z alebo
k obom ¢elnym okrajom zavinovacej plienky 10.

Elastické prvky 34 a 42 su pripevnené k zavinovacej plienke 10 v elasticky
stiahnutelnom stave tak, Ze ju pri normalnej konfiguracii za pésobenia stahovacieho
mechanického napétia takto usporiadané elastické prvky zodpovedajucim spdsobom
udinne stahuju. Elastické prvky v elasticky stiahnutefnom stave je mozné
pripeviiovat radom réznych spésobov; elastické prvky mézu byt po€as pripeviiovania
napriklad v roztiahnutom stave, zatial o zavinovacia plienka 10 sa nachadza
v rozlozenom nestiahnutom stave. Aiternativne je mozné elastické prvky spajat a
pripeviiovat k zavinovacej plienke 10, ktora sa nachadza v stiahnutom stave,
napriklad prostrednictvom plisovania, zatial ¢o elastické prvky su v uvolnenom alebo
neroztiahnutom stave. Okrem toho je pre ucely streGového stahovania absorpéného
vyrobku mozné pouzit dalSie zname prostriedky, napriklad teplom zmrstitelny

elasticky material.

Vo vyhotoveni predlozeného vynalezu, znazornenom na obr. 1 pripojene]
vykresovej dokumentacie sa elastické prvky 34 noznej oblasti rozkladaju v podstate
na celej dizke medzifahlého dielu 16 zavinovacej plienky 10. Alternativne sa mézu
elastické prvky 34 noznej oblasti rozkladat bud po celej dizke zavinovacej plienky 10,
alebo na akejkolvek inej dizke, vhodnej pre Uely vytvorenia usporiadania s elasticky
stiahnutelnymi liniami, pozadovanymi pre uréité konkrétne vonkajSie vyhotovenie
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(design) detskej zavinovacej plienky. Elastické prvky 34 a 42 mézu vykazovat
akukolvek pouzitelnt tvarova konfiguraciu. Naprikiad Sirka jednotlivych elastickych
prvkov 34 sa mdze menit v rozmedzi od 0,25 do 25 mm (od 0,1 do 1,0 palca) alebo
viac. Uvedené elastické prvky moézu zahriiovat bud jediny pramen elastického
materialu alebo niekofko paralelne alebo inak usporiadanych prameriov elastického
materidlu, pricom tieto elastické prvky mézu byt aplikované v priamom alebo
zakrivenom usporiadani. V pripade pouZitia usporiadania s niekofkymi prameiimi
mozu byt jednotlivé pramene vytvorené tak, Zze zaistuji pdsobenie bud' v podstate
rovnakych elastickych sil v jednotlivych pramerioch, alebo rozdielnych elastickych sil.
Jednotlivé pramene elastického prvku mézu, za uéelom vytvorenia gradientu alebo
inej zmeny elastickych napéti vykazovat rézny priemer alebo ini rozmerova vefkost
alebo mdzu byt konfigurované s rozdielnym stupiiom pomerného predizenia alebo
pretiahnutia. V pripade iného ako paralelného usporiadania pramefiov sa mézu tieto
pramene, obsiahnuté v elastickom prvku, vzajomne pretinat alebo inym spésobom
navzajom prepajat. Uvedené elastické prvky mézu byt k zavinovacej plienke
pripevnené priamo prostrednictvom adhézneho spoja alebo akéhokolvek zo stavu
techniky znameho a pre uéely predlozeného vynalezu pouzitefného spdsobu.
Elastické prvky je mozné pripeviiovat k zavinovacej plienke 10 napriklad
prostrednictvom ultrazvukovych, teplom a tlakom aplikovanych vézieb za pouzitia
roznych reliéfnych rastrov alebo adhéznych vazieb so zvolenym reliéfom teplom
taviteného alebo iného typu adhézneho prostriedku.

V $pecifickych vyhotoveniach predlozeného vynalezu mézu elastické prvky 34
noznej oblasti pozostavat napriklad z nosnej vrstvy, ku ktorej je pripevnena
zoskupena komplexna sada elastickych élankov, ktort tvori mnozstvo jednotlivych
samostatnych elastickych prameniov. Tieto elastické pramene mdzu byt usporiadané
tak, Zze s bud navzajom spriahnuté prostrednictvom ich vzajomného pretinania
alebo iného prepojenia a/alebo st od seba navzajom v celom ich rozsahu oddelené.
Uvedena nosna vrstva méze byt vytvorend napriklad ztenkej negaufrovanej
polypropylénovej félie s hribkou 0,002 cm. Uvedené elastické pramene mézu byt
vytvorené napriklad z elastoméru LYCRA, dodavaného na trh firmou DuPont. Kazdy
elasticky pramefi vykazuje charakteristiky vahovu jemnost priadze v rozmedzi od
620 do 1 050 decitex, a prednostne, vo vyhotoveni predlozeného vynalezu, v ktorom
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s pre kazdl elastikovani noznl oblast pouZité tri pramene elastického materialu,
okolo 940 decitex. Okrem toho méZu byt elastické prvky 34 noznej oblasti
v§eobecne priamej, ale volitelne i zakrivenej konfiguracie. Takto mézu byt zakrivené
elastické prvky napriklad vyhnuté do vnutra smerom k pozdiznej osi sumemosti
zavinovacej plienky. V jednotlivych $pecifickych vyhotoveniach predlozeného
vynalezu zakrivenie elastickych prvkov moze, ale zarovei i nemusi, byt
konfigurované tak, Ze je usporiadané symetricky vzhladom k priegnej osi simernosti
zavinovacej plienky. Uvedené zakrivené elastické prvky mdzu vykazovat smerom do
vnitra a smerom von vyhnuté, zrkadlovo usporiadané zakrivenie, pricom stred
elastického prvku méze byt v pozdiznom smere odsadeny o zvolent vzdialenost
smerom k prednému alebo k zadnému pasovému dielu zavinovacej plienky za

udelom dosiahnutia poZadovaného uloZenia a vzhfadu pocas jej aplikacie.

Bezné absorpéné vyrobky maji vo svojich pasovych alalebo noznych
oblastiach zadlenené rdozne regulaéné a odklapacie Struktary. V takychto
absorpénych vyrobkoch je napriklad charakteristicky zacleneny diel materialu,
pozostavajuceho z jednej alebo niekofkych vrstiev, napriklad tenkej polymerizanej
folie alebo netkaného vrstveného materidlu, ktory je usporiadany v prie€nom smere
na pasovych dieloch absorpéného vyrobku a tvori pasovl prestavitelni kiopu alebo
zavernu tesniacu klopu. Uvedené materidly maju v8ak charakteristicky podobné
spravanie. V pripade, kedy su tieto materialy v roztiahnutom stave, maju tendenciu
sa zaskrcovat, ¢o vedie k znizovaniu ich Géinnej Sirky. Uvedené zaskrcovanie vedie
k vytvaraniu relativne velkého zvrasfiovania alebo kréenia, ktoré sa rozklada
v podstate vsmere roztiahnutia. Pritomnost takéhoto zvrasfiovania méze byt
priinou prudkého poklesu viastnosti regulaénych Struktdr, hlavne pasovych
prestavitelnych klop, &o vedie k zniZeniu ich schopnosti prijimat a zachytavat
posobenie telesnej tekutiny. Okrem toho, len o su zvy&ajne pouzivane materialy
podrobené kontrakcii, maji tendenciu znizovat svoju celkova tuhost, pricom toto
znizovanie celkovej tuhosti vedie k dalSiemu kréeniu regulaénych $truktar a z toho
vyplyvajiceho prudkého poklesu ich vlastnosti, éoho vysledkom je dalSie znizovanie
ich uéinnosti.
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Zistilo sa, Ze hlavne také usporiadania regulaénych Struktur, ako su vrstvené
materialy, v ktorych si zaclenené jednotlivé a navzajom oddelené elastické prvky
v tvare prameniov, mdzu zaistit vytvorenie takych Struktirnych usporiadani, ktoré su
schopné prekonat a odstranit nedostatky zo stavu techniky znamych &truktarnych
usporiadani. Uvedené vrstevné materidly so za¢lenenymi elastickymi prvkami v tvare
prameiiov podfa predioZzeného vynalezu sa, len €o sa nachadzaji v roztiahnutom
stave, schopné anulovat neziaduce zvrasfiovanie nasledkom roztahovania, ktoré je
charakteristicky pozorovatelné v rovine regulacnej Struktiry a v uréenom smere
roztahovania. Je Ziaduce, aby velkost roztahovania neprekrogila velkost pomerného
predizenia, v ktorom boli elastické prvky v tvare pramefiov za&lenené do vrstevného
materialu. Pri plnom roztiahnuti a predizeni elastickych &lankov sa mézu uvedené
elastickymi prvkami opatrené vrstvené materidly nachadzat v podstate rovinnej
polohe. Len ¢o ddjde u takto usporiadanych vrstvenych materidlov k uvofneniu a
elastickej kontrakcii, modze dochadzat k vytvaraniu drobného zvrasiiovania
dostatoCnej velkosti a podetnosti, vykazujucej vystupky a priehlbne stym, Ze
uvedené streCové zriasenie je vSeobecne vyrovnané a rozklada sa v podstate kolmo
na smer stahovania. Drobné stre€ové naberanie méze zvySovat tuhost zadrziavacej
Struktury a v dosledku toho zvySovat jej schopnost zostavat v otvorenej polohe
poCas pdsobenia telesnych tekutin a dalSich, na zadrziavanie uréenych materialov.
Uvedené vrstvené materialy so zaclenenymi elastickymi prvkami v tvare prameriov
podlfa predlozeného vynalezu podstatne eliminuji ich zaskrcovanie pri streovom
naberani. Okrem toho ma u vyhotoveni tychto materialov v pripade ich pouzitic ako
zadrziavacej Struktary, takej ako su napriklad popisovana pasova prestavitelna klopa
a/alebo zaverna tesniaca klopa, vyznamnu ulohu ich geometria. Okrem toho méze
mat vyznamnu dlohu na funkénl éinnost réznych konfiguracii uvedenych vrstvenych
materialov rovnako i umiestnenie jednotlivych prameriov elastickych prvkov.

S prekvapenim sa v8ak zistilo, Ze identifikdcia zvyCajne pouzivanych
materialov alebo ich vzajomné kombinacie nie je dostatoéna a adekvatna na
Ziskanie takych regulaénych Struktar, ktoré by boli zodpovedajicim spésobom Géinné
a spofahlive. V suvislosti stym sa zistilo, Zze vlastné vyhotovenie a udinnost
regulaénych Struktir je zavisla od $pecifickej kombinacie vlastnosti a
charakteristického spravania materialov, pouzitych na vytvorenie a konstrukéné
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usporiadanie regulaénych kompozitnych Struktir. Napriklad zaélenenie vrstvy,
pozostavajlcej z tenkej polyuretanovej félie alebo z tychto félii vrstveného materialu,
do pasového dielu a umiestnenie tejto vrstvy, vytvorenej z netkanej vrstvenej plodnej
textilie SMS (tzv. ploSnej textilie, pozostavajlucej, v uvedenom poradi, z vrstvy zo
spriadanim vytvorenych vilaken, vrstvy z fukanim vytvorenych viaken a vrstvy zo
spriadanim vytvorenych vlaken) na uvedeny pasovy diel spofahlivo nezaisti
vytvorenie dostatoéne Gcinnej regulacnej Struktary. Okrem toho je dalej vyznamné
konfigurovat' tieto materialy so $pecifickymi fyzikalnymi vlastnostami, pri€om jednou
z pozadovanych fyzikalnych vlastnosti je tuhost regulaénej Struktury.

Pozadovanu tuhost regulaénej Struktury je mozné dosiahnut pomocou
r6znych spdsobov. Podporujacimi ¢&initefmi st napriklad zakladna hmotnost
odklapacich materidlov, tuhost alebo modul pruznosti jednotlivych komponentov,
pritomnost adhézneho prostriedku v objeme vrstveného materialu regulaénej
Struktary, usporiadanie a rozmiestnenie aplikovaného adhézneho prostriedku,
existencia tavného alebo ultrazvukového spracovania, poéet a predizenie
jednotlivych elastickych pramenov, usporiadanych v regulaénej struktire, geometria
umiestnenia jednotlivych pramefiov v regulaénej Struktare, vyskyt a vyrovnanost
zoskupenia streGového naberania v regulaénej Struktire a pocet vrstiev jednotlivych

komponentov, vélenenych do regulaénej Struktury.

Opét s odvolanim na obr. 1, 2 a 3 pripojenej vykresovej dokumentacie méze
absorpény vyrobok podfa predlozeného vynalezu zahrfiovat spodni rubovu vrstvu
30, vykazujicu v prieénom smere rozkladajicu sa $irku a v pozdiznom smere
rozkladajucu sa dizku. Uvedeny absorpény vyrobok méze dalej zahriiovat poréznu,
kvapaliny prepustajucu vrchnu licovu vrstvu 28, ktora rovnako vykazuje v prie€hom
smere rozkladajlicu sa $irku a v pozdiZznom smere rozkladajucu sa dizku. Tato
vrchna licova vrstva je k spodnej rubovej vrstve 30 pripojena prostrednictvom
¢elného protifahlého usporiadania, priom medzi tymito vrstvami, tj. spodnou
rubovou vrstvou 30 a vrchnou licovou vrstvou 28, je sendvi¢ovo viozena a operabilne
pripevnena absorp&na Struktiara 32.
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Prikladovo znazornena zavinovacia plienka 10 je opatrena pasovou
prestavitefnou klopou 80, ktora méZe zahriiovat v prieénom a pozdiznom smere
rozkladajuci sa vazobny lemovy Usek 82, a vprietnom a pozdiznom smere
rozkladajuce sa odklapacie upinadla 84. Uvedené odklapacie upinadio 84 mbze byt
pripojené napriklad k telu uzivatela privratenej povrchovej ploche vrchnej licovej
vrstvy 28. Toto odklapacie upinadlo 84 pasovej prestavitefnej kiopy 80 zahriiuje
v podstate pevny okrajovy usek 102, ktory je pripevneny k absorpénému vyrobku
pozdiz a bezprostredne prilieha k okrajovému koncu vizobného lemového useku 82
a elastikovany, streCovo naberany prestavitefny okrajovy uUsek 104, ktory je v
pozdiznom smere odsadeny od pevného okrajového Useku 102 o vopred zvolenu
vzdialenost. Uvedené odklapacie upinadlo tymto zaistuje vytvorenie operabilnej
pasovej prestavitefnej klopy. Okrem toho uvedené odklapacie upinadlo dalej
Zahrfiuje v podstate pre kvapaliny nepriepustni ochrannu vrstvu 106 a textilni vrstvu
108, ktora je pripojena v ¢elnom usporiadani k ochrannej vrstve. Uvedena textilna
vrstva mdze napriklad pozostavat z tkanej alebo netkanej ploSnej textilie, priom pre
prikladové usporiadanie sa Ziada, aby tato vrstva bola vytvorena z netkanej plo§nej
textilie. Medzi uvedenymi vrstvami, t. j. ochrannou vrstvou 106 a textilnou vrstvou
108, je za ucelom vytvorenia elastikovaného kompozitného materialu 112 pasovej
prestavitelnej klopy, ktora je v podstate cez Sirku 24, rozkladajucu sa v prie¢nom
smere, streovo naberany a aspori vsmere tejto Sirky elasticky roztiahnutefny,
sendvicovo vioZzené a operabilne pripojené mnozstvo jednotlivych samostatnych, v
prieénom smere rozkladajucich sa elastickych prvkov 110. Prikladové znazornenie
zahriiuje elastické prvky, ktoré su vyrovnané v podstate paralelne voéi sebe
navzajom, volitefne v8ak mézu byt tieto elastické prvky usporiadané v rdéznych
dalSich odliSujicich sa konfiguraciach a zoskupeniach. Je vyhodné, ak je textilna
vrstva 108 ucCelne umiestnena tak, Zze sa nachadza v protifahlom usporiadani
vzhfadom k pokoZke uzivatefa, hoci ochranna vrstva 106 méze byt volitelne

usporiadana tak, ze bezprostredne prilieha k pokozke uzivatela.

Podfa $pecifického aspektu predlozeného vynalezu méze vazobny lemovy
Usek 82 pasovej prestavitelnej klopy 80 zahriiovat v podstate pre kvapaliny
nepriepustnu ochrannu vrstvu 114 a fextilnd vrstvu 116, ktora je operabilne spojena
s a v éelnom usporiadani pripevnena k ochrannej vrstve. Uvedena textilna vrstva
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méze napriklad pozostavat ztkanej alebo netkanej ploSnej textilie, pricom pre
prikladové usporiadanie je vyhodné, ak je tato vrstva vytvorena z netkanej plosnej
textilie. Medzi uvedenymi vrstvami, t.j. ochrannou vrstvou 114 a textilnou vrstvou
116, je sendviovo vlozené a operabilne pripojené mnozstvo oddelenych
samostatnych, v prieénom smere rozkladajticich sa elastickych prvkov 118 tak, ze
vysledkom uvedeného usporiadania je vytvorenie elastikovanej kompozitnej $truktiry
120, ktory je prostrednictvom pdsobenia tychto elastickych prvkov v podstate
v prieénom smere streCovo naberany a elasticky roztiahnutefny aspoii na $irke 24,
rozkladajlci sa v prie€nom smere. Prikladové znazornenie zahriiuje elastické prvky,
ktoré su usporiadané v podstate paralelne voéi sebe navzajom, volitelne v§ak mézu
byt tieto elastické prvky usporiadané v rdéznych dalSich odli$ujicich sa
konfiguraciach a zoskupeniach, napriklad inych ako paralelnych. Je vyhodné, ak je
textiina vrstva 116 &elne umiestnena tak, ze sa nachadza v protifahlom usporiadani
vzhfadom k pokoZke uzivatela, hoci textiind vrstva 106 méZe byt volitelne
usporiadana tak, Ze bezprostredne prilieha k pokozke uZivatela. Specifické
konfiguracie vézobného lemového Useku 82 mbzu byt konstrukéne vytvorené a
usporiadané tak, Zze hrani¢ia a v podstate sa kryji s k nim priélenenym &elnym
okrajom 22 absorpéného vyrobku.

V $pecifickych konfiguraciach predloZzeného vynalezu, napriklad takych ako je
usporiadanie znazornené na obr. 2 a 3 pripojenej vykresovej dokumentacie, moze
byt odklapacie upinadlo 4 pasovej prestavitelnej kiopy 80 vytvorené integraine,
v jedinom celku, s vdzobnym lemovym Usekom 82 pasovej prestavitelnej klopy.
V tychto usporiadaniach je potom uvedena ochranna vrstva 106 vytvorena v jedinom
celku s textilnou vrstvou 114, pri¢om tvori kombinovant ochrann( - textilna vrstvu a
uvedena ochranna vrstva 108 je vytvorena v jedinom celku s textilnou vrstvou 116,
pricom tvori kombinovani ochranni - textilnid vrstvu. Okrem toho uvedené
prikladovo znazornené usporiadanie dalej zahriiuje takii ochrannu — textilnd vrstvu,
ktora vykazuje v podstate rovnaky rozsah a navzajom sa kryje sochrannou -
textilnou vrstvou.
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Podfa dalSich usporiadani predioZzeného vynalezu su elastické prvky 118 vo
prvku 110 o vopred stanoveny oddefovaci rozteCovy interval 122, ktory zaistuje ich
vzajomné odsadenie s vefkostou aspoi 2 mm. V §pecifickom wvyhotoveni
predlozeného vynalezu vykazuje uvedené vzdjomné odsadenie, zaistené
prostrednictvom oddefovacieho rozte€ového intervalu 122, vefkost asporfi 8 mm, a
volitefne veflkost aspori 16 mm. Uvedeny oddelovaci rozte¢ovy interval zaistuje takd
vefkost vzajomného odsadenia, ktora efektivne zaru€uje funkéna &innost elastickych
prvkov vdzobného lemového Useku v podstate oddelene a nezavisle od &innosti
elastickych prvkov odklapacieho upinadla. Vzhladom k uvedenému méze byt
streCové naberanie, zaistované a vytvarané prostrednictvom elastickych prvkov
vazobného lemového useku, v podstate oddelené a nezavislé od stredového
naberania elastickych prvkov odklapacieho upinadia.

S odvolanim na obr. 2 a 4 pripojenej vykresovej dokumentacie upeviiovacie
upinadla sG na v prieéhom smere navzajom protifahlych boénych stranach
zavinovacej plienky 10 usporiadaného upeviiovacieho upinadla 36, ktoré su
s vyhodou, na zaklade poziadavky, v podstate osovo vyrovnané a simerné pozdiz
stredovej prie€ne smerovanej vyrovnavacej priamky 130. V $pecifickych
vyhotoveniach predlozeného vynalezu tato stredova vyrovnavacia priamka 130
v podstate zhoduje sa spada do oddelovacieho rozteGového intervalu 122,
oddefujiceho sadu elastickych prvkov 110 od sady elastickych prvkov 118,
usporiadanych v pasovej prestavitelnej klope 80. V pozadovanych konfiguraciach
moze byt vzdialenej§i koncovy okraj 105 odklapacieho upinadia vyrovnany do jedne;
priamky alebo umiestneny v relativne tesnej blizkosti vzhfadom k stredovej
vyrovnavacej priamke 130, ktora sa vytvara pocas pdsobenia napinacej sily F na
upeviiovacom upinadle. Pri vzajomnom vyrovnani koncového okraja so stredovou
vyrovnavacou priamkou 130 sa méze odklapacie upinadio 84 operabilne streGovo
roztahovat, hlavne jeho prestavitelny okrajovy tsek 104, a méze spdsobovat
odstavanie odklapacieho upinadla od absorpéného vyrobku. Konkrétne méze byt
odklapacie upinadlo ovefa Uéinnej$ie natené odstavat od k telu uzivatela privratenej
povrchovej plochy wvrchnej licovej vrstvy 28 poéas funkéného pouzitia
prostrednictvom vytvorenia Gc¢innejSej Struktiry regulaénej &truktury  kvoli

309678



27

zadrziavaniu telesnych tekutin a exsudatov. Okrem toho méze Struktura
odklapacieho upinadla 84 ovefa uc€innejSie udrziavat priamy styk s telom uzivatefa
potas mnozstva réznych pohybov nim vytvaranych a zaistit zdokonalené utesnenie
oblasti okrajového tseku 104 odklapacieho upinadia.

Podla dalSieho aspektu predloZzeného vynalezu a s odvolanim na obr. 2
pripojenej vykresovej dokumentacie moéze absorpény vyrobok zahriiovat
konfiguraciu, v ktorej je jeden z elastickych prvkov 110 odklapacieho upinadla 84
umiestneny tak, Ze prilieha v najmenSej moznej vzdialenosti k v podstate pevne
okrajovému Useku 102. Okrem toho je takto usporiadany elasticky prvok umiestneny
medzi v podstate pevnym okrajovym usekom 102 a prestavitefnym okrajovym
usekom 104 odklapacieho upinadla od uvedeného v podstate pevného okrajového
Useku 102 odklapacieho upinadla odsadeny o proximalnu rozte¢ovi vzdialenost
124, ktora nie je mensia ako asi 2 mm a volitefne nie je mensia ako asi 4 mm. Podfa
dalSich aspektov predlozeného vynalezu nie je proximaina rozteGova vzdialenost
124 vacsia ako 13 mm a volitefne nie je vécéSia ako 8 mm. Vhodna vofba uvedenej
rozteCovej vzdialenosti 124 méze napomahat v udrZiavani odklapacieho upinadla
84, hlavne jeho prestavitelného okrajového Gseku 104, v otvorenej polohe, v ktorej
odstava od vrchnej licovej vrstvy absorpéného vyrobku. Ak sa tato roztedova
vzdialenost zvoli prili§ mala, neméze odkiapacie upinadio spofahlivo zaujimat’ svoju
otvorenu polohu. Ak je tato rozteCova vzdialenost prili§ velka, neméze odklapacie
upinadlo adekvatne odolavat nadmernému boreniu a prekladaniu.

S odvolanim na obr. 1, 2 a 3 pripojenej vykresovej dokumentacie mdze byt
odklapacie upinadlo 84 pdasovej prestavitelnej klopy 80 upevnené k stanovenej
oblasti absorpéného vyrobku, takej ako je vrchna licova vrstva 28, prostrednictvom
pripeviiovacej oblasti 126. V znazornenom usporiadani uvedena pripeviiovacia
oblast 126 vystupuje mimo oddefovaci rozte€ovy interval 122 a zaistuje tak i
upevnenie vazobného lemového Useku 82 k vrchnej licovej vrstve. Volitelne méze
byt upevnena pripeviiovacia oblast 124 v podstate obmedzena iba na oblast
oddelovacieho rozteového intervalu 122, ktory sa vsmere pozdiZnej osi
absorpéného vyrobku nachadza uprostred alebo v strednom Useku pasovej
odklapacej klopy a vdzobny lemovy Usek 82 méze byt k absorpénému vyrobku
pripevneny prostrednictvom inej, samostatnej pripeviiovacej oblasti. Vzhfadom

30967/8



28

k uvedenému mdze pripeviiovacia oblast 126 operabilne tvorit v podstate pevny
okrajovy Usek 102 odklapacieho upinadla 84. Okrem toho vykazuje odklapacie
upinadlo 84 pasovej prestavitefnej klopy 80 v priecnom smere navzajom protifahié
koncové Useky 128, ktoré si zaistené tak, Ze su v podstate rovinné a lezia na
vrchnej licovej vrstve 28. Vysledkom uvedenej skutoénosti je, Ze odklapacie upinadlo
84 pasovej prestavitelnej klopy méze byt upevnené k vrchnej licovej vrstve 28
prostrednictvom pripeviiovacej a oblasti, ktorej usporiadanie vykazuje vSeobecny
tvar U (pozri obr. 1, 4 a 6 pripojenej vykresovej dokumentacie).

S odvolanim na obr. 5 pripojenej vykresovej dokumentacie mézu $pecifické
konfiguracie predloZzeného vynalezu vykazovat tak( spodnu rubovi vrstvu 30, ktora
je v pozdiZnom smere opatrena aspori jednym obvodovym pasovym okrajom 94, v
ktorom je vytvorena vnatorne sa rozkladajlica volna oblast 96. Uvedeny vézobny
lemovy Usek 82 pasovej prestavitelnej klopy 80 je potom konfigurovany a
usporiadany tak, Ze tuto volna oblast 96 prekleriuje v prie€nom smere. Okrem toho
moézu byt obvodové okrajové useky spodnej rubovej vrstvy, ktoré bezprostredne
priliehaji k vofnej oblasti, operabilne spojené a pripevnené k zodpovedajicim

usekom vazobného lemového Useku.

V réznych konfiguraciach predlozeného vynalezu méze uvedena volna oblast
96 pasového dielu vykazovat rozmanité tvary a rozmery. Takto méze volna oblast
vykazovat obvodovy okraj v tvare krivky, v tvare priamky alebo ich kombinacie. Je
vyhodné uvedenu vofn oblast usporiadat tak, Ze je v podstate boéne vycentrovana
v prie€nom smere a nachadza sa v strednej oblasti spodnej rubovej vrstvy 30. Podfa
rébznych usporiadani predloZzeného vyndlezu nie je za uCelom dosiahnutia
zdokonaleného vyhotovenia rozsah tejto volnej oblasti v prieénom smere vaési ako
asi 80 % celkového rozsahu absorpéného vyrobku v prieénom smere a vyhodne nie
je tento rozsah vaési ako asi 40 % uvedeného celkového rozsahu. Okrem toho
rozsah vofnej oblasti 96 v priecnom smere nie je, za uéelom dosiahnutia
pozadovanych Urovni pohodlia uZivatefa a zadrziavania telesnych exsudatov mensi
ako asi 10 % celkového rozsahu absorp&ného vyrobku v prieénom smere a vyhodne
nie je tento rozsah mensi ako asi 20 % uvedeného celkového rozsahu. Podfa daisich
aspektov predloZzeného vynélezu je pozdiZny rozsah alebo hibka volnej oblasti 96
vrozmedzi od 2 do 15 % celkového rozsahu absorp&ného vyrobku v pozdiznom
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smere. Napriklad u absorpéného vyrobku typu detskej zavinovacej plienky moéze
uvedena volna oblast 96 vykazovat maximalny rozsah v pozdiznom smere alebo
hibku aspofi 9 mm. Alternativne je vnutorny rozsah volnej oblasti 96 v pozdiznom
smere absorpéného vyrobku aspori asi 12,5 mm a volitelne aspori 15 mm. V dalSich
usporiadaniach predloZzeného vynalezu nie je vnutorny rozsah volnej oblasti 96
v pozdiznom smere v&&si ako asi 65 mm. V alternativnom usporiadani neméze byt
maximalny vnutorny rozsah volnej oblasti v pozdiznom smere vaési ako 55 mm, a
voliteflne neméze byt vac¢Si ako asi 45 mm. Pri merani uvedenych rozmerov volnej
oblasti 96 je absorpény vyrobok umiestneny do roviny v podstate rozlozenom a
uvofnenom stave tak, Zze nevykazuje v podstate ziadne streCové naberanie

prostrednictvom na riom usporiadanych elastickych prvkov.

S odvolanim na obr. 2 a 3 pripojenej vykresovej dokumentacie je jeden
z elastickych prvkov 110 odklapacieho upinadla 84 umiestneny tak, Ze prilieha
v najmenSej moznej vzdialenosti ku koncovému okraju 105 prestavitelného
okrajového useku 104 odklapacieho upinadla 84 a je od tohto koncového okraja
odsadeny o rozteovl vzdialenost 107, ktora nie je vacSia ako asi 13 mm.
Alternativne nie je tato rozte€ova vzdialenost od koncového okraja vacéSia ako asi
7 mm, a volitelne nie je vaéSia ako asi 1 mm. Podfa dalSieho aspektu predioZzeného
vynalezu je koncovy okraj 105 v podstate vofny a nevykazuje Ziadne prehnutie.
Specificky to znamena, Ze koncovy okrajovy usek odklapacieho upinadia nie je
preloZzeny cez seba tak, aby obklopoval a uzatvaral jeden alebo niekofko elastickych
prvkov odklapacieho upinadla. Polohovanie elastickych prvkov do blizkosti
vzdialenejSieho, prestavitefného koncového okraja 105 mdZze napomahat pri
udrziavani otvorenej polohy odklapacieho upinadla 84 v podstate cez celu jeho Sirku
v prie€nom smere. Nasledkom uvedenej skutodnosti mbéZze odklapacie upinadlo
lepSie zaistovat funkénua ¢innost ako zadrziavacia ochranna bariéra.
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Rézne usporiadania predlozeného vynalezu mézu byt rovnako kons$truované
tak, ze zaistuju vytvorenie vdzobného lemového Useku 82 a odklapacieho upinadla
84 s pozadovanymi hodnotami tuhosti. Specificky mézu jeden alebo obidva
z uvedenych vézobného lemového Useku 82 a odklapacieho upinadla 84 vykazovat
hodnotu tuhosti aspoii asi 5 mg. Alternativne mézu, za (Celom vytvorenia
zdokonaleného vyhotovenia, vykazovat hodnotu tuhosti aspori asi 15 mg, a volitelne
aspon asi 30 mg. Podfa dalSich aspektov predlozeného vynalezu mézu jeden alebo
obidva z uvedenych vazobného lemového Useku 82 a odklapacieho upinadia 84
vykazovat hodnotu tuhosti, ktora nie je vaéSia ako asi 250 mg. Alternativne, za
ucelom vytvorenia zdokonaleného vyhotovenia, tato hodnota tuhosti nie je vaésia
ako asi 200 mg a volitefne nie je vaésia ako asi 170 mg. V pripade, kedy je hodnota
tuhosti prili§ nizka, méZze byt odklapacie upinadlo prili§ nachylné na borenie a
prekladanie z otvorenej polohy. Oproti tomu v pripade, kedy je hodnota tuhosti prili§
vysoka, mézu véazobny lemovy Usek alebo odklapacie upinadio spésobovat

nadmerné podrazdenie pokozky uzivatela.

Uvedené hodnoty tuhosti réznych komponentov a ciastkovych usekov
absorpéného vyrobku podlfa predlozeného vynalezu je mozné uréovat
prostrednictvom testovacej procedury, vykonavanej v sulade so $tandardnou normou
TAPPI T543 om-94 a zodpovedaijticej skuSobnej aparatiry na meranie tuhosti Gurley
Digital Stiffness Tester, Model 4171-D, dodavanej na trh firmou Teledyne Gurley,
s obchodnym zastupenim v Troy, New York. Vzhfadom ktomu hodnoty tuhosti
réznych ciastkovych Usekov absorpéného vyrobku, napriklad pasova prestavitefna
klopa 80, predstavuju ich tuhost v ohybe. Uvedené hodnoty tuhosti sa vyjadruju
v miligramoch (mg), ktoré zodpovedaji Standardnej jednotke tuhosti podfa Gurleya,
ktorou je silovy miligram (pond). Pre ucely predlozeného vynalezu je os,
prostrednictvom ktorej sa pocas zistovania tuhosti na skti§obn( vzorku absorpéného
vyrobku aplikuje pésobenie ohybového momentu, je os ohybania, ktora je vyrovnana
v podstate paralelne k smeru elastického streCového naberania a roztahovania,
vytvaraného prostrednictvom pri¢lenenych elastickych prvkov, napriklad takych ako
su elastické prvky 110 a/alebo 118. Vzhfadom k tomu, Ze sa sku$obnému testovaniu
tuhosti podrobuje napriklad odklapacie upinadlo 84, musi os ohybania skusobnej

vzorky viest takou liniou, ktora je podstate vyrovnanad so smerom $irky 24
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v prieénom smere a v sulade s pdvodnym usporiadanim odklapacieho upinadla
v absorpénom vyrobku.

Vzhfadom na uvedené méZze byt ochranna wvrstva jednej alebo oboch
z uvedenych vdzobného lemového Useku 82 a odklapacieho upinadla 84 pasovej
prestavitefnej klopy 80 vytvorena pomocou tenkych polymerizaénych félii alebo
netkanych ploSnych textilii s nizkou priepustnostou pre kvapaliny a ich kombinacii.
Tenké polymerizané folie mézu napriklad pozostavat z polyolefinov, polyesterov,
polyamidov a podobne. Netkané materialy mézu zahriiovat vrstvené (SMS) plo§né
textilie (textilie typu vrstva zo spriadanych vlaken — vrstva z flikanych vlaken — vrstva
zo spriadanych viaken), fikané plo$né textilie, kalandrované netkané textilie a
podobne. Vzhfadom k priechodu kvapaliny cez hriibku uvedenej ochrannej vrstvy je
tato vrstva vytvorena tak, Ze vykazuje odolnost proti zataZeniu vodného stipca, ktora
je dostatoéna na zaistenie dostato¢ne ucinnej ochrannej bariéry proti priechodu

kvapalin, napriklad moé¢u.

Uvedena ochranna vrstva méze naprikiad pozostavat z liatej gaufrovanim
spracovanej tenkej félie s hrabkou 0,0006 paica (0,015 mm), napriklad félie akosti
CT (XEM400.1) alebo tenkej vyfukovanej folie s hribkou 0,0004 palca (0,010 mm),
napriklad félie akosti XSF-367, ktoré na trh dodava firma Consolidated
Thermoplastic, s obchodnym zastipenim v Chippewa Falls, Wisconsin. Okrem toho
moze byt ochranna vrstva vytvorena rovnako z pretahovanim zoslabenej tenkej félie
s hrabkou 0,00035 paica (0,0089 mm), napriklad folie akosti XP1024A, dodavanej
na trh firmou Edison Plastics, s obchodnym zastiipenim v Macalester, Oklahoma.

Textilné vrstvy 108 a/alebo 116 jednej alebo oboch z uvedenych vazobného
lemového Useku 82 a odklapacieho upinadla 84 pasovej prestavitelnej klopy 80
modZu pozostavat z netkaného materialu s vahovou jemnostou priadze akosti ,fine, a
nizkou zakladnou hmotnostou. Priklady takychto netkanych plo$nych textilii zahriiuj
polypropylénové spriadané materialy, dvojzlozkové polypropylén/polyetylénové
spriadané materialy, fukané materialy, vrstvené SMS materialy, fukanim viazané
mykané vlaknité rina, bodovo viazané mykané vlaknité rina a podobne.

Uvedena textilnd vrstva méZe napriklad pozostavat z polypropylénove;
spriadanej ploSnej textilie so zakladnou hmotnostou 0,5 uncalyard2 17 g/cmz),

30 967/B



32

vytvorenej z vlaken svahovou jemnostou priadze menSou ako asi 4 denier.
Alternativne méZe tato textilna vrstva pozostavat z vldken s vahovou jemnostou
priadze menSou ako asi 3 denier a volitefne méze zahriiovat viakna s vahovou
jemnostou priadze menSou ako asi 2,5 denier.

Jeden alebo oba, teda ako elastické prvky 110 odklapacieho upinadla alebo
elastické prvky 118 vdzobného lemového Useku mézu pozostavat z pramefiov,
vytvorenych z prirodnych alebo syntetickych elastomérnych materialov, napriklad
z prirodnej alebo syntetickej gumy. Podfa $pecifickych aspektov predloZzeného
vynalezu mézu uvedené elastické prvky zahriiovat pramene, ktoré vykazuju vahovu
jemnost priadze nie mensiu ako asi 100 denier. Alternativne mdzu tieto elastické
prvky vykazovat vahov( jemnost priadze nie menSiu ako asi 280 denier, a volitefne
moézu vykazovat vahovl jemnost priadze nie mensiu ako asi 360 denier. Podla
dalSich aspektov predloZzeného vynalezu mézu uvedené elastické prvky zahriiovat
pramene s vahovou jemnostou priadze nie va¢Sou ako asi 1920 denier. Alternativne
moézu takéto elastické prvky vykazovat' vahovu jemnost priadze nie vaé$iu ako asi
1140 denier, a volitelne mézu vykazovat vahovl jemnost priadze nie véésiu ako asi
500 denier. Vzhfadom k uvedenému mozu elastické prvky 110 a/alebo elastické
prvky 118 zahriiovat elastické pramene z materidlu GLOSPAN S7 s vahovou
jemnostou priadze 360 denier, dodavanych na trh firmou Globe Manufacturing Co.

Pri zhotovovani vazobného lemového Useku 82 a odklapacieho upinadia 84
pasovej prestavitefnej klopy 80 mézu byt elastické prvky odklapacieho upinadla
alalebo elastické prvky védzobného lemového useku pred viastnym zaélefiovanim do
pasovej prestavitefnej klopy za ucelom vytvorenia kompozitnej Struktury 112
odklapacieho upinadla a/alebo kompozitnej Struktiry 120 vazobného lemového
useku pretiahnuté o 25 az 350 % svojej dizky (uréuje sa vzhfadom k dizke
elastického prvku v nepretiahnutom stave). Elastické prvky 118 mdzu byt napriklad
konfigurované s asi 150 % pretiahnutim, zatial ¢o elastické prvky 110 mézu
vykazovat pretiahnutie okolo 175 %.
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Zaistenie a dosiahnutie pozadovaného vyhotovenia je zavislé od vofby poétu
elastickych pramerfiov a od usporiadania ich vzajomného rozostupu. Uvedené
elastické prvky mézu byt napriklad konfigurované na zaistenie pozadovanej funkcie
dokonalého utesfiovania proti pokozke uzivatefa a suéasne eliminaciu nadmerného

drazdenia pokoZky uzivatefa a vyskytu jej s¢erveneného sfarbenia.

Podla S$pecifickych aspektov predlozeného vynadlezu méZe byt podet
elastickych pramefiov v kazdom z vazobného lemového useku a/alebo odklapacieho
upinadla 84 aspofi 2, a alternativne aspori 3. Podfa dal§ich aspektov predloZzeného
vynalezu neméze byt pocet elastickych prameiiov v kazdom z vazobného lemového
Useku 82 a/alebo odklapacieho upinadla 84 vacsi ako 25. Alternativne neméze byt
poCet elastickych pramefiov vkazdom zv&zobného lemového useku alebo
odklapacieho upinadla va&si ako 20 a volitefne nie vaési ako 15. Vrstvené materialy
s prili§ vefkym po&tom pramefiov, usporiadanych cez hibku odklapacieho upinadla
v pozdiZnom smere mobzu spdsobovat neZiaduce tesné, v podstate rovinné
priliehanie odklapacej Struktary na vichnu licovt vrstvu absorp&ného vyrobku, zatiaf
o vrstvené materidly s prili§ malym poétom pramefiov mézu spdsobovat nadmerné
borenie a prekladanie odklapacej $truktiry cez seba. Zodpovedajica vofba poétu
pramefiov, zodpovedajica vofba vzajomného rozostupu jednotlivych pramefiov,
zodpovedajlica volba pretiahnutia pramefiov a zodpovedajica voflba roztedovej
vzdialenosti pramefiov od pevného alebo prestavitelného okrajového Useku si
zavislé jednak od fyzikalnych vlastnosti jednotlivych komponentov z vrstveného
materialu a jednak od rozmerov odklapacieho upinadla.

Podfa dalSich aspektov predlozeného vynalezu méZu elastické prvky
vézobného lemového Useku 82 a/alebo odklapacieho upinadla 84 mat roztedovi
vzdialenost 132, ktora je aspori asi 2 mm. Alternativne méze byt tato rozte€ova
vzdialenost 132 elastickych prvkov aspofi asi 3 mm a volitelne aspoii asi 4 mm.
Podfa dalSich aspektov predlozeného vynalezu mézu elastické prvky vazobného
lemového (seku 82 alalebo odklapacieho upinadia 84 vykazovat roztedovi
vzdialenost 132, ktora nie je vacsia ako asi 13 mm. Alternativne neméze byt tato
rozteCova vzdialenost 132 elastickych prvkov vadésia ako asi 11 mm a volitelne
nemdze byt tato roztecova vzdialenost vaésia ako 8 mm za Géelom dosiahnutia
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zdokonaleného ovladania funkénej cinnosti kompozitnej &truktury pasovej
prestavitefnej klopy.

Pre ucCely dalSieho zdokonalenia ovladania funkénej é&innosti péasove;
odklapacej Struktury, napriklad takej ako je odklapacie upinadio 84, mézu v fiom byt
usporiadané elastické prvky 110 bud' usporiadané voéi sebe navzajom v rovnakom
rozostupe cez celu Sirku vrstvenej Struktiry (determinovanu rozmerom, ktory je
v podstate kolmy na smer pretahovania elastického prvku) alebo mézu byt tieto
elastické prvky zoskupené do navzajom oddelenych, samostatnych a odli§nych
funkénych sad. Napriklad obr. 6 pripojenej vykresovej dokumentacie predstavuje
prikladové znazornenie vrstvenej Struktiry, zahriiujicej viac ako jednu funkénd
skupinu elastickych prvkov 110. Takato skupina, majlica niekolko jednotlivych
elastickych prvkov, méze byt za Guéelom poZadovaného ovladania funkénej éinnosti
regulacnej klopy a vytvorenia zdokonaleného vyhotovenia umiestnena bud' v jednom
alebo voboch zuvedenych vézobného lemového Useku alebo odklapacieho
upinadla pasovej prestavitelnej klopy 80.

Podfa $pecifickych aspektov predlozeného vynalezu mézu byt elastické prvky
118 vézobného lemového Gseku usporiadané tak, Ze zaistuji vytvorenie stahovacej
sily vazobného lemového Useku a elastické prvky 110 odklapacieho upinadia mézu
byt usporiadané tak, Ze zaistuju vytvorenie stahovacej sily odklapacieho upinadia.
Podla Specifického aspektu predlozeného vyndlezu je kontrakéna sila, vyvijana
prostrednictvom elastickych prvkov vdzobného lemového Useku konfigurovana tak,
aby bola relativne vécéSia ako stahovacia kontrakéna sila vyvijana odklapacim
upinadiom. Ako je reprezentativne znazornené na obr. 1 a 4 pripojenej vykresovej
dokumentacie, mézu byt napriklad elastické prvky vdzobného lemového useku
dihie alebo inym spdésobom zvécSené &i vykazujlice vacsi kontrakény Géinok ako
elastické prvky odklapacieho upinadla. Takéto usporiadanie je schopné zaistit
pozadovani kontrakciu stahovanim medzi vazobnym lemovym Usekom a
odklapacim upinadlom pasovej prestavitelnej klopy 80 po jeho operabilnom
zacleneni do finalneho absorpéného vyrobku a méze takto pomahat pri udrziavani
pozadovanej odstavajucej alebo otvorenej polohy odklapacieho upinadla 84 podas

funkéného pouzitia uzivatefom.
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V pozadovanom vyhotoveni predlozeného vynalezu mozu byt elastické prvky
ako v oblasti vdzobného lemového Useku, tak v oblasti odklapacieho upinadia alebo
v oboch oblastiach si¢asne operabilne zénovo predpéaté posobiacim napétim, pozri
prikladové znazornenie na obr. 1 a 4 pripojenej vykresovej dokumentacie. Vyhodne
je uvedené zénové pdsobenie elastického napétia konfigurované tak, Zze v podstate
vymedzuju elastikované streové naberanie iba na stredovo bocne centrovan
oblast pasovej prestavitelnej klopy. Takéto z6nové pésobenie elastického napétia je
mozné dosiahnut réznymi spdsobmi. Napriklad adhézne alebo iné vézobné
prostriedky m6zu byt aplikované iba v tychto oblastiach, v ktorych sa predpoklada
stahovanie elastickych prvkov za uG&elom streGového naberania odklapacej
kompozitnej Struktury. V tych oblastiach, kde uvedené vazby nie su pritomné, sa
elastické prvky mézu stahovat v podstate bez akéhokofvek ich kontrakéného
pésobenia na odklapaciu kompozitni Struktaru. Alternativne m6zu byt za ucelom
operabilnej eliminacie funk&nej &innosti elastickych prvkov v oblastiach, kde nie je
tato elasticka stahovacia funkcia ziaduca, pouZité dalSie technologické postupy,

napriklad ultrazvukové vazby.

Elastomérne prvky 110 a/alebo 118 mézu byt pripevnené bud k jednej alebo
obom k nim priradenym ochrannej vrstve a textilnej vrstve prostrednictvom vhodnych
a pre ucely vynalezu pouzitefnych pripevriovacich prostriedkov, napriklad adhézneho
prostriedku, usporiadaného vo zvolenom rastre alebo iného typu véazby. Napriklad
adhézne prostriedky je mozné aplikovat nastrekom v nesuvislom usporiadani v tvare
kvapiek alebo nitiek a/alebo v kontinuainych liniach, usporiadanych do vopred
zvoleného rastra, tvoreného pléskami, oblucikmi a podobne. Alternativne mézu byt
uvedené elastomeérne prvky 110 a/alebo 118 pripevnené bud k jednej alebo k obom
k nim priradenych ochrannej vrstve a textilnej vrstve prostrednictvom mnoZstva
samostatnych jednotlivych, pozdiZne sa rozkladajucich pruzkov. Kazdy jednotlivy
prazok adhézneho prostriedku je od kazdého dalSieho k nemu bezprostredne
priliehajuceho priuzka adhézneho prostriedku priestorovo odsadeny o oddelovaciu
rozteGovu vzdialenost, pricom kazdy tento jednotlivy prizok adhézneho prostriedku
je prispésobeny na pripevnenie v podstate jedného jediného z uvedenych
elastomeérnych prvkov k aspoii jednej z uvedenych ochrannej vrstvy a textilnej vrstvy.
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V popisovanych a znazornenych vyhotoveniach predioZeného vynalezu mézu byt
jednotlivé prazky adhézneho prostriedku usporiadané napriklad tak, Ze su voéi sebe

navzajom paraleiné.

S odvolanim na obr. 1 aZz 4 pripojenej vykresovej dokumentacie méze byt
odklapacie upinadlo 84 pasovej prestavitelnej klopy 80 konfigurované ako mostik
tak, Zze prekleriuje ¢elné, k telu uZivatefa privratené povrchové plochy pozdizne sa
rozkladajucich zavernych tesniacich klop 62. Je vyhodné, ak su okrajové useky 104
odklapacieho upinadla 84 v podstate nespojené a nepripevnené k vzdialenej$im
prestavitelnym okrajom 66 zévernej tesniacej klopy 62, ¢oho vysledkom je zniZenie
vzajomnej interakcie medzi elastikovanymi zavernymi tesniacimi klopami 62 a
elastikovanymi odklapacimi upinadiami 84. Okrem toho je Ziaduce, aby zénové
posobenie elastického napatia elastickych prvkov 68 bolo pouzité vyhradne pre
elastikovanie zavernej tesniacej klopy 62. Specificky, elastické napétie, pdsobiace v
zavernych tesniacich klopach je vpodstate obmedzené na ich stredny usek
v pozdiznom smere. Vzhfadom k uvedenému st koncové oblasti kazdej zavernej
tesniacej klopy, hlavne koncové oblasti vSeobecne priliehajice k odklapaciemu
upinadlu 84, v podstate nezataZzené pdsobenim elastického napitia, vyvijaného
elastickymi prvkami 68. VzdialenejSie prestavitelné okraje 66 mézu byt okrem toho,
za Ucelom ich dalSej izolacie proti psobeniu a otvaraniu odklapacieho upinadia 84,
napevno pripojené kvrchnej licovej vrstve 28 prostrednictvom vhodnych

pripeviiovacich prostriedkov.

Hore uvedené zénové pdsobenie elastického napétia v zavernych tesniacich
klopach 62 sa méze dosiahnut réznymi spdsobmi. Naprikiad elasticka stiahnutefnost
elastickych prvkov 68 v prislusnych koncovych oblastiach zavernych tesniacich klop
62 moéze byt operabilne stimena, napriklad prostrednictvom mechanického,
ultrazvukového alebo tepelného spracovania, ktoré uéinne ,umitvuje, alebo inym
spbésobom deaktivuje elasticitu alebo stiahnutefnost vo zvolenych oblastiach.
Alternativne mé2u byt elastické prvky 68 v tychto koncovych oblastiach zavernych
tesniacich klop v podstate nepripevnené do zakladnej $truktary. Vzhladom
k uvedenému sa elastické prvky, nachadzajice sa v koncovych oblastiach zavernych
tesniacich klop, elasticky stahuji bez toho, aby dochadzalo k uplatiiovaniu
streCového elastického napatia na tieto oblasti zavernych tesniacich klop 62.
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V dalsich konfiguraciach mézu byt vzdialenej$ie prestavitelné okraje zavernych
tesniacich kiop v podstate upine znehybnené, naprikiad operabilnym pripevnenim
koncovych oblasti na wvrchnG licovad vrstvu 28 prostrednictvom adhéznych,
ultrazvukovych vézieb alebo inych pre uvedené ucely vhodnych prostriedkov.

S odvolanim na obr. 7 a 8 pripojenej vykresovej dokumentacie mézu byt
elastické prvky noznej oblasti alternativne opatrené zvlastnymi samostatnymi
vystuzeniami 19 noznej oblasti. Konkrétne to znamena, Zze absorp&ny vyrobok podfa
predloZeného vynalezu méze byt konfigurovany tak, ze kazdé uvedené vystuZenie
19 noznej oblasti je pripojené priamo alebo nepriamo k zodpovedajicemu Gseku
Celnej, k telu uzivatefa privratenej povrchovej oblasti spodnej rubovej vrstvy 30.
PredovSetkym je kazdé vystuzenie 19 noznej oblasti k povrchovej ploche spodnej
rubovej vrstvy pripevnené pozdiz ich k nim priradenych von otvorenych, konkavne
tvarovanych bo¢nych obvodovych obrysov 15, pricom kazdy z uvedenych konkavne
tvarovanych boénych obvodovych obrysov 15 vykazuje pozdizny rozsah 54, ktorym
sa vyhodne celkovo rozklada cez oblast rozkroku 18 a ktorého velkost méze byt
aspoi asi 20 % celkovej dizky 180 absorpéného vyrobku v pozdiznom smere.
V dalSich konfiguraciach predlozeného vynalezu tento pozdizny rozsah 54 méze
vykazovat' velkost aspon asi 30 %, alternativne aspori asi 40 % a volitelne aZz 100 %
celkovej dizky 180 absorp&ného vyrobku v pozdiznom smere.

Kazdé vystuzenie 19 noZnej oblasti méze mat dizku 178, ktora sa rozklada
cez aspofi asi 20 % celkovej dizky 180 absorpéného vyrobku v pozdiznom smere.
V dalSich konfiguraciach predioZzeného vynalezu sa za ucelom dosiahnutia zvy$enej
funkénej ucinnosti méze kazdé vystuzenie 19 noZnej oblasti rozkladat na dlzke
s velkostou aspoil asi 30 % a alternativne aspoii 40 % celkovej dizky 108
absorpéného vyrobku v pozdiznom smere. Ak je to pre daldie zdokonalenie
utesnenia proti presakovaniu a zadrziavaniu kvapaliny vyhodné, mdze sa uvedené
vystuzenie 19 noznej oblasti rozkladat na dizke, ktorej velkost méze byt az 100 %
celkovej dizky absorpéného vyrobku v pozdiznom smere. Alternativne sa kazde
vystuzenie 19 nozZnej oblasti méze za UCelom dosiahnutia pozadovanej Uginnosti
rozkladat na dizke, ktora nie je vaésia ako asi 70 % celkovej dlzky absorpéného

vyrobku v pozdiznom smere.
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Okrem toho méze byt kazdé vystuzenie 19 noznej oblasti konfigurované tak,
Ze preklefiuje prislusny konkavne tvarovany bogny obvodovy obrys 15 spodnej
rubovej vrstvy na dizke 182, ktorej velkost je aspofi asi 20 % celkovej dizky 180
absorp&ného vyrobku v pozdiznom smere. V dalSich konfiguraciach predlozeného
vynalezu za uéelom dosiahnutia pozadovanej G¢innosti méZe uvedené vystuzenie 19
noznej oblasti preklefiovat prisluSny konkavne tvarovany boény obvodovy obrys 15
spodnej rubovej vrstvy na dizke 182, ktora je aspori 30 %, a alternativne je aspori 40
% celkového rozsahu dizky 180 absorp&ného vyrobku v pozdiznom smere. Pokial je
to pre dalSie zdokonalovanie utesnenia proti presakovaniu a zadrziavaniu kvapaliny
vyhodné, mdze uvedené vystuZzenie 19 noznej oblasti preklefovat prislusny
konkavne tvarovany bo&ny obvodovy obrys na dizke, ktorej velkost moze byt az
100 % celkovej dizky absorpéného vyrobku v pozdiznom smere. Alternativne sa
preklenutie kazdého vystuzenia 19 noznej oblasti méze za ucelom dosiahnutia
pozadovanej uginnosti a efektivnosti ekonomickych ukazovatelov rozkladat' na dizke,
ktora nie je vaésia ako asi 80 %, a volitelne nie je vacsia ako 70 % celkovej dizky

absorpéného vyrobku v pozdiznom smere.

Podfa Specifickych aspektov predlozeného vyndlezu su vystuzenia 19 noznej
oblasti konfigurované tak, aby nedochadzalo k vzajomnému pretinaniu s pasovou
prestavitelnou klopou 80 po jeho véleneni do absorpéného vyrobku. Vzhladom
k tomu sU vystuZenia noznej oblasti vytvorené tak, Ze su zakonéené v polohach,
ktoré sa nachadzaju v uréitej vzdialenosti od obvodovych okrajov prislusnych
odklapacich upinadiel 84 pasovych prestavitefnych klop.

S odvolanim na obr. 8 pripojenej vykresovej dokumentacie vymedzuje kazdy
z boénych obvodovych okrajov spodnej rubovej vrstvy 30 vSeobecnu rovinu a kazdé
vystuzenie 19 noznej oblasti je usporiadané tak, ze sa rozklada cez a za k nemu
prileneny boény obvodovy obrys 15 spodnej rubovej vrstvy 30 konkavnej
konfiguracie o vopred zvolen obrubovi vzdialenost 184, priCom pri zaéleneni do
absorp€ného vyrobku lezi v podstate vo vnutri uvedenej roviny, vymedzenej boénymi

obvodovymi okrajmi a je s tymito boénymi obvodovymi okrajmi paralelna.
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Podrla réznych usporiadani prediozeného vynalezu méze kazdé vystuzenie 19
noznej oblasti zahriiovat v podstate pre kvapaliny nepriepustnu ochrannu vrstvu 134,
z netkanej plosnej textilie vytvorend textilnd vrstvu 136 a mnozstvo jednotlivych,
navzajom oddelenych a pozdiZne sa rozkladajlcich elastickych prvkov 138, ktoré su
za Uéelom vytvorenia elastickej v pozdiznom smere v podstate stretovo naberanej
kompozitnej Struktiry sendviéovo ulozené medzi uvedené ochrannu vrstvu a textiind
vrstvu vystuZenia. V Specifickych usporiadaniach mézu byt ochranna vrstva 134 a
textind vrstva 136 usporiadané tak, Zze vykazuju v podstate rovnaky rozsah a
navzajom sa prekryvaju. Tieto elastické prvky mézu byt usporiadané v akomkofvek
vhodnom a vyhovujicom vzajomnom vyrovnani alebo konfiguracii, napriklad
paralelnej, inej ako paralelnej, priamej, zakrivenej alebo ich kombinacie. Je vyhodné,
ak je uvedena textilna vrstva 136 usporiadana tak, Zze je umiestnena proti pokozke
uzivatefa, hoci volitelne méze byt takto do bezprostredného styku s pokozkou

uzivatefa umiestnena ochranna vrstva 134.

Uvedena ochranna vrstva 134 méze byt vytvorena zréznych materidlov
takych ako napriklad tenké polymerizaéné félie, plosné textilie alebo ich kombinacie,
vykazujucich relativne nizku priepustnost pre kvapaliny, hlavne kvapaliny na baze
vody. Takéto tenké polymerizaéné félie mézu napriklad pozostavat z polyolefinov,
polyesterov, polyamidov a podobne. Uvedenymi ploSnymi textiliami m6zu byt tkané
alebo netkané textilie, pri€om netkané materidly mézu zahriiovat vrstvené (SMS)
plosné textilie (textilie typu vrstva zo spriadanych vlaken - vrstva z fiikkanych viaken —
vrstva zo spriadanych vlaken), fukané plosné textilie, kalandrované netkané textilie a
podobne. Vzhfadom k priechodu kvapaliny cez hrubku uvedenej vystuznej ochrannej
vrstvy je tato vrstva vytvorena tak, Ze méa odolnost proti zataZeniu vodného stipca,
ktora je dostatoéna na zaistenie dostatoéne G€innej ochrannej bariéry proti priechodu

kvapalin, napriklad modu.

Konkrétne mdZe byt uvedena ochranna vrstva vystuZenia vytvorena z liatej
gaufrovanim spracovanej tenkej félie s hribkou 0,0006 palica (0,015 mm), napriklad
folia akosti CT (XEM400.1) alebo tenkej vyfukovanej folie s hribkou 0,0004 palca
(0,010 mm) napriklad folie akosti XSF-367. Vhodné a pre Ucely predloZzeného
vynalezu pouzitelné tenké félie dodava na trh firma Consolidated Thermoplastics,
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s obchodnym zastipenim v Chippewa Falls, Wisconsin. Okrem toho méze byt
vystuzna ochranna vrstva vytvorena rovnako z pretahovanim zoslabenej tenkej folie
o hribke 0,00035 palca (0,0089 mm), napriklad félie akosti XP1024A, dodavanej na
trh firmou Edison Plastics, s obchodnym zastGpenim v Macalester, Oklahoma.

Uvedena textiina vrstva 136 vystuZzenia mdzZe byt vytvorena zréznych
materialov, napriklad takych ako je netkana ploSna textilia, vykazujuca vahov
jemnost priadze akosti ,.fine, a nizku zakladni hmotnost. Priklady takychto
netkanych plosnych textili zahriujad polypropylénové spriadané materialy,
dvojzloZzkove polypropylén/polyetylénové spriadané materialy, fukané materialy,
vrstvené SMS materidly, fukanim viazané mykané viaknité runa, bodovo viazané
mykané viaknité rina a podobne.

V pozadovanych usporiadaniach moéze textiina wvrstva 136 vystuZenia
vykazovat zakladni hmotnost, ktora nie je mensia ako asi 0,1 uncalyard? (asi 3,4
g/m?). Alternativne méze vykazovat zakladni hmotnost, ktora nie je mensSia ako asi
0,3 uncalyard® (asi 10,2 glmz) a volitefne zakladni hmotnost, ktora nie je mensia

ako asi 0,4 uncalyard® (asi 13,6 g/m?

. Podfa dalSich aspektov predlozeného
vynalezu mdze vystuzna textilna vrstva 136 vykazovat zakladni hmotnost, ktora nie
je vacsia ako asi 8 unca/yard2 (asi 272 g/mz). Alternativhe mdze vykazovat zakladnu
hmotnost, ktora nie je vaésia ako asi 4 uncalyard’ (asi 136 g/m?) a volitelne

zakladnti hmotnost, ktora nie je viésia ako 1 uncalyard?( asi 34 g/mz).

Uvedena textilna vrstva vystuzenia méze byt napriklad vytvorena z netkanej
ploSnej textilie, pozostavajlicej z polypropylénovych vidken, vykazujucich zakladnu
hmotnost 0,5 uncalyard® (17 g/cm?) a vahovl jemnost priadze, ktora nie je va&sia
ako asi 4 denier. Alternativne méze tato vystuzna textilna vrstva pozostavat z vlaken,
vykazujacich vahova jemnost priadze, ktora nie je vacSia ako asi 3 denier a volitelne
vahovu jemnost priadze, ktora nie je vacsia ako asi 2,5 denier.

Podfa Specifickych aspektov predlozeného vynalezu méze vystuZenie 19
noznej oblasti vykazovat hodnotu celkovej vyslednej tuhosti, ktora nie je mensia ako
asi 5 mg. Alternativne celkova vysledna tuhost vykazuje hodnotu, ktora nie je mensia
ako asi 10 mg, a volitefne hodnotu, ktora nie je mensia ako asi 15 mg. Podla dalSich
aspektov predlozeného vynalezu mdze vystuzenie 19 noznej oblasti vykazovat
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hodnotu celkovej vyslednej tuhosti, ktora nie je vacsia ako asi 250 mg. Alternativne
celkova vysledna tuhost vykazuje hodnotu, ktora nie je vaéSia ako asi 200 mg a
volitefne hodnotu, ktora nie je vaéSia ako asi 170 mg.

Pre acely predlozeného vynalezu sa uvedena tuhost vystuzenia 19 noZnej
oblasti meria vprieénom smere absorpéného vyrobku. Tuhost sa uréuje
prostrednictvom ohybového momentu, aplikovaného okolo osi ohybania, ktora je
vSeobecne vyrovnana s dlzkou 26 absorp&ného vyrobku v pozdiznom smere.

Podfa dalSich aspektov predlozeného vynalezu si kaspori jednej
z uvedenych ochrannej alebo textilnej vrstvy vystuzenia 19 noznej oblasti pripevnené
prostrednictvom adhézneho prostriedku, usporiadaného vo zvolenom rastre,
elastické prvky 138. V $pecifickych usporiadaniach s elastické prvky 138
pripevnené prostrednictvom mnozstva samostatnych prizkov adhézneho
prostriedku. Kazdy z uvedenych adhéznych prizkov je priestorovo oddeleny od
dalSich bezprostredne s nim susediacich adhéznych pruzkov prostrednictvom
oddelovacej roztedovej vzdialenosti, pricom kazdy jednotlivy adhézny prazok,
usporiadany na aspon jednej zuvedenych ochrannej alebo textilnej vrstve
vystuzZenia, je konfigurovany na pripevnenie v podstate jedného z elastickych prvkov
138.

Podla dalSich aspektov predlozeného vynalezu mézu navzajom susediace
elastické prvky 138 medzi sebou vykazovat' rozte€ovu vzdialenost 139, ktora nie je
mensia ako asi 2 mm. Alternativne tato rozte€ova vzdialenost neméze byt mensia
ako asi 3 mm a volitefne nemdze byt mensia ako asi 4 mm. Podla dalSich aspektov
predloZzeného vynalezu mézu navzajom susediace elastické prvky 138 medzi sebou
vykazovat roztedovu vzdialenost 139, ktord nie je vaéSia ako asi 13 mm.
Alternativne tato roztedova vzdialenost neméze byt vacsSia ako asi 11 mm a volitefne
nemoze byt vaésia ako asi 8 mm.

Elastické prvky 138, usporiadané v kazdom vystuzeni 19 noznej oblasti, mézu
byt konfigurované tak, Ze pri streGovom stiahnuti kompozitnej §truktiry vystuZenia na
dizku, ktorej vefkost predstavuje 90 % jej plne nestiahnutej dizky vdo roviny
rozlozenom stave, zaistuje vytvorenie elastického napéatia kompozitnej Struktury,
ktoré nie je menSie ako asi 50 silovych gramov (pondov). Alternativne, za Géelom
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dosiahnutia kombinovaného zdokonalenia pohodlia a ochrany proti znedisteniu
telesnymi tekutinami a exsudatmi neméze byt velkost uvedeného elastického
napédtia kompozitnej Struktiry mensia ako asi 75 silovych gramov (pondov) a
volitefne neméze byt mensia ako asi 100 silovych gramov (pondov). Podfa dalSich
aspektov predlozeného vynalezu mézu byt elastické prvky 138, usporiadané v
kazdom vystuzeni 19 noZnej oblasti, konfigurované tak, ze pri streGovom stiahnuti
kompozitnej Struktary vystuZenia na dizku, ktorej vefkost predstavuje 90 % jej plne
nestiahnutej dizky vdo roviny rozlozenom stave, zaistuje vytvorenie elastického
napatia kompozitnej Struktiry, ktoré nie je vacSie ako asi 300 silovych gramov
(pondov). Alternativne, za uéelom dosiahnutia kombinacie pozadovaného pohodlia a
uéinnej ochrany proti znedisteniu telesnymi tekutinami a exsudatmi, neméze byt
velkost uvedeného elastického napiatia kompozitnej Struktury vacésSia ako asi 250
silovych gramov (pondov) a volitelne neméze byt vaésia ako asi 200 silovych gramov
(pondov).

V réznych konfiguraciach predlozeného vynalezu méze kazdé vystuzenie 19
noznej oblasti vykazovat boénu Sirku 186, ktora nie je mensia ako asi 13 mm.
Alternativne mébze vystuZzenie noznej oblasti vykazovat boénu Sirku, ktora nie je
mensia ako asi 19 mm a volitefne bo&na Sirku, ktora nie je mensia ako asi 25 mm.
Podfa dalSich aspektov predlozeného vynalezu médze kazdé vystuzenie 19 noznej
oblasti vykazovat bo&na Sirku 186, ktora nie je vacsia ako asi 104 mm. Alternativne
moéze vystuZenie noznej oblasti vykazovat bo€nu Sirku, ktora nie je vacsia ako asi 76

mm a volitefne bo¢nt $irku, ktora nie je vacsia ako asi 51 mm.

V pozadovanych konfiguraciach sa méze kazdé vystuzenie 19 noznej oblasti
rozkladat v bo&nom smere za k nemu pri€leneny boény obvodovy obrys 15 spodnej
rubovej vrstvy 30 o obrubovl vzdialenost 184, ktora nie je mensia ako asi 3 mm.
Alternativne tato obrubova vzdialenost neméze byt mensia ako asi 6 mm a volitelne
neméze byt menSia ako 9 mm, aspori v oblasti rozkroku 18 absorpéného vyrobku.
Podfa dalSich aspektov prediozeného vynalezu sa méze kazdé vystuzenie 19 noznej
oblasti rozkladat v boénom smere za k nemu pri¢leneny bo&ny obvodovy obrys 15
spodnej rubovej vrstvy 30 o obrubovu vzdialenost 184, ktora nie je mensia ak> asi
51 mm. Alternativne tato obrubova vzdialenost 184 neméze byt vacsia ako asi 35
mm a volitefne nemdze byt mensia ako 20 mm, aspori v oblasti rozkroku 18
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absorpéného vyrobku za ucelom dosiahnutia zdokonaleného pohodlia a utesnenia
proti presakovaniu telesnych tekutin a exsudatov.

R6zne konfiguracie vystuZzenia 19 noznej oblasti mézu byt opatrené
mnozstvom jednotlivych, navzajom oddelenych a pozdizne sa rozkiadajicich
elastickych prvkov, ktoré su aspofi v oblasti rozkroku 18 absorpé&ného vyrobku boéne
odsadené mimo uvedeni spodnu rubovi vrstvu o oddefovaciu roztedovu
vzdialenost. S takto usporiadanymi bo¢ne odsadenymi elastickymi prvkami je mozné
v podstate eliminovat priame spojenie so spodnou rubovou vrstvou absorpéného
vyrobku a nasledkom toho v podstate anulovat vytvorenie priameho strecového

naberania tejto vrstvy v oblasti rozkroku.

Ako je prikladovo znazornené na obr. 7 a 8 pripojenej vykresovej
dokumentacie, je kazdé vystuZenie 19 noZnej oblasti pripojené k absorpénému
vyrobku, Specificky ku k telu uZivatefa privratenej povrchovej ploche vrchnej licovej
vrstvy 28, prostrednictvom pripeviiovacej vazby 172, ktora udrZiava vystuzenie 19
noZnej oblasti vo v podstate paralelnom usporiadani vzhladom k rovine, véeobecne
vymedzenej k nemu pri¢lenenym boénym obvodovym okrajom spodnej rubovej
vrstvy 30. PodrobnejSie povedané, predstavuje pripeviiovacia vidzba 172 také
pripevnenie, ktoré zaistuje spriahnutie vystuZenia 19 noZnej oblasti s absorpénym
vyrobkom v linii, ktord susedi s k vystuZeniu pri¢lenenym smerom von konkavnym
bognym obvodovym obrysom 15 spodnej rubovej vrstvy 30 a prebieha po v podstate
celej dizke bo&ného obvodového obrysu, ktori uvedené vystuZenie 19 noznej oblasti
prekryva. Podfa S8pecifickych aspektov prediozeného vynalezu je uvedené
pripevnenie kaZzdého vystuzenia 19 noZnej oblasti k absorpénému vyrobku
v podstate zakonéené v umiestneni, ktoré je aspofi voblasti rozkroku 18
absorpéného vyrobku boéne odsadené mimo absorpé&ni Struktiru 32. Vzhfadom
ktomu je uvedené pripevnenie vystuZzenia noZnej oblasti k oblasti rozkroku
absorpcného vyrobku v podstate zakonéené v umiestneni, ktoré je boéne odsadené
rovnako mimo retenén vrstvu 48. Okrem toho méze byt uvedené pripevnenie
vystuzenia noznej oblasti k oblasti rozkroku absorpéného vyrobku v podstate
zakoncené v umiestneni, ktoré je boéne odsadené mimo prekryvaciu vrstvu 70.
V znazomenych usporiadaniach vykazuje pripeviiovacia vidzba 172 vystuZenia
noznej oblasti prikladové usporiadanie vSeobecnej konfiguracie tvaru U, ktorej dno
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sa rozkladad vSeobecne v pozdizZnom smere a ktorej dve ramena sa rozkladaju
vSeobecne bocne v prie€nom smere. Znazornena konfiguracia tvaru U vykazuje
uhlovy sklon ramien a ostré rohy, mdze viak, ak sa to poZaduje, vykazovat i inu

konfiguraciu.

Rozne konfiguracie predloZzeného vynalezu mézu zahriiovat dve alebo
niekofko navzajom spolupracujicich vystuzeni 19 noZnej oblasti, takych ako je
napriklad znazornena v prie€nom smere navzajom protifahla dvojica vystuzenia.
Vzhladom k sebe navzajom moézu byt uvedené vystuZenia noZnej oblasti
konfigurované v paralelnom alebo neparalelnom usporiadani, prigom kazdé z tychto
vystuzeni méze byt priame a/alebo zakrivené.

Podfa dalSieho aspektu predlozeného vynalezu zahriiuje kazdé vystuZenie 19
noznej oblasti mnoZstvo, t.j. dva alebo niekofko, jednotlivych, navzajom oddelenych
a pozdizne sa rozkladajlcich elastickych prvkov 138, ktoré s aspoii v oblasti
rozkroku 18 absorp&ného vyrobku boéne odsadené mimo bo&ny obvodovy obrys 15
spodnej rubovej vrstvy 30 o oddefovaciu rozteCovu vzdialenost. V pozadovanych
usporiadaniach takto usporiadané boéne odsadené elastické prvky v podstate
eliminuju bud priame alebo sprostredkované spriahnutie so spodnou rubovou
vrstvou 30 absorpéného vyrobku, a tym v podstate anuluju moznost vytvarania
priameho stredového stahovania tejto spodnej rubovej vrstvy, aspoii v oblasti
rozkroku 18 absorp&ného vyrobku.

S odvolanim na obr. 9 a 10 pripojenej vykresovej dokumentacie mézu rozne
konfiguracie predlozeného vynalezu zaistit vytvorenie absorpéného vyrobku,
napriklad takého ako je detska zavinovacia plienka 10, ktory vykazuje v pozdiznom
smere dizku 26 a v prieénom smere $irku 24 a dalej vykazuje predny pasovy diel 12,
chrbtovy alebo zadny pasovy diel 14, medzifahly diel 16, ktoré navzajom spaja
predny pasovy diel a zadny pasovy diel a dvojicu elastikovanych, navzajom
v prie€nom smere protifahlych vyrezov pre nohy alebo noZnych oblasti 17. Uvedeny
absorpény vyrobok zahrfiuje spodnu rubovu vrstvu 30, a kvapaliny prepustajucu
vrchnd licovud vrstvu 28, ktora je navrstvenim spojena s uvedenou spodnou rubovou
vrstvou. Medzi tieto vrstvy, t. j. medzi vrchnu licovi vrstvu 28 a spodnt rubovu vrstvu
30 je sendviCovo vioZena absorpéna Struktura 32 a k aspoifi jednej z uvedenych
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vrchnej licovej vrstvy a spodnej rubovej vrstvy je pripojena dvojica elastikovanych
streCovo naberanych, v prienom smere navzajom protifahlych a pozdizne sa
rozkladajucich zavernych tesniacich klop 62. Kazda zaverna tesniaca klopa 62
vykazuje prestavitelny krajny usek 66 a v podstate pevny krajny Gsek 64, uéelne
umiestneny tak, Ze bezprostredne prilieha k prislunej elastikovanej noznej oblasti
17, aspori v oblasti rozkroku 18 absorp&ného vyrobku. V $pecifickych konfiguraciach
predloZeného vynalezu méze kazda zaverna tesniaca klopa 62 zahriiovat v podstate
pre kvapaliny nepriepustni vrstvu 61 a textilni vrstvu 63, vytvorenG z netkanej
plosnej textilie a spriahnutt v protifahlom ¢elnom usporiadani s uvedenou ochrannou
vrstvou 61. Medzi tymito vrstvami, t. j. ochrannou vrstvou 61 a textilnou vrstvou 63, je
sendvigovo uloZené mnozstvo samostatnych, pozdizne sa rozkladajtcich elastickych
prvkov 68 za vytvorenia elastickej kompozitnej truktary 65, ktora je v pozdiznom
smere v podstate stre€ovo naberana. V $pecifickych usporiadaniach mé2u ochranna
vrstva 61 a textilna vrstva 63 vykazovat v podstate rovnaky rozsah. Je vyhodné, ak
prave textiina vrstva 63 je usporiadana tak, Ze prichadza do priameho styku s
pokozkou uzivatefa, hoci vtomto usporiadani méze byt volitelne umiestnena aj
ochranna vrstva 61.

Vo vyhodnych usporiadaniach zavernych tesniacich klop 62 méze byt
ochranna vrstva 61 zavernych tesniacich klop 62 vytvorena z akéhokolvek z
materialov, pouzitefnych na vytvorenie ochrannej vrstvy 134 vystuZenia 19 noznej
oblasti. Podobnym spésobom méZe byt vytvorena textiina vrstva 63 zavernych
tesniacich klop 62, to znamena z akéhokolvek materialu, ktory sa pouZiva na
vytvorenie textilnej vrstvy 136 vystuZenia 19 noznej oblasti.

Kazda zaverna tesniaca kiopa 62 zahriiuje aspoi jeden z elastickych prvkov
68 pripevneny k tejto tesniacej klope v polohe, v ktorej sa nachadza v blizkosti iej
prestavitefného krajného useku 66. V Specifickych konfiguraciach je asport jeden
z elastickych prvkov 68 pripevneny k zavernej tesniacej klope 62 v polohe, v ktorej sa
nachadza v blizkosti jej v podstate pevného krajného Useku 64.
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S odvolanim na obr. 10 pripojenej vykresovej dokumentacie modze kazda
zaverna tesniaca klopa 62 zahriovat aspori jeden elasticky prvok 68b, ktory je
usporiadany a k tejto tesniacej klope pripevneny v polohe, nachadzajucej sa medzi
jej prestavitefnym krajnym usekom 66 a v podstate pevnym krajnym Gsekom 64 a
vykazuje rozte¢ovl vzdialenost 166, ktora nie je vacSia ako 8 mm od v podstate
pevného krajného useku 64, aspori v oblasti rozkroku 18 absorpéného vyrobku.
V $pecifickych usporiadaniach predioZzeného vyndlezu moéze byt aspori jeden
elasticky prvok 68b pripevneny tak, ze bezprostredne prilieha k v podstate pevnému
okrajovému useku 64 zavernej tesniacej klopy 62.

Podra $pecifickych aspektov predlozeného vynalezu vykazuje kazda zaverna
tesniaca klopa 62 hodnotu celkovej vyslednej tuhosti, meranej v prieénom smere
absorpéného vyrobku, aspori asi 5 mg. Pre Géely predlozeného vynalezu sa uvedena
tuhost zavernej tesniacej klopy uruje prostrednictvom ohybového momentu,
aplikovaného okolo osi ohybania, ktora je vpodstate vyrovnana sdizkou 26
absorpéného vyrobku v pozdiznom smere. Pre Gdely predlozeného vynalezu, t..
zaistenie zdokonaleného zadrzZiavania telesnych tekutin a utesnenia je Ziaduce, aby
celkova vysledna tuhost zavernej tesniacej klopy vykazovala hodnotu, ktora nie je
mensia ako asi 10 mg a alternativne hodnotu, ktora nie je menSia ako asi 15 mg.
Podfa dalSich aspektov predlozeného vyndlezu méze zaverna tesniaca klopa
vykazovat hodnotu celkovej vyslednej tuhosti, ktora nie je vaésia ako asi 250 mg.
Alternativne mdze celkova vysledna tuhost vykazovat hodnotu, ktora nie je vacsia
ako asi 200 mg a volitefne hodnotu, ktora nie je vaésia ako asi 170 mg. Pokial je
celkova tuhost zavernej tesniacej klopy 62 priliS nizka, mdéze dochadzat k jej
neprimeranému boreniu a prekladaniu cez seba. Oproti tomu v pripade, kedy
celkova tuhost zavernej tesniacej klopy vykazuje prili§ vysoké hodnoty, méze tato
zaverna tesniaca klopa spdsobovat nadmerné a neprijemné podrazdenie pokozky

uzivatefla.

Uvedené elastické prvky 68 zavernej tesniacej klopy mézu byt pripevnené
k aspori jednej z uvedenych vrstiev, tj. k ochrannej vrstve 61 alebo textilnej vrstve
63, za pouzitia vhodnych upevnovacich prostriedkov, napriklad prostrednictvom vo
zvolenom rastre usporiadaného adhézneho prostriedku alebo iného pouzitefného
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typu vazby. Tento adhézny prostriedok je mozné aplikovat napriklad prostrednictvom
nastreku nesuvislych kvapiek alebo nitiek adhézneho prostriedku a/alebo aplikaciou
vSeobecne kontinualnych linii adhézneho prostriedku, napriklad v tvare oblué¢ikov, vo
zvolenom rastre. Alternativhe mézu byt elastické prvky 68 pripevnené k aspoii jednej
zuvedenych vrstiev, tj. kochrannej vrstve 61 alebo textiinej vrstve 63,
prostrednictvom  mnoZstva samostatnych pozdizne sa rozkladajlcich prizkov
adhézneho prostriedku. Kazdy jednotlivy prazok adhézneho prostriedku je od
bezprostredne s nim susediaceho dalSieho prizku adhézneho prostriedku
priestorovo odsadeny o oddelovaciu rozte€ovli vzdialenost s tym, Ze kazdy tento
jednotlivy prazok adhézneho prostriedku je prispésobeny na pripevnenie v podstate
jedného jediného z elastickych prvkov 68 k aspori jednej z uvedenych vrstiev 61 a
63. V popisovanych a znazornenych usporiadaniach mézu byt uvedené prizky
adhézneho prostriedku rozmiestnené napriklad tak, ze si voéi sebe navzajom

v podstate paralelné.

V $pecifickych vyhotoveniach predlozeného vynalezu moézu navzajom
susediace elastické prvky 68 mat rozteCovi vzdialenost 60, ktora nie je mensia ako
asi 2 mm. Alternativne bude tato rozteGova vzdialenost 60 medzi navzajom
susediacimi elastickymi prvkami 68 vykazovat vefkost, ktora neméze byt mensia ako
asi 3 mm, a volitefne velkost, ktora neméze byt mensia ako asi 4 mm. Podfa dalSich
aspektov predlozeného vynalezu mézu navzajom susediace elastické prvky 68
vykazovat rozte€ovl vzdialenost 60, ktora nie je vaéSia ako asi 13 mm. Alternativne
za Uc¢elom dosiahnutia pozadovanej funk&nej G¢innosti tato rozteéova vzdialenost 60
navzajom susediacich elastickych prvkov 68 neméze byt vacsia ako asi 11 mm a

volitefne neméze byt vadsia ako 8 mm.

V pozadovanych usporiadaniach predlozeného vynalezu méze kazda zaverna
tesniaca klopa 62 vykazovat priecnu Sirku 58 aspoii asi 13 mm. Okrem toho méze
kazda zaverna tesniaca klopa 62 vykazovat pozdiznu dizku 59, ktora je v podstate
zhodna s celkovou dizkou 18x0 (pozri obr. 7) absorpéného vyrobku. Alternativne
mbZe kazda zaverna tesniaca klopa 62 ukazovat pozdiznu dizku, ktora je mensia
ako celkova dlzka absorpéného vyrobku a takto relativne kratsiu zavernu tesniacu
klopu je mozné konfigurovat na uloZenie do zvoleného umiestnenia na presne
stanovenom useku celkovej dizky absorp&ného prostriedku. Napriklad pozdizna
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dizka zavernej tesniacej klopy méze byt bud v podstate vycentrovana vzhfadom
k celkovej dizke absorpé&ného vyrobku alebo o urdit vzdialenost odsadena smerom
k prednému alebo zadnému pasovému dielu absorpéného vyrobku. Volitefne méze
kazda zaverna tesniaca klopa vykazovat pozdiznu dizku, ktora je v podstate zhodna
alebo mensia ako celkova dizka absorpénej $truktury 32, a takto relativne kratsiu
zavernu tesniacu klopu je mozné konfigurovat na uloZenie vo zvolenom umiestneni
na presne stanovenom Gseku celkovej dizky absorpéného prostriedku.

Uvedené zaverné tesniace klopy 62 su operabilne pripevnené k presne
stanovenym usekom absorpéného vyrobku, napriklad k boéne navzajom protifahlym
usekom vrchnej licovej vrstvy 28, prostrednictvom vhodnej a zodpovedajlicej
pripeviiovacej vazby 67. V znazornenych usporiadaniach predloZzeného vynalezu
moéze byt takouto pripeviiovacou vézbou napriklad prostriedok, ktory je zhodny alebo
podobny pripeviiovaciemu prostriedku, ktory je zhodny alebo podobny
pripeviiovaciemu prostriedku pouZittmu na pripeviiovanie pasovej prestavitefnej
klopy 80 na vystuZzenie 19 noznej oblasti. Uvedené pripeviiovacie vazby mézu
vykazovat vSeobecne konfiguraciu tvaru U, ktorého dno sa rozklada vSeobecne
v pozdiznom smere a ktorého dve ramena sa rozkladaju vSeobecne boéne
v prieénom smere. Znazornena konfiguracia tvaru U vykazuje uhlovy sklon ramien a

ostré rohy, mdze v3ak, pokial sa to Ziada, vykazovat i ini konfiguraciu.

Podla dalSich aspektov predloZzeného vynalezu a ako je reprezentativne
znazornené na obr. 11 a 12 pripojenej vykresovej dokumentacie sa navrhuje
absorpény vyrobok, napriklad zavinovacia plienka 10, vykazujuca v pozdiZznom
smere dizku 26 a v prieénom smere $irku 24 a dalej vykazuje predny pasovy diel 12,
zadny pasovy diel 14 a medzifahly diel 16, ktory navzajom spaja predny pasovy diel
a zadny pasovy diel. Uvedeny absorpény vyrobok zahrriuje spodnti rubova vrstvu 30,
vykazujucu dvojicu v prieénom smere protifahlo usporiadanych elastikovanych
bo¢nych okrajov. Kazdy z tychto boénych okrajov vykazuje bocny obvodovy obrys,
napriklad taky ako v znazornenom vyhotoveni konkavne tvarovany bo¢ny obvodovy
obrys 15, ucelne umiestneny v stanovenej nozZnej oblasti 17 stredného Useku
kazdého z bo¢nych okrajov. Kazdy konkavne tvarovany bo¢ny obvodovy obrys 15
vykazuje na pozdiznej dizke absorp&ného wvyrobku zvoleny pozdiZny rozsah.
S uvedenou spodnou rubovou vrstvou 30 je v&elnom protifahiom usporiadani
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spojena kvapaliny prepGstajaca vrchna licova vrstva 28 a medzi tymito vrstvami je
sendvi€ovo uloZzena a operabilne pripevnena absorpéna struktura 32. K aspoii jednej
z uvedenych vrstiev, t.j. k vrchnej licovej vrstve a/alebo k spodnej rubovej vrstve, je
ku kazdej noznej oblasti 17 pripojena samostatna vystuzna prestavitefna klopa 140.
Uvedena vystuzna prestavitelna klopa 140 zahriiuje vystuzny usek 142 a odklapaci
usek 144. Kazdy vystuzny usek 142 je konfigurovany tak, Zze sa rozklada za a
preklefiuje k nemu priradeny konkavne tvarovany boény obvodovy obrys 15 spodnej
rubovej vrstvy 30, priGom usporiadanie kazdého ztychto vystuznych usekov 142
zaistuje elastikovanie a streové stahovanie vonkajSich boénych okrajov
absorpéného vyrobku. Kazdy odklapaci usek 144 je vyhodne vytvoreny tak, Ze je
integralnou sudastou alebo inym spdsobom integralne pripevneny k jednému
z vystuznych Usekov 142 a zaistuje vytvorenie kompozitnej Struktiry 146 vystuznej
prestavitelnej klopy. Kazdy uvedeny odklapaci Gsek 144 vykazuje v podstate pevny
krajny usek 64, umiestneny v tesnej blizkosti k jednému z prislus$nych elastikovanych
boénych okrajov a od tohto Useku vzdialeny, elastikovany a streCovo stiahnuty
prestavitelny krajny GUsek 66. Kazda vystuzna prestavitelna klopa 140 zahriuje
v podstate pre kvapaliny nepriepustni ochrannt vrstvu 174 a textilna vrstvu 176,
vytvorenl z netkanej ploSnej textilie, ktora vykazuje v podstate rovnaky rozsah ako
ochranna vrstva 174. Tato textilna vrstva 176 je vo vzajomnom ¢elnom usporiadani
pripevnena k uvedenej ochrannej vrstve 174. Medzi tymito vrstvami, tj. medzi
ochrannou vrstvou 174 a textilnou vrstvou 176 je usporiadané a sendvi¢ovo ulozené
mnoZstvo samostatnych, pozdiZne sa rozkladajucich elastickych prvkov 68 a 136 tak,
Zze v kombinacii tvoria elastickii alebo inak elastikovani kompozitna Strukturu 146
vystuznej prestavitelnej klopy, ktora je v podstate v pozdiznom smere stredovo

stiahnuta.

V dalSich usporiadaniach predlozeného vynalezu su elastické prvky 68
useku 142 o vopred stanoveny oddefovaci rozteéovy interval 164, ktory predstavuje
oddefovaciu roztedovl vzdialenost asporn asi 2 mm. Podfa Specifickych aspektov
predlozeného vynalezu vykazuje oddelovacia rozteéova vzdialenost, zaistena
oddelovacim rozte¢ovym intervalom 164, vefkost aspoii asi 8 mm a volitefne aspon
asi 16 mm. Uvedena oddefovacia rozteGova vzdialenost zaistuje vytvorenie
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vzajomnej izolacie, ktora ucinnym spésobom zaistuje a dovofuje v podstate
samostatnu od seba nezavislt funkéni Einnost' elastickych prvkov 68 odklapacieho
useku 144 a elastickych prvkov 138 vystuzného Useku 142 vystuznej prestavitelnej
klopy. Vzhladom k uvedenému moze byt streGové stahovanie prostrednictvom
elastickych prvkov odklapacieho Useku v podstate oddelené a nezavislé od

streCového stahovania prostrednictvom elastickych prvkov vystuzného useku.

Ochranna vrstva 174 vystuznej prestavitelnej klopy 140 mdze byt vytvorena
z akéhokolvek z materialov, ktoré su vhodné a pouzitelné na vytvaranie ochrannej
vrstvyy 134 vystuzenia 19 noznej oblasti. Podobne moéze byt zakéhokofvek
z materialov, pouZitych na vytvaranie textilnej vrstvy 136 vystuZenia 19 noZnej
oblasti, vytvorena textiind vrstva 176 vystuZznej prestavitefnej klopy 140.
V znazornenych usporiadaniach vykazuji ochranna vrstva a textiina vrstva v
podstate rovnaky rozsah, volitelne sa v8ak vtomto rozsahu mézu odli§ovat. Je
vyhodné, ak je textilna vrstva 176 usporiadana tak, Zze prichadza do priameho styku
s pokozZkou uzivatefa, hoci vtomto usporiadani méze byt volitelne umiestnena i
ochranna vrstva 174.

V $pecifickych usporiadaniach predlozeného vynalezu zahriiuje kazdy
odklapaci Usek 144 aspori jeden z uvedenych elastickych prvkov 68, ktory je
k tomuto useku pripevneny a nachadza sa v bezprostrednej blizkosti prestaviteiného
krajného useku 66 a aspori jeden zakladny elasticky prvok 68b, ktory je k tomuto
Useku pripevneny a nachadza sa v polohe uprostred medzi prestavitelnym krajnym
usekom 66 a pevnym krajnym Usekom 64, priom vykazuje rozteéovu vzdialenost
166, ktora nie je vacSia ako asi 8 mm od pevného krajného Useku 64 odklapacieho
Useku 144. Vo vyhodnych usporiadaniach predioZzeného vynalezu méze byt aspori
jeden elasticky prvok 68b pripevneny tak, ze bezprostredne prilieha k v podstate

pevnému okrajovému Gseku 64 odklapacieho tseku 144.

Ako je prikladovo znazornené v pripojenej vykresovej dokumentacii, méze byt
absorpény vyrobok podfa predloZzeného vynalezu konfigurovany tak, Zze kazda
vystuzna prestavitefna klopa 140 je priamo alebo nepriamo pripevnena ku k telu
uZivatela celne privratenej povrchovej ploche vrchnej licovej vrstvy 28. Kazda
vystuzna prestavitefna klopa 140 méze dalej vykazovat pozdiznu dizku 168, ktora sa
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rozklad4 cez aspoii asi 20 % celkovej dizky (pozri obr. 7) absorpéného vyrobku.
V dalSich konfiguraciach sa kazda vystuzna prestaviteina klopa 140, za Géelom
dosiahnutia pozadovanej funkénej ucinnosti méze rozkladat cez aspori asi 30 % a
volitelne cez aspori asi 40 % celkovej dizky 180 absorp&ného vyrobku v pozdiznom
smere. Je vyhodné, ak sa kazda vystuZzna prestavitelna klopa 140 méze rozkladat
na pozdiznej dizke 168, ktorej velkost méze byt az 100 % celkovej dizky
absorpéného vyrobku, za G€elom dosiahnutia efektivneho utesnenia proti
presakovaniu a zadrziavaniu telesnych tekutin. Alternativne sa kazda vystuzna
prestavitefna kilopa 140 méze za G€elom dosiahnutia pozadovanej funkénej Géinnosti
rozkladat na dizke, ktorej velkost nie je véaéSia ako asi 80 % a volitelne nie je vacésia
ako asi 70 % celkovej dizky absorpé&ného vyrobku v pozdlznom smere.

Kazdy vystuzny Gsek 142 vystuZznej prestavitelnej klopy 140 méze byt
usporiadany v preklefiovacej konfiguracii vzhfadom ku knemu priGlenenému
konkavne tvarovanému boénému obvodovému obrysu 15 spodnej rubovej vrstvy
usporiadany v preklefiovacej konfiguracii na dizke 182, ktora tvori aspoii asi 20 %
celkovej dizky 180 absorpéného vyrobku v pozdiznom smere. V dalSich
konfiguraciach moéze byt, za uéelom dosiahnutia pozadovaného zdokonalenia
aéinnosti absorp&ného vyrobku, kazdy vystuzny uUsek 140 vzhfadom k nemu
priclenenému konkavne tvarovanému boénému obvodovému obrysu 15 spodnej
rubovej vrstvy usporiadany v preklefiovacej konfiguracii na dizke 182, ktora tvori
aspon asi 30 % a alternativne aspori asi 40 % celkovej dizky 180 absorp&ného
vyrobku v pozdiZnom smere. Pre ucéely dosiahnutia dalSieho zdokonalenia
zadrziavania kvapaliny a utesnenia proti presakovaniu je vyhodné, ak je mozné
kazdy vystuzny usek 142 usporiadat v preklefiovacej konfiguracii na dizke, ktora
dosahuje az 100 % celkovej dizky absorpéného vyrobku. Alternativne, za Géelom
dosiahnutia pozadovanej funkcie a efektivnych ekonomickych ukazovatelov, méze
byt kazdy vystuzny Usek usporiadany v preklefiovacej konfiguracii na dizke, ktora nie
je vacsia ako 80 % a volitelne nie je vaésia ako 70 % celkove] dizky absorpéného

vyrobku v pozdiZznom smere.
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Podra pecifickych aspektov predlozeného vynalezu su vystuzné prestavitelné
klopy 140 konfigurované tak, Ze v podstate nedochadza k vzajomnému pretinaniu s
pasovymi prestaviteflnymi klopami 80. Vzhfadom k uvedenému méze byt kazda
vystuzna prestavitelna klopa vytvorena tak, Ze je v pozdiznom smere ukonéena v
polohach, nachadzajucich sa vo vzdialenosti od koncovych okrajov odklapacich
upinadiel 84 prisluSnych pasovych prestavitelnych klop 80.

Z uvedeného musi byt celkom zrejmé, ze do vystuznych usekov 142
vystuznych prestavitefnych klop 140 je mozné zaclenit r6zne materidlové Struktry,
popisané v suvislosti s vystuzenim 19 noznej oblasti. Okrem toho musi byt rovnako
tak zrejmé, Ze do odkiapacich usekov 144 vystuznych prestavitefnych kiop 140 je
mozné zaclenit rézne konfiguracie a materialové Struktiry popisané v sulvislosti so

zavernou tesniacou klopou 62.

Ako uz bolo popisané v suvislosti s inymi komponentmi absorpéného vyrobku,
moze kazda vystuzna prestavitelna klopa 140 vykazovat celkovl dizku v pozdiznom
smere, ktora je v podstate zhodna s celkovou dizkou absorpéného vyrobku.
Alternativne méze kazda vystuzna prestavitefna klopa vykazovat pozdlznu dizku,
ktora je mensia ako celkova dizka absorp&ného vyrobku a takto relativne kratsiu
vystuzna klopu je mozné konfigurovat na uloZzenie do zvoleného umiestnenia na
presne stanovenom Useku celkovej dizky absorpéného prostriedku. Volitelne méze
kazda vystuzna prestavitelna klopa 140 vykazovat pozdiznu dizku, ktora je
v podstate zhodna alebo mensia ako celkova dizka absorpénej Struktiry 32 a takto
relativne kratSiu vystuzni klopu je mozné konfigurovat' na uloZenie vo zvolenom

umiestneni na presne stanovenom useku celkovej dizky absorpéného prostriedku.

Na acely dalSieho zdokonalenia ovladania funkénej c&innosti vystuznej
odklapacej Struktary, hlavne takej ako je odklapaci usek 144, mézu byt v nej
usporiadané elastické prvky 68 bud usporiadané voéi sebe navzijom
v rovhomernom rozostupe cez celu Sirku vrstevnej Struktury (determinovanu
rozmerom, ktory je v podstate kolmy na smer streCového pdsobenia elastického
prvku) alebo m6zu byt tieto elastické prvky zoskupené do navzajom oddelenych,
samostatnych a odliSnych funkénych zostav. Podobnym spdsobom ako

v konfiguraciach, popisanych v suvislosti s dalSimi komponentmi absorp&ného
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vyrobku, napriklad v suvislosti s komponentmi pasovej prestavitelnej klopy 80, méze
byt taka zostava, majuca niekolko jednotlivych elastickych prvkov, za Uéelom
ovladania jej ¢innosti a zdokonalenia jej funkéného G¢inku, umiestnena bud v jednom
alebo v obidvoch z uvedenych usekov, t. j. vystuznom Gseku 142 alebo odklapacom
useku 144 vystuznej prestavitelnej klopy 144.

Podrfa dalSich aspektov predlozeného vynalezu mézu byt elastické prvky bud
v oblasti vystuzného useku 142, bud v oblasti odklapacieho Useku 144, alebo
voboch tychto Usekoch sugasne operabilne zénovo predpaté v podobnych
konfiguraciach popisanych v suvislosti s dalSimi komponentmi absorpéného vyrobku,
napriklad v suvislosti s pasovou prestavitefnou klopou 80 alebo zavernou tesniacou
klopou 62. Uvedené zénové predpinanie je svyhodou konfigurované tak, Ze
v podstate vymedzuje elastikované stre¢ové pdsobenie iba na stredovi boéne
centrovan oblast vystuZnej prestavitelnej klopy. Takéto zénové predpinanie je
mozné dosiahnut réznymi spdsobmi. Napriklad tak, Zze ré6zne adhézne alebo iné
vézobné prostriedky mézu byt aplikované iba vtych oblastiach, v ktorych sa
predpoklada stahovanie elastickych prvkov za uUéelom streového naberania
kompozitnej Struktury prestavitelnej klopy. V tych oblastiach, kde uvedené vizby nie
sU pritomné, sa elastické prvky mézu stahovat v podstate bez akéhokolvek ich
streCoveho pbsobenia na kompozitni Struktaru. Alternativne mézu byt za Géelom
operabilnej eliminacie funkénej &innosti elastickych prvkov v oblastiach, kde nie je
tato elasticka stahovacia funkcia Ziaduca, pouzité dalSie technologické postupy,
napriklad ultrazvukové vazby.

S odvolanim na obr. 11 a 12 pripojenej vykresovej dokumentacie mdzu byt
Specifické vyhotovenia predloZzeného vynalezu konfigurované tak, Ze zahriiuja
odklapaci Usek 144, ktory je s absorpénym vyrobkom spriahnuty prostrednictvom
pripeviiovacej vézby 154 s konfiguraciou v tvare H. Tato pripeviiovacia vidzba 154
vivare H pozostdva zpozdizne sa rozkladajiceho prieéneho Gseku 156 a
z v podstate boéne vzhfadom k noznym oblastiam sa rozkladajlicich segmentov 160
a 162. Segmenty 160 su konfigurované pre operabilné pripevnenie pozdiznych
koncovych Usekov 150 vystuzného Gseku 142 tak, Zze leZia v podstate v rovine
vSeobecne vymedzenej prostrednictvom boénych obvodovych okrajov spodnej
rubovej vrstvy 30. Oproti tomu pripeviiovacia vézba prostrednictvom segmentov 162
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operabilne zaistuje usporiadanie pozdiznych koncovych usekov 152 odklapacieho
useku 144 tak, Ze sa nachadza v podstate v rovine, ktora je vSeobecne vymedzena
vrchnou licovou vrstvou 28. Podfa Specifickych aspektov predioZzeného vynalezu je
prieCny usek 156 kazdej pripeviiovacej vazby s konfiguraciou vtvare H uéelne
umiestneny von a mimo pozdiz bodnych stran absorpénej Struktiry 32 asport
v oblasti rozkroku 18 absorpéného vyrobku. Vzhfadom k uvedenému je pozdizne
usporiadany prieény usek 156 pripeviiovacej vazby 154 s konfiguraciou v tvare H
uéelne umiestneny zarovef, von a mimo, pozdiz boénych stran retenénej vrstvy 48,
aspori v oblasti rozkroku absorp&ného vyrobku. Okrem toho je pozdizne usporiadany
prieny Usek 156 pripeviiovacej vazby 154 s konfiguraciou vtvare H éelne
umiestneny rovnako tak, von a mimo, pozdiz bo&nych stran prekryvacej vrstvy 70,
asponi v oblasti rozkroku absorpéného vyrobku.

V réznych usporiadaniach predlozeného vyndlezu je zvolena absorpéna
Struktura, napriklad taka ako je absorpéna Struktira 32, Ucéelne umiestnena a
operabilne uloZzena medzi vrchnou licovou vrstvou 28 a spodnou rubovou vrstvou 30.
Absorpéna Struktira vykazuje konStrukéné usporiadanie, ktoré je spravidla
vSeobecne stlaitefné, prispbsobivé a nevyvolavajice mozny vyskyt draZdenia
povrchu pokoZzky uZivatefa a zarover je schopné absorbovania a zadrziavania
kvapalnych telesnych tekutin a exsudatov. Z uvedeného musi byt zrejmé, Ze pre
Ucely predlozeného vynalezu méze byt absorpéna Struktira vytvorena z jediného,
integralneho celku materidlu alebo sa alternativne méze skladat z mnozstva
jednotlivych oddelenych kusov materialu, ktoré sG spolu navzajom operabilne
spojené. Ak absorp&na Struktira pozostava z jediného, v podstate integralneho kusu
materialu, mal by tento material vo zvolenych a pre Géely vynalezu poZadovanych
priestorovych oblastiach vykazovat poZadované charakteristické Strukturaine znaky.
V pripadoch, kedy je absorpéna struktira vytvorena zmnoZstva jednotlivych
oddelenych kusov materialu, mézu byt urcité jednotlivé kusy materialu konfigurované
ako samostatné vrstvy alebo ako rbézne dalSie vrstvdm nepodobné tvary a
konfiguracie. Okrem toho mézu mat jednotlivé kusy materialu bud' v podstate
rovnaky rozsah a navzajom sa prekryvat, alebo naopak, &o zavisi od pozadovanych
viastnosti vysledného produktu. Prednostne je v8ak kazdy z jednotlivych kusov
materialu absorpénej Struktary usporiadany tak, Ze sa nachadza v operabilnom
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priamom a tesnom styku, aspor &astou svojho priestorového ohrani¢enia, s aspori
jednym dalSim, navzajom susediacim kusom materialu absorpénej Struktury alebo
jeho &astou. S vyhodou je kazda &ast' jedného kusa materialu absorpénej Strukttry
spriahnuta s navzajom susediacou &astou dalSieho kusa materidlu absorpénej
Struktary prostrednictvom vhodného a pre tieto UCely pouzitelného mechanizmu
viazania a/alebo splietania viaken, napriklad ultrazvukového alebo adhézneho
viazania, ¢i mechanického alebo hydraulického speviiovania ihlovanim.

V reprezentativnych znazorneniach vyhotovenia prediozeného vynalezu ma
absorpéna Struktura 32 kvapalinu zhromazdovaciu zénu, prijimaciu zénu a
ohraniéujuci obvod zakrivenej konfiguracie, hlavne na jeho boénych okrajoch. Tieto
dva vSeobecne zrkadlovo usporiadané, smerom do vnuatra zakrivené bocéné okraje
v podstate =zaistuju vytvorenie zUZeného medzifahlého useku, ktory je takto
prispésobeny pre zodpovedajuce polohovanie voblasti rozkroku uzivatela
absorpéného vyrobku. V znazornenej absorpénej $truktire 32 jej predna cast
zahriiuje stredovi oblast a dve v prie€hom smere navzajom vzdialené bo¢né
kridelka. Uvedena prijimacia zéna znazorfiuje oblast, ktora je opakovane vystavena
pbsobeniu kvapaliny za jej su¢asného pohlcovania, ¢o predstavuje charakteristick(
funkciu absorpénej Struktary 32. Uvedené boéné kridelka prednej dasti absorpénej
Struktiry su konfigurované tak, Zze poéas funkéného pouZitia zavinovacej plienky
vSeobecne priliehaju k strednej pasovej oblasti tela uzivatefa.

Absorpéna Struktira 32 méze byt vytvorena v Sirokom rozsahu vefkosti a
tvarovych konfiguracii (napriklad v tvare obdiZnika alebo lichobeznika, vtvare T,
v tvare |, v tvare ,presypacich hodin, (uprostred zizenom ) a podobne) a z r6znych
materialov. Velkost a absorpéna kapacita absorpénej Struktiry 32 sa musi volit tak,
aby boli kompatibilné s velkostou predpokladaného uzivatefa a s predpokladanym
pdsobiacim zatazenim kvapalinou pocas funkéného pouzitia absorpéného vyrobku.
Rovnako tak sa, za ucelom prisposobovania sa uzivatelovi, od kojencov aZz po
dospelych uzivatefov, velkost a absorpéna kapacita absorpénej Struktiry 32 méze
menit. Okrem toho bolo v sulade s predlozenym vynalezom zistené, Zze sa mdzu
menit hustoty a/alebo zakladné hmotnosti prislusnych vyrovnavacej vrstvy 46 a
retenénej vrstvy 48, rovnako tak ako ich relativne pomery. Podla Specifického
aspektu prediozeného vynalezu vykazuje absorpéna Struktara absorp&ént kapacitu
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aspofi 300 mg syntetického modu. Alternativne, za uGCelom dosiahnutia
zdokonaleného funkéného uéinku, méze absorpéna Struktara vykazovat absorpéni
kapacitu aspoii 400 mg.

Na vytvorenie jednotlivych komponentov absorpénej Struktiry 32 mézu byt
pouzité rdzne zmadatefné hydrofiiné viaknité materialy. Priklady takychto vhodnych
vlaknitych materialov zahriiuju v prirode sa vyskytujice organické viakna, zlozené
z vnutorne zmacatelného materialu, napriklad celul6zové vidkna, syntetické viakna
Zlozené z celulézy alebo celul6zovych derivatov, napriklad viakna z regenerovanej
celulézy, anorganické vlakna zlozené zinherentne zmadatefného materialu,
napriklad sklenené vilakna, syntetické vlakna tvorené prirodzene zmacatelnymi
termoplastickymi polymérmi, napriklad hlavne polyesterové alebo polyamidové
vlakna a syntetické vlakna tvorené nezmacéatelnymi termoplastickymi polymérmi,
napriklad hlavne polypropylénové vilakna, ktoré je mozné prostrednictvom
zodpovedajlcich prostriedkov hydrofilizovat. Uvedené viakna je mozné hydrofilizovat
napriklad prostrednictvom spracovania oxidom kremigitym alebo prostrednictvom
spracovania materidlom, ktory vykazuje zodpovedajuci hydrofiiny podiel a
z upravenych vidken sa neda fahko odstranit a/alebo oplastenim nezmacatelného
hydrofébneho vlakna ochrannym poviakom z hydrofilného polyméru v priebehu
vytvarania viakna alebo po fiom. Pre Géely predlozeného vynalezu sa predpoklada,
Zze je rovnako mozné pouZit rézne na zaklade pozZiadavky zvolené zmesi a
kombinacie hore uvedenych typov viaknitého materialu.

V predlozenom texte pouzivany odborny termin ,hydrofilny, je uréeny na
kvalifikaciu viaken alebo povrchovych pléch, z tychto viaken vytvorenych, ktoré su
v styku s kvapalinou na baze vody zmacatelné. Stuperi zmadavosti uvedenych
jednotlivych materialov mézZze byt popisany na zaklade stykovych uhlov a
povrchového napdtia kvapalin a zodpovedajtcich materidlov. Na Gcely vynalezu
vhodné a pouzitelné technologické postupy merania zmacavosti jednotlivych
viaknitych materialov alebo ich zmesi je mozné vykonavat za pouzitia zariadenia
CAHN SFA-222 Surface Force Analyzer System, alebo inych v podstate
ekvivalentnych skuSobnych aparatur. Pri testovani prostrednictvom uvedenej
skiSobnej aparatury a v sulade s technologickym postupom, podrobne popisanym
v nasledujicom popise, sa vlakna so stykovymi uhlami men8imi ako 90° oznacuju
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ako ,zmacatefné,, zatial ¢o vlakna, ktorych stykové uhly s vaéSie ako 90° su
oznacené ako ,nezmacatelné, alebo hydrofébne.

Retenéna vrstva 48 sa moze skladat zo zakladnej matrice, zloZenej
z hydrofilnych viaken, napriklad rana z vlaknitej celulézy, zmie$anej s Gasticami
z vysoko absorp&ného materialu. V konkrétnych vyhotoveniach méoze retenéna vrstva
48 obsahovat zmes superabsorpénych hydrogel tvoriacich &astic a syntetickych
tavnym zvlakifiovanim a fikanim vytvorenych polymerizaénych vlidken alebo zmes
superabsorpénych ¢asti a kombinovaného viaknitého materialu, pozostavajticeho
zo zmesi prirodnych alalebo syntetickych polymerizaénych vidken. Uvedené
superabsorptné Castice m6zu v podstate tvorit homogénnu zmes s hydrofilnymi
viaknami, alebo tvori nerovnomerne usporiadani zmes. Koncentracia
superabsorpénych ¢astic méze mat napriklad nestupfiovity gradient cez podstatnu
¢ast' hrubky absorpénej Struktary (v smere osi Z), s niz8imi koncentraciami smerom
k jeho licovej, ktelu nositefa privratenej povrchovej ploche a relativne vys$§imi
koncentraciami smerom k jeho vonkajsej povrchovej ploche. Zodpovedajice
konfiguracie koncentracii v smere osi Z sii popisané napriklad v patentovom spise
U.S. & 4,699,823, Kellenberger a kol., publikovanom 13. oktébra 1987, ktorého
popis sa tymto zaclefiuje do odvolavok prediozeného vynalezu a stava sa jeho
sucastou, bez toho, aby akymkolvek spdsobom obmedzoval jeho rozsah.
Alternativne moézu byt koncentracie  superabsorp&nych &astic usporiadané
s nestupiiovitym priebehom gradientu cez podstatnu &ast hribky absorpénej
Struktury (v smere osi Z) s vy$Simi koncentraciami smerom k jeho licovej, k telu
nositefa privratenej povrchovej ploche a relativne niz8imi koncentraciami smerom
kjeho vonkajSej povrchovej ploche. Superabsorpéné g&astice moézu byt
konfigurované rovnako tak, Ze tvoria bud vSeobecne samostatnu vrstvu vo
vnutornom priestore matrice z hydrofilnych vldken alebo tvoria samostatné,
navzajom oddelené funkéné oblasti superabsorpéného materialu. Okrem toho mézu
byt vabsorpénej S$trukture usporiadané dva alebo niekolko réznych typov
superabsorpéného materialu, ktoré su volitefne umiestnené v réznych polohach a v
réznych oblastiach vnatorného priestoru alebo na povrchovej ploche viaknitej
matrice.
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Uvedeny vysoko absorp&ny materidl méZe obsahovat absorpéné gelovatelné
materialy, napriklad superabsorbenty. Tymito absorpénymi gelovatelnymi materialmi
moézu byt prirodné, syntetické alebo modifikované prirodné polyméry a materialy.
Okrem toho tymito absorp&nymi gelovatelnymi materialmi mézu byt ako anorganické
materialy, naprikliad silikagel, tak organické zlu¢eniny, napriklad zosietované
polyméry. Odbornym terminom ,zosietovany,, pouzivanym v prediozenom popise, sa
mysli také usporiadanie, uskutoéfiované za pouzitia akychkolvek prostriedkov alebo
technologickych postupov, ktoré vykazuje uéinné a efektivne prevadzanie zvyéajne
vodou rozpustnych materidlov na materidly, ktoré su vpodstate vo vode
nerozpustné, ale zaroven st bobtnatefné (t.j. kvapalinou nadtivatefné). Pre uvedené
Ucéely pouzitefné prostriedky mézu zahrfiovat napriklad mechanické zapletanie,
kryStalické domény, kovalentné véazby, idnové komplexné zlu€ovanie a asociacie,
hydrofilné asociacie, napriklad vodikovy mostik a hydrofébna asociacia a Van der

Waalsove sily.

Priklady syntetickych absorp&nych gelovatefnych polymerizaénych materialov
zahriuji  alkalické kovové a amoénne soli poly(akrylovych) kyselin a
(poly)metakrylovych kyselin, poly(akrylamidy), poly(vinylétery), kopolyméry anhydridu
kyseliny maleinovej svinylétermi a  alfa-olefinmi,  poly(vinylpyrolidin),
poly(vinylmorfolin), poly(vinylalkohol) ich zmesi a kopolyméry. Dalsie pre ucely
vytvarania absorpénej Struktary vhodné a pouzitelné polymerizatné materialy
zahriiuja prirodné a modifikované prirodné polyméry, napriklad také ako je
hydrolyzovany akrylonitrilovy Stepeny Skrob, Stepeny Skrob kyseliny akrylovej,
metylcelul6za, karboxymetylceluléza, hydroxypropyiceluléza a prirodné Zzwice,
napriklad alginaty, xantanova guma, karubova guma a podobne. Pre uvedené ucely
predloZzeného vynalezu mézu byt ako absorpéné materialy pouZité zmesi prirodnych
a bud celkom alebo &iastoéne syntetickych polymérov. Dalsie vhodné a pouZitefné
absorp&né gelovatelné materidly su popisané v patentovom spise U.S. €. 3,901.236,
Assarsson a kol., publikovanom 26. augusta 1975. Spdsoby pripravy syntetickych
absorpénych gelovatelnych polymerizaénych materialov si popisané v patentovych
spisoch U.S. ¢. 4,076,663, Masuda a kol., publikovanom 28. februara 1978, a U.S. &.
4,286,082, Tsubakimoto a kol., publikovanom 25. augusta 1981.
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Charakteristickymi syntetickymi absorpénymi gelovatelnymi materialmi st
xerogely, ktoré pri zmacani tvoria hydrogely. Av§ak je potrebné znamenat, Ze
odborny termin ,hydrogel, sa v praxi zvy€ajne pouziva ako pre zmacané, tak i pre
nezmacané formy takéhoto materialu.

Ako uz bolo uvedené hore, vysoko absorpény material, pouZity pre vytvorenie
retenénej vrstvy 48, je spravidla vo forme samostatnych ¢astic. Tieto &astice mézu
vykazovat akukolvek vhodnu a pre Udely vynalezu pouziteln tvarovi konfiguraciu,
ktorou mdze napriklad byt Spirala alebo &iastocna Spirala, kocka, tyEovity prvok,
mnohosten a podobne. Predpoklada sa, Ze na uvedené ucéely su rovnako pouzitefné
tvarové konfiguracie s velkym pomerom najvaési rozmer/najmensi rozmer, napriklad
ihlice, lamely a vlakna. Pre vytvaranie retenénej vrstvy 48 je rovnako mozné pouzit
konglomeraty €astic absorpéného gelovatefného materialu.

Prednostne sa pre Ucely predlozeného vynalezu pouZivaju &astice, majlce
priemernu rozmerovd vefkost vrozmedzi od asi 20 mikrénov do asi 1 mm.
Odbornym terminom ,vefkost Castice, sa v pouZitom zmysle uvaZuje relativna

priemerna velkost najmensieho rozmeru jednotlivych ¢astic.

Na uvedené ulely pouzitelné vysoko absorpéné materidly mézu vykazovat
nasledujuce S$pecifické charakteristické veliiny: absorpéna kapacita (niekedy
oznacovana ako ,AC,), deformacia pod zatazenim (niekedy oznagovana ako ,DUL,)
a tampdnovy index (niekedy oznagovany ako ,WI,) Uvedené charakteristické velidiny
sU podrobne popisané v patentovej prihlaske U.S. &. 757,787, Byerly a kol., podanej
11. septembra 1991, s ndzvom ,Absorpéné kompozitné materidly a absorpéné
vyrobky tieto kompozitné materialy obsahujuce, (pozri overena anotacia ¢. 10,174),
ktorého popis sa tymto zadlefiuje do odvolavok predloZzeného vynalezu a stava sa

takto jeho sucéastou.
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Podrla Specifického aspektu predloZzeného vynalezu pozostava retenéna vrstva
48 absorpénej Struktiry z matrice, vytvorenej z v podstate hydrofilnych viaken,
v ktorej je distribuované mnozstvo vysoko absorpéného materialu. Vzhlfadom
k uvedenému méze byt volba superabsorpénych polymerizaénych materialov,
vykazujucich zdokonalené absorpéné vlastnosti, velmi vyznamna pre G€ely zvySenia
funkénej Ginnosti na ¢o najvy$8iu mieru za siéasného udrziavania pozadovanej
tenkosti finalneho absorpéného vyrobku. Pre uéely dosiahnutia a zaistenia
pozadovaného vyhotovenia absorpéného vyrobku so zdokonalenou funkénou
¢innostou sa mbze druh superabsorpéného materialu v tvare ¢astic volit tak aby
zaistoval dosiahnutie hodnét absorp&nej schopnosti pod zataZzenim (,AUL,)
v rozmedzi asi 25 az 40, a dosiahnutie hodn6t absorpénej kapacity (LAC,) v rozmedzi
asi 32 az 48. Rychlost pohlcovania kvapaliny superabsorpénym materialom pod
zatazenim sa pohybuje v rozmedzi 3 az 15 g/g (gramov kvapaliny na gram
superabsorbentu) v éasovom intervale 30 sekund pdsobenia absorpéného
zatazenia, v rozmedzi 6,5 az 21 g/g v&asovom intervale 5 minut pdsohenia
absorpéného zataZzenia a vrozmedzi 25 aZz 40 g/g v Easovom intervale 60 minut
posobenia absorpéného zatazenia.

Vhodna a pre ucely predlozeného vynalezu pouziteflna metéda uréovania
absorpcnej schopnosti pod zatazenim AUL je podrobne popisana v patentovom
spise U.S. &. 5,147,343, S. Kellenberger, udelenom 15. septembra 1992, s nazvom
~+Absorpéné vyrobky s obsahom hydrogelov, bobtnatelnych pri pdsobeni zatazenim,
(pozri overena anotécia €. 8786.1) a publikovanom rovnako ako patentova prihlaska
EP & 0 339 461 A1, ktorej popis sa tymto zaélefiuje do odvolavok predlozeného
vynalezu a stava sa takto jeho sucastou.

Prikladom superabsorpéného polymerizaéného materialu, vhodného a
pouzitefného pre Gcely predlozeného vynalezu, je polymér akosti SANWET IM 3900,
dodavany na trh firmou Hoechst Celanese, s obchodnym zastipenim v Portsmouth,
Virginia. Dalsie pouzitelné superabsorp&né materidly mézu zahriiovat polymér akosti
DOW DRYTECH 2035D, dodavany na trh firmou Dow Chemicals Co., s obchodnym
zastupenim v Midland, Michigan, alebo polymér akosti FAVOR SAB 870M, dodavany
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na trh firmou Stockhausen, Inc., s obchodnym zastipenim v Greensboro, North
Carolina.

Matricou z hydrofilnych vlaken, ktora tvori retenénl vrstvu 48 absorpénej
Struktary, méze byt napriklad vrstva, vytvorena z drevitej vlaknitej buni&iny, v ktorej
mézu byt distribuované &astice superabsorpéného polymerizaéného materialu.
Uvedené hydrofiiné vidkna a &astice vysoko absorpéného materidlu mézu byt
usporiadané tak, ze hmotnostny pomer vlakno/¢astice nie je vaé$i ako 75 - 25,
Alternativne nie je vacsi ako 70 : 30, a volitelne nie je v&&si ako 55 : 45. Podla
dalSich aspektov predlozeného vynalezu uvedeny hmotnostny pomer viakno/Gastice
nie je mensi ako 25 : 75, prednostne nie je mensi ako 30 : 70, a vyhodne nie je
mensi ako 45 : 55. Takéto hmotnostné pomery vlakno/Gastice mdzu byt vyzadované
hlavne v pripade prijimacej zony absorp&nej Struktury. V $pecifickych vyhotoveniach
predlozeného vyndlezu sa za uCelom dosiahnutia poZadovanej zdokonzlenej
funk&nej Einnosti tento hmotnostny pomer viakno/Eastice voli tak, Ze nie je vaési ako
65 : 35 a sucasne nie je mensi ako 50 : 50.

Vlakna hydrofilného materialu a ¢astice vysoko absorp&ného materialu mézu
tvorit kompozitna Struktaru, ktorej priemerna zakladna hmotnost je v rozmedzi asi
400 az 900 gsm /g/m?) Takato zakiadna hmotnost sa rovnako poZaduje hlavne pre
prijimaciu zénu absorp&nej Struktiry. Podfa uréitych aspektov predlozeného
vynalezu zaistuje dosiahnutie pozadovanej zdokonalenej funkénej &innosti priemerna
zakladna hmotnost, nachadzajlca sa v rozmedzi asi 500 az 800 gsm, a prednostne
v rozmedzi asi 550 az 750 gsm.

Kvéli zaisteniu poZadovanej tenkosti réznych konfiguracii absorpéného
vyrobku podfa prediozeného vynalezu méze byt retenéné vrstva 48 konfigurovana
tak, Ze vykazuje objemovu hribku s velkostou nie vaéSou ako asi 0,6 cm.
Prednostne, za GO¢elom dosiahnutia zdokonalenej uginnosti, uvedena objemova
hrubka nie je vaésia ako asi 0,53 cm. a vyhodne nie je vads§ia ako asi 0,5 cm. Tato
objemova hribka sa stanovuje meranim pri kontrolovanom znizenom tlaku o velkost
0,2 psi (1x, 38 kPa).
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Hustotu retenénej vrstvy 48 absorpénej Struktiry alebo dalSich jednotlivych
komponentov absorpéného vyrobku je mozné vypoditat na zakiade ich zakiadnej
hmotnosti a objemovej hrubky. TakZe napriklad v pripade detskej zavinovacej plienky
sa uvedené veliginy, tj. zakladna hmotnost a objemova hribka meraju na novej,
este nezabalenej, neprekladanej a streGovo nestiahnutej, suchej zavinovacej plienke
pri kontrolovanom znizenom tlaku s vefkostou 0,2 ps (1x,38 kPa). Na meranie a
urdovanie hrabky, potrebnej pre vypocet hustoty, je moZné pouZit akékofvek
dostupné konvenéné zariadenie na meranie hrabky.

V popisanych a znazornenych vyhotoveniach predloZzeného vynalezu
obsahuje za ugelom dosiahnutia pozadovaného zdokonaleného funk&éného ucinku
retenéna vrstva 48 absorpénej Struktiry 4 az 22 g drevitej viaknitej buniciny,
prednostne obsahuje asi 8 az 18 g drevitej vlaknitej buni€iny a vyhodne obsahuje asi
12 az 14 g. Tato drevita vlaknita buni€ina zaistuje vefkost a tvarov( konfiguraciu
zavinovacej plienky 10 a vo svojom objeme zadrziavanie a prisiuSné polohovanie
astic superabsorp&ného polyméru alebo iného vysoko absorp&ného materialu.
Retenénd vrstva 48 modzZe takto obsahovat asi 7 az 12 g superabsorpéneho
polyméru, pricom v popisovanom a znazornenom vyhotoveni tato retenéna vrstva
obsahuje asi 8 g superabsorp&ného polyméru. Do retenénej vrstvy 48 sa zaclefiuje
také dostatoéné mnozstvo superabsorpéného polyméru, aby sa zaistila adekvatna
celkova absorpéna kapacita aspofi 300 mg syntetického mocu. Napriklad detska
zavinovacia plienka strednej velkosti, t.j. zavinovacia plienka uréena pre kojenca
s vahou asi 16 aZ 28 Ib (asi 7 az 13 kg), mbéze charakteristicky vykazovat celkovu
retenénu alebo absorpéntl kapacitu asi 400 g syntetického mocu.

Vlaknita celuléza a éastice superabsorpéného materialu mézu byt volitefne
Géelne umiestnené v pozadovanych zdénach retenénej vrstvy 48. Vzhfadom
k uvedenému sa mdZe menit zakladna hmotnost viaknitej buniginy v prie€nom
smere cez $irku retendnej vrstvy 48. Alternativne méze byt usporiadané véacsie
mnozstvo vlaknitej buniciny v oblastiach retenénej vrstvy 48, umiestnenych blizsie
k éelnému okraju predného pasového dielu. Pozri napriklad patentovy spis U.S. €.
4,585,448, K. Enloe, publikovany 29. aprila 1986. V popisovanom a znazornenom
vyhotoveni méze byt vaésina superabsorpéného materialu distribuovana v strednej
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oblasti retenénej vrstvy 48, ktora sa rozklada v pozdiznom smere retenénej vrstvy a
jej Sirka v prieénom smere je asi 3,5 az 4,5 palca (asi 8,9 az 11,4 cm). Okrem toho
mbze byt uvedeny superabsorpény material za uéelom znizenia jeho celkového
mnoZstva usporiadany vo zvolenych zénach, ucelne umiestnenych v blizkosti
boénych a &elnych obvodovych okrajov retenénej vrstvy. Redukované mnozstvo
superabsorpéného materidlu na okrajoch retenénej vrstvy mdze napomahat
k zlepSeniu  zadrziavania a ovladania distribucie  jednotlivych  &astic
superabsorpéného materidlu v matrici retenénej vrstvy 48, vyitvorenej z vlaknitej
celulézy. Popisované pravidelne odmerané a zénové rozmiestnenie
superabsorpéného materidlu je mozné dosiahnut napriklad prostrednictvom spdsobu
a zariadenia, ktoré su popisané v patentovom spise U.. &. 5,028,224, Pieper a kol.,
publikovanom 2. jala 1991 s nazvom ,Spdsob a zariadenie pre nepravidelné
v€lefiovanie a ukladanie materidlu Casticovej konfiguracie do substratu, (pozri
overena anotacia a struény obsah ¢&. 8,761), ktorého popis sa tymto zaclefiuje do
odvolavok predlozeného vynalezu a stava sa jeho sudastou bez toho, aby

akymkolvek spdsobom obmedzoval jeho rozsah.

Podra Specifického aspektu predlozeného vynalezu mdze absorp&na Struktura
32 vykazovat' vSeobecne konfiguraciu tvaru T, priom boéne sa rozkladajuci prieény
usek tvaru T za UCelom dosiahnutia poZzadovanej funkénej Géinnosti, hlavne v
pripade kojencov zenského pohlavia, vSeobecne koreSponduje s prednym pasovym
dielom absorpéného vyrobku. V popisovanych a znazornenych vyhotoveniach
vykazuje napriklad retenéna vrstva, resp. jej boéné kridelka, v oblasti predného
pasového dielu absorpéného vyrobku Sirku v prieénom smere s velkostou okolo 9,0
palca (asi 22,9 cm), jej najuzsi usek v oblasti rozkroku Sirku s velkostou okolo 3,5
palca (asi 8,9 cm) a jej usek v zadnom pasovom dieli Sirku s vefkostou okolo 4,5

palca (asi 11,4 cm).

Komplexna absorp&na Struktura 32, alebo akakolvek jej individualna Cast),
napriklad retenéna vrstva, méze byt prekryta a ulozena v obalke z hydrofilnej plosSnej
textilie s vysokou pevnostou za mokra, napriklad tkaniny s vysokou pevnostou za
mokra alebo syntetického vlaknitého rina. Takto usporiadana plosna textilia méze
okrem iného rovnako zvySovat celkovl integritu absorpénej Struktury pocas
funkéného pouzitia. Tato plosna textilia méze byt vhodnym spésobom spriahnuta,
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napriklad prostrednictvom adhéznych prostriedkov, s absorpénou Struktirou 32
alebo dalSimi jednotlivymi komponentmi celkového usporiadania absorpéného

vyrobku.

Désledkom pritomnosti superabsorpénych &astic alebo iného vysoko
absorpéného materialu v retenénej vrstve 48 vo vysokych koncentraciach méze byt
velmi tazké, vzhlfadom k uvedenému obsahu vysoko absorpénych &astic v matrici
retenénej vrstvy, eliminovat alebo Upine anulovat neziaduci pohyb alebo migraciu
superabsorpéného materialu smerom ku ktelu uZivatefa privratenej povrchovej
ploche zavinovacej plienky. Za (icelom zdokonalenia zadrziavania uvedeného vysoko
absorpéného materidlu v matrici moéze absorpéna Struktira 32 zahriiovat dalSie
vylep§enie, napriklad v podobe prekryvacej vrstvy 70, umiestnenej tak, ze je
v priamom styku s retenénou vrstvou 48 a sucasne sa rozklada za jej obvodové
okraje. Prekryvacou vrstvou 70 je prednostne vrstva z absorpéného materialu, ktora
prekryva prevazné Casti k telu uzivatefa privratenej povrchovej plochy a k bielizni
uzivatefa privratenej povrchovej plochy retenénej vrstvy, a prednostne zaroven
obklopuje v podstate Uplne jej obvodové okraje tak, Zze v podstate tato retenénu
vrstvu Uplne obklopuje a uzatvara. Alternativne moéze tato prekryvacia vrstva tvorit
obalku, ktora prekryva prevazné &asti k telu uzivatela privratenej povrchovej plochy a
k bielizni uzivatefa privratenej povrchovej plochy retenénej vrstvy a obklopuje a
uzatvara v podstate iba jej boéné po bokoch usporiadané okraje. Vzhladom
k uvedenému by mali ako linearne, tak vnutorne zakrivené useky boénych okrajov
prekryvacej vrstvy uzatvarat bo¢né okraje retenénej vrstvy. V uvedenom usporiadani
v8ak nemusia byt tymto spdsobom usporiadané &elné okraje prekryvacej vrstvy, ¢o
znamena, ze nemusia Upine obklopovat a uzatvarat ¢elné okraje retenénej vrstvy,
nachadzajice v oblasti pasovych dielov absorp&ného vyrobku.

Uvedena prekryvacia vrstva 70 mdze pozostavat z prekryvacej vrstvy,
vytvorenej z niekolkych jednotlivych prvkov, ktora zahriiuje samostatny k telu
uzivatefa privrateny diel prekryvacej vrstvy a samostatny k bielizni uZivatefa
privrateny diel prekryvacej vrstvy, z ktorych kazdy uvedeny diel sa rozklada (plne
alebo Ciasto€ne cez a za obvodové okraje retenénej vrstvy 48, ako je prikladovo
znazornené na obr. 1 pripojenej vykresovej dokumentacie. Takato konfiguracia
prekryvacej vrstvy méze napriklad napomahat pri vytvarani v podstate komplexného
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utesnenia a uzatvorenia obvodovych okrajov retenénej vrstvy 48. Okrem toho méze
byt v zadnom pasovom dieli znazornenej zavinovacej plienky absorpéna prekryvacia
vrstva konfigurovana tak, Ze sa za Uéelom zvySenia nepriehfadnosti a pevnosti
boénych kridel zadného pasového dielu absorpéného vyrobku rozklada vo vécsej
vzdialenosti za obvodovy okraj retenénej vrstvy. V popisovanom a znazornenom
vyhotoveni sa tieto k telu uZivatela privrateny diel a k bielizni uZivatefa privrateny
diel absorpénej prekryvacej vrstvy 70 rozkladaju vo vzdialenosti aspoii asi 0,5 palca
(asi 1,3 cm) za obvodové okraje retenénej vrstvy za vytvorenia von vystupujucej
vézobnej oblasti lemového typu, priom prostrednictvom obvodového okraja k telu
uzivatefa privrateny diel prekryvacej vrstvy je mozné Uplne alebo Ciastoéne
pripeviiovat ku k bielizni uzivatefla privratenému dielu prekryvacej vrstvy.

K telu uzivatefa privrateny diel a k bielizni uZivatela privrateny diel prekryvacej
vrstyy 70 mdzu byt vytvorené bud zvpodstate rovnakého materialu alebo
z rozdielnych materialov. Napriklad k bielizni uzivatefa privrateny diel prekryvace;
vrstyy mdze byt vytvoreny z materialu s relativne nizSou zakladnou hmotnostou a
relativne vysokou pérovitostou, takého ako je za mokra pevna celul6zova tkanina,
vytvorena z drevenych makéenych vlaken. Oproti tomu k telu uZivatefa privrateny
diel prekryvacej vrstvy mbZe pozostavat z jedného z hore uvedenych materialov na
vytvorenie prekryvacej vrstvy s relativne nizkou pérovitostou. Nizka pérovitost k telu
uzivatefa privrateného dielu prekryvacej vrstvy méze lepSie napomahat pri eliminacii
neziaducej migracie ¢astic superabsorpéného materialu na pokozku uzivatefa, zatiaf
&o vysoka porovitost k bielizni uzivatefa privrateného dielu prekryvacej vrstvy
podporuje zniZzenie celkovych vyrobnych nakladov a ulah&uje spracovatelnost
absorp&nej Struktury.

Na vytvorenie lemovej vazby medzi k telu uzivatefa privratenym dielom a
k bielizni uzivatefa privratenym dielom prekryvacej vrstvy 70 méze byt pouzity
adhézny prostriedok, napriklad lep akosti NATIONAL STARCH 72-3723, ktory sa
aplikuje na stanovené vazobné oblasti prekryvacej vrstvy napriklad prostrednictvom
hibkotlagového tlagiarenského zariadenia. V alternativnych usporiadaniach méoze byt
absorpna prekryvacia vrstva vytvorena z netkaného fukanéhe vlaknitého rina
s tym, Ze vzajomné viazanie obvodovych okrajov k telu uZivatefa privrateného dielu a

k bielizni uZivatefa privrateného dielu prekryvacej vrstvy sa uskutoéhiuje
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prostrednictvom kalandrovania za horuca za vytvarania tesniacej lemove;j vézby,

usporiadanej okolo obvodového okraja retencnej vrstvy.

Désledkom tenkosti retenénej vrstyy 48 a vysokej koncentracie
superabsorpéného materidlu v jej matrici méze byt rychlost absorbovania kvapaliny
touto retenénou vrstvou prili§ nizka alebo mdze byt pri opakovanom poésobeni
zatazovania absorpénej Struktury kvapalinovymi razmi neadekvatne stale rovnaka.
Pripojenim pérovitého kvapalinu prepustajiceho a kvapalinové razy vyrovnavacieho
materialu do absorpénej Struktiry méze v8ak vyhodne zvysit jej celkovu rychlost
absorbovania kvapaliny. Vyrovnavacia vrstva 46 uvedeného materialu je
charakteristicky menej hydrofilnd ako retenéna vrstva 48 a vykazuje operabilnu
hladinu hustoty a zakladnej hmotnosti, takze umoZiiuje rychle pohltenie a do¢asné
zadrziavanie kvapalinovych razov, distribuciu kvapaliny z bodu jej pociatoéného
vstupu po celom objeme a v podstate Upiné uvolnenie a rozvedenie posobiacej
kvapaliny do dalSich komponentov absorpénej Struktiry 32, hlavne do retencnej
vrstvy 48. Uvedena konfiguracia poméha eliminovat neziaduce zhromazdovanie a
ukladanie kvapaliny v Usekoch absorp&ného vyrobku, ktoré sa nachadza v priamom
styku s pokozkou uZivatefa, &o vo svojom ddsledku uvedie k znizovaniu

neprijemného pocitu vihkosti.

Na vytvorenie vyrovnavacej vistvy 46, majlicej uvedené viastnosti, je mozné
pouzit rézne druhy tkanych alebo netkanych plosnych textilii. Vyrovnavaciu vrstvu 46
méze napriklad tvorit vrstva, pozostavajuca zfukaného alebo spriadaneho runa,
vytvoreného z polyolefinovych vlaken. Vyrovnavacia vrstva moze byt rovnako
vytvorena zmykaného alebo vzduchom vyfukovaného viaknitého rana,
pozostavajiceho z prirodnych alebo syntetickych viaken. Mykanym rinom méze byt
napriklad silovymi vézbami viazané mykané rino, infragervenym Ziarenim viazané
mykané rano alebo prefukovanim vzduchom viazané mykané rino. Infraervenym
iarenim viazané a prefukovanim vzduchom viazané mykané rGna mézu volitefne
zahriiovat zmes réznych viaken, pricom dizka takychto viaken sa mdze pohybovat
vrozmedzi asi 1,0 az 3,0 palca. Vyrovnavacia vrstva moéze byt vytvorena
z v podstate hydrofébneho materialu a tento hydrofébny materiai méze byt volitefne
spracovany prostrednictvom povrchovo aktivneho ¢inidla alebo inym pouZzitefnym

spracovanim za u&elom dosiahnutia poZzadovanej urovne zmaéatefnosti a hydrofility.
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Reprezentaény priklad zavinovacej plienky 10 podfa predlozeného vynalezu
zahriiuje vyrovnavaciu vrstvu 46, ktora je usporiadana v priamom stykovom
kvapalinovom spojeni sknej prifahlou absorpénou retenénou vrstvou 48.
V prikladovom znazorneni mdze byt vyrovnavacia vrstva 46 konfigurovana tak, Zze vo
svojom umiestneni prilieha k vnutornej, vzhfadom k usporiadaniu absorp&ného
vyrobku, povrchovej ploche ktelu uZivatefa privratenej vrchnej licovej vrstvy 28.
Volitelne méze byt tato vyrovnavacia vrstva 46 usporiadana tak, ze prilieha
k vonkajej povrchovej ploche k telu uZivatefa privratene; vrchnej licovej vrstvy 28.
V popisovanej a znazornenej konfiguracii je vyrovnavacia vrstva operabilne
pripevnena k vrchnej licovej vrstve prostrednictvom bezne pouzivaného rastra
adhézneho prostriedku, napriklad rastra adhézneho prostriedku, ktorého jednotlivé
prvky maju tvar obligikov. Okrem toho méze byt vyrovnavacia vrstva operabilne
pripevnena ku k telu uZivatefa privratenej povrchovej ploche prekryvacej vrstvy 70,
rovnako tak prostrednictvom zvy&ajne pouzivaného rastra adhézneho prostriedku.
Mnozstvo pouzittho adhézneho prostriedku musi byt dostatoéné na vytvorenie a
zaistenie pozadovanych urovni vzajomnych vézieb, ale zarovei dostato¢ne r.izke,
aby nedochadzalo k nadmernému obmedzovaniu viastného pohybu a distribacie

kvapaliny z vrchnej licovej vrstvy cez vyrovnavaciu vrstvu a cez prekryvaciu vrstvu.

Retenéna vrstva 48 je za Uéelom prijimania a absorbovania kvapalin,
uvolnenych z vyrovnavacej vrstvy 46, umiestnena a usporiadana tak, Ze je s touto
vrstvou v kvapalinovom spojeni a suéasne uvedené kvapaiiny zadrziava a
zhromazduje. V popisovanych a znazornenych vyhotoveniach zahriuje vyrovnavacia
vrstva 46 oddelen(, samostatni vrstvu, ktord je umiestnena cez ini samostatnd
vrstvu, ktora je sudastou retenénej vrstvy a vytvara takto dvojvrstvové usporiadanie.
Uvedena vyrovnavacia vrstva slizi na rychle zhromaZdovanie a docasné
zadrziavanie posobiacich kvapalin, na distribiciu takychto kvapalin z bodu
potiato&ného vstupu a ich rozvadzanie do ostatnych oblasti vyrovnavacej vrstvy a
nakoniec v podstate UpIné uvolnenie a prevedenie pdsobiacich kvapalin do dalsich

komponentov absorpénej §truktiry 32, hlavne do retenénej vrstvy 48.

Popisovana a znazornenad konfiguracia vyrovnavacej vrstvy v podstate
neobsahuje absorpény gelovatelny material. Tato vyrovnavacia vrstva 48 viak méze

za u&elom podpory vyrovnavania a zadrziavania v podiatotnej faze pdsobenia
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kvapalinového razu obsahovat velmi malé mnozstva absorp&ného gelovatefného
materialu &asticovej konfiguracie, pricom toto mnozstvo nesmie byt prili§ velké.
V pripade velkého obsahu absorpéného gelovatelného materidlu &asticovej
konfiguracie v prijimacej zéne méZe tento material sposobovat, Ze absorpéna
&truktara vyrovnavacej vrstvy absorbuje a zadrZiava neprijatefne vysoké mnozstvo
pbsobiacej kvapaliny. Okrem toho méze ddjst k neziaducemu zhor§eniu distribtcie
posobiacej kvapaliny z prijimacej zény do ostatnych oblasti absorpénej Struktary 32
hlavne do retenénej vrstvy 48. Ako uZ bolo uvedené prv, méze byt vyrovnavacou
vrstvou 46 oddelene vytvorena samostatna vrstva, ktora je usporiadana medzi
retenénou vrstvou 48 a vrchnou licovou vrstvou 28 tak, e prilieha k spodnej od tela
uzivatefa odvratenej povrchovej ploche vrchnej licovej vrstvy 28. Vzhladom k
uvedenému nemusi vyrovnavacia vrstva 46 nutne predstavovat celkovii hribku
absorpénej Struktury 32. Retenéna vrstva méze byt volitelne usporiadana tak, ze
zahriiuje vynechanu oblast, ktora Uplne alebo Ciastoéne obklopuje vyrovnavaciu
vrstvu 46, alebo méZe byt celd ucelne umiestnena pod vyrovnavacou vrstvou
smerom od tela nositefa. Usporiadanie, ktoré zahriuje retenéna vrstvu 48
s vynechanou oblastou méZe vyhodne zvySovat oblast priameho styku a
kvapalinového spojenia medzi retenénou vrstvou 48 a vyrovnavacou vrstvou 46.
Z uvedeného v&ak musi byt zrejmé, Ze tito vyrovnavaciu vrstvu 46 je mozné vytvorit
tak, Ze sa rozklada cez celkovl hribku absorpénej Struktiry 32 tak, Zze kapilarne
pridenie posobiacej kvapaliny je do retencnej vrstvy 48, hlavne vo vSeobecne
bocénom (X —Y) smere.

Uvedena vyrovnavacia vrstva 46 méZe vykazovat akukofvek vhodnu a
pouziteln tvarovi konfiguraciu, ktora je vzhode s poZiadavkou na pohlcovacie
schopnosti absorp&nej §truktury 32. Pouzitelné tvarové konfiguracie zahriiuju

napriklad kruh, pravouhly $tvoruholnik, trojuholnik, lichobeznik, oval, prvok
pozdiZneho tvaru, na &elnych koncoch rozsireny prvok alebo uprostred zGZeny prvok
(v tvare ,presypacich hodin,). Prednostne pouZivané tvarove konfiguracie
vyrovnavacej vrstvy 46 budi také tvary, ktoré zvySuji velkost stykovej plochy
kvapalinového spojenia medzi vyrovnavacou vrstvou 46 a retenénou vrstvou 48 tak,
7e je mozné Ziaducim spésobom pine vyuZit relativny rozdiel vzlinavosti medzi
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jednotlivymi vrstvami. V uréitych vyhotoveniach médze vyrovnavacia vrstva vykazovat

napriklad tvarovi konfiguraciu véeobecného pravouhlého Stvoruholnika.

V réznych konfiguraciach prediozeného vynalezu sa vyrovnavacia vrstva 46
méze rozkladat bud cez celd dizku retendnej vrstvy 48 alebo iba cez jej Gast.
V pripade, kedy sa uvedena vyrovnavacia vrstva rozklada iba cez &ast dizky
retenénej vrstvy, je mozné tato vyrovnavaciu vrstvu volitefne udelne umiestnit
kdekolvek v oblasti absorp&nej $truktary 32. Funkcia vyrovnavacej vrstvy 46 mdze
byt ovefa GéinnejSia napriklad v pripade, kedy je tato vrstva presadena smerom
k prednému pasovému dielu zavinovacej plienky a v prieénom smere vycentrovana v
prednej ¢asti absorp&nej Struktiry 32. Takto mdze byt uvedena vyrovnavacia vrstva
46 priblizne vycentrovana okolo pozdiznej osi simernosti absorpénej Struktary 32 a
ucelne umiestnena prednostne v stredovej oblasti prednej Easti absorp&nej Struktary
32.

Podfa dalSich aspektov predlozeného vynalezu modzu byt &elné okraje
vyrovnavacej vrstvy v pozdizne smerom do vnutra absorpéného vyrobku odsadené
od €elnych okrajov retennej vrstvy 48. V Specifickych konfiguraciach prediozeného
vyndlezu moéze byt predny Eelny okraj vyrovnavacej vrstvy 46 odsadeny od
koreSpondujuceho a s nim susediaceho predného ¢elného okraja retenénej vrstvy 48
o vopred stanovenu oddelovaciu rozte€ovu vzdialenost.

Zistilo sa, Zze pre vytvorenie ucinnej vyrovnavacej vrstvy 46 pouzitefné plosné
textiie je mozné jasne a priznaéne charakterizovat pomocou $pecifickych
parametrov. Takéto charakteristické parametre zahrfiuju napriklad zakladnu
hmotnost, priepustnost kvapaliny, poérovitost, pomer velkosti povrchovej plochy
k medzerovému objemu (SA/VV), odolnost proti stlaaniu a absorpénl kapacitu.
Dalsie charakteristické parametre moézu zahriiovat pouZiti vizbu matrice, ktora
pomaha v stabilizovani velkosti porov Struktary a hydrofilitu materialu. Spésob vazby
matrice v kombinacii s vahovou jemnostou priadze zmesi pouzitého materialu méoze
s vyhodou zaistovat a v podstate udrziavat pozadovani vefkost pérov, a teda i
pérovitost Struktury.

Dal§ie podrobné informacie, vztahujice sa k materidlom pre vytvaranie
vyrovnavacej vrstvy a pouzitelné technologické postupy na urlovanie hore
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uvedenych charakteristickych parametrov st popisané a uvedené v patentovych
prihlaskach U.S. €. 206,986, C. Ellis a D. Bishop, podanej 4. marca 1994, s nazvom
.vyrovnavacia vrstva z netkanej viaknitej plo$nej textilie pre osobné hygienické
absorpéné vyrobky a podobne, (pozri overena anotacia ¢. 11,256) a U.S. &. 206,069,
C. Ellis a R. Everett, podanej 4. aprila 1994, s nazvom ,Zdokonalena vyrovnavacia
vrstva z netkanej viaknitej ploSnej textilie pre osobné hygienické absorp&né vyrobky
a podobne, (pozri overena anotacia &. 11,387), ktorych popisy sa tymto zaéleriuja do
odvolavok predlozeného vyndlezu a stavaju sa tak jeho suéastou, bez toho, aby
akymkolvek spdsobom obmedzovali jeho rozsah.

V pozadovanych konfiguraciach predlozeného vyndlezu mbzu byt
vyrovnavacie vrstvy vytvorené z materialu, ktory zahriiuje prirodné viaknité materialy,
syntetické viaknité materialy, napriklad syntetické polymerizaéné vlaknité materialy a
ich kombinacie. Uvedena plosna textiia moze napriklad pozostavat z
polyolefinovych viaken a v Specifickych konfiguraciach mézu viaknité materialy
zahriovat dvojzlozkové vlakna. Pre vytvorenie dvojzlozkového viaknitého materialu
pre pouzitie v akejkofvek hore popisanej plosnej textili moézu byt pouzité napriklad
polypropylén/polyetylénové dvojzlozkové viakna. Okrem toho mézu byt tieto
dvojzlozkové vlakna plosne alebo skrutkovite tvarované.

Vo vpripojenej vykresovej dokumentacii znazornenej konfiguracii ma
absorpény vyrobok boéné panely 56, opatrené samostatnymi prostriedkami pre
operabilné spojenie a pripeviiovanie kv prieénom smere navzijom protifahlym
koncovym usekom zadného pasového dielu spodnej rubovej wvrstvy 30.
V Specifickom vyhotoveni je kazdy =z uvedenych boénych panelov pripojeny
k zodpovedajlicim obvodovym okrajom spodnej rubovej vrstvy tak, Zze sa od tychto
obvodovych okrajov rozklada smerom von absorpéného vyrobku. Uvedené boéné
panely mézu pozostavat z v podstate neelastomérneho materialu, takého ako st
napriklad tenké polymerizaéné félie, tkané plo$né textilie, netkané plosné textilie a
podobne, ako i ich vzajomné kombinacie. Podla Specifickych aspektov predloZzeného
vynalezu pozostavaji boéné panely z v podstate elastomérneho materialu, takého
ako je roztiahnutefne viazany vrstveny material (SBL), kic¢kami viazany vrstveny
material (NBL), elastomérna félia, elastomérna penova hmota alebo podobne. Na

Gcely vynalezu pouzitefné tavnym zvlidkfiovanim a fllkkanim vytvorené elastomérne
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vlaknité plosSné textilie st napriklad uvedené a popisané v patentovom spise U S. &.
4,663,220 T. Wisneski a kol., publikovanom 5. maja 1987, ktorého Uplny popis sa
tymto zaéleifiuje do odvolavok. Priklady kompozitnych textilii zahriiujucich asponi
jednu netkanu textilni vrstvu véazobne spriahnut( s viaknitou elastickou vrstvou, su
uvedené a popisané v patentovej prihlaske EP ¢ 0 110 010, J. Taylor a kol.,
publikovanej 8. aprila 1987 ako EP & 0 217 032 A2, ktorej upiny popis sa tymto
rovnako zaglefiuje do odvolavok. Priklady NBL materialov su uvedené a popisané v
patentovom spise U.S. ¢. 5,226,992, M. Mormon, publikovanom 13. jula 1993,
ktorého Uplny popis sa tymto rovnako zadleriuje do odvolavok.

Priklady absorpénych vyrobkov, ktoré vo svojom usporiadani zahriuju
elastikované bo¢né panely s volitelne konfigurovanymi upeviiovacimi upinadiami, su
popisané v patentovej prihlaske U.S. €. 168,615, T. Roessler a kol., podanej 16.
decembra 1993, s nazvom ,Mechanicky upeviiova¢ pre zavinovaciu plienku, (pozri
overena anotacia ¢. 10,961). Ro6zne technologické postupy pre vytvaranie
pouzitefnych upeviiovacich systémov sui uvedené a popisané v patentovom spise
U.S. ¢&. 5,399,219, T. Roessler a kol., publikovanom 21. marca 1995, s nazvom
.Sposob vyroby upeviiovacieho systému pre mechanicky upeviiovaé zavinovacej
plienky, (pozri overena anotacia ¢&. 11,186), patentovej prihlaske U.S. &. 286,086, D.
Fries, podanej 3. augusta 1994, s nazvom ,Spdsob spajania elastikovanych boénych
panelovych Usekov, (pozri overena anotacia €. 11,169), patentova prihladka U S. €.
08/415,383, D. Fries, podana 3. aprila 1995, s nazvom ,Spdsob vyroby vrstvenych
lepiacich pasok, (pozri overena anotacia &. 11,950), a patentova prihladka U.S. €.
08/415,382, D. Fries, podana 3. aprila 1995, snazvom ,Absorpény vyrobok
s vrstvenymi lepiacim paskami, (pozri overena anotacia &. 11,990). Uplné popisy
hore uvedenych patentovych dokumentov sa tymto zaélefiuji do odvolavok
predlozeného vynalezu a stavaju sa tak sucéastou jeho popisu bez toho, aby
akymkolvek spésobom obmedzovali jeho rozsah.
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Upeviiovaci systém méZe zahriiovat oddelene vytvoreny vystuzny pasik 88,
ktory pozostava zo spevneného a/alebo vystuzeného materialu a je navrstvenim
pripevneny na k nemu priradent prva povrchovi plochu kazdého z boénych panelov
56 voblasti, nachadzajucej sa mimo viastny absorpény vyrobok. V pripojenej
vykresovej dokumentacii znazorneny vystuzny pasik 88 sa rozklada v podstate cez
celt dizku mimo absorpé&ny vyrobok leZiaceho koncového tseku bo¢ného panelu 56.
Okrem toho vykazuje vystuzny pasik 88 dizku, ktora je &o do vefkosti véacSia ako
dizka pripeviiovacich prostriedkov 44, usporiadanych na funkéne — vézobnom dieli
38 upeviiovacieho upinadla 36. Vystuznym pasikom 88 méze byt napriklad
uvoliiovaci pasik, priom tento uvolfiovaci pasik méze zahriiovat substrat vytvoreny
z tenkej polymerizaénej folie, takej ako je napriklad polypropylénova félia. Pre ucely
predlozeného vynalezu pouzitelné uvoliiovacie paskové materidly dodava na trh

firma Avery Corp., s obchodnym zastpenim v Painesville, Ohio.

Uvolfiovacia konfiguracia vystuzného pasika 88 moéze vykazovat presne
stanovenu uvolfiovaciu povrchovi plochu a v protifahlom usporiadani k nemu
priradenu pripeviiovaciu povrchova plochu. Cez celG uvoffiovaciu povrchovu plochu
je uéelne umiestneny a rozlozeny zodpovedajaci uvoffiovaci material, vykazujuci
limitovani nizku Groveri adhéznej prifnavosti k beznym samolepiacim adhéznym
prostriedkom, zatial o na pripeviiovacej povrchovej ploche je ucelne usporiadany
k nemu priradeny koreSpondujlici pripeviiovaci mechanizmus, napriklad vrstva
vazobného adhézneho prostriedku. Uvedeny vazobny adhézny prostriedok je pcuzity
na pripevnenie vystuzného pasika na presne stanoveny usek finalneho vyroku. Tento
vystuzny pasik, tvoreny uvolfiovaciin pasikom, méze byt operabilne viazany a
navrstveny na prvu povrchovi plochu bo&ného panelu 56 v oblasti, nachadzajiacej
sa mimo vlastny absorpény vyrobok. Znazorneny vystuzny uvofiiovaci pasik rnéze
byt konfigurovany tak, Zze jeho obvodové okraje sa v podstate navzajom prekrivaju
s obvodovym okrajom boéného panclu 56. Okrem toho je vyhodné, ak je Sirka
uvoliiovacieho pasika vsmere Sirky 24 zhodna alebo vacéSia ako 3irka
pripeviiovacich prostriedkov 44, usporiadanych na funkéne — védzobnom dieli 38
upeviiovacieho upinadia 36.
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V pripojenej vykresovej dokumentacii znazorneny upeviiovaci systém
zahriiuje komplementarnu, navzajom protifahld dvojicu upeviiovacich upinadiel 36,
ktoré su opatrené upeviiovacim mechanizmom na upeviiovanie absorpéného
vyrobku k telu uZivatefa. Kazdy z upeviiovacich upinadiel zahriiuje substrat 86, ktory
mbze pozostavat z réznych pre uvedené Ucely pouZitefnych materidlov. Substrat
znazorneného vyhotovenia upeviiovacieho upinadla méze byt napriklad vytvoreny
z tenkej polymerizaénej folie, napriklad takej ako je polypropylénova félia. Takéto
materialy dodava na trh firma Avery Corp., s obchodnym zastipenim v Painesville,
Ohio. Alternativne méze tento substrat zahriiovat tkané alebo netkané plosné
textilie, napriklad spriadané netkané plosné textilie.

Reprezentativne znazorneny substrat 86 zahriiuje jednak presne stanovenu
pripeviiovaciu povrchovl plochu a k nej priradent protifahlo usporiadant funként
povrchovl plochu a jednak volitelné pripeviiovacie prostriedky, ucelne umiestnené
na jeho pripeviiovacej povrchovej ploche. Uvedené pripevriovacie prostriedky mézu
pozostavat z navzajom spolupracujucich suéasti navzajom zaberajucich
mechanickych upeviiovaéov, patentovych uzaverov, stlaacich zapadiek, spon alebo
ich kombinacii, vytvorenych z adhéznych kohéznych materialov. Takéto upeviiovacie
prostriedky mézu napriklad zahriiovat upeviiovade typu suchého zipsu, ktorého
jedna sGcéast je opatrena o¢kami s rozSirenou hlavou, zatial €o jeho druha sucast je
opatrena hadikmi. V znazornenej konfiguracii si upeviiovacie prostriedky opatrené
vrstvou primarneho adhézneho prostriedku, ktora sa rozklada na presne stanovenej
pripeviiovacej povrchovej ploche, priom upeviovaci systém ako celok zahriiuje
k uvedenym upeviiovacim prostriedkom priradené upeviovacie upinadlo. Uvedené
upevriovacie upinadla su prispésobené na uvolnitefné prilnutie k zodpovedajticemu
prilnavému véazobnému useku 92 upevnenému na prednom pasovom dieli
zavinovacej plienky a zaistujicimi vytvorenie opatovne uvolfiovatefného adhézneho
upeviovacieho systému ako celku.

Uvedena vrstva primarneho adhézneho prostriedku upeviiovacich
prostriedkov méZze byt pouzitd pre operabilné navrstvenie a pripevnenie
zodpovedajucej montazno — vézobnej oblasti 39 upeviiovacieho upinadla 36
k volnému Useku boéného panelu 56, nachadzajiceho sa mimo viastny absorpény
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vyrobok, na presne stanoveni druht povrchovi plochu. Pre trvalé pripevnenie
upeviiovacieho upinadla k bo&nému panelu je rovnako mozné pouzit dalsie typy
spojovacich prostriedkov, napriklad takych ako su tepelné vézby, ultrazvukove
vazby, stehovanie, spojenie sponkami a podobne, rovnako tak ako ich kombinacie.

Vhodnym typom doplnkového vazobného spoja st naprikiad ultrazvukové vézby.

S odvolanim na obr. 1 pripojenej vykresovej dokumentacie upeviiovacie
upinadlo 36 zahriiuje jednak montazno — vazobnu oblast' 39, ktora prekryva vonkajsi
okraj boéného panelu 56, a jednak funkéno — vézobny diel 38, nachadzajlici sa na jej
mimo bodny panel vystupujicom UGseku. V Specifickych usporiadaniach
predloZzeného vynalezu méze upeviiovacie upinadlo 36 vykazovat relativne Siroky
funkéno — vazobny diel 38 v kombinacii s relativne uzkym medzifahlym usekom.
Tento medzilahly Gsek je umiestneny medzi funkéno — vazobnym dielom 38 a
montazno - vdzobnou oblastou 39 upeviiovacieho upinadia. Podfa dalSieho aspektu
predloZzeného vynalezu méze upeviiovacie upinadlo volitefne zahriiovat uchopovacie
upinadlio. Toto uchopovacie upinadlo méze byt v podstate vytvorené tak, ze nesluzi
na upeviiovanie a zaistuje vytvorenie prstami zvieratefnej oblasti, ktori uzivatef
mdze fahko uchopit bez toho, aby doslo k znedisteniu alebo inému nepriaznivému a
neziaducemu ovplyvneniu pripeviiovacich prostriedkov.

Na zaistenie a vytvorenie operabilného upeviiovacieho systému pouzitelného
pre rézne konfiguracie predlozeného vynalezu je mozné vyuzit rézne typy a rézne
usporiadania navzajom zaberajucich mechanickych pripeviiovacich prostriedkov.
Reprezentativne priklady takychto pre Uéely predlozeného vynalezu pouzitelnych
mechanickych upevriovacich prostriedkov su popisané v nasledujucich patentovych
prihlaskach U.S. €. 366,080, Zehner a kol., podanej 28. decembra 1994 s nazvom
.Odtrhavacie upevriovacie upinadlo s vysokou Zivotnostou, (pozri overena anotacia
a struény obsah &. 11,571) a U.S. €. 421,640, P. VanGompel a kol., podana 13.
aprila 1995, s nazvom ,Upeviiovaci systém s niekofkonasobnym pripevnenim, (pozri
overena anotacia a struény obsah & 11,430), ktorych Upiné popisy sa tymto
zacleriuju do odvolavok prediozeného vynalezu a stavaja sa takto jeho stcastou.
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Nasledujlice podrobne popisané priklady su uréené pre fahSie pochopenie
predlozeného vynalezu. Uvedené priklady s myslené iba ako reprezentativne a
¥iadnym spAsobom neobmedzuji presne stanoveny rozsah poZadovanej ochrany

predioZzeného vynalezu.

Priklady uskutocnenia vynalezu

Priklad 1

V tomto pripade boli pouzité skusobné vzorky, z ktorych kazda pozostava
z tenkej polyuretanovej folie akosti MP 1882 P s hrabkou 0,001 palca (0,0254 mm),
dodavanej na trh firmou JPS Elastomerics Corp., sobchodnym zastlpenim
v Northampton, Massachusetts. Tieto tenké elastomérne félie podas testovania
vykazovali nedostatotné, velmi nizke hodnoty tuhosti, ktoré sa nachadzali mimo

meraci rozsah skusobnej aparatury.

Priklad 2

Pre tento pripad boli skiSobné vzorky odobraté z detskych zavinovacich
plienok PAMPERS STRETCH, dodavanych na trh firmou Procter and Gamble Co.,
s obchodnym zastapenim v Cincinnati, Ohio. Uvedené zavinovacie plienky su
opatrené pasovymi upinadlami a skusobné vzorky na testovanie boli odobraté prave
z tychto pasovych upinadiel. Velkost kazdého pasového upinadia v§ak bola pre
Ucely ich testovania ako samostatnych kusov prili§ mala. Vzhfadom k tomu kazda
skiSobna vzorka zahriiuje jednak material pasového upinadla a jednak k nim
priradené useky vrchnej k telu uZivatefa privratenej vrchnej vrstvy a spodnej rubove;j
vrstvy zavinovacej plienky, ku ktorym je pasové upinadlo pripevnené. Predpoklada
sa, ze spriahnutie skuSobnej vzorky s k nemu pri¢lenenymi vrstvami materialov
vrchnej licovej vrstvy a spodnej rubovej vrstvy bude vo svojom dosledku vykazovat
zvySenie celkovej tuhosti kazdej skiiSobnej vzorky. Vzhfadom k uvedenému sa
predpoklada, Ze zistené hodnoty tuho:ti st vySSie ako hodnoty, ktoré by bolo mozné
namerat pri testovani vykonavanom so sku$obnymi vzorkami, vytvorenym: iba
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z materialov pasového upinadla. V pripade Prikladu 2 pozostavalo kazdé pasove
upinadlo, ktoré bolo pouZité na vytvorenie skusobnych vzoriek, Z elastomérneho
vrstveného materialu, pozostavajiceho z troch vrstiev. Uvedeny vrstveny material je
zlozeny z dvoch vrstiev, vytvorenych z polypropylénovej netkanej plosnej textilie,
medzi ktoré je sendvidovo vioZena jedna vrstva, vytvorena ztenkej folie (z
kopolyméru polyetylénu a polyvinylacetatu s oxidom titani¢itym TiO, ako pinidiom),
pricom tieto vrstvy s navzajom spojené tepelnymi vézbami. Vtomto pripade

skusobné vzorky vykazovali prili§ nizke hodnoty tuhosti.

Priklad 3

Pre tento pripad boli skusobné vzorky odobraté zdetskych zavinovacich
plienok, dodavanych na trh firmou Molnlycke A. G., s obchodnym zastupenim
v Goteborgu, Svédsko. Tieto zavinovacie plienky obsahuji vnutornu k telu uZivatefa
privratent &elnd vrstvu, ktora vykazuje relativne vefky, pozdizny a centraine
usporiadany otvor alebo perforaciu, prechadzajiucu cez jej hrabku. Pozdizne sa
rozkladajuce elastické prvky sG pripevnené k naberanim zriasenym okrajovym
oblastiam vnutornej ¢elnej vrstvy a priliehajd k bo&nym okrajom uvedeného otvoru
alebo perforacie. Zistilo sa, ze materidl vnatornej &elnej vrstvy, priliehajucej
v pozdiznom smere k navzajom protifahlym éelnym okrajom uvedeného otvoru alebo
perforacie zaistuje vytvorenie Struktar, ktory sa svojimi vlastnostami podobaju dvojici
pasovych upinadiel. Zavinovacie plienky Molnlycke zaistuju dostatoény material na
odoberanie jednotlivych skiiSobnych vzoriek primeranej vefkosti pre téely zistovania
tuhosti. Potrebné skuaSobné vzorky je rovnako mozné vytvorit priamo z materialu,
uréeného na vytvaranie zodpovedajucich komponentov, v surovom nespracovanom
stave, priéom ich rozmery su: dizka 1 palec (2,54 cm) a $irka 0,5 palca (1,27 cm).
Materidlom kazdej skuSobnej vzorky je netkana ploSna textilia, pozostavajuca
z polypropylénového mykanim viazaného viaknitého rana. V tomto pripade skiSobné
vzorky vykazovali rovnako prili§ nizke hodnoty tuhosti.
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Priklad 4

Pre tento pripad boli pouzité skaSobné vzorky, z ktorych kazda pozostava
z vrstveného materialu, vytvoreného ztenkej polyetylénovej folie akosti SF20
s hrubkou 0,00035 palca (0,0089 mm), dodavanej na trh firmou Consolidated
Thermoplastics Co., s obchodnym zastipenim v Chippewa Falls, Wisconsin.
Uvedeny vrstveny material zahriiuje 12 pramenov z elastoméru LYCRA s vahovou
jemnostou priadze 470 decitex, aplikovanych v roztiahnutom stave s priblizne 260 %
pretiahnutim, priGom 5 pramefiov je usporiadanych v odkliapacom upinadie 84 a 7
pramefiov vo vdzobnom lemovom useku 82. Tenka folia a elastické pramene boli
navzajom zostavené do zodpovedajliceho usporiadania a takto pripevnené
k spriadanim  vytvorenému  dvojzlozkovému  polypropylén/polyetylénovému
vidknitému rinu so zakladnou hmotnostou 0,6 uncalyard® (asi 20,4 g/m?),
opatreného adhéznym prostriedkom FINDLEY H2096 s mnozstvom 6,5 g/m?
prostrednictvom taviacej striekacej pistole, dodavanej na trh firmou J. & M.
Laboratories Inc. s obchodnym zastupenim v Dawsonville, Georgia. Struktary takto
usporiadanych skaSobnych vzoriek predstavuju prikladové vyhotovenie pasovych
prestavitelnych klop, pouzitelnych v sulade s predlozenym vynalezom.

Priklad 5

Pre tento pripad pouzité skiSobné vzorky pozostavaiju z vrstveného materialu
vytvoreného ztenkej polyetylénovej folie akosti SF20 s hribkou 0,00035 palca
(0,0089 mm) dodavanej na trh firmou Consolidated Thermoplastics Co. Uvedeny
vrstveny material zahrfiuje 12 pramerfiov z elastoméru LYCRA s vahovou jemnostou
priadze 470 decitex, aplikovanych v roztiahnutom stave s priblizne 260 %
pretiahnutim, priCom 7 prameriov je usporiadanych v odklapacom upinadle 84 a 5
pramefiov vo vézobnom lemovom Useku 82. Tenka félia a elastické pramene boli
navzajom zostavené do zodpovedaijliceho usporiadania a vtomto stave prilepené
k spriadanim  vytvorenému dvojzlozkovému polypropylén/polyetylénovému
vidknitému rinu so zakladnou hmotnostou 0,6 uncalyard® (asi 20,4 y/m?)
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prostrednictvom adhézneho prostriedku FINDLEY H2096 s mnoZstvom 6,5 glmz,
aplikovaného nanasanim za pouzitia taviacej striekacej piStole, dodavanej na trh
firmou J. & M. Laboratories Inc. Struktury takto usporiadanych skusobnych vzoriek
predstavuji prikladové vyhotovenie pasovych prestavitelnych klop, pouzitefnych
v sulade s prediozenym vynalezom.

Priklad 6

Pre tento pripad pouzité skuSobné vzorky pozostavaju z vrstveného materialu,
vytvoreného z tenkej polyetylénovej folie akosti XEM400 s hribkou 0,0006 palca
(0,015 mm), dodavanej na trh firmou Consolidated Thermoplastics Co. Uvedeny
vrstveny material zahriiuje 6 pramefiov z materidl GLOSPAN S7 360 s vahovou
jemnostou priadze 360 denier, prifom 2 ztychto pramefiov si usporiadané
v odklapacom uUseku a aplikované v roztiahnutom stave s priblizne 175 %
pretiahnutim, a 4 z tychto prameriov su usporiadané vo vazobnom lemovom Gseku
aplikované v roztiahnutom stave s priblizne 150 % pretiahnutim. Tenka félia a
elastické pramene boli navzdjom zostavené do zodpovedajiceho usporiadania a
vtomto stave prilepené k spriadanim vytvorenému dvojzlozkovému polypropylén
Ipolyetylénovému viaknitému rinu so zakladnou hmotnostou 0,6 unca/yard2 (asi
20,4 g/m?) prostrednictvom adhézneho prostriedku FINDLEY H9214 s mnozstvom 5
g/m?, aplikovaného nanasanim za pouZitia viriacej strickacej pistole. Struktary takto
usporiadanych skuSobnych vzoriek predstavuju prikladové vyhotovenie pasovych
prestavitefnych klop, pouZitelnych v sulade s predioZenym vynalezom.

Prikiad 7

Pre tento pripad pouzité skuSobné vzorky pozostavaju z vrstveného materialu,
vytvoreného z tenkej polyetylénovej folie akosti XEM400 s hribkou 0,0006 palca
(0,015 mm), dodavanej na trh firmou Consolidated Thermoplastics Co. Uvedeny
vrstveny material zahriiuje 6 prameriov z materidlu GLOSPAN S7 360 s vahovou
jemnostou priadze 360 denier, prifom 2 ztychto pramefiov st usporiadané
v odklapacom U(seku a aplikované v roztiahnutom stave s priblizne 175 %
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pretiahnutim a 4 z tychto pramefiov si usporiadané vo vézobnom lemovom Useku a
aplikované v roztiahnutom stave s priblizne 150 % pretiahnutim. Tenka f6lia
elastické pramene boli navzajom zostavené do zodpovedajiceho usporiadania a
vtomto stave prilepené k spriadanim vytvorenému polypropylénovému viaknitému
rinu so zakladnou hmotnostou 0,6 unca/yard2 (asi 20,4 g/mz) prostrednictvom
adhézneho prostriedku FINDLEY H9214 s mnozstvom 5 glm2, aplikovanému
nanasanim za pouZitia virivej striekacej pistole. Struktiry takto usporiadanych
skuSobnych vzoriek predstavuju prikladové vyhotovenie pasovych prestavitefnych
klop, pouzitefnych v sulade s predlozenym vynalezom.

Prikiad 8

Pre tento pripad pouzité skaSobné vzorky pozostavaju z vrstveného materialu,
vytvoreného z tenkej polyetylénovej félie akosti XSF184 s hriibkou 0,00035 palca
(0,0088 mm), dodavanej na trh firmou Consolidated Thermoplastics Co. Uvedeny
vrstveny materidl zahriiuje 6 prameriov z materidlu GLOSPAN S7 490 s vahovou
jemnostou priadze 490 denier, pricom 2 ztychto pramefiov si usporiadané
v odklapacom Gseku a aplikované v roztiahnutom stave s priblizne 200 %
pretiahnutim a 4 z tychto pramefiov st usporiadané vo vdzobnom lemovom uUseku a
aplikované v roztiahnutom stave s priblizne 150 % pretiahnutim. Tenka folia a
elastické pramene boli navzajom zostavené do zodpovedajiuceho usporiadania a v
tomto stave prilepené k spriadanim vytvorenému dvojzloZzkovému polypropylén
Ipolyetylénovému viaknitému ranu so zakladnou hmotnostou 0,6 uncalyard® (asi
20,4 g/mz) prostrednictvom adhézneho prostriedku Findley H2096, aplikovaného
technolégiou nanaSania v paskovej konfiguracii. Struktary takto usporiadanych
skusobnych vzoriek predstavuji prikladové vyhotovenie pasovych prestavitelnych
klop, pouZitelnych v sulade s predlozenym vynalezom.

Namerané hodnoty tuhosti podfa Gurleya pre Priklady 1 az 8 su prehfadne
uvedené v nasledujucej tabulke 1.
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Hodnoty tuhosti podfa Gurley

Priklad 1 2 3 4
Tenka félia Procter & Gambel Molnlycke 12 prameriov
Skusobna Polyuretan Pasova Pasova S prameriov v
vzorka uzavera uzavera kaps. ¢.
1 - 2,22 1,95 61,05
2 - 2,78 0,83 56,61
3 - 3,61 0,56 75,48
4 - 3,06 0,83 62,16
5 - 1,95 0,83 82,14
6 - -2,78 0,83 83,25
7 - 0,56 1,67 74,37
8 - 1,95 0,56 75,48
9 - 3,61 1,11 63,27
Priemer 0,00 2,50 1,02 71,60
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Tabulka 1  PokraCovanie
Priklad 5 6 7 8
12 pramenov 6 pramenov 6 prameniov 6 pramenov
Skusobna 7 pramenov 2 pramene 2 pramene 2 pramene
vzorka v kaps. €. v kaps. ¢. v kaps. ¢. v kaps. €.
1 49,95 44,40 82,14 25,53
2 46,62 46,62 57,72 55,50
3 48,84 57,72 55,50 26,64
4 51,06 88,80 66,60 18,87
5 42,18 44,40 95,46 38,85
6 58,83 77,70 117,66 c7a90%9'98
7 45,51 53,28 91,02 51,06
8 48,84 51,06 86,58 31,08
9 51,06 - 93,24 ;
Priemer 49,21 58,00 82,88 35,94

(namerané hodnoty tuhosti st uvadzané v standardnych jednotkach tuhosti podfa

Gurleya, priGom tieto jednotky st ekvivalentom silovych miligramov (milipondov)).

Testovanie skuSobnych vzoriek prebiehalo v miestnosti za Standardnych
podmienok pri teplote 73 °F (asi 23 °C) a 50 % relativnej vihkosti. Vhodnym a pre
uvedené Ucely pouzitefnym zariadenim je skuSobna aparatlira na meranie tuhosti
Gurley Digital Stiffness Tester, Model 4171-D dodavana na trh firmou Teledyne
Gurley, s obchodnym zastupenim v Troy, New York alebo akékofvek iné
ekvivalentné zariadenie. Vlastna testovacia procedura bola vykonavana v stlace so
Standardnou normou TAPPI T543 om-94. V pripade Prikladov 1 a 4 aZz 8 boli
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hodnoty tuhosti podfa Gurleya merané za pouzitia skuSobnych vzoriek, pripravenych
priamo zo surového materialu v nespracovanom stave v tvare tenkych folii alebo
vrstvenych materialov.

Z hore uvedeného podrobného popisu jednotlivych vyhotoveni predlozeného
vynalezu bude v8etkym osobam oboznamenym so stavom techniky celkom zrejmé,
Ze mo6zu byt, bez toho, aby sa odchylilo z podstaty vynalezu, vytvorené dalsie jeho
rézne obmeny a modifikacie. Sucasne sa predpoklada, Zze vetky takéto dalSie
obmeny a modifikdcie su vrozsahu predlozeného vynalezu, vymedzeného a
definovaného v priloZzenych patentovych narokoch.
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PATENTOVE NAROKY

1. Absorpény vyrobok vykazujuci dizku v pozdiznom smere, $irku v prieénom
smere, predny pasovy diel, zadny pasovy diel a medzifahly diel, spajajlci navzajom
uvedené predny pasovy diel a zadny pasovy diel, vyznaéujuci sa tym, Ze zahriiuje:

spodni rubova vrstvu, opatrend dvojicou v prienom smere navzajom
protifahlo usporiadanych boénych okrajov, zktorych kazdy ma von otvoreny,
konkavne tvarovany boény obvodovy obrys, a je umiestneny v k nemu priradenej a
v medzifahlom dieli usporiadanej noznej oblasti, pricom kaZdy von otvoreny,
konkavne tvarovany boény obvodovy obrys ma na uvedenej dizke absorpéného
vyrobku pozdiZny rozsah,

kvapaliny prepustajucu vrchnu licova vrstvu, spojent s uvedenou spodnou
rubovou vrstvou v navzajom protifahlom usporiadani,

absorpénu Struktaru, sendvi€ovo uloZzent medzi uvedenymi vrchnou licovou

vrstvou a spodnou rubovou vrstvou, a

samostatné elastikované a streCovo naberané vystuzenie noznej oblasti,
spriahnuté s absorpénym vyrobkom v prisluSnej noznej oblasti, pritom kazdé
vystuzenie noZnej oblasti je konfigurované tak, Zze vystupuje za a preklefiuje
navzajom protifahlé a od seba vzdialené useky prisluéného konkavne tvarovaného
bocného obvodového obrysu spodnej rubovej vrstvy.

2. Absorpény vyrobok podfa naroku 1, vyznaéujiici sa tym, 3Ze kazdé
vystuZzenie noZnej oblasti je spojené sktelu uZivatefa privratenou povrchovou
plochou vrchnej licovej vrstvy, Zze kazdy von otvoreny, konkavne tvarovany boény
obvodovy obrys ma pozdlzny rozsah s velkostou aspoii 20 % celkovej dizky
absorpéného vyrobku v pozdiznom smere, a Ze kazdé vystuzenie noznej oblasti je
konfigurované tak, Ze preklefiuje aspofi 20 % uvedenej celkovej dizky absorpéného
vyrobku.
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3. Absorpény vyrobok podlfa naroku 2, vyznaéujici sa tym, ze kazdy bocny
okraj spodnej rubovej vrstvy vSeobecne vymedzuje rovinu a Zze kazdé vystuzenie
noznej oblasti je vytvorené tak, ze sa rozklada za k nemu prileneny konkavne
tvarovany boény obvodovy obrys spodnej rubovej vrstvy a v podstate leZi na
uvedenej rovine k nemu priradeného boéného okraja spodnej rubovej vrstvy.

4. Absorpény vyrobok podfa naroku 1, vyznacdujici sa tym, Ze uvedené

vystuZenie noznej oblasti pozostava z.
v podstate pre kvapaliny nepriepustnej ochrannej vrstvy,

textilnej vrstvy, vytvorenej z netkanej plos$nej textilie a spojenej s uvedenou
ochrannou vrstvou vo vzajomnom ¢elnom usporiadani a

mnozstva samostatnych, pozdizne sa rozkladajucich elastomérnych prvkov,
sendvitovo ulozenych medzi uvedenymi ochrannou vrstvou a textilnou vrstvou za
vytvorenia elastomérnej kompozitnej $truktary, ktora je v pozdiznom smere
v podstate streGovo naberana.

5. Absorpény vyrobok podfa naroku 4, vyznaéujici sa tym, Ze uvedena
kompozitna Struktara vystuZenia noznej oblasti ma celkovt tuhost, ktora nie je
mensia ako asi 5 mg.

6. Absorpény vyrobok podfa naroku 5, vyznaéujiuci sa tym, Ze uvedena
kompozitna Struktira vystuzenia noZnej oblasti ma celkov(i tuhost, ktora nie je vaésia
ako asi 250 mg.

7. Absorpény vyrobok podfa naroku 4, vyznaéujuci sa tym, 2Ze uvedené
elastomérne prvky st pripevnené aspoi k jednej z uvedenych ochrannej vrstvy alebo
textilnej vrstvy prostrednictvom adhézneho prostriedku, usporiadaného vo zvolenom
rastre.
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8. Absorpény vyrobok podia naroku 7, vyznadujuci sa tym, Zze uvedené
elastomérne prvky st pripevnené aspofi k jednej z uvedenych ochrannej vrstvy a
textiinej vrstvy prostrednictvom mnozstva samostatnych prazkov adhézneho
prostriedku, pricom kazdy jednotlivy prizok adhézneho prostriedku je od kazdého
dalSieho knemu bezprostredne priliehajice prizku adhézneho prostriedku
priestorovo odsadeny o oddefovaciu rozte¢ovi vzdialenost a Ze kazdy tento
jednotlivy prazok adhézneho prostriedku je prispésobeny na pripevnenie v podstate
jedného jediného z uvedenych elastcmérnych prvkov k aspori jednej z uvedenych

ochrannej vrstvy a textilnej vrstvy.

9. Absorpény vyrobok podfa naroku 4, vyznacujici sa tym, Ze uvedené
navzajom priliehajuce elastomérne prvky maju medzi sebou roztecovu vzdialenost,

ktora nie je menSia ako asi 2 mm.

10. Absorpény vyrobok podfa naroku 4, vyznaéujici sa tym, Ze uvedené
navzajom priliehajuce elastomérne prvky maju medzi sebou rozte¢ovli vzdialenost,
ktora nie je vaéSia ako asi 13 mm.

11.  Absorpény vyrobok podfa naroku 6, vyznaéujaci sa tym, Ze uvedené
elastomérne prvky, usporiadané vo vystuZeni noZnej oblasti za wvytvorenia
kompozitnej $truktary, pri streovom stiahnuti uvedenej kompozitnej Struktury na
dizke s velkostou 90 % pbvodnej dizky vystuZenia noznej oblasti vdo roviny
rozlozenom stave zaistuju posobenie elastického napétia, ktoré nie je mensie ako

asi 50 silovych gramov (pondov).

12.  Absorpény vyrobok podfa naroku 6, vyznadujici sa tym, Ze uvedené
elastomérne prvky, usporiadané vo vystuZzeni noznej oblasti za vytvorenia
kompozitnej Struktary, pri streCovom stiahnuti uvedenej kompozitnej Struktary na
dizku s vefkostou 90 % pdvodnej dizky vystuzenia noZnej oblasti v do roviny
roziozenom stave zaistuji posobenie elastického napitia, ktoré nie je mensie ako
asi 300 silovych gramov (pondov).
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13. Absorpény vyrobok podfa naroku 4, vyznaéujici sa tym, Zze kazdé
z uvedenych vystuZeni noznej oblasti maje bo&nu Sirku, ktora nie je mensia ako

13 mm.

14.  Absorpény vyrobok podfa naroku 4, vyznadujici sa tym, Ze kazde
zuvedenych vystuZeni noZnej oblasti je spojené s absorpénym vyrobkom
prostrednictvom pripeviiovacej vézby, ktord uvedené vystuZenie noZnej oblasti
udrziava v podstate v paralelnom usporiadani vzhfadom k uvedenej rovine k nemu

priradeného boéného okraja zadnej rubovej vrstvy.

15.  Absorpény vyrobok podfa naroku 14, vyznadujici sa tym, Ze uvedena
pripeviiovacia vézba vystuZenia zahriiuje lemové pripevnenie, prostrednictvom
ktorého je uvedené vystuZenie nozZnej oblasti napevno spojené s prisluSnym von
otvorenym, konkavne tvarovanym boénym obvodovym obrysom spodnej rubovej
vrstvy na v podstate celej jeho dizke, na ktorej uvedené vystuZzenie noznej oblasti a

boény obvodovy obrys vykazuji v podstate rovnaky rozsah a navzajom sa
prekryvaju.

16.  Absorpény vyrobok podfa naroku 1, vyznacujaci sa tym, Ze

uvedena spodna rubova vrstva zahriiuje oblast rozkroku, ktorej Sirka nie je

vacSia ako asi 11,5 cm,

uvedena absorpéna Struktira vykazuje Sirku v oblasti rozkroku, ktora nie je
vacsia ako asi 7,6 cm a predstavuje aspori asi 55 % uvedenej Sirky oblasti rozkroku
spodnej rubovej vrstvy, a

kazdé vystuzenie noznej oblasti je pripevnené aspoil k jednej z uvedenych
vrchnej licovej vrstvy a spodnej rubovej vrstvy prostrednictvom pripeviiovacej vazby,
rozkladajlcej sa v kazdej k nim priradenej noznej oblasti a umiestnenej tak, Ze je
vzhfadom k pozdiznemu boénému okraju uvedenej absorpénej Struktiry odsadena o
vzdialenost, ktord nie je vacSia ako asi 1,3 cm, aspoii v oblasti rozkroku
absorp&ného vyrobku, pricom kazdé vystuZzenie noznej oblasti je konfigurované tak,
Zze vystupuje za a preklefiuje navzajom protifahlé a od seba vzdialené Useky
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prislusného konkavne tvarovaného boéného obvodového obrysu spodnej rubove;

vrstvy.

17. Absorpény vyrobok podfa naroku 4, vyznaéujici sa tym, Ze uvedené
vystuZenie nozZnej oblasti zahriiuje mnozstvo samostatnych, v pozdlZnom smere sa
rozkladajlcich elastomérnych prvkov, ktoré su boéne odsadené mimo uvedenu
zadnu rubovu vrstvu o oddefovaciu rozteéovl vzdialenost.

18. Absorpény vyrobok podfa naroku 17, vyznacujici sa tym, Ze uvedené
usporiadanie bo&ne odsadenych elastomérnych prvkov v podstate anuluje priame
spojenie so spodnou rubovou vrstvou absorpéného vyrobku a v podstate rusi ucinok
priameho stre¢ového stahovania uvedenej spodnej rubovej vrstvy.

19.  Absorpény vyrobok podfa naroku 1, vyznaéujici sa tym, zZe dalej zahrfiuje:

dvojicu elastikovanych a streGovo naberanych, v prie€énom smere navzajom
protifahlych a pozdizne sa rozkladajucich zévernych tesniacich klop, spojenych
s aspoil jednou z uvedenych spodnej rubovej vrstvy a vrchnej licovej vrstvy, kazda
zaverna tesniaca klopa vykazuje prestavitefny krajny tsek a v podstate pevny krajny
Usek, Uuéelne umiestneny tak, Zze bezprostredne prilieha k prisluSnej elastikovanej
noznej oblasti, aspofi v oblasti rozkroku absorpéného vyrobku, priom uvedena
zaverna tesniaca klopa zahrfiuje:

v podstate pre kvapaliny nepriepustni ochrannu vrstvu,

textiind vrstvu, vytvoreni z netkanej plosSnej textilie a spojenu s uvedenou

ochrannou vrstvou v protifahiom éelnom usporiadani, a

mnozstvom samostatnych, pozdizne sa rozkladajucich elastomérnych prvkov,
sendvi¢ovo ulozenych medzi uvedenymi ochrannou vrstvou a textilnou vrstvou za
vytvorenia elastomérnej kompozitnej Struktiry, ktora je v pozdiznom smere
v podstate stre¢ovo naberana, pricom kazda zaverna tesniaca klopa zahriiuje aspofi
jeden zuvedenych elastomérnych prvkov, ktory je k zavernej tesniacej klope
pripevneny v polohe, v ktorej sa nachadza blizSie k uvedenému prestavitelnému

krajnému useku.
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20. Absorpény vyrobok podfa naroku 19, vyznadujaci sa tym, 2ze Kkazda
zaverna tesniaca klopa zahriiuje aspofi jeden =zakladny elastomérny prvok,
pripevneny k zavernej tesniacej klope v polohe, v ktorej sa nachadza uprostred
medzi prestavitefnym krajnym usekom a pevnym krajnym usekom vo vzdialenosti od
uvedeného pevného krajného useku, ktora nie je vacsia ako asi 8 mm.

21. Absorpény vyrobok podfa naroku 20, vyznacujici sa tym, Ze aspor jeden
zakladny elastomérny prvok je pripevneny v podstate v bezprostrednej blizkosti
pevného krajného Useku zavernej tesniacej kiopy.

22. Absorpény vyrobok podfa naroku 19, vyznacujici sa tym, Zze uvedena
kompozitna Struktara kazdej zavernej tesniacej klopy vykazuje celkovu tuhost, ktora

nie je mensia ako asi 10 mg.

23. Absorpény vyrobok podfa naroku 22, vyznacujuci sa tym, Ze uvedena
kompozitna Struktira kazdej zavernej tesniacej klopy vykazuje celkovi tuhost, ktora
nie je vacsia ako asi 250 mg.

24.  Absorpény vyrobok podlfa naroku 19, vyznaéujici sa tym, Ze uvedené
elastomérne prvky su pripevnené aspor k jednej z uvedenych ochrannej vrstvy alebo
textilnej vrstvy prostrednictvom adhézneho prostriedku, usporiadaného vo zvolenom

rastre.

25. Absorpény vyrobok podfa naroku 19, vyznaéujici sa tym, Ze uvedené
elastomérne prvky su pripevnené aspoii k jednej z uvedenych ochrannej vrstvy a
textiinej vrstvy prostrednictvom mnoZstva samostatnych, pozdizne sa rozkladajtcich
pruzkov adhézneho prostriedku, priom kazdy jednotlivy priZok adhézneho
prostriedku je od kazdého dalSieho k nemu bezprostredne priliehajiceho prazku
adhézneho prostriedku priestorovo odsadeny o oddefovaciu rozte¢ovu vzdialenost a
Ze kazdy tento jednotlivy pruzok adhézneho prostriedku je prispdsobeny na
pripevnenie v podstate jedného jediného z uvedenych elastomérnych prvkov k aspofi
jednej z uvedenych ochrannej vrstvy a textilnej vrstvy.
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26. Absorpény vyrobok, vykazujici dizku v pozdiznom smere, $irku v prieénom
smere, predny pasovy diel, zadny pasovy diel a medzifahly diel, spajajice navzajom

uvedené predny pasovy diel a zadny pasovy diel, vyznadujuci sa tym, Ze zahriiuje:

spodni rubovl vrstvu, opatrenud dvojicou v prieénom smere navzajom
protifahlo usporiadanych boénych okrajov, z ktorych kazdy vykazuje von otvoreny,
konkavne tvarovany boény obvodovy obrys a je umiestneny v k nemu priradenej a
v medzifahlom dieli usporiadanej noznej oblasti, priom kazdy konkavne tvarovany
boény obvodovy obrys vykazuje na uvedenej dizke absorpéného vyrobku pozdizny

rozsah,

kvapaliny prepastajucu vrchna licova vrstvu, spojenu s uvedenou spodnou
rubovou vrstvou v navzajom protifahlom usporiadani,

absorpénl Struktiru, sendviovo ulozend medzi uvedenymi vrchnou licovou

vrstvou a spodnou rubovou vrstvou, a

vystuznl prestavitelni klopu, spojenu s aspofi jednou z uvedenych vrchnej
licovej vrstvy a spodnej rubovej vrstvy vkazdej prislusnej noznej oblasti a
zahriujucej vystuzny usek a odklapaci usek, pricom

kazdy vystuzny usek je konfigurovany tak, ze sa rozklada za a preklefiuje
k nemu priradeny von otvoreny, konkavne tvarovany bo&ny obvodovy obrys spodnej
rubovej vrstvy, priom usporiadanie kazdého ztychto vystuznych usekov zaistuje
elastikovanie a streové naberanie vonkajSich boénych okrajov absorpéného
vyrobku,

kazdy odklapaci Usek je konfigurovany tak, Zze tvori integralnu sucast
prisluSného vystuzného Useku a zaistuje vytvorenie kompozitnej Struktiry vystuznej
prestavitefnej klopy a vykazuje v podstate pevny krajny uUsek, umiestneny
v bezprostrednej blizkosti k jednému z prislusnych elastikovanych boénych okrajov a
od tohto useku vzdialeny, elastikovany a streovo naberany prestavitefny krajny Usek
s tym, ze

kazda vystuzna prestavitelna klopa zahrriuje

v podstate pre kvapaliny nepriepustni ochrannu vrstvu, a
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textilna vrstvu, vytvorenu z netkanej ploSnej textilie, ktora vykazuje v podstate
rovnaky rozsah ako ochranna vrstva a je s uvedenou ochrannou vrstvou spojena vo

vzajomnom &elnom usporiadani, a

mnoZstvo samostatnych, pozdizne sa rozkladajucich elastomérnych prvkov,
sendviCovo ulozenych medzi uvedenymi ochrannou vrstvou a textilnou vrstvou za
vytvorenia elastomérnej kompozitnej Struktary vystuznej prestavitefnej klopy, ktora je
v podstate v pozdiznom smere streovo naberana.

27. Absorpény vyrobok podfa naroku 26, vyznacujiici sa tym, 2Ze uvedena
zaverna tesniaca kiopa zahriiuje aspori jeden z uvedenych elastomérnych prvkov,
pripevneny Kk zavernej tesniacej klope v polohe, v ktorej sa nachadza
v bezprostrednej blizkosti prestavitefného krajného useku a aspoi jeden zakladny
elastomérny prvok, pripevneny k zavernej tesniacej klope v polohe, v ktorej sa
nachadza uprostred medzi prestavitelnym krajnym Usekom a pevnym krajnym
usekom vo vzdialenosti od uvedeného pevného krajného tseku, ktora nie je vaésia
ako asi 8 mm.

28.  Absorptny vyrobok podfa naroku 26, vyznaéujuci sa tym, Ze kazdy von
otvoreny, konkavne tvarovany boény obvodovy obrys vykazuje pozdizny rozsah
s vefkostou aspori 20 % celkovej dizky absorp&ného vyrobku v pozdiznom smere, a
Ze kazdeé vystuZenie noznej oblasti je konfigurované tak, ze preklefiuje aspoi 20 %
uvedenej celkovej dizky absorpéného vyrobku.

29.  Absorpény vyrobok podfa naroku 28, vyznaéujlci sa tym, Ze kazdy boény
okraj spodnej rubovej vrstvy vymedzuje vSeobecnl rovinu a Ze kazdé vystuZenie
noznej oblasti je vytvorené tak, Zze sa rozklada za k nemu pri€leneny konkavne
tvarovany bo¢ny obvodovy obrys spodnej rubovej vrstvy a v podstate lezi v uvedene;
rovine k nemu priradeného bo&ného okraja spodnej rubovej vrstvy.

30. Absorpény vyrobok podfa naroku 26, vyznaéujici sa tym, Ze kompozitna
Struktura vystuZnej prestavitelnej klopy je napevno spojena s absorp&nym vyrobkom
prostrednictvom pripeviiovacej véazby, konfigurovanej véeobecne v tvare H, pricom
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pozdizne koncové tseky uvedeného vystuzného Gseku su usporiadané tak, ze leZia
v podstate v rovine spodnej rubovej vrstvy a pozdizne koncové useky uvedeného
odklapacieho Useku lezia v podstate v rovine vrchnej licovej vrstvy.
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