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(67) Sammendrag:

En stomihudp8szatningsplade og en fremgangsmade til frembringelse af stomihudpasaet-

ningspladen, hvor pladen samles af to dele ved hjzelp af lasersvejsning. Laserlyset tilveje-

/0

bringes gennem en af delene, der har en lav eller lavere absorption af laserlyset. Den anden ¢ Iz
del har en hgjere absorption af laserlyset, hvorved graensefladen mellem de to dele opvarmes
ved svejsningsomradet/erne. P& denne made opnas en samling uafhaengigt af materialetyk-
kelserne og sagar teet pa abninger eller andre kanter.

Fié. |
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EN STOMIPASATNINGSPLADE OG EN FREMGANGSMADE TIL FREMBRINGELSE HERAF

Den foreliggende opfindelse omhandler en stomiplade, som er den del af et stomipose-
system, der fastgeres til personen, og til hvilken der kan kobles aftagelige stomiposer.

For at opnd en passende fleksibilitet frembringes stomip8szetningsplader normalt ved at fast-
gere to dele til hinanden, hvor én del er tilpasset til at blive fastgjort til personen, og den
anden del er tilpasset til at udgere et fikseringsomrade for stomiposen. Disse dele fastgares
ved stomidbningen. Dog skal denne fastggrelse vaere bade staerk og lukket for at forebygge
leekage.

Hidtil har denne samling/lukning veeret tilvejebragt ved brug af enten klaebemidler eller var-

mesvejsning.

Brugen af klzebemidler giver fiere muligheder med hensyn til fastgarelsesomradets faktiske
form og materialetykkelsen ved fastggrelsesomraderne. Dog er brugen af klaebemidier af
mange grunde blevet afvist som den rigtige fremgangsmade til fastggrelse af disse dele. En
af disse grunde er, at klaebemidlet kan udgere et miljemaessigt problem. Yderiigere stiller
brugen af klazbemidier en lang raekke krav tit klezbemidlet og andre brugbare materialer.
Endvidere er klaebeforbindelsens langsigtede stabilitet tvivisom,

Ved varmelukning/-svejsning derimod undgds brugen af klaebemidler, men det resulterer i, at
delene bliver deformeret ved lukningen pa grund af den varme og det tryk, der pafgres. Ma-
terialerne skal yderligere opfylde visse krav vedragrende smeltepunkter og szerligt materiale-
tykkelserne i svejsningsomradet. S3ledes vil bade de dimensioner, der er pdkraevet ved
svejsningen, og de ugnskede aendringer i dimensionerne forarsaget af svejsningen tilveje-
bringe svage punkter og generelt gare elementet uegnet som forbindelse i omradet omkring

. . o
svejsningsomradet.

Den foreliggende opfindelse omhandler en fremgangsmade til fastgarelse af disse dele, der
bevirker, at tykkelser kan variere inden for meget videre graenser, hvor de udvendige over-
flader ved fastggrelsesomrdderne kan bruges for eksempel til fastgarelse af posen, og hvor et
meget stagrre udvalg af materialer er brugbart.

I et farste aspekt omhandler opfindelsen en fremgangsmade til frembringelse af en hudpa-
sa&tningsplade til fastgarelse pa en person samt pa en stomipose, hvilken fremgangsméade
omfatter:
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- tilvejebringelse af en forste del med en forste overflade med én eller flere anordninger
tilpasset til at blive fastgjort eller faestnet til en kropsdel pa personen, og en anden, mod-
sat overflade, hvilken fgrste del har en fgrste absorptionskoefficient ved en forudbestemt
belgelaengde af elektromagnetisk straling,

- tilvejebringelse af en anden del med en f@rste overflade med én eller flere anordninger
tilpasset til at blive fastgjort eller faestnet til stomiposen og en anden, modsat overflade,
hvitken anden del har en anden absorptionskoefficient ved den forudbestemte bglgelaeng-
de af elektromagnetisk straling, hvor den fgrste og den anden absorptionskoefficient er
forskellige,

- anbringelse af den ferste og den anden del sdledes at de rerer hinanden pa et eller flere
omrader af den anden overflade af den anden og den fgrste del, hvor i det mindste en del
af ét omrade er rettet ind med den farste og den anden dels fastgarelses-/faest-

ningsanordninger, 0g

- tilvejebringelse af elektromagnetisk straling, der omfatter striling ved den forudbestemte
belgelzengde, gennem den af den farste og den anden del, der har den laveste absorpti-
onskoefficient, til det ene eller flere omrade(r), saledes at den anden af den farste og den
anden del opvarmes pa ved det ene eller fiere omrade(r) for derved, efter afkgling, at

faestne den forste og den anden del til hinanden.

I denne henseende kan fastggreisen til brugeren eller til posen vaere enhver gnsket form for
fastggrelse, ssom brug af klaebemidler, mekaniske fastggrelsesanordninger, anordninger til
snapforbindelser, sdsom haegte-og-Igkke forbindelser, haegte-lignende forbindelser og lignen-
de. Normalt vil hudpladen blive brugt med flere poser, fgr den skiftes ud, saledes at den an-
den dels fastgarelses-/faestningsanordninger er tilpasset til at fastggre/faestne posen pa en
aftagelig made, men dette er ikke et krav.

Naturligvis kan en enkelt svejsning, sasom en langstrakt, ubrudt svejsning, omfatte flere

omrader. Det kan endvidere vaere gnskeligt at tilvejebringe flere diskrete svejsninger.

I denne sammenhaeng er det ene eller flere omrader fortrinsvis placeret direkte under (proji-
ceret i et plan af den anden dels ferste overflade) den anden dels fgrste overflades fastgarel-
ses-/faestningsanordninger. Dette fjerner et af problemerne med varmesvejsningen i henhold
til den kendte teknik, idet det er gnskeligt ogsd at kunne bruge dette omrade til fastggrelse
af posen. S8ledes omfatter trinet til anbringelse af delene fortrinsvis, at den farste og den
anden del rgrer hinanden ved det ene eller flere omrader af deres anden overflade, hvor en

projicering af bade den fgrste og den anden dels farste overflades omrader og fastggrelses-
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/feestningsanordninger ned pa et generelt plan af den anden dels farste overflade overlapper
hinanden.

Yderligere er den fgrste og den anden absorptionskoefficient fortrinsvis ikke blot forskellige
fra hinanden, men den laveste absorptionskoefficient er fortrinsvis s3 lav, at der ikke fore-
kommer nogen, eller kun en ubetydelig, smeltning i de omrader af denne del, hvorigennem
stralingen ledes henimod de omrader, der skal opvarmes. Endvidere er det andet materiales
absorptionskoefficient fortrinsvis s& hgj, at strélingen hovedsageligt absorberes i nzerheden af
den anden overflades omrade(r), sdledes at der opnas en lokaliseret opvarmning og ikke en
opvarmning gennem en stgrre udstrackning af denne del (hvor udstrakningen er i stralings-
retningen).

Fortrinsvis geelder det, at den farste del har en fagrste §bning, den anden del har en anden
abning, og trinet til anbringelse omfatter anbringelse af den forste og den anden del, sdledes
at den farste og den anden abning er i forlengelse af hinanden. “At vaere i forlaengelse af
hinanden” vil i denne sammenhang sige, at abningernes kanter overlapper hinanden, eller at

disses midterakser overlapper hinanden og er i forlaengelse af hinanden.

I denne forbindelse er en foretrukken udfgrelsesform en udfgrelsesform, hvor trinet til tilve-
jebringelse af den anden del omfatter tilvejebringelse af en anden del, hvor fastggrelses-
/faestningsanordningerne omfatter en overflade, der er tilpasset til at blive tilkoblet en klze-
bende del pa stomiposen, hvor overfladen straekker sig til en kant af den anden 8bning, og
hvor i det mindste et af de et eller flere omrader er anbragt i naerheden af den anden dbnings
kant. S&ledes kan hele overfladen bruges ti! at tilkoble posen, samtidig med at den kan tilve-
jebringe tilkoblingen/lukningen nzer ved eller ved 8bningen. "1 naerheden af” vil i denne
sammenheaeng fortrinsvis sige, at lukningen ikke efterlader nogen plads imellem den farste og
den anden del, eller s3 lidt plads som muligt, set fra 3bningerne, til at rumme urenheder.

S&ledes finder smeltningen/opvarmningen fortrinsvis sted s& teet ved kanten som muligt.

Det giver sig selv, at andre omrader, udover omradet/omraderne ved abningens kant, kan

veelges til fastgorelse for at opna en gnsket fleksibilitet, fastgerelse og lukning af pladen.

Det kan veere gnskeligt at bruge materialer til den fgrste og den anden del, der ikke er opti-

merede til denne svejsnings-/smeltningsproces. I en sddan situation kan trinet tit tilvejebrin-
gelse af den af den farste og den andel del med den hgjeste absorptionskoefficient omfatte,

at den respektive del farsynes med:

- et materiale med den ferste eller anden absorptionskoefficient | det mindste ved det ene

eller flere omrade(r), og
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- pd andre dele af den respektive del, et andet materiale med en tredje absorptionskoeffi-
cient ved den forudbestemte bglgelangde.

Den tredje absorption kan vaere lavere end den hgjeste af den fgrste og den anden absorpti-
onskoefficient. Saledes kan materialet med den hgajeste absorptionskoefficient hovedsageligt
veere anbragt ved omraderne, mens materialet (det med den tredje absorptionskoefficient)
ved andre dele af den pdgaeldende del kan have en lavere absorption men opfylde andre krav
til delen (fleksibilitet, klzebeegenskaber etc.). P denne made opnas den hgje absorption, og

dermed opvarmning, fortsat.

Det hgjabsorberende materiale kan veere indfert | et s3 tyndt lag, at det faktisk smelter og
forsvinder (for eksempel reagerer med omgivende materiale) ind i det omgivende materiale

under smeltning/svejsning.

Stralingen er fortrinsvis IR eller NIR striling, for eksempel ved en forudbestemt bgigelaengde,
der er fasttagt inden for et interval pd mellem 0,7-6 pym, eksempelvis 0,8-1,1 pm. Yderligere
er stralingen fortrinsvis laserstréling. Dog kan der naturligvis, udover strdlingen ved den for-
udbestemte bglgelzengde, tilvejebringes straling ved andre bglgelaengder, selv om det kan
afstedkomme en ugnsket opvarmning af de lavabsorberende materialer,

En interessant udferelsesform er en udfgrelsesform, der, under trinet til tilvejebringelse af
stralingen, omfatter fastholdelse af den farste og den anden del i positionen, hvor de rgrer
hinanden, ved hjalp af fastggrelsesanordninger, hvor trinet til tilvejebringelse af stralingen
omfatter tilvejebringelse af strdlingen gennem fastggrelsesanordningerne. Fastggrelsesan-
ordningerne kan have en fjerde absorptionskoefficient ved den forudbestemte bglgelaengde,
hvilken fjerde absorptionskoefficient tilsikrer, at stralingsintensitetstabet ved bevaegelse
igennem fastggrelsesanordningerne, er lavt nok til at efterlade tilstrazkkelig straling til svejs-
ningen/smeltningen og til ikke at beskadige fastggrelsesanordningerne.

I denne udferelsesform kan strdlingen tilvejebringes gennem fastggrelsesanordningerne,
samtidig med at den fgrste cg den anden del fastholdes i den snskede position. Pa denne
made kan der opnds fuld frihed til at vaelge, hvordan den fgrste og den anden del skal holdes
under svejsningen/bestralingen. Hvis der vaelges positioner til fastggrelsesanordningerne,
hvor der tilvejebringes straling til omrddet/omraderne, kan fastg@relsesanordninger med en
passende (lav) absorptionskoefficient veaelges for at muligggre stralingstransmission derigen-
nem uden et for stort tab af strilingsintensitet og en for hgj opvarmning af fastgerelsesan-
ordningerne.
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Et andet aspekt af opfindelsen omhandier en hudp3saetningsplade til fastggrelse pd en person
samt pa en stomipose, hvor pladen omfatter:

- en farste del med en farste overflade tilpasset til at blive fastgjort eller faestnet til en
kropsdel pa personen og en anden, modsat overflade,

- en anden del med en fagrste overflade tilpasset til at blive fastgjort til stomiposen og en

anden, modsat overflade,

- en eller flere svejsninger, der er dannet ved et eller flere svejsningsomrader mellem den
fgrste og den anden dels anden overflade,

hvor hver af de fgrste overflader er jeevn ved svejsningen/svejsningerne.

"Ved svejsningen/svejsningerne” vil i denne sammenhaeng fortrinsvis sige, at overfladerne er
jeevne ved positioner, der er rettet ind med eller er placeret over for (for eksempe! overlap-

pende, ndr de er projiceret ned pa et plan af den forste overflade) svejsningsomraderne.

I en foretrukken udfgrelsesform vil “jeevn” sige, at den forste og den anden del hver har en
generel tykkelsesprofil, hvilken profil betegner den gnskede tykkelse langs en specifik retning
i delen(e). I dette tilfzelde bar den faktiske tykkelse henover svejsningsomradet afvige min-
dre end 10 %, eksempelvis mindre end 5 %, fortrinsvis mindre end 1,5 %, fra tykkelsen af
den generelle tykkelsesprofil ved svejsningsomradet. S3ledes er en relativ lille afvigelse fra
den jeevne tykkelsesprofil acceptabel. Grunden til dette er, at skarpe kanter eller skarpe bgj-
ninger | overfladen eller tykkelsesprofilen er tilbgjelige til at udgere svage punkter, hvor ma-
terialet kan ga i stykker ved belastning.

I et tredje aspekt omhandler opfindelsen en hudpdsaetningsplade til fastgerelse p3 en person

samt p3 en stomipose, hvor pladen omfatter:

- en fgrste del med en fgrste overflade med en eller flere anordninger tilpasset til at blive
fastgjort eller faestnet til en kropsdel pa personen og en anden, modsat overflade,

- en anden del med en fgrste overflade med en eller flere anordninger tilpasset til at blive
fastgjort til stomiposen og en anden, modsat overflade,

- en eller flere svejsninger, der er dannet ved et eller flere svejsningsomrader mellem den

farste og den anden dels anden overflade,
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hvor den ene eller flere anordning(er) pa den fgrste og/eller den anden dels farste overflade
er rettet ind med i det mindste en del af omrdderne.

Som naevnt ovenfor er denne retten ind fortrinsvis en positionering, hvor omraderne har en
sddan position, at de, ndr de projiceres ned pa et plan af den farste overflade, overlapper
eller er modsat fastggrelses-/faestningsanordningerne.

I en foretrukken udfgrelsesform kan den forste og/eller den anden dels ferste overflade, som
naevnt ovenfor, vaere en overflade, der kan bruges som et fikseringsomrade for en klaebende
tilkobling, saerligt nar:

- den farste del har en farste 8bning,

— den anden del har en anden 3bning,

- omraderne er anbragt i naerheden af den anden 8bnings kant.

Alternativt kan seerligt den anden dels fastgerelses-/faestningsanordninger vaere tilpasset til
at kunne snap-forbindes til tilsvarende anordninger p& stomiposen. Dette er det traditionelle
alternativ til den klaebende tilkobling, som under visse omstaendigheder har ulemper, nar der

pasaettes og genpdsaettes klaebende poser.

Et fierde aspekt af opfindelsen angar et apparat til udfgrelse af ovennaevnte fremgangsmade,
hvilket apparat omfatter:

- fastgerelsesanordninger til modtagelse og fastholdelse af den fgrste og den anden del i
forhold til hinanden, s& de rgrer hinanden og

- anordninger til tilvejebringelse af stralingen til det ene eller flere omrader.

Som nzevnt er anordningerne til tilvejebringelse af stréling fortrinsvis tilpasset til at tilveje-

bringe stralingen gennem fastgerelsesanordningerne.

Et sidste aspekt af opfindelsen angar et apparat til samling af ovennaevnte hudplade, hvilket
apparat omfatter:

- fastgerelsesanordninger til fastholdelse af den fgrste og den anden del i et forudbestemt

forhold til hinanden s& de rgrer hinanden og
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- anordninger til tilvejebringelse af den elektromagnetiske strdling til omrddet/omraderne

til dannelse af svejsningen/svejsningerne.
Det skal understreges, at den beskrevne made, hvorpa de to dele fastggres til hinanden, kan
udfgres pa det naermeste uafhaengigt af abnings-/fastgsrelsespositionernes form, delenes
tvaersnitstykkelse og form etc. Saledes kan der opnds et meget stgrre udvalg af tilkoblings-

former og -positioner.

I det falgende vil en foretrukken udfgrelsesform af opfindelsen blive beskrevet med henvis-

ning til tegningerne, hvor
Fig. 1 viser en stomiplade, der er fastgjort til en person og p3 en stomipose,
Fig. 2 viser pladen i yderligere detalje,

Fi

g. 3 viser lasersvejsning af pladen,
Fig. 4 viser lasersvejsning af pladen gennem en holdeanordning,
Fig. 5 viser en sarlig udfgrelsesform og en tilsvarende kendt plade,

Fig. & viser en anden udfgrelsesform af en fastggrelses-/faestningsanordning og en tilsvaren-
de anordning i henhold til kendt teknik.

Fig. 1 viser en stomipose 12, der er fastgjort til en hudpéasaetningsplade 10, der er fastgjort
til en person 5 og omkring en stomi. Pladen tjener det formal, at der fortlsbende kan tilkobles

et antal poser, uden at det er ngdvendigt at fjerne pladen fra personens hud.

Pladen (se figur 2) er reelt dannet af to dele 14 og 16, som hver har en abning til stomien,
og abningerne har kanter 14' og 16’. I den viste udfgrelsesform er kanterne 14/ og 16'i for-

izzngelse af hinanden.

Pladens overflade 14" er til fastggrelse p8 personen, og overfladen 16" er til fastgarelse pa
posen. Almindeligvis sker fastggrelsen til personen ved hjaelp af et klaabemiddel. Fastggreise
til posen kan ske pa flere mader, sasom ved hjzelp af klaebemidler eller haegte-lignende an-

ordninger, der tilkobles lignende anordninger eller kanter p& posen.

Som det ses, kan hele overfalden 16" bruges til tilkobling af posen 12.
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Seive lasersvejsningen er illustreret i figur 3, hvor laserstr8len er rettet gennem delen 16 til

et omrade ved en graenseflade mellem delene 14 og 16 og teet ved kanterne 14’ og 16'.

I denne udfgrelsesform har delen 16 den laveste absorptionskoefficient ved laserstrélingens
18 balgelaengde, hvorved strilingen ledes gennem delen 16 med ingen eller kun en meget
lille opvarmning af delen 16. Nar strélingen trzenger ind i delen 14 med en hgjere absorpti-
onskoefficient, vil delens 14 materiale blive opvarmet og smelte ved graensefladen (og for-
trinsvis ogsa delens 14 materiale taet derved), hvorved de to dele 14 og 16, efter afkgling, vil

vaere svejset sammen.

N&r svejsningsomradet er anbragt s3 taet ved kanterne 14’ og 16, vil materialerne blive svej-
set ved kanterne, hvorved der ikke forekommer nogen abninger eller revner til at rumme

urenheder.

Som illustreret i forstgrrelsen af figur 3 kan der indfagres et materiale 24 mellem delene 14 og
16 elier ved delens 14 overflade. Dette kan vaere nyttigt, ndr materialets 14 absorptionskoef-
ficient ikke er hgj nok til at tilvejebringe en passende absorption og dermed opvarmning og
smeltning. I en s3dan situation kan der indferes et materiale 24 med en hgjere absorption for
at tilvejebringe temperaturstigningen og derved selve svejsningen. P& denne made kan de-
lens 14 resterende materiale veelges mere frit for at kunne opfylde andre krav, som for ek-

sempel krav til klazbeevne og fleksibilitet.

Denne opstilling kan selvfglgelig vendes om, og strélingen kan ledes til graensefladen gennem
delen 16.

Figur 4 illustrerer et interessant traek, hvor en holdeanordning 22 bruges til at holde delene
14 og 16 fgr og under svejsning. Nar det er gnskeligt at holde delene i en position, hvor det
ligeledes er gnskeligt at tilvejebringe strilingen 18, kan der vaelges en holdeanordning med
en sa lav absorptionskoefficient, at strilingen ledes til graensefladen uden at blive beskadiget

(opvarmet eller lignende) og uden at deempe stralingen for meget.

Den valgte form og position til holdeanordningen 22 vil afhaenge af en raekke faktorer, s8som
delenes 14 og 16 former, pladens 10 overordnede form og fastgarelses-/svejsningsposition-
erne. Dog kan denne form og position valges frit ved tilvejebringelse af denne fastggrelses-

made og denne absorptionskoefficient til holdeanordningen.

Figur 5 illustrerer, som gverst figur 5A, et specifikt kendt produkt med en plade 10 og en
pose 12 tilpasset til at danne en klzbende forbindelse.
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Dette produkt er blevet varmesvejset ved midterkanten 16, hvilket er vist p3 den forstgrrede
del, hvor det ses, at en fordybning 15 er praeformet for at muligggre varmesvejsning. Nar
svejsningen er fuldfgrt, vil denne fordybning veere fremhzaevet og i de fieste tilfeelde have en
ujeevn overflade. Saledes kan overfladen 16" ikke bruges som et fastgerelsesomrade til po-
sen hen over hele svejsningen og helt hen til kanten 16’ af 3bningen i delen 16.

I figur 5B er det samme produkt illustreret med en lasersvejsning, hvor det ses, at det ikke
er ngdvendigt med en praeformet fordybning, og at der ikke sker en aendring af formen,
hvorved overfladen 16" er brugbar heit hen til kanten 16’ af delens 16 abning.

Figur 6 illustrerer et tvaersnit af en anden anordning til fastggrelse af en pose til pladen 10.
En ring 16" med dette tvaersnit er tilvejebragt rundt om pladens 10 8bning. 1 figur 6A, der
viser en kendt plade, er ringen fastgjort ved en svejsning W, der er anbragt vaek fra selve
ringen 16" for at svejse ringen og ikke beskadige denne. Dog vil svejsningen trykke ringens

materiale ned og derved frembringe en skarp kant, E, som er et svagt punkt p8 ringen.

Saledes vil varmesvejsningen W ikke blot tilvejebringe et svagt punkt pé ringen, den vil ogsa
pakraeve, at ringen er stgrre, sdledes at der er plads nok til svejsningen.

I figur 6B er den samme ring brugt i et produkt i henhold til opfindelsen, hvori den er laser-
svejset til pladen. Farst og fremmest kan lasersvejsningen W veaere anbragt lige under ringen

16", og dernzest ses det, at ringen straekker sig over et meget mindre areal af pladen.
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10

KRAV

1. En fremgangsmade til frembringelse af en hudpaszetningsplade til fastggrelse pd en person
samt pa en stomipose, hvilken fremgangsmade omfatter:

- tilvejebringelse af en farste del med en farste overflade med én eller flere anordninger
tilpasset til at blive fastgjort eller faestnet til en kropsdel pd personen, og en anden, mod-
sat overflade, hvilken fgrste del har en farste absorptionskoefficient ved en forudbestemt
bglgelzengde af elektromagnetisk straling,

- tilvejebringelse af en anden del med en fgrste overflade med én eller flere anordninger
tilpasset til at blive fastgjort eller faestnet til stomiposen cg en anden, modsat overflade,
hvilken anden del har en anden absorptionskoefficient ved den forudbestemte bglgelaeng-
de af elektromagnetisk straling, hvor den fgrste og den anden absorptionskoefficient er

forskellige,

- anbringelse af den fagrste og den anden del siledes at de rgrer hinanden ved et eller flere
omrader af den anden og den farste dels anden overflade, hvor i det mindste en del af ét
omrade er rettet ind med den fgrste og den anden dels fastgerelses-/faest-

ningsanordninger, og

- tilvejebringelse af elektromagnetisk straling, der omfatter straling ved den forudbestemte
bglgelaengde, gennem den af den farste og den anden del, der har den laveste absorpti-
onskeefficient, til det ene eller flere omrade(r), sdledes at den anden af den fgrste og den
anden del opvarmes i et eller flere af omraderne for derved, efter afkgling, at faestne den

furste og den anden del til hinanden.

2. En fremgangmade i henhold til krav 1, hvor den farste del har en fgrste abning, den anden
del har en anden bning, og hvor anbringelsestrinet omfatter anbringelse af den farste og

den anden del, sdledes at den forste og den anden abning er i forlaengelse af hinanden.

3. En fremgangmade i henhold til krav 2, hvor trinet ti! tilvejebringelse af den anden del om-
fatter tilvejebringelse af en anden del, hvor fastggrelses-/faestningsanordningerne omfatter
en overflade, der er tilpasset til at tilkoble en klazzbende del af stomiposen, hvilken overflade
strackker sig til en kant af den anden 3bning, og hvor mindst ét af det ene eller flere omra-
de(r) er anbragt i naerheden af den anden abnings kant.
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4. En fremgangsmade i henhold til et hvilken som helst af de foreg8ende krav, hvor trinet til
tilvejebringelse af den af den fgrste og den anden del, der har den hgjeste absorptionskoeffi-

cient, omfatter, at den respektive del forsynes med:

~ et materiale med den fgrste eller anden absorptionskoefficient i det mindste ved det ene

eller flere omréde(r) og

— pa andre dele af den respektive del, et andet materiale med en tredje absorptionskoeffi-
cient ved den forudbestemte bglgelaengde.

5. En fremgangsma&de i henhold til et hvilket som helst af de foregdende krav, hvor den for-
udbestemte bglgelaengde er fastlagt inden for intervallet 0,7-6um.

6. En fremgangmade i henhold til et hvilket som helst af de foregdende krav, der yderligere,

under trinet til tilvejebringelse af stralingen, omfatter fastholdelse af den farste og den anden
del i positionen, hvor de rgrer hinanden, ved brug af en fastggrelsesanordning, hvor trinet til
tilvejebringelse af stralingen omfatter tilvejebringelse af strdlingen gennem fastggrelsesan-

ordningen.

7. En hudpésaetningsplade til fastggrelse pd en person samt pd en stomipose, hvor pladen
omfatter:

- en fgrste del med en fgrste overflade tilpasset til at blive fastgjort eller faestnet til en

kropsdel pa personen og en anden, modsat overflade,

— en anden del med en fgrste overflade tilpasset til at blive fastgjort til stomiposen og en

anden, modsat overflade,

— en eller flere svejsninger, der er dannet ved et eller flere svejsningsomrader mellem den
farste og den anden dels anden overflade,

hvor hver af de farste overflader er jaevn ved svejsningen/svejsningerne.

8. En hudpasaetningsplade i henhold til krav 7, hvor den farste og den anden del hver har en
genere! tykkelsesprofil, og hvor en tykkelse henover svejsningsomradet afviger mindre end
10 %, for eksempel 5 %, og fortrinsvis mindre end 1,5 %, fra tykkelsen af den generelie

tykkelsesprofil ved svejsningsomradet.
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9. En hudpﬁsaetningsplade til fastgarelse pa en person samt pa en stomipose, hvor pladen

omfatter:

en farste del med en forste overflade med en eller flere overflader eller elementer tilpas-
set til at blive fastgjort eller faestnet til en kropsdel pa personen og en anden, modsat

overflade,

en anden del med en farste overfilade med en eller flere overflader eller elementer tilpas-
set til at blive fastgjort til stomiposen og en anden, modsat overflade,

en eller flere svejsninger, der er dannet ved et eller flere svejsningsomrader mellem den
f@rste og den anden dels anden overflade,

hvor den/de ene eller flere overflade{r) eller element(er) pa den farste og/eller den anden

dels fprste overflade er rettet ind med i det mindste en del af omraderne.

10.

11.

En hudpdsatningsplade i henhold til et hvilket som helst af kravene 7-9, hvor:

den farste del har en fgrste 8bning,

den anden del har en anden abning,

omraderne er anbragt i naerheden af den anden &bnings kant.

En hudpasatningsplade i henhotd til krav 9, hvor den anden dels fastggrelses-/faest-

ningsanordninger er tilpasset til at kunne snap-forbindes til tilsvarende anordninger pa sto-

miposen.

12.

Et apparat til udfgrelse af fremgangsmaden i henhold til et hvilket som helst af kravene

1-6, hvilket apparat omfatter:

13.

fastgerelsesanordninger til modtagelse og fastholdelse af den forste og den anden del i et

forhold til hinanden, hvor de rgrer hinanden, og
anordninger til tilvejebringelse af stralingen til det ene omrade eller omraderne.

Et apparat i henhold til krav 12, hvor anordningerne til tilvejebringelse af straling er til-

passet til at tilvejebringe stralingen gennem fastggrelsesanordningerne.
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14. Et apparat til samling af en hudplade i henhold til et hvilket som helst af kravene 7-13,

hvilket apparat omfatter:

fastggrelsesanordninger ti fastholdelse af den ferste og den anden del i et forudbestemt

forhold til hinanden, hvor de rgrer hinanden, og

5 - anordninger til tilvejebringelse af elektromagnetisk straling til omradet/omraderne til

dannelse af svejsningen/svejsningerne.
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