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Vorrichtung zum Abwerfen von Profilstahlstiben.
67 Die Vorrichtung zum Abwerfen von Profilstahlstaben
(1) in Profilstabbearbeitungsanlagen umfasst einen 8, \ S
Profilstabférderer (2) und Abwurfelemente. Der Profil- 6 .,/',/' . _ //f%/ ;
stabférderer besitzt eine Mehrzahl von angetriebenen oder o /7 @l
geschleppten Forderrollen (3). Die Abwurfelemente (4) 7 ) 1> ’ Vg
sind zwischen den Férderrollen versenkt angeordnet sowie i , 3 XS I“rl’i)\ 8
mittels Zylinderkolbenanordnungen (5) heb- und senkbar 4\‘ 3 r,‘ A
und im gehobenen Zustand als schiefe Ebene wirksam. Die 7‘_?,; fAp— s 775
. .. . . T };//‘1 R : I 77
Abwurfelemente sind als Traversen ausgefiihrt, die an bei- “?}’4 i = B
den Enden Gelenkzylinder (6) aufweisen, welche in 7/#‘)@{‘ 2 9 : AR5 1R
Gelenkschalen (7) aushebbar eingesetzt sind. An den bei- S =F ; TI Lommstl g "
den Enden (8) der Traversen greifen mittelbar oder unmit- 97L& ] L /T -]
telbar iiber Anschlussgelenke (9) die Zylinderkolbenan- ; A o] ! l e
ordnungen (5) an, die auch fussseitig gelenkig gelagert 51| ! }E:d 5
sind. Die Zylinderkolbenanordnungen sind bei der

Abwurfbewegung wahlweise zu betitigen oder festzuhal-
ten.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Abwerfen von Profilstahlstiben in Profil-
stabbearbeitungsanlagen mit Profilstabfrderer und Abwurftra-
versen, wobei der Profilstabférderer eine Mehrzahl von angetrie-
benen und/oder geschleppten Férderrollen aufweist und die
Abwaurftraversen zwischen den Forderrollen versenkt angeord-
netsowie mittels Zylinderkolbenanordnungen betdtigbar und als
schiefe Ebene zum Abwerfen beidseits des Profilstabfrderers
wahlweise wirksam sind, dadurch gekennzeichnet, dass an den
Abwurftraversen (4) an beiden Enden (8) Gelenkbolzen ©)
angeordnet sind, welche in horizontal einander gegeniiberliegen-
den Gelenkschalen (7) aushebbar eingesetzt sind, dass an den
beiden Enden (8) der Abwurftraversen (4) tiber Anschlussge-
lenke (9) die Zylinderkolbenanordnungen (5) angreifen, die
auch fussseitig gelenkig gelagert sind, und dass die Zylinderkol-
benanordnungen (5) bei der Abwurfbewegung einerseits unter
Ausheben der entsprechenden Gelenkbolzen (6) ausihren
Gelenkschalen (7) zu betéitigen sowie andererseits die Gelenk-
bolzen (6) in ihrer zZugeordneten Gelenkschale (7) festgehalten
sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass mehrere Abwurftraversen (4) mit Hilfe von lingslaufenden
Holmen, die abschnittsweise die Gelenkbolzen (6) bilden, zu
einer Abwurfleiter (10) vereinigt sind, dass die Zylinderkolben-

anordnungen (5) an den Holmen angreifen und dass die Abwurf- 2

traversen (4) von oben auf die Holmen aufgesetzt sind.

BESCHREIBUNG
Die Erfindung bezieht sich gattungsgemass auf eine Vorrich-

tung zum Abwerfen von Profilstdben in Profilstabbearbeitungs- 3

anlagen mit Profilstabférderer und Abwurfelementen, wobei der
Profilstabférderer eine Mehrzahl von angetriebenen und/oder
geschleppten Forderrollen aufweist und die Abwurfelemente
zwischen Forderrollen versenkt angeordnet sowie mittels Zylin-
derkolbenanordnungen heb- und senkbar und im gehobenen
Zustande als schiefe Ebene wirksam sind. Derartige Vorrichtun-
gen werden insbesondere mit sogenannten Transportmesstischen
in Profilstabbearbeitungsanlagen integriert.

Bei der bekannten gattungsgeméssen Vorrichtung sind die
Abwurfelemente vertikal angeordnete Bleche, deren obere
Kante als schiefe Ebene geschrigt ist. Uber die Zylinderkolben-
anordnungen werden diese Bleche auf und nieder bewegt. Fiir
das Abwerfen zur einen Seite oder zur anderen Seite sind Bleche
mit unterschiedlicher Schrigung erforderlich, die zur einen Seite
oder zur anderen Seite abwirts filhrende schiefe Ebenen defi-
nieren.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine gattungsge-
miésse Vorrichtung so weiter auszubilden, dass zum Abwerfen
der Profilstahlstibe zur einen Seite oder zur anderen Seite
unterschiedliche Abwurfelemente nicht mehr erforderlich sind.
Dariiber hinaus soll nach bevorzugter Ausfiihrungsform der
Erfindung die Anordnung so getroffen werden, dass ohne
Schwierigkeiten Profilstahlstibe unterschiedlicher Linge mani-
puliert werden kénnen.

Zur Losung dieser Aufgabe lehrt die Erfindung, dass an den
Abwurftraversen an beiden Enden Gelenkbolzen angeordnet
sind, welche in horizontal einander gegeniiberliegende Gelenk-
schalen aushebbar eingesetzt sind, dass an den beiden Enden der

Abwurftraversen iiber Anschlussgelenke die Zylinderkolbenan-
ordnungen angreifen, die auch fussseitig gelenkig gelagert sind,

und dass die Zylinderkolbenanordnungen bei der Abwurfbewe-
gung einerseits unter Ausheben der entsprechenden Gelenkbol-

5 zen aus ihren Gelenkschalen zu betiitigen sowie andererseits die

Gelenkbolzen in ihrer zugeordneten Gelenkschale festgehalten
sind.

Es verstehtsich, dass die Zylinderkolbenanordnungen mittel-
bar oder unmittelbar an den Traversen angreifen konnen. Eine

10 bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfindung ist dadurch gekenn-

zeichnet, dass mehrere Abwurfelemente mit Hilfe von liingslau-
fenden Holmen zu einer Abwurfleiter vereinigt sind, wobei die
Zylinderkolbenanordnungen an den Holmen angreifen, und dass
die Abwurftraversen von oben auf die Holme aufgesetzt sind.

Die erreichten Vorteile sind darin zu sehen, dass bei einer
erfindungsgemassen Vorrichtung die Abwurfelemente die abzu-
werfenden Profilstahlstibe sowohl zur einen Seite als auch zur
anderen Seite des Profilstabférderers abwerfen konnen, je nach-
dem, wie die Zylinderkolbenanordnungen betitigt werden.

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer lediglich in
Ausfithrungsbeispiel darstellenden Zeichnung ausfiihrlicher
erlautert. Es zeigen in schematischer Darstellung:

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine erfindungsgemésse Vorrich-
tung;

Fig. 2 eine Seitenansicht des Gegenstandes der Fig. 1in
unterschiedlichen Funktionsstellungen, und

Fig. 3in gegeniiber den Fig. 1 und 2 wesentlich vergrssertem
Massstab den Gegenstand nach Fig. 2, teilweise im Schnitt.

Die in den Figuren dargestellte Vorrichtung dient zum

3 Abwerfen von Profilstahlstiben 1in Profilstabbearbeitungsanla-

gen. Insbesondere mag es sich um Betonstahlstibe handeln. Zum
grundsétzlichen Aufbau gehdren ein Profilstabfrderer 2 und
Abwurfelemente. Die Anordnung ist so getroffen, dass der
Profilstabforderer 2 eine Mehrzahl von angetriebenen und/oder

5 geschleppten Forderrollen 3 aufweist. Die Abwurfelemente 4

sind zwischen den Forderrollen 3 versenkt angeordnet sowie
mittels Zylinderkolbenanordnungen 5 heb- und senkbar. Im
gehobenen Zustand wirken sie als schiefe Ebene, so dass die
Profilstahlstébe 1 nach Massgabe des Neigungswinkels der schie-

0 fen Ebene abrutschen.

Insbesondere aus einer vergleichenden Betrachtung der Fig. 2
und 3 entnimmt man, dass die Abwurfelemente als Traversen 4
ausgefiihrt sind, die an beiden Enden, im Ausfiihrungsbeispiel
mittelbar, Gelenkzylinder 6 aufweisen, welche in Gelenkschalen

% 7 aushebbar eingesetzt sind. An den beiden Enden 8 der Traver-

sen4 greifen iiber Anschlussgelenke 9 Zylinderkolbenanordnun-
gen 5 an, die auch fussseitig gelenkig gelagert sind. Die Zylinder-
kolbenanordnungen 5 sind bei der Abwurfbewegung wahlweise
zu betétigen oder festzuhalten, so dass wahlweise ein Ende 6 der

%0 Traversen 4 ausschwenkbar und der Gelenkzylinder 6 des ande-

ren Endes in der entsprechenden Gelenkschale 7 festgehalten ist.
IndenFig. 2und 3ist eine der aufgeschwenkten Stellungen
ausgezogen gezeichnet, die andere strichpunktiert.

Im Ausfithrungsbeispiel und nach bevorzugter Ausfiihrungs-

35 form der Erfindung ist die Anordnung so getroffen, dass mehrere

Abwurfelemente 4 mit Hilfe von lingslaufenden Holmen 6 zu
einer Abwurfleiter 10 vereinigt sind, wobei die Zylinderkolben-
anordnungen 5 an den Holmen 6 angreifen, so dass jede Abwurf-
leiter 10 nur mit zwei oder maximal vier Zylinderkolbenanord-

80 nungen 5 auszuriisten ist. Aus der Fig. 3 ergibt sich, dass die

lingslaufenden Holme zugleich die Gelenkzylinder 6 bilden und
dass die Traversen 4 von oben auf die Gelenkzylinder 6 aufge-
setzt sind.
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