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©) Kontrolizeichen zum Aufbringen auf ein Textilerzeugnis.

@ Die Erfindung betrifft ein Kontrollzeichen, das beim

Aufbringen auf ein Textilerzeugnis der Textil-, Beklei-
dungs- und Wischeindustrie, zur genauen Kontrolle der
vom Konsumenten angewandten Pflege- und Waschver-
fahren in Abhéngigkeit der vorgeschriebenen Temperatu-
ren dient.

Nichteinhaltung der Waschvorschriften, Fehlmanipu-
lationen bei Pflegeprozessen und dadurch entstehende
ibermissige Mass-, Form- und Farbverdnderungen, kon-
nen nachtriglich und nach mehrmaligem Gebrauch des
Artikels anhand des Kontrollzeichens beweiskréftig kon-
trolliert und beurteilt werden.

Das fiir eine bis mehrere Anwendungstemperaturen
und bis zwanzig und mehr Nassbehandlungen auslegbare
Kontrollzeichen besitzt beispielsweise auf Etiketten aufge-
brachte Kontrollflichen (1, 2 und 3), die je nach ange-
wandten Nassbehandlungstemperaturen und Anzahl
Nassbehandlungen in Form einer mehr oder weniger star-
ken, farbabbauenden, farbaufbauenden oder farbver-
andernden Reaktion sich verindern, wodurch Kontrolle
und Beurteilung der vorgeschriebenen Pflegebedingungen

auch nach mehrmaligem Gebrauch des Artikels gegeben
sind.
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PATENTANSPRUCHE

1. Kontrollzeichen, das zum Aufbringen auf ein Textiler-
zeugnis dient, um sachgemasse Wasch- und Trocknungsbe-
handlungen des Textilerzeugnisses zu {iberwachen, dadurch
gekennzeichnet, dass das Kontrollzeichen einen oder mehre-
re Farbbereiche aufweist, die je nach der Anzahl der Wasch-
und Trocknungsbehandlungen bei je einer bestimmten Be-
handlungstemperatur in der Farbstérke und/oder im Farb-
ton verdnderbar sind.

2. Kontrolizeichen nach Patentanspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Farbstirke eines Farbbereiches bei
der bestimmten Behandlungstemperatur in Abhéngigkeit der
Anzah! Wasch- und Trocknungsbehandlungen allméhlich
abbaubar ist.

3. Kontrollzeichen nach Patentanspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Farbstéirke eines Farbbereiches bei
der bestimmten Behandlungstemperatur sofort abbaubar ist.

4. Kontrollzeichen nach Patentanspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Farbstirke eines Farbbereiches bei
der bestimmten Behandlungstemperatur aufbaubar ist.

5. Kontrollzeichen nach Patentanspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Farbton eines Farbbereiches bei der
bestimmten Behandlungstemperatur verdnderbar ist.

6. Textilerzeugnis, das mit einem Kontrollzeichen nach
einem der Patentanspriiche 1 bis 5 versehen ist.

7. Textilerzeugnis nach Patentanspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Kontrollzeichen aufgedruckt ist.

8. Textilerzeugnis, nach Patentanspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Kontrolizeichen eingewoben oder
aufgestickt ist.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft ein Kontrollzeichen, das zum Auf-
bringen auf ein Textilerzeugnis dient, um sachgemisse
Wasch- und Trocknungsbehandlungen des Textilerzeugnis-
ses zu iiberwachen und ein mit einem solchen Kontrollzei-
chen versehenes Textilerzeugnis.

Fiir textile Flichengebilde, insbesondere konfektionierte
Textilien jeder Art, bestehen mehrere Verfahren und Metho-
den zur Priifung von Mass-, Form- und Farbverdnderungen
bei Nass- und/oder Temperaturbehandlungen, Pflege- und
Reinigungsbehandlungen sowie Haushalt- oder Industriewi-
schevorgéingen. Die Qualitéits-(Vor)-Priifungen werden vor-
wiegend beim Hersteller der Textilien, dem Textilveredler,
auf genau ausgemessenen und bezeichneten Meterwaren
oder beim Konfektionir, auf genau massbezeichneten Kon-
fektionsstiicken, in Nachahmung der Haushaltwischen, vor-
genommen. Die Hersteller von waschbaren Konfektionsarti-
keln bestiicken ihre Produkte vorzugsweise mit Pflegeanle;-
tungen, die vor allem Waschvorschriften bei Temperaturen
von 30, 40, 60 oder 95 °C, welche, vorwiegend in Gegenwart
von Feuchtigkeit und/oder Temperatur, die Giite von
Schrumpffreiheit, Formbestindigkeit und Farbechtheit der
Wischestiicke bestimmen und beeinflussen, beinhalten. Die-
se Pflegevorschriften werden grosstenteils dem Konsumen-
ten mittels bedruckter und im Wischestiick eingeniihter Eti-
kette, gut sichtbar erkenntlich gemacht.

Das Hauptkriterium und die eigentliche Schwierigkeit in
der Giitebezeichnung von waschbaren Textilien, liegen in der
Nichtbeachtung der Waschvorschriften, Unachtsamkeit
oder Fehlmanipulationen durch die Endverbraucher, bei-
spielsweise ein Waschvorgang mit der Pflegevorschrift von
60°C bei Kochtemperatur durchzufiihren, die sehr oft zu
Reklamationen, negativer Mund zu Mund Reklame und
Diskriminierung der betreffenden Artikel fithren, insbeson-
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dere wenn die Wische- und Konfektionsstiicke iiberméssige
Form-, Mass- und Farbverdnderungen erfahren.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Pflegevor-
schriften der Hersteller von textilen Verbrauchsartikeln zu
iiberwachen und nach allen Nass-Pflegebehandlungen und
auf jeder vorgeschriebenen Temperaturstufe zu kontrollieren
und gegebenenfalls Pflege-Fehlmanipulationen nachzuwei-
sen.

Im Sinne dieser Aufgabenldsung wird ein K ontrollzei-
chen vorgeschlagen, das erfindungsgemdss dadurch gekenn-
zeichnet ist, dass es einen oder mehrere Farbbereiche auf-
weist, die je nach der Anzahl der Wasch- und Trockenbe-
handlungen bei je einer bestimmten Behandlungstemperatur
in der Farbstirke und/oder im Farbton veridnderbar sind.

Die Erfindung wird in der Folge aufgrund der beiliegen-
den Zeichnung beispielsweise erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine im Druckverfahren erstellte Etikette mit drei
unterschiedlichen Anwendungstemperaturen,

Fig. 2 eine gewobene Etikette mit Kett- und Schussfa-
denflottierungen und drei unterschiedlichen Anwendungs-
temperaturen,

Fig. 3 eine gewobene Etikette mit Kett- oder Schussfa-
denflottierung sowie drei unterschiedlichen Anwendungs-
temperaturen.

Die Figuren 1, 2 und 3 kénnen gegenseitig und beispiels-
weise im Druckverfahren oder webtechnisch und in allen
mdglichen Formen hergestellt werden.

Fig. 4 eine Praxis-Farbabbau-Analyse fiir 40, 60 und
95°C.

Die fiir die unterschiedlichen Nassechtheiten und Tempe-
raturstufen (Giiteklassen) vorgesehenen und ausgelegten
Farbdruckpasten werden vorzugsweise in einem bekannten
Mehrfarben-Druckverfahren, beispiesweise entsprechend
Fig. 1, ring- oder kreisf6rmig auf ein Etikettenband aufge-
druckt und entsprechend den Nachbehandlungsvorschriften
fiir genannte Druckfarben nétigenfalls nachbehandelt. Die
Etiketten Fig. 2 und Fig. 3 werden, mit im Ausziehverfahren
und Farbstoffen unterschiedlicher Echtheitsklassen gefiirb-
ten Féden sowie Weissmaterial zur Konturenbegrenzung,
gewoben. Die Figuren 1, 2 und 3 sind beispielsweise zur ver-
einfachten Darstellung der Fig. 4 in drei Temperaturstufen,
1=40°C,2 = 60°Cund 3 = 95°C dargestelit.

Zur iibersichtlichen Darstellung der Anwendung des et-
findungsgeméssen Kontroll-Warenzeichens, werden in Fig. 4
der Farbabbau-Analyse, die in den Figuren 1, 2 und 3 darge-
stellten Warenzeichen, in Anzahl Nassbehandlungen und
den genannten Temperaturstufen anwendungstechnisch zer-
legt. Fig. 4 zeigt somit in der Horizontalen die Anzahl Nass-
behandlungen (1 bis 20) und in der Vertikalen, in den drei
Hauptspalten, die Temperaturstufen 1 = 40,2 = 60,3 =
95°C. Alle drei Hauptspalten sind in je drei weitere, schmi-
lere und farbmusterbelegte Spalten, den Giiteklassen unter-
teilt. Die Doppelzahlen der Giiteklassen bedeuten:

Die ersten Ziffern 1., 2. und 3. verweisen auf die unter-
schiedlichen Farbechtheiten der Farbflichen.

Die zweiten Ziffern .1, .2 und .3 geben an, welche An-
wendungstemperatur angewendet wurde.

Die Giiteklassen 1.1 bis 3.3 bedeuten somit:
sukzessiver Farbabbau bei Nassbehandlungs-
temperatur von 40 °C; erst bei der beispielswei-
se 20. Nassbehandlung tritt vollkommener
Farbabbau ein.

Farbechtheiten fiir Nassbehandlungstempera-
turen von 60 und 95 °C; bis zur 20. Nassbe-
handlung ohne Farbabbau.

Farbechtheit fiir Nassbehandlungstemperatur
von 40 °C; Praktisch vollkommener Farbabbau
bei der ersten Nassbehandlung,

1.1

2.1und 3.1

1.2
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1.3und 2.3

sukzessiver Farbabbau bei Nassbehandlungs-
temperatur von 60 °C; erst bei der 20. Nass-
behandlung tritt vollkommener Farbabbau
ein.

Farbechtheit fiir Nassbehandlungstemperatur
von 95 °C; bis zur 20. Nassbehandlung ohne
Farbabbau.

Farbechtheiten fiir Nassbehandlungstempera-
turen von 40 und 60 °C; Praktisch vollkomme-

ner Farbabbau bei der ersten Nassbehandlung.
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33 sukzessiver Farbabbau bei Nassbehandlungs-
temperatur von 95 °C; erst bei der 20. Nassbe-
handlung tritt vollkommener Farbabbau ein.

Durch das dargestellte Kontrollzeichen wird die Még-
lichkeit gegeben, waschbaren Bekleidungs-, Haushalt- und

Gebrauchs-Textilien hohere Qualitdtsgarantien zu verleihen,

Reklamationen beweiskriftig zu behandeln. alle Anwen-

dungstemperaturen zu kontrollieren und je nach Auslegung

der Farbechtheiten, iiber das Kontrollzeichen die Anzahl der

Nassbehandlungen zu verfolgen.
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