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Description

[0001] L’invention concerne un système de distribution
d’un produit fluide comprenant un dispositif de prélève-
ment sous pression dudit produit qui est actionné par un
bouton poussoir. L’invention concerne également un fla-
con de distribution comprenant un tel système de distri-
bution.
[0002] Dans une application particulière, le système
de distribution est destiné à équiper des flacons utilisés
en parfumerie, en cosmétique ou pour des traitements
pharmaceutiques. En effet, ce type de flacon contient un
produit qui est restitué sous pression par une pompe ou
une valve à actionnement manuel au moyen d’un bouton
poussoir qui est agencé pour permettre la distribution du
produit.
[0003] Classiquement, le dispositif de prélèvement est
équipé d’un tube de sortie du produit sous pression et le
bouton poussoir présente une chambre de distribution
qui est en communication avec un puits de montage, ledit
puits étant agencé pour être associé de façon étanche
autour d’une zone de montage dudit tube afin de permet-
tre l’alimentation de ladite chambre en produit sous pres-
sion amené par ledit tube.
[0004] Outre la distribution du produit conditionné, les
flacons de distribution peuvent également, après démon-
tage du bouton poussoir, servir de source pour remplir
par transvasement des flacons rechargeables. En effet,
par exemple pour des raisons de praticité ou encore en-
vironnementales de recyclage, il peut être souhaitable
de pouvoir recharger un flacon en produit à partir d’une
source dudit produit, notamment lorsque le flacon rechar-
geable présente une contenance inférieure à celle du
flacon source, par exemple en étant destiné à distribuer
des échantillons de produit.
[0005] De tels flacons rechargeables sont déjà propo-
sés à la vente, constitués d’un réservoir, d’une pompe
ou d’une valve de prélèvement et d’une soupape de rem-
plissage qui s’ouvre lorsqu’elle est en appui sur le tube
de sortie d’un flacon source, le transvasement du produit
s’effectuant par appui et enfoncement dudit tube de sor-
tie.
[0006] Pour réaliser ce transvasement, il convient de
réaliser une bonne étanchéité entre le tube de sortie et
la soupape de remplissage. Pour cela, les soupapes de
remplissage comprennent de façon standard un cône
souple ou un joint plat en matière souple, souvent de
type élastomérique. Ainsi, lorsque l’utilisateur exerce
l’appui sur le tube de sortie, il réalise en même temps
l’étanchéité entre le tube de sortie et la soupape, respec-
tivement par étanchéité sur le bord supérieur externe ou
sur l’extrémité supérieure du tube de sortie.
[0007] Toutefois, certains vendeurs de flacons de dis-
tribution, notamment les parfumeurs, souhaitent qu’il soit
impossible de réaliser le transvasement du contenu d’un
flacon de leur marque dans un flacon rechargeable stan-
dard, ou bien que ce transvasement ne soit possible que
dans des flacons rechargeables de leur marque.

[0008] On connait du document US 3 556 171 un sys-
tème de distribution selon le préambule de la revendica-
tion 1.
[0009] L’invention vise à perfectionner l’art antérieur
en proposant notamment un système de distribution qui
permet de limiter la possibilité de transvasement du pro-
duit dans un flacon rechargeable, en particulier en inter-
disant un tel transvasement au moyen des soupapes de
remplissage standard décrites ci-dessus.
[0010] A cet effet, et selon un premier aspect, l’inven-
tion propose un système de distribution selon la reven-
dication 1.
[0011] Selon un deuxième aspect, l’invention propose
un flacon de distribution d’un produit fluide comprenant
un réservoir de conditionnement dudit produit et un tel
système de distribution qui est monté sur le réservoir de
sorte à permettre la distribution dudit produit par action-
nement du bouton poussoir.
[0012] D’autres objets et avantages de l’invention ap-
paraîtront dans la description qui suit, faite en référence
aux figures annexées, dans lesquelles :

- la figure 1 est une vue partielle en coupe longitudi-
nale d’un flacon équipé d’un système de distribution
selon un mode de réalisation de l’invention ;

- la figure 2 est une vue en perspective du système
de distribution de la figure 1 dans lequel le bouton
poussoir a été démonté, la figure 2a est une vue
agrandie de la zone A de la figure 2 montrant la zone
de montage du tube de sortie ;

- la figure 3 est une vue partielle en coupe longitudi-
nale d’un flacon équipé d’un système de distribution
selon un mode de réalisation de l’invention, la figure
3a étant une vue analogue à la figure 2a pour ce
mode de réalisation ;

- la figure 4 est une vue partielle en coupe longitudi-
nale d’un flacon équipé d’un système de distribution
connu, la figure 4a étant une vue analogue à la figure
2a pour ce mode de réalisation.

[0013] En relation avec les figures, on décrit ci-des-
sous un flacon de distribution d’un produit fluide sous
pression, ledit produit pouvant être de toute nature, no-
tamment utilisé en parfumerie, en cosmétique ou pour
des traitements pharmaceutiques.
[0014] Le flacon comprend un corps 1 qui peut être
formé en matériau rigide, notamment en verre ou en ma-
tériau plastique, pour définir un réservoir de condition-
nement du produit. Le corps 1 est surmonté par un col 2
formé d’une seule pièce avec ledit corps en définissant
une ouverture supérieure pour le réservoir.
[0015] Le flacon comprend également un système de
distribution monté dans l’ouverture supérieure de sorte
à permettre la distribution du produit conditionné. Pour
ce faire, le système de distribution comprend un dispositif
de prélèvement 3 sous pression du liquide qui est action-
né manuellement au moyen d’un bouton poussoir 4.
[0016] En particulier, le dispositif de prélèvement 3
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peut comprendre une pompe ou une valve dans le cas
où le liquide est conditionné sous pression. Dans le mode
de réalisation représenté, le dispositif de prélèvement
est une pompe 3 (non coupée sur les figures) qui com-
prend un corps dont la périphérie est montée sans ser-
rage dans l’ouverture. Pour assurer le positionnement et
la fixation de la pompe 3 sur le col 2, le système de dis-
tribution comprend en outre un manchon 5 solidaire de
la pompe 3, ledit manchon étant maintenu sur le col 2
par l’intermédiaire d’une frette 6 avec interposition d’un
joint 7.
[0017] Le corps de la pompe 3 présente une partie
inférieure qui est pourvue d’un orifice d’alimentation, les
moyens d’alimentation comprenant un tube plongeur 8
présentant une partie supérieure fixée dans ledit orifice
et une partie inférieure disposée contre le fond du réser-
voir. Par ailleurs, à l’opposé du tube plongeur 8, la pompe
est équipée d’un tube de sortie 9 du produit sous pres-
sion.
[0018] Le bouton poussoir 4 comprend un corps pré-
sentant une jupe annulaire d’aspect 10 qui entoure un
puits 11 de montage du bouton poussoir 4 sur le tube de
sortie 9. Plus précisément, le puits 11 est agencé pour
être associé de façon étanche autour d’une zone de mon-
tage 12 du tube de sortie 9.
[0019] Dans les modes de réalisation représentés, le
puits 11 présente un alésage cylindrique et la zone de
montage 12 présente une partie supérieure 12a de géo-
métrie tronconique, une gorge annulaire 12b et une partie
inférieure 12c cylindrique. Par ailleurs, la zone de mon-
tage 12 est formée au dessus d’un épaulement extérieur
13 du tube de sortie 9, le puits 11 étant emmanché autour
de ladite zone jusqu’à venir en appui axial sur ledit épau-
lement.
[0020] Une chambre de distribution du produit est for-
mée dans le bouton poussoir 4, ladite chambre étant en
communication avec le puits 11. Dans les modes de réa-
lisation représentés, la chambre de distribution com-
prend un canal interne 14 et un ensemble tourbillonnaire
15 formé à l’intérieur d’une buse 16 rapportée sur une
enclume 17 du bouton poussoir 4, ledit ensemble pré-
sentant une chambre tourbillonnaire équipée d’un orifice
de distribution.
[0021] Selon une réalisation connue, le bouton pous-
soir 4 actionne en translation réversible le tube de sortie
9 sur une course de distribution et un piston est égale-
ment monté sur ledit tube entre un état d’obturation et
un état d’alimentation des orifices dudit tube de sorte à
permettre l’amenée du produit sous pression à l’intérieur
du tube de sortie 9. Ainsi, la chambre de distribution est
alimentée en produit sous pression amené par le tube
de sortie 9 afin de permettre la pulvérisation du produit
au travers de l’orifice de distribution.
[0022] Le tube de sortie 9 comprend une empreinte
d’évent qui présente au moins une ouverture 18 formée
dans la zone de montage 12 et qui débouche à l’intérieur
du tube 9. Pour permettre la distribution du produit,
l’ouverture 18 est localisée sur la zone de montage 12

pour être recouverte de façon étanche par le puits de
montage 11 afin d’obtenir l’alimentation étanche de la
chambre de distribution en produit sous pression sortant
du tube 9.
[0023] En outre, l’ouverture 18 est localisée sur la zone
de montage 12 pour mettre l’intérieur du tube de sortie
9 à l’air libre lorsque ladite ouverture n’est pas recouverte.
Ainsi, le retrait par traction du bouton poussoir 4 rend
accessible la zone de montage 12 en découvrant l’ouver-
ture 18 et, en cas de montage du tube de sortie 9 dans
une soupape de remplissage d’un flacon rechargeable,
l’ouverture 18 peut être localisée pour ne pas être recou-
verte par ladite soupape de sorte à empêcher l’étanchéité
nécessaire au transvasement. En variante, l’ouverture
18 peut être localisée pour n’être recouverte que par une
soupape particulière de sorte à ne permettre le transva-
sement qu’avec ce type de soupape.
[0024] En relation avec les figures 1 à 3, l’empreinte
d’évent présente au moins une rainure 19 qui s’étend
radialement depuis la zone de montage 12, ladite rainure
étant formée sur l’extrémité supérieure du tube de sortie
9. De façon avantageuse, la rainure radiale 19 débouche
dans une rainure annulaire 20 qui est en communication
périphérique avec l’intérieur du tube de sortie 9.
[0025] Dans cette réalisation, l’étanchéité par appui de
l’extrémité supérieure du tube de sortie 9 sur un joint plat
d’une soupape de remplissage est rendu impossible, no-
tamment en prévoyant que la rainure 19 soit de dimen-
sion suffisante pour ne pas être bouchée par le joint plat
lors de l’appui sur le tube de sortie 9.
[0026] En outre, pour rendre également impossible
l’étanchéité sur un cône souple, la rainure radiale 19 peut
être prolongée par une rainure axiale 21 qui est formée
sur la partie supérieure 12a de la zone de montage 12,
ladite rainure axiale débouchant dans la gorge annulaire
12b. En particulier, la rainure axiale 21 peut être de lon-
gueur supérieure à celle du cône de sorte à empêcher
l’étanchéité par appui. Dans les modes de réalisation re-
présentés, l’empreinte d’évent comprend trois jeux de
rainures 19, 21 équirépartis angulairement sur le tube de
sortie 9.
[0027] Selon une réalisation, le tube de sortie 9 pré-
sente un tube central 9a autour duquel est monté un in-
sert 9b sur lequel la zone de montage 12 est formée. Afin
de mettre l’ouverture 18 de l’empreinte d’évent en com-
munication avec l’intérieur du tube de sortie 9, le tube
central 9a présente au moins une rainure 22 qui est en
communication avec ladite ouverture.
[0028] En relation avec les figures 3, l’extrémité supé-
rieure du tube central 9a présente trois rainures radiales
22 équiréparties, lesdites rainures étant décalées angu-
lairement par rapport aux rainures radiales 19 de l’insert
9b et étant en communication avec elles par l’intermé-
diaire de la rainure annulaire 20.
[0029] Selon le mode de réalisation de la figure 4, l’em-
preinte d’évent présente au moins un canal radial 23 qui
traverse la paroi du tube de sortie 9. En particulier, le
canal 23 peut être formé dans la partie inférieure 12c de
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la zone de montage 12 de sorte que le transvasement
ne puisse être possible qu’avec une soupape de rem-
plissage dont la longueur d’emmanchement sur le tube
de sortie 9 est importante. En variante non représentée,
le canal 23 peut être formé dans la gorge annulaire 12b.

Revendications

1. Système de distribution d’un produit fluide compre-
nant un dispositif de prélèvement (3) sous pression
dudit produit qui est équipé d’un tube de sortie (9),
ledit système comprenant en outre un bouton pous-
soir (4) d’actionnement dudit dispositif dans lequel
est formé une chambre de distribution du produit qui
est en communication avec un puits de montage (11)
dudit bouton poussoir, ledit puits étant agencé pour
être associé de façon étanche autour d’une zone de
montage (12) du tube de sortie (9) afin de permettre
l’alimentation de la chambre de distribution en pro-
duit sous pression sortant dudit tube, le tube de sortie
(9) comprenant une empreinte d’évent présentant
au moins une ouverture (18) formée dans la zone
de montage (12) et qui débouche à l’intérieur dudit
tube, ladite ouverture étant localisée sur la zone de
montage (12) pour être recouverte de façon étanche
par le puits de montage (11) et pour mettre l’intérieur
du tube de sortie (9) à l’air libre lorsqu’elle n’est pas
recouverte, ledit système de distribution étant ca-
ractérisé en ce que l’empreinte d’évent présente
au moins une rainure (19) qui s’étend radialement
depuis la zone de montage (12), ladite rainure étant
formée sur l’extrémité supérieure du tube de sortie
(9).

2. Système de distribution selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que la rainure radiale (19) débouche
dans une rainure annulaire (20) qui est en commu-
nication périphérique avec l’intérieur du tube de sor-
tie (9).

3. Système de distribution selon la revendication 2, ca-
ractérisé en ce qu’une rainure radiale (19) est pro-
longée par une rainure axiale (21) qui est formée sur
la zone de montage (12).

4. Système de distribution selon la revendication 3, ca-
ractérisé en ce que la zone de montage (12) pré-
sente une gorge annulaire (12b), la rainure axiale
(21) débouchant dans ladite gorge.

5. Système de distribution selon l’une quelconque des
revendications 1 à 4, caractérisé en ce que la zone
de montage (12) présente une partie supérieure
(12a) de géométrie tronconique.

6. Système de distribution selon l’une quelconque des
revendications 1 à 5, caractérisé en ce que l’em-

preinte d’évent présente au moins un canal radial
(23) qui traverse la paroi du tube de sortie (9).

7. Système de distribution selon l’une quelconque des
revendications 1 à 6, caractérisé en ce que le tube
de sortie (9) présente un tube central (9a) autour
duquel est monté un insert (9b) sur lequel la zone
de montage (12) est formée, ledit tube central pré-
sentant au moins une rainure (22) qui est en com-
munication avec l’ouverture (18) pour mettre ladite
ouverture en communication avec l’intérieur dudit tu-
be central.

8. Système de distribution selon l’une quelconque des
revendications 1 à 7, caractérisé en ce que le tube
de sortie (9) présente un épaulement extérieur (13)
au dessus duquel s’étend la zone de montage (12).

9. Flacon de distribution d’un produit fluide comprenant
un réservoir de conditionnement dudit produit et un
système de distribution selon l’une quelconque des
revendications 1 à 8 qui est monté sur le réservoir
de sorte à permettre la distribution dudit produit par
actionnement du bouton poussoir (4).

Claims

1. System for dispensing a fluid product, comprising a
device (3) for taking off said product under pressure
that is equipped with an outlet tube (9), said system
also comprising a push button (4) actuating said de-
vice in which a chamber is formed for dispensing the
product that is in communication with a well (11) for
mounting said push button, said well being arranged
so as to be associated sealingly around an area (12)
for mounting the outlet tube (9) so as allow supply
to the chamber dispensing product under pressure
emerging from said tube, the outlet tube (9) compris-
ing a vent recess having at least one opening (18)
that is formed in the mounting area (12) and emerges
inside said tube, said opening being located on the
mounting area (12) so as to be covered sealingly by
the mounting well (11) and to open the inside of the
outlet tube (9) to open air when it is not covered, said
dispensing system being characterised in that the
vent recess has at least one groove (19) that extends
radially from the mounting area (12), said groove be-
ing formed on the top end of the outlet tube (9).

2. Dispensing system according to claim 1, character-
ised in that the radial groove (19) emerges in an
annular groove (20) that is in peripheral communi-
cation with the inside of the outlet tube (9).

3. Dispensing system according to claim 2, character-
ised in that a radial groove (19) is extended by an
axial groove (21) that is formed on the mounting area
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(12).

4. Dispensing system according to claim 3, character-
ised in that the mounting area (12) has an annular
throat (12b), the axial groove (21) emerging in said
throat.

5. Dispensing system according to any one of claims
1 to 4, characterised in that the mounting area (12)
has a top part (12a) with a frustoconical geometry.

6. Dispensing system according to any one of claims
1 to 5, characterised in that the vent recess has at
least one radial channel (23) that passes through the
wall of the outlet tube (9).

7. Dispensing system according to any one of claims
1 to 6, characterised in that the outlet tube (9) has
a central tube (9a) around which there is mounted
an insert (9b) on which the mounting area (12) is
formed, said central tube having at least one groove
(22) that is in communication with the opening (18)
in order to put said opening in communication with
the inside of said central tube.

8. Dispensing system according to any one of claims
1 to 7, characterised in that the outlet tube (9) has
an external shoulder (13) above which the mounting
area (12) extends.

9. Bottle for dispensing a fluid product, comprising a
reservoir for packaging said product and a dispens-
ing system according to any one of claims 1 to 8 that
is mounted on the reservoir as to enable said product
to be dispensed by actuation of the push button (4).

Patentansprüche

1. Spendersystem für ein Flüssigprodukt umfassend
eine unter Druck stehende Entnahmevorrichtung (3)
für das besagte Produkt, die mit einem Auslaufrohr
(9) ausgestattet ist, wobei das besagte System dar-
über hinaus einen Druckknopf (4) zum Betätigen der
besagten Vorrichtung umfasst, in dem eine Kammer
zum Spenden des Produktes ausgeformt ist, die mit
einem Montageschacht (11) des besagten Druck-
knopfes verbunden ist, und der besagte Schacht an-
geordnet ist, um in dichter Form um einen Montage-
bereich (12) des Auslaufrohres angeordnet zu wer-
den, um die Versorgung der Spenderkammer mit
dem unter Druck stehenden Produkt, das aus dem
besagten Rohr ausläuft, zu ermöglichen, wobei das
Auslaufrohr (9) eine Luftabzugsvertiefung mit zumin-
dest einer Öffnung (18) umfasst, die im Montagebe-
reich (12) ausgeformt ist, und die ins Innere des be-
sagten Rohres mündet, wobei die besagte Öffnung
auf dem Montagebereich (12) angeordnet ist, um in

dichter Form vom Montageschacht (11) abgedeckt
zu werden, und um das Innere des Auslaufrohres
(9) freizugeben, wenn sie nicht abgedeckt ist, wobei
das besagte Spendersystem dadurch gekenn-
zeichnet ist, dass die Luftabzugsvertiefung zumin-
dest eine Kerbe (19) aufweist, die radial vom Mon-
tagebereich (12) heraus verläuft, und die besagte
Kerbe am oberen Ende des Auslaufrohres (9) aus-
geformt wird.

2. Spendersystem nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die radiale Kerbe (19) in eine
ringförmige Kerbe (20) mündet, die im Umfang mit
dem Inneren des Auslaufrohres (9) verbunden ist.

3. Spendersystem nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine radiale Kerbe (19) durch
eine axiale Kerbe (21) verlängert wird, die auf dem
Montagebereich (12) ausgeformt ist.

4. Spendersystem nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Montagebereich (12) eine
ringförmige Kerbe (12b) aufweist, wobei die axiale
Kerbe (21) in die besagte Kerbe mündet.

5. Spendersystem nach irgendeinem der Ansprüche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Monta-
gebereich (12) einen oberen Abschnitt (12a) mit ei-
ner kegeligen Geometrie aufweist.

6. Spendersystem nach irgendeinem der Ansprüche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Luftab-
zugsvertiefung zumindest einen radialen Kanal (23)
aufweist, der durch die Wandung des Auslaufrohres
(9) führt.

7. Spendersystem nach irgendeinem der Ansprüche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Auslauf-
rohr (9) ein mittleres Rohr (9a) aufweist, um das ein
Einsatz (9b) montiert ist, auf dem der Montagebe-
reich (12) ausgeformt ist, wobei das besagte mittlere
Rohr zumindest eine Kerbe (22) aufweist, die mit der
Öffnung (18) verbunden ist, um die besagte Öffnung
mit dem Inneren des besagten mittleren Rohres zu
verbinden.

8. Spendersystem nach irgendeinem der Ansprüche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Auslauf-
rohr (9) einen äußeren Ansatz (13) aufweist, über
dem der Montagebereich (12) verläuft.

9. Spenderflacon für ein Flüssigprodukt umfassend ei-
nen Konditionierungsbehälter für das besagte Pro-
dukt und ein Spendersystem nach irgendeinem der
Ansprüche 1 bis 8, das so auf dem Behälter montiert
ist, dass es das Spenden des besagten Produktes
durch Betätigen des Druckknopfes (4) ermöglicht.
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