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Eljaras habositott milanyagok eldallitasara
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KIVONAT

A talalmany szerinti eljdr&s habositott mlanyagok
eldallitasara szolgal, amelynél a képlékeny milanyaghoz sza-
balyozhaté médon egy vagy tébb habositéanyagot adnak, ahol
inert habositdanyagot, igy szén-dioxidot, nitrogént vagy ar-
gont hasznalnak, és a habositdanyago(ka)t tartalmazé mUanya-
got extrudaljédk. Az eljaras soran az inert habositdanyagot
nagy nyomason elfkeverik olyan hordozéanyaggal, amely egy-
részt jo6l oldja az inert habositdanyagot, masrészt az extru-
dalanddé mUanyagban j6l olddédik, majd a kapott elegyet nagy

nyomdson a mianyagba injektaljéak.
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A talalmany targya eljaras habositott manyagok eld-
dllitasdra, amelynél a képlékeny mnlanyaghoz szab&lyozhatd
médon egy vagy tobb habositbanyagot adunk, ahol inert ha-
bositbéanyagot, 1igy szén-dioxidot, nitrogént vagy argont
haszndlunk, és a habositdanyago(ka)t tartalmazdé mdanyagot
extrudaljuk.

Az ilyen tipusi eljardsokndl a habositdanyag f6 al-
kotéjaként még ma is halogénezett szén-hidrogéneket (freon)
alkalmaznak, Jjéllehet azok kornyezetkdrositd hatasai ismer-
tek. A halogénezett szén-hidrogének részaranyanak csdkkenté-
sére gyakran inert gazokat, igy szén-dioxidot vagy nitrogént
és/vagy alkoholokat adnak még habositdanyagként a mianyag-
hoz.

A habositdéanyagként alkalmazott halogénezett szén-
~hidrogének messzemend helyettesitését megneheziti, hogy
szamos képlékeny milanyagban a helyettesitd anyagok oldhaté-
sdga nagyon csekély, igy kis térfogatslriiségli mianyaghabok
aligha allithaték eld, hatranyos tovdbba, hogy ezen helyet-
tesitd anyagok kezelése sordn hatrédnyok, 1igy éghetdség, e-
gészséqgiigyi veszélyeztetés, rossz adagolhatdsidg és hasonldék
léphetnek fel.

A taldlmany feladata eljaras kidolgozasa habositott
manyagok eld&l11itas&ra, amelynél az eddig szokésos "freon"
habositbanyag részaranya jelentdsen csdkkenthetd, és helyet-
te habositdanyagként nagyobb mértékben kornyezetbarit he-
lyettesitd anyagok alkalmazhatdk anélkiil, hogy ez a készter-
mék mindségének romlasaval jarna.

Ezt a feladatot a taldlmany értelmében Ggy oldjuk
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meg, hogy az inert habositdanyagot nagy nyomdson eldkeverjiik
olyan hordozdanyaggal, amely egyrészt 3j61 oldja az inert
habositéanyagot, masrészt az extrud4dlanddé mlanyagban j&él ol-
dédik, majd a kapott elegyet nagy nyom&son a milanyagba in-
jektaljuk.

A fentieknek megfelelden a taldlmény eljadras habosi-
tott manyagok el8allitasadra, amelynél a képlékeny milanyag-
hoz szabalyozhaté mdédon egy vagy t6bb habositdanyagot adunk,
ahol inert habositbéanyagot, 1igy szén-dioxidot, nitrogént
vagy argont hasznalunk, és a habositdanyago(ka)t tartalmazd
mfanyagot extruddljuk. Az eljaras sordn az inert habositéa-
nyagot nagy nyomdson eldkeverjiik olyan hordozdanyaggal, a-
mely egyrészt 7j61 oldja az inert habositbdanyagot, masrészt
az extrudidlanddé manyagban j61 o0l1dédik, majd a kapott ele-
gyet nagy nyomdson a mianyagba injektaljuk.

A halogénezett szén-hidrogének inert habositdanyagok
dltali részleges helyettesitésére iranyuldé eddigi kisérle-
tekkel szemben - ahol a két komponenst egymdstdél elvalasztva
vezetik be a plasztifikialt mUanyagba - a taldlmdny szerinti
megoldasban a komponenseket nagy nyomdson eldkeverjiik. Kiiloé-
ndsen olyan manyagok esetén, amelyekben az inert habosito-
anyag csak nagyon rosszul 0ldédik, névelhetd meg a talalmany
szerinti eljaras Gtjan az inert habositbanyag részaranya -
meglepd médon - az alkalmazott habositdanyag Osszmennyiségé-
nek akar a l0-szeresére.

Ennél figyelemmel kell lenni arra, hogy a taldlmany
értelmében az inert habositéanyagot, igy szén-dioxidot, nit-

rogént vagy argont hordozdanyagként olyan tovabbi habosité-
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anyaggal vagy habositdanyag-eleggyel kell eldkeverni, amely-
ben az inert habositdéanyag oldhatdés&ga nagy.

Az inert habositdanyag egy 2 komponens keverésére
alkalmas keverd segitségével nagy nyomason oldhaté a hordo-
zbanyagban. A kapott elegyet ezt kovetden a képlékeny mda-
nyagba injektaljuk, amelynek soran ismét ligyelni kell arra,
hogy els8sorban a hordozbéanyag oldhatésdga a manyagban jé
legyen. A taldlminy szerinti eljarassal 1lehetdvé valt nagy
mennyiség{i inert habositdéanyag bevitele a milanyagba azéaltal,
hogy a milanyagban rosszabbul o01d6dé inert habositbéanyag a
hordozbéanyagban "el van rejtve".

Hordozobdanyagként az inert habositdanyagtél filiggden
alkalmazhatdék szerves habositdanyagok, igy metanol, dietil-
-éter, toluol, metil-acetat vagy halogénezett szén-hidro-
gének vagy azokbdl &llé eleqy. Ha a mUanyaghabban maradd
nedvesség és annak hatésai (igy a rosszabb szigeteldképes-
ség) a tervezett alkalmazas szempontjabdél jelentéktelenek, a
vizet is tekintetbe vehetjiik hordozdanyagként. Polisztirol-
habok taldlmany szerinti eljarassal vald eldallitasa soréan
eldnydsnek bizonyult, ha hordozdanyagként halogénezett szén-
hidrogént, igy freon R 142-t, mig inert habositdanyagként
szén-dioxidot alkalmazunk. Ezen habositbéanyag-elegyben a
szén-dioxid részaranyat 25 %-ra novelhetjik. Ez az arany je-
lentden meghaladja az eddig szokésos, 2 % COz-ot kitevd
legnagyobb elérhetd aranyt polisztirol freonnal toérténd ha-
bosit&sa soran.

A freon részaranyanak tovabbi csodkkentésére hordozéd-

anyagként freon R 142 metanollal alkotott elegyé&t alkalmaz-
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hatjuk. Ennek sor&n a habositott polisztirol szigetelSképes-
ségét lényegében a freon részaradnya hatarozza meg.

Metanol vagy dietil-éter hordozdanyagban is nagy
COp-részaranyt érhetiink el. A szén-dioxid részarénya itt 75
és 95 % kozott van.

A bevitt CO; ezenkiviil néveli a kész polisztirolhab
finompdérusos jellegét.

Ha a hordozdanyag két anyagbdél &l11, a taldlmany sze-
rinti eljarast eldnydsen 3-komponenses keverdinjektorban
folytatjuk le, ennek soran a szén-dioxidot 600 bar-ig terje-
dSd nyomassal fecskendezziik be a hordozdanyagba, és abban
megkotjik.

A szén-dioxid hordozdanyaggal lejatsz6dd keveredése
szempontjabol alkalmas nyomasértékek 250 és 600 bar kdzdtt
vannak. Jé eredményeket kiiléndsen 300 é&s 400 bar kdézdtt ér-
hetiink el.

A szén-dioxidot - eldnydsen szobahdmérsékleten -
eldkeverjik a hordozdanyaggal. Nagy nyomdson ez cseppfolyéds -
fazisban van jelen. 30 °C kd&riili hoémérsékleteken ligyelni
kell a cseppfolydsbdl a szuperkritikus féazisba vald atmenet-~
re.

Altalanossagban az ajanlhatd, hogy az inert habosi-
tdanyagbdl é&s a hordozdanyagbdl &116 elegyet a szobahdmér-
sékletet meghaladdé és az extruddlasi hoémérsékletnédl alacso-
nyabb homérsékletre melegitsiik fel. Egyrészt ekkor a forré
extruder belsejébe tOrténd belépés soradn a hémérsékleti
ugras mar nem olyan nagy, masrészt a habositéanyag-keverék

egyik alkotéja a szuperkritikus fazisba juthat, ez&ltal az
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oldhatésagi értékek ndvekszenek.

A kdvetkezdkben a taldlményt egy kiviteli példa kap-
cs&n kozelebbrdl szemléltetjiik.

Szigeteldanyagként haszn&latos habositott poliszti-
rol lapok eldallitasara a taldlmany értelmében a megolvasz-
tott manyag-granuldtumot tartalmazé extruderbe habositéa-
nyag-elegyet injekt&lunk. Ezen habositdanyag-elegy freon R
142-t és szén-dioxidot tartalmaz, ahol a COp-részarany 20-
=25 %. A szén-dioxidot tartalybél vessziik, és szobahdmérsék-
leten nagynyomdsQ szivattyin vezetjlik 4t a freonnal egyiitt,
illetve attél elkiildnitve. A két komponenst 250 és 400 bar
k6zotti nyomdson keverdinjektorban elegyitijiik. Ezt kdvetden
a kapott habositdanyag-elegyet az extruderhez vezetjiik, mi-
k6zben felmelegitijiik, és az extruderben 1évd, 220 és 250 °C
kézotti homérsékletd mUanyagba injektadljuk. Az extrudalt
finompdérusi polisztirollapok térfogatslirisége csekély, szi-
geteldképessége pedig jé. A habositéanyag;elegyben 1évd COy-

-részarany meghaladja az eddig elért mértéket.
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Szabadalmi igénypontok

1. Eljaras habositott mdanyagok eldallitaséra,
amelynél a képlékeny mUanyaghoz szabalyozhaté médon egy vagy
tobb habositdéanyagot adunk, ahol inert habositéanyagot, igy
szén-dioxidot, nitrogént vagy argont haszndlunk, és a habo-
sitbéanyago(ka)t tartalmazé manyagot extrudédljuk, azzal jel-
lemezve, hogy az inert habositdéanyagot nagy nyomison els-
keverjik olyan hordozbdanyaggal, amely egyrészt jél oldja az
inert habositéanyagot, mé&srészt az extrudilandé mUanyagban
j6l o01dédik, majd a kapott elegyet nagy nyomason a mdanyagba
injektaljuk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-~
ve, hogy hordozdanyagként szerves habositéanyagot, igy meta-
nolt, dietil-étert, metil-acet&tot vagy halogénezett szén-
-hidrogéneket vagy azokbdl &116 elegyet haszndlunk.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal
jellemezve, hogy hordozdanyagként vizet vagy vizbdl és szer-
ves habositbéanyagb6l 4116 elegyet hasznalunk.

4. Az 1-3. igénypontok bAarmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy inert habositéanyagként szén-dioxi-
dot, mig hordozbanyagként halogénezett szén-hidrogént hasz-
nalunk.

5. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy inert habositéanyagként szén-dioxi-
dot, hordozdanyagként metanolbdl és halogénezett szén-hidro-
génbsl al116 elegyet haszn&alunk.

6. Az 1-3. igénypontok bAarmelyike szerinti eljaras,
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azzal jellemezve, hogy inert habositdanyagként szén-dioxi-
dot, hordozdanyagként metanolt és/vagy dietil-étert haszna-
lunk.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy inert habositéanyagként szén-dioxidot
250-600 bar, eldnydsen 300-400 bar nyomdson eldkeveriink a
hordozdanyaggal.

8. A 7. igénypont szerinti eljarés, azzal jellemez-
ve, hogy inert habositdanyagként szén-dioxidot legalabb
szobahdmérsékleten eldkeveriink a hordozdanyaggal.

9. Az 1-8. igénypontok bAarmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy az inert habositbanyag és a hordozb-
anyag elegyét a szobahdmérsékletet meghaladdé és az extruda-

l4si hémérsékletnél alacsonyabb hdmérsékletre melegitjiik.
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