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A miianyag fecskendd Iényege, hogy a dugattya 3

jarulékos gumitdmités nélkiili, elénydsen polieti-
1énbdl allo, legalabb részben lagy-rugalmas szerke-

) ; T X . 32
zeti elemként van kiképezve, és a henger dugattyi- =
rud oldali nyitott vége egy az dtmend dugattyariad r—‘{
hatdrozott megvezetésére alkalmas hosszusagi, ~1

1 >~

alaktarto csuszovezetéket tartalmazé zaréelemmel 1
van lezarva. A dugattyi elénydsen 65-90 Shore fok T
keménységii polietilénbdl 4ll, és egy dugattyafedél-

hez csatlakoz6 gyiriihenger alakq dugattyupalast- i
tal, egy a dugattyl belsejében kozpontosan elhe- I
lyezked§ szarrésszel, valamint a dugattyipalast és
a szarrész kozotti korbenfutd horonyszerti konnyi-
téssel kiképzett, lényegében harang alaku forgas- N - —2
testként van kialakitva. ] !
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A talalmany targya milanyag fecskendd egyszeri
felhasznalasra, amely egy dugattyuraddal ellatott
dugattyul tdmitetten megvezetd, fenekén injekcios-
ti csallukoztatasara alkalmas kiilsé kitpos csatla-
kozocsonkkal ellatott, lényegében merev fald hen-
gerbol all, ahol a dugattyirad a henger kzéptenge-
lyében a henger belsd falatdl térkozzel van elhelyez-
ve és a dugattyihoz oldhato kotéssel van csatlakoz-
tatva,

A talalmany targyat képezi tovabba egy dugaty-
tyt hére lagyuléd milanyagbol, elonydsen polietilén-
bol, killondsen a fenti egyszeri felhasznalasi mi-
anyag fecskendokhoz.

Ismeretesek kiilonosen ugynevezett kétrészes
mianyag fecskenddk, amelyek modern eléallitasi
cljarasokkal, kedvezd gazdasigossagi paraméterek
mellett gyarthatok, szerelhetSk, sterilizalhatok és
csomagolhatok. Ilyen fecskendOket manapsag az
orvosi gyakorlatban elterjedten hasznalnak. Az is-
mert fenti jellegli miianyag fecskenddk dugattyd-
rudjai altaliban egymashoz képest 90°-kal fazisel-
toltan elhelyezkedd hosszanti merevitobordakkal

“ vannak ellatva, amelyek éleik mentén a henger bel-
sé falan vannak megvezetve. Minthogy az ilyen
kivitelli mianyag fecskenddknél nehezen keriilhetd
el, hogy 10bbféle oldat egymast kovetd felszivasa
eselén és a felszivott levegd kinyomasa soran a
dugattyurid lamelldit kézzel is megérintsék, ami-
nek kovetkeztében ezek baktériumokkal fert6z6d-
nek. amelyek a henger belsé falara is atkeriilhet-
nek, javasoltak mar olyan milanyag fecskenddk
kialakitasat, amelyeknél a dugattyurid és a henger

- belsé fala kozott meghatirozott térkoz van, tehat
a dugattyurad legnagyobb keresztmetszeti mérete
lényegesen kisebb, mint a henger belsd atmérdje.
Ebbol eredben azonban sziikségessé valt, hogy a
henger dugattyarad oldali végén a dugattyrud
kozpontositasarol is gondoskodjanak. Ismert meg-
oldast ir le a 25 41 043 szamu NSZK-beli nyilva-
nossagra hozatali irat. A fenti nyomtatvanybol
megismerhetd szerkezeti kialakitasnal a henger ve-
gén két visszahajthato, vékony filmszerii csuklo-
panttal ellatott fiilszer nydlvany van kialakitva,
amelyek visszahajtott allapotban (a dugattyd hen-
gerbe torténd behelyezése utan), megfelelden kiala-
kitott nyilasukkal a dugattyirudat a 1dkettengely-
ben kdzpontositjak. Ezen ismert megoldas hatra-
nya azonban, hogy az ilyen mitanyag fecskenddk
csak nehezen szerelhetdk dssze automatikusan, te-
hat gépi uton, és a visszahajtott, ill. behajlitott
nyalvanyok révén létesitett vezetés sokkal inkabb
csak a dugattylrid kézpontositasat, mint megfele-
16 megvezetését biztositja.

Olyan hatarozott megvezetést tehat, amely a
gyengitett, vékony keresztmetszetli dugattyirid in-
jekcidadas kozbeni deformalodasat, kiildndsen ki-
hajlasat kelld hatékonysaggal megakadalyozna, az
ismert megoldast nem biztosit. Az ilyen, ugyneve-
zett fertdzésmentes milanyag fecskendoknél ugyan-
is, amelyeknél tehat viszonylag vékony dugattytru-
dat alkalmaznak, a gyakorlatban hatranyosnak bi-
zonyult, hogy vékony, kis keresztmetszeti injekcios
tiik hasznalata esetén, és kiilldndsen magasabb visz-
kozitasu injekcios oldatok alkalmazasakor a du-
gattyarid kihajlasra, illetve elhajlasra hajlamos.
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Ezen alakvaltozas egyrészt a dugattyura is atado-
dik, és ennek kovetkeztében tomitesi és csuszasi
problémak alinak eld, masrészt kiilonosen teljesen
kivezérelt dugattyuallasban az ugynevezett inditsi
ersziikséglet tulsagosan nagy lesz, és extrém ese-
tekben a dugattyarud torése is bekovetkezhet. Kii-
16ndsen érvényes ez az olyan ismert milanyag fecs-
kenddk esetében, amelyeknél egy kemény alaktarto
dugattyit viszonylag lagy fald, azaz kdnnyen alak-
valtoztatd hengerrel parositanak. A fecskendd-
gyartok torekvése altalaban arra irdnyul, hogy a
vékony dugattyurudat keményebb szerkezeti anya-
gok alkalmazasa révén merevebbre keszitsek. Az
olyan kivitelek esetében ugyanakkor, ahol a du-
gattyu és a dugattyurud egyetlen, anyagaban Ossze-
fiiggd frocesontott szerkezeti elem, maga a du-
gatty( is merev és alaktarto lesz, aminek kovetkez-
ménye az, hogy a tomités nem mindig megbizhato.
Ez utobbi hatranyt az tgynevezett haromrészes
fecskenddk esetében azzal kiiszobolik ki, hogy a
lényegében kemény anyagi dugattyat kilén szer-
kezeti elemként gumi, elonyosen szilikongumi
anyagu jarulékos témitéssel latjak el. A csiiszasi és
témitési tulajdonsagok kedvezébbé tétele érdeke-
ben, kiildndsen az olcsobb szilikonmentes gumibol
eldallitott tomitéseknél, a dugattyit a szerelési mi-
velet soran foként szilikontartalmu folyadékkal
vonjak be. Az ilyen ismert haromrészes milanyag-
fecskenddk hatranya azonban, hogy egyrészt kolt-
ségesek, masrészt killondsen hosszabb tarolas utan
a dugattyu hajlamos megszorulni a hengerben. Eh-
hez jarul még azon hatrany, hogy az emlitett nedve-
sité folyadék adagolasa és felvitele a szerelés soran
nehézségeket és jarulékos raforditast okoz, és ezen
tilmenden sterilitasi, mérgezési és bizonyos gyogy-
szerek esetében kémiai reakciora. valé hajlammal
parosulé problémék is fellépnek. ,

A fentiekbdl is érzékelhetd komplex kovetelmé-
nyek minél teljesebb teljesitése érdekeben, amely
kdvetelmények eldobhatd, tomeggyartasban eldal-
litott orvosi rendeltetésii, egyszeri. felhasznalasra
szant milanyag fecskendokkel szemben fennallnak,
felismertiik, hogy egy legalabb részben lagy-rugal-
mas dugattyu kialakitdsa és alkalmazisa, amely
milanyagbol, kiillonosen polietilénbdl all, az emli-
tett kdvetelmények jelentds részének egyidejii telje-

sitését mar kedvezden megalapozza. A dugattyu-

nak a dugattyariddal valo lehetdleg merev, de
ugyanakkor oldhaté Gsszekdtése tobbek kézott pl.
a 75 40 567 szamui NSZK hasznalati minta bejelen-
tés leirasabol is ismert. Igy lehetévé valik, hogy a
dugattyut és a dugattyurudat kildnbdzo, eltérd
milanyagokbdl allitsuk eld.

A talalmany célja, olyan targyi jellegi mianyag
fecskendd kialakitasa, amely messzemenden fertd-
zésmentes, és ezért a henger belsé atmér6jéhez vi-
szonyitottan viszonylag vékony dugattyuridja van,
¢s amely kiilonosen csekély dugattytinditasi erd-
szitkséglet mellett a teljes 16kethosszra kiterjedden
mindkét 16ketiranyban j6 cstiszasi tulajdonsdgokat
mutat, igen jo tomités és egyéb kedvezd hasznalati
tulajdonsagok mellett. Célunk tehat a régi ismert,
tartos hasznilatra szant itveg-fém orvosi fecsken-
dékkel egyenértékii, vagy azok tulajdonsagait a
leheté legjobban megkozelitd mianyag fecskendd
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kialakitasa, amely gazdasigossagi szempontbol is
kedvezd, hasznalat utan eldobhaté tdmegtermék-
ként forgalmazhato.

A taldlmany alapjat annak felismerése képezi,
hogy a dugattylrud szamara egy megfeleloen hata-
rozott és stabil megvezetés kialakitasaval a dugaty-
tyurad kihajlasi és alakvaltozasi hajlama még vi-
szonylag vékony dugattyurudak esetében is jelentd-
sen csdkkenthetd. A csuszovezetéket a lehetséghez
képest merevre kell kiképezni annak érdekében,

10

hogy a dugattyarid deformaciojat, amely kiillond- -

sen teljesen kivezérelt dugattyuallasban és ferde
erébevezetés esetében a gyakorlatban igen gyakran
bekovetkezik, a lehetd legjobban tavoltartsuk a
dugattyuatol. ]

A kit{izott célt olyan targyi miianyag fecskendd
kialakitasaval és alkalmazasaval érjik el, amelynél
a talalmany értelmében a dugattyu jarulékos gumi-
tomités nélkiili, elénydsen polietilénbdl allo, leg-
alabb részben lagy-rugalmas szerkezeti elemként
van kiképezve, és a henger dugattyarad oldali nyi-
tott vége egy az atmend dugattyuriud hatirozott
megvezetésére alkalmas hosszusagu, alaktartd csu-
szovezetéket tartalmazd zardelemmel van lezarva.
Célszeriinek bizonyult olyan csuszdvezeték kialaki-
tasa, amelynek tengelyirinyban mért hosszisiga
legalabb a dugattytrud legnagyobb keresztmetszeti
méretével egyenld. Ez azt jelenti, hogy legalabb egy,
az altalanos gépészeti gyakorlatban négyzetes veze-
téknek nevezett csiszovezeték kialakitasa célszert,
amely a vezetéken kivilli dugattyurud-rész defor-
macidja esetén is akadalymentes Ioketmozgast biz-
tosit a mindenkori megvezetett alkatrésznek tovab-
bi jarulékos intézkedések sziiksége nélkiil.

Ehelyiitt jegyezzitk meg, hogy a dugattyfirud ke-
resztmetszete nem sziikségszeriien kor alakd, mint-
hogy az ismert froccsOntési eljarasokkal gyakorla-
tilag barmilyen tetszéleges keresztmetszetii dugaty-
tyarud és csiszovezeték konnyen eldallithato.

A talalmany szerinti mitanyag fecskend6 elonyos
kiviteli alakjai esetében a zaroelem lényegében hen-
geres, koncentrikus két faltartomannyal ellatott fe-
détarcsaként van kialakitva, ahol a belsd faltarto-
many tartalmazza a dugattyarad csiszovezetékét,
mig a kiilsé faltartomany a zaroelem és a henger
kdzott megbizhatd, tartos erd és/vagy alakzard
kapcsolat létesitésére alkalmas hengeres falelem-
ként van kiképezve.

Kiiléndsen elénydsnek bizonyultak az olyan ki-
viteli alakok, amelyeknél a dugattyarud csaszove-
zetékét tartalmazo belso faltartomény €s a hengeres
falelemként kiképzett kiilsé faltartomany tengely-
iranyban nézve a feddtarcsabol ellentétes irdnyok-
ban kiallo6 moédon van kialakitva,

A talalmany szerinti milanyag fecskendd ilyen
kialakitasa esetén a vezeték a dugattyu teljes kive-
zérelt végallasaban is a lehetd legkdzelebb kertil az
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erdbevezetés helyéhez, ami a dugattyirud deforma-

cibjanak kivant megakadalyozasa, ill. annak a du-
gattytol valo tavoltartasa szempontjabol kilono-
sen lényeges. Ezzel parosulva jelentkezik az a nem
vart hatds, hogy a zaréelembdl kiallo belsé faltar-
tomany a dugattyrudat a folyadék felszivasa so-
ran a kezel@személy ujjaval torténd érintkezésétol
a lehetd legjobban megvédi. lly médon a fertdzés-

65

2

veszély szinte teljesen elkeriilhetd. Természetszerii-
leg kialakithatok olyan talalmany szerinti miianyag
fecskenddk is, amelyek zaroelemének belsd faltar-
tomanya tengelyiranyban a fedotarcsabol mindkeét
iranyba kiallo modon van kiképezve. Ily moédon a
csuszovezeték hosszisaga a lehetd legnagyobbra
méretezheto.

Kiilonosen a talalmany szerinti milanyag fecs-
kendOk egyszerii, gépi uton, tehat automatikusan
torténd szerelésének szempontjabol eldnyodsnek bi-
zonyult, amennyiben a zaroelem hengeres falelem-
ként kiképzett kiilsé faltartomanyanak kiilsé pa-
lastja a henger belsé felilletével tartds zsugorkotést
ado illesztéssel van a henger dugattyirud oldali
nyitott végébe besajtolva. Minthogy orvosi véle-
mény és tapasztalat szerint a milanyag fecskenddk
hasznalati tulajdonsigat jelentds mértékben javitja
az a koriilmény, ha a dugattyi kivezérelt véghelyze-
tében litkoztetett, hatarozott végallassal bir, a talal-
many szerinti mianyag fecskendd zaroelemének
kulso faltartomanyat a kivezérelt dugattya 10ket-
vég-meghatarozd  utkozofelilleteként  kiképzett
homlokfeliilettel lehet célszeriien kialakitani.

Egy a fentiekt6] némileg eltérd kiviteli alak eseté-
ben a henger dugattyurid oldali nyitott végére zsu-
gorkotéssel felillesztett, vagy menettel felcsavaro-
zott kiilsé faltartomannyal kiképzett sapKaszeri
zaréelemet alkalmazunk. Ilyenkor elényds, ha a
dugattyarid csuszovezetékét tartalmazo belsé fal-
tartomanyon van a dugattyi kivezérelt 10ketvég-
helyzetét uitkozteté6 homlokfelilet kialakitva.

Ezen utobbi kiviteli alak kilondsen alkalmas
tobb céli, adott esetben vérvételi és vérminta szalli-
t0 késziiléekként torténd alkalmazasra is, minthogy
itt a sima belsé hengerfal az adott esetben mar
centrifugalas utjan szétvalasztott vérmintak aka-
dalytalan kivételét, példaul kidntését teszi lehetové,
és ugyanakkor a zardelem (a dugattyival egyiitt)
konnyen eltavolithaté a hengerrél.

Amennyiben a zaréelem a fentiekben emlitett
modon zsugorkOtés itjan van a hengerrel 6sszekot-
ve, ugy bizonyos kiviteli alakok esetében el6nyos,
ha a henger és a zdrdelem hengeres falelemként
kiképzett kiilso faltartomanya kozotti zsugorkoté-
ses illesztés még jarulékos alakzard kapcsolattal,
kiillondsen az illeszt6feliiletekben 1étrehozott leg-
a}ébb egy helyi deformacioval is erésitve, ill. bizto-
sitva van.

A talalmany szerinti mianyag fecskenddk lénye-
ges jellemzbje, hogy azok jarulékos gumitdmités
nelkiili, legalabb részben lagy-rugalmas dugattya-
val vannak ellatva. Taldlmanyunk értelmében
olyan hére lagyulé miianyag dugattyt alakithatd
ki, amely elédnyosen 65-90 Shore fok keménységi
polietilénbdl all, és egy dugattyufedélhez csatlako-
z6 gytriihenger alaku dugattyupalasttal, egy a du-
guttyll belsejében kozpontosan elhelyezkedd szar-
résszel, valamint a dugattyipalast és a szarrész
kozotti kdrbefuto horonyszerli kdnnyitéssel kikép-
zett, lényegeében harang alaku forgastestként van
kialakitva. A dugattydpalast mindkét peremtarto-
manya egy-egy csokkentett falvastagsagl, a du-
gattyiperemek iranyaba boviilo kupos lagyrugal-
mas paldstrészként van kiképezve, és ezen lagyru-
galmas palastrészek kozott egy lényegében alaktar-
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19, teljes palastfal vastagsagn hengeres palastrésze
is van. El8nydsnek bizonyult, ha a lagy-rugalmas
palastrészek csokkentett falvastagsaga 0,3 és 0,5
mm kozotti értékre van megvalasztva. A talalmany
szerinti dugattyu esetében a dugattytpalast fedélol-
dali, csokkentett falvastagsagu lagy-rugalmas pa-
lastrésze egy a dugattyupalastba fedéloldalrol be-
mélyitett kdrbenfutd nyitott beszuras utjan, mig a
fenékoldali csokkentett falvastagsag lagy-rugalmas
palastrész a dugattyupalast és a szarrész kozotti

10

konnyités 1épcsés feltagitasa utjan van célszerien .

kiképezve. Az ilyen taldlmény szerinti dugattyik
alkalmazasaval a killon gumitomités elhagyasa el-
lenére is biztosithatd volt, hogy teljes lokettarto-
manyra kiterjedden, és mindkét ldketiranyban
megbizhato tomitést érjiink el, amelyhez jaruleko-
san igen csekély inditoerd és rendkivill jo siklasi
tulajdonsagok tarsulnak. A dugattyi az ismert eld-
allitasi eljarasokkal tomeggyartasban gyarthato
hére lagyulé milanyagbol igen kedvezé gazdasa-
gossagi mutatok mellett, és tomitd-, valamint siklo-
tulajdonsagait minden kiilonosebb jarulékos intéz-
kedés, tehat példaul nedvesité anyag alkalmazisa
nélkiil fejti ki. Gyakorlati kisérletek tanusaga sze-
rinti elénydsnek bizonyult, ha a dugattyupalast
alkotdiranyban mért magassaga 5-7 mm, a dugaty-
tyupalastba fedéloldalrdl bemélyitett korbenfutd
beszuras fedélsikban mért szélessége 0,3-0,5 mm,
mig a besziras mélysége 2-2,5 mm. A dugattyipa-
last lényegében alaktartd hengeres palastrészének
atmérdje célszerlien nem nagyobb, mint a dugaty-
tyut befogado henger belsé atmérdje, mig a kupo-
san boviil6 lagy-rugalmas palastrészek legnagyobb
atmérdje elénydsen 0,2-0,6 mm-rel nagyobb a hen-
ger belsd atmérdjénél.

A talalmany szerinti dugattyu szarrésze egy du-
gattyirud merev, célszeriien oldhato kotéssel torté-
nd csatlakoztatasara alkalmas modon van kiképez-
ve. Egy célszerli csatlakoztatdsi megoldas szerint a
szarrészben belsé csavarmenet lehet kialakitva.
Masik elényds megoldas szerint, amely kiildndsen
automatikus dsszeszerelés szempontjabol bizonyult
elonydsnek, a szarrészben egy fenékoldalrol fura-
ton at hozzaférhet6, elény6sen hengeres belsd tireg
van kialakitva, amelynek atmérdje a furat atméro-
jénél nagyobb. Ebben az esetben egy megfeleld
iHesztési tGlmérettel kialakitott nydlvannyal ella-
tott dugattyurad a furaton keresztill az dsszeszere-
1és soran bepattinthatd a hengeres belsé iiregbe, és
ily modon tartods, de ugyanakkor oldhato kapcsola-
tot képez a dugattyuval.

A talalmany lényegét az alabbiakban célszerii
példaképpeni kiviteli alakok kapcsdn, a csatolt rajz
segitségével ismertetjitk részletesebben. A rajzon az

1. abra a talalmany szerinti miianyag fecskenddk
egy célszerii példaképpeni kiviteli alakjanak vézla-
tos hosszmetszete, amelyen a dugattyu, a dugattyu-
rud és a zaroelem félnézet-félmetszetben van feltiin-
tetve, a ’

2. abra egy példaképpeni zardelem kiemelt met-
szete, amely megfeleléen hosszu csuszévezetékkel
var. ellatva, a

3. dbra egy masik példaképpeni milanyag fecs-
kend6 kiemelt részletének metszete, ahol a dugaty-
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tyl teljesen kivezérelt felsé véghelyzetében tartoz-
kodik, a

4. abra egy tovabbi példaképpeni kiviteli alak
részletének metszete, ugyancsak kivezérelt helyzetl
dugattyuval feltiintetve, mig az

5. abra egy talalmany szerinti, lagy-rugalmas fal-
részekkel kialakitott dugattya metszeti vazlata.

Az 1. dbran egyszerisitett vazlat formajaban a
talalmany szerinti miianyag fecskenddk egy csupan
példaképpeni kiviteli alakjanak hosszmetszete lat-
haté. A feltiintetett négyrészes mianyag fecskendé
frocesonteési eljarassal olcsé tdmegeikk 2nt eldallit-
haté lényegében merevfali 1 hengerbéi all, amely-
ben egy taldlmany szerinti kialakitasu, legalabb
részben lagy-rugalmas 2 dugattyd van megvezetve.
Az | henger fenékoldalin egy dtmend belsé fura-
tos, kiviil szabvanyos kupos csatlakozas révén in-
jekciostii felhelyezésére és rogzitésére alkalmas 11
csatlakozocsonkkal van ellatva. Az adott példa-
képpeni kiviteli alaknal az 1 henger nyitott, rajz
szerinti felsé végén egymassal atmérdsen szemben
fekvs, a fecskendd hasznélatat megkonnyité 12
ujjtamaszok vannak kiképezve. A 2 dugattyl egy
3 dugattyariddal az utobbinak egy a 2 dugattyuba
becsavarozhato 33 nydlvanya révén van mereven,
de oldhaté médon Ssszekotve. A jelen esetben kor-
keresztmetszetit 3 dugattyarid az 1 hengerben a
belsé hengerfaltd] térkdzzel helyezkedik el. A 3
dugattyurud lehetSleg deformaciomentes megveze-
tését egy csiiszovezeték biztositja, amely egy a nyi-
tott hengervégbe zsugorkotéssel besajtolt 4 zaro-
elemben van kialakitva. A 3 dugattyarud tovabbé
a 2 dugattytival ellentétes végén egy Gnmagiban
ismert, a dugattyiimozgatas szempontjabol lénye-
ges 31 kezelSelemmel is el van latva.

A 31 kezeléelem kozvetlen szomszédsagaban a 3
dugattytiradon egy gylrl alakban korbenfutd 32
vallrész is kiképezhetd, amely automatikus Ossze-
szereléskor tajoldelemként és/vagy szerelési segéd-
eszkOzként szolgal. A talalmany szerinti milanyag
fecskendd 1. abran feltiintetett felépitésébol jol lat-
hatd, hogy eredeti szerkezeti anyag, tehat nem rege-
neratum csupan az 1 hengerhez és a 2 dugattyuhoz
alkalmazando, minthogy csupan ezen szerkezeti
részek keriilnek a hasznalat soran az injektalando
folyadékkal érintkezésbe.

A 4 zaroelem és a 3 dugattyariad ezzel szemben
minden aggaly nélkiil eléallithato regeneralt mi-
anyagbol is. A 2. abran egy olyan 4 zdrdoelem met-
szeti vazlata lathato, amely egy a talalmany értel-
mében megfeleld hosszusagu 40 csuszovezetéket
tartalmaz, amelynek L hossza a D atméréhdz a
(3 dugattyurud legnagyobb keresztmetszeti méreté-
hez) viszonyitva kelléen nagyra van megvalasztva.
Legaltalanosabb kiviteli formajat tekintve a 4 zaro-
elem lényegében két koncentrikus, 1ényegében hen-
geres 42, 43 faltartomannyal ellatott 41 tarcsaként
van kialakitva, ahol is a belsd 43 faltartomany a
dugattyiirad 40 cstiszovezetékét tartalmazza, mig a
kiils6 42 faltartomany a 4 zaroelem és az 1 henger
k6zotti megfeleléen szilard és tartos erd- és/vagy
alakzaro kapcsolat létrehozasara alkalmas modon
hengeres falelemként van kiképezve. A 2. dbran egy
olyan példaképpeni 4 zaroelem részletét tiintettiik
fel dltalanos esetként, amelynél a bels6 43 faltarto-
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mény tengelyiranyban a 41 tarcsabol mindkét
iranyban kidll. A 4 ziréelem minden kiviteli alakja
esetén rendkivill fontos, hogy a 40 csuszdvezeték
L hosszusaga legalabb egyenld legyen a dugattyi-
rudnak a rajzon D atmérével érzékeltetett legna-
gyobb keresztmetszeti méreténél. A mindenkori
célszeriiségi szempontok szerint megvalasztott kivi-
teltdl filggben a d, atmérdjl kiilsé 421 palastfelii-
let, vagy a d, atmérdjli belsd palastfeliilet lehet
olyan tliréssel kialakitva, amely tartos zsugorkotést
biztosit az 1 henger nyitott végének belsé vagy
kiilsé hengerfeliiletével. A 3. abran olyan példakép-
peni kiviteli alak részletének metszete lathato, ahol
a 4 zaroelem hengeres kiilsé 42 faltartomanya kiil-
56 421 palastfeliiletével van az egymassal atmérden
szemben fekvé 12 ujjtamaszokkal elldtott nyitott
hengervégbe besajtolva. Az eréziré zsugorkotést
tovabba egy alakzaro kotés is, amelyet 51 nyil ira-
nyu helyi 5 deformaci6 révén hoztunk létre, jarulé-
kosan erdsiti. A 3. abran vildgosan lathatd tovab-
bd, hogy a 40 csiszovezeték itt egy a 41 tarcsabol
kifelé tengelyiranyban kiallo belsé 43 faltarto-
manyban van kiképezve, eziltal a 3 dugattyurid
tengelyiranyn, de kilondsen ferde hatasvonalu ers-
bevezetéssel torténd deformaci6jat a 40 csuszdveze-
tek a 2 dugattyiitol fokozott mértékben tavoltartja.
Egyidejlileg a henger belsé falanak fert6zésveszélye
is tovabb csokken. A besajtolt kiilsé 42 faltarto-
mény korgyiirii alakid 422 homlokfeliilete a 2 du-
gattyu teljesen kivezérelt végallasaban hatarozott
utkdzést ado titkdzofelilletként van kiképezve. A 4.
abran egy ugyancsak teljesen kivezérelt dugattyu-
helyzetet feltiinteté masik példaképpeni kiviteli
alak részmetszete lathato. Ennél a kivitelnél a 4
zdréelem egy lépcsémentes sima belséfalii henger-
végre van felillesztve ugy, hogy itt a kiilsé 42 faltar-
tomany bels6 palastfelillet képezi a megfeleld tiirés-
mezdvel rendelkezo illesztofelitletet a régzitd zsu-
gorkotés szimdra. Természetszeriileg lehetséges az
is, hogy a zsugorkdotés helyett menetes csatlakozast
alakitsunk ki. Figgetleniil a csatlakoezas, illetve a
kotés valasztott modjatol és kivitelétdl, az ilyen
zar6sapkas kiképzésii milanyag fecskendSk tobb
o€l késziilékként vérvétel és vérminta analizis cél-
jara is elénydsen alkalmazhatdk. E kiviteli alakok-
nal az | henger helyett célszeriien a 4 zaroelem 41
tarcsajan van két atmérdsen szembefekvd 44 ujjta-
masz kiképezve. A 4. abran jol lithatd tovabba,
hogy itt a bels6 43 faltartomany 431 homlokfeliilete
szolgdl a teljesen kivezérelt 2 dugattyn feliitkoztetd
feliileteként. r
Az 5. abran végiil egy talalmany szerinti elényo-
sen 65 ¢s 90 Shore fok keménységii polietilénbol
- eldallitott 2 dugattyu vazlatos metszete 1athatd ki-
nagyitott léptékben. A 2 dugattyd froccsdntétt,
lényegében harangszerii forgastestként van kiala-
kitva, amelynek 21 dugattyufedeléhez anyagiban
csatlakozik egy korgyiirti alaku 22 dugattytpalast,
és ugyancsak anyagaban csatlakozik egy a 2 du-
gattyu belsé terében kodzpontosan kialakitott 23
szarrész. A 22 dugattytpalast és a 23 szarrész ko-
z0tt egy a dugattyufenék feldl nyitott gylirithorony
lak 24 k6nnyités van. A 22 dugattyitpalast mind-
‘t dugatty széltartomanyban a dugattyaperemek
kdposan boviild, csokkentett S falvastagsagit
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lagy-rugalmas 221, 222 palastrészekkel van ellatva.
Ezen S falvastagsagu lagy-rugalmas 221, 222 pa-
lastrészek kozott egy lényegében alaktartd henge-
res 223 paldstrész is van, amely teljes falvastagsagu.
A fedéloldali dugattyuperem-tartomanyban a lagy-
rugalmas 221 palastrész egy a 22 dugattyipalastba
a fedéloldal fel6l bemélyitett nyitott, korbenfutd
224 beszuras utjan van kialakitva.

Ezzel szemben a fenékoldali csdkkentett
falvastagsagt lagy-rugalmas 222 paldstrész a 22
dugattyupaldst és a 23 szarrész kozotti 24 kdnnyités
lepesOs 241 feltagitasa utjan van kiképezve. A lagy-
rugalmas 221, 222 palastrészek S falvastagsaga
(a dugattyaperemeknél mérve) 0,3 és 0,5 mm ko-
z0tt van. A 22 dugattyupaldst alkotdiranyban mért
E magassaga célszeriien 5-7 mm kozotti. A 22
dugattyipalastba fedéloldalrol bemélyitett nyitott
224 beszlras fedélsikban mért B szélessége elonyo-
sen 0,3-0,5 mm-ig terjedhet, mig a 224 beszuras
F mélysége a mindenkori dugattyimérettdl fiiggd-
en 2-2,5 mm. A lényegében alaktarté hengeres 223
palastrész C atmérGjét legfeljebb a 2 dugattynt to-
mitett médon befogadé és megvezetd 1 henger bel-
s6 atmérdjével egyenlé méretre valasztjuk meg.
A minél jobb tomitéhatds, de ugyanakkor meég
kedvezé csliszasi tulajdonsigok érdekében eld-
nydsnek bizonyult, ha a kifelé a dugattyupéremek
irdnydban kuposan biiviild lagy-rugalmas 221 és
222 palastrészek legnagyobb A atmérdje az 1 hen-
ger bels6 atmérojénél 0,2-0,6 mm-rel nagyobb.

A 2 dugattyi belso terében kdzpontosan kikép-
zett 23 szarrészben a 2 dugattyu és a 3 dugattyirud
merev, de ugyanakkor oldhato csatlakoztatasa cél-
Jabol egy belsé menet lehet kialakitva az 1. Abran
lathaté médon. Az 5. abra ugyanakkor egy masik

.példaképpeni csatlakoztatasi lehetSséget tiintet fel,

ahol a 23 szarrészben egy fenékoldalrél egy 232
furaton at hozzaférhet hengeres 231 belsé iireg
van kiképezve. A 231 belsé iireg atmérdje nagyobb,
mint a 232 furat atmérdje, igy a szereléskor a 3
dugattyarud furat atmérShdz képest megnovelt
méretd 33 nyalvanya meghatarozott erével bepat-
tinthato a 232 furaton keresztiil a 231 belsé iiregbe.
Igy igen egyszerii eszkozokkel hozhaté létre egy
kelléen merev, de ugyanakkor oldhaté kapcsolat a
2 dugattyu és a 3 dugattyurud kozott. Az emlitett
szerkezeti elemek fenti modon kialakitott csatla-
koztatasa kiilonosen elényés a talalmany szerinti
milanyag fecskendSk gépi, tehat automatikus sze-
relése szempontjabol.

A kitiizott célnak megfelelden a fentiekben rész-
letesen is ismertetett dugattyuval ellatott miianyag
fecskenddk kiilondsen olyan szempontbol elonyo-
sek, hogy hasznalati tulajdonsagaik tekintetében
messzemenden egyenértékiiek a régebbrdl ismert,
ili. korabban alkalmazott tartds hasznalatra szant,
foképpen livegbdl és fém szerkezeti elemekbél allo
fecskendokkel. Ugyanakkor annak ellenére, hogy
ezen tulajdonsdgokat mutatjak, mint egyszeri hasz-
nilatra szint tomegcikkek, olcson tomegtermék-
ként allithatok el6. Az emlitett elényos tulajdonsa-
gok a szerkezeti elemek taldlmany szerinti kombi-

niciojara vezethetSk vissza. A taldlmany szerinti

‘mianyag fecskenddk gyakorlatilag fertézésveszély-

t¢l mentesek, jarulékos gumitdmités alkalmazasa
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és a csuszasi tulajdonsagot javité nedvesitdszer
sziiksége nélkil is kivalo tomitési és csliszasi tulaj-
donsagokat mutatnak, rendkiviil alacsony dugaty-
tylinditasi erdsziikséglet mellett, mikdzben Osszes
szerkezeti elemeik olcsé milanyag alkatrészekként
frocesontési vagy egyéb, a milanyag feldolgozas
teriiletén széles korben alkalmazott eljarasokkal
tomegcikként allithatok elé. A konstrukcios kiala-
kitas négy kiilon szerkezeti elem ellenére is konnyd
automatikus szerelhetdséget biztosit, aminek ered-
ményeként a milanyag fecskendok gazdasagossagi
mutatdi igen kedvezbek, és sterilizalt, kiszerelt alla-
potban gyakorlatilag pirogénmentesek. Tovabbi
elény adodik abbol, hogy a zardelem és a dugattyu-
rud a mar emlitett modon regeneratumokbol is
eldallithato.

Szabadalmi igénypontok

1. Miianyag fecskend$ egyszeri felhasznalasra,
amely egy dugattyuriddal ellatott dugattyut tomi-
tetten megvezetd, fenekén injekcios til illesztett
csatlakoztatasara alkalmas kiils6 kupos csatlako-
zocsonkkal ellatott, lényegében merev fald henger-
bél all, ahol a dugattytirid a henger k6zéptengelyé-
ben a henger belso falatol térkozzel van elhelyezve
és a dugattyahoz oldhato kotéssel van csatlakoztat-
va, azzal jellemezve, hogy a dugattyu (2) jarulékos
gumitdmités nélkiili, elénybsen polietilénbol allo,
legalabb részben lagy-rugalmas szerkezeti elemként
van kiképezve, és a henger (1) dugattyurad oldali
nyitott vége egy az atmend dugattyurud (3) hataro-
zott megvezetésére alkalmas hosszisagua (L) alak-
tarto csuszovezetéket (40) tartalmazo zaréelemmel
(4) van lezarva,

2. Az 1. igénypont szerinti milanyag fecskendd,
azzal jellemezve, hogy a csuszovezeték (40) tengely-
iranyban mért hosszusaga (L) legalabb a dugattyi-
rad (3) legnagyobb keresztmetszeti méretével (D)
egyenlo.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti milanyag
fecskendd, azzal jellemezve, hogy a zardelem (4)
lényegében hengeres koncentrikus két faltarto-
mannyal (42, 43) ellatott fedStarcsaként (41) van
kialakitva, ahol a belsd faltartomany (43) tartal-
mazza a dugattyarad (3) csuszovezetékét (40), mig
a kiilsé faltartomany (42) a zaroelem (4) és a henger
(1) kozotti erd- és/vagy alakzaro kapcesolat létesité-
sére alkalmas hengeres falelemként van kiképezve.

4. A 3. igénypont szerinti mianyag fecskendo,
azzal jellemezve, hogy a dugattytrid (3) csuszove-
zetékét (40) tartalmazd belsé faltartomany (43) és
a hengeres falelemként kiképzett kiilsé faltarto-
many (42) tengelyirinyban nézve a fedétarcsabol
(41) ellentétes iranyokban kiallé médon van kiala-
kitva.

S. A 3. igénypont szerinti milanyag fecskendo,
azzal jellemezve, hogy a belsd faltartomény (43)
tengelyiranyban a fedGtarcsabol (41) mindkeét
iranyban kiall6 modon van kiképezve.

6. A 3-5. igénypontok barmelyike szerinti mii-
anyag fecskendd, azzal jellemezve, hogy a zaroelem
(4) hengeres falelemként kiképzett kiils6 faltarto-
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(1) belsd felilletével zsugorkotést ado illesztéssel
van a henger (1) dugattyarud oldali nyitott végébe
besajtolva.

7. A 6. igénypont szerinti milanyag fecskendo,
azzal jellemezve, hogy a kilsé faltartomany (42) a
kivezérelt dugattyi (2) loketvég-meghatarozd iit-
kozofelitleteként kiképzett homlokfeliilettel (422)
van kialakitva.

8. A 3-5. igénypontok barmelyike szerinti mi-
anyag fecskend0, azzal jellemezve, hogy a henger
(1) dugattyurud oldali nyitott végére zsugorkotés-
sel felillesztett vagy menettel felcsavarozott kiilsé
faltartomannyal (42) kiképzett zaroeleme (4) van.

9. A 8. igénypont szerinti miianyag fecskendo,
azzal jellemezve, hogy a dugattyurud (3) csuszove-
zetékét (40) tartalmazd belsd faltartomanyon (43)
van a dugattyn (2) kivezérelt 16ketvéghelyzetét iit-
koztetd homlokfeliilet (431) kialakitva.

10. A 6-9. igénypontok barmelyike szerinti mi-
anyag fecskendd, azzal jellemezve, hogy a henger
(1) és a zaroelem (4) hengeres falelemként kiképzett
kiils6 faltartomdnya (42) kozotti zsugorkotéses il-
lesztés jarulékos alakzar6 kapcsolattal, kiilldndsen
az illesztofeliiletekben 1étrehozott legalabb egy he-
lyi deformacioval (5) is erositve van.

11. Dugattyu hdre lagyuldé mianyagbol, elényo-
sen polietilénbdl, kilondsen az 1-10. igénypontok
barmelyike szerinti egyszeri felhasznaldsu miianyag
fecskend6khoz, azzal jellemezve, hogy egy dugaty-
tyufedélhez (21) csatlakozo6 gylirithenger alaku du-
gattytpalasttal (22) és egy a dugattyu (2) belsejében
kozpontosan elhelyezked6 szarrésszel (23), vala-
mint a dugattyapalast (22) és a szarrész (23) kozotti
korbenfutd, fenékoldalrol nyitott horonyszerii
konnyitéssel (24) kiképzett lényegében harang ala-
ku forgastestként van kialakitva, ahol a dugattyu-
palast (22) mindkét peremtartomdnya egy-egy
cskkentett falvastagsagu (S), a dugattyuperemek
irdnydban bliviilé kupos lagy-rugalmas paldstrész-
ként (221, 222) van kiképezve, és ezen lagy-rugal-
mas palastrészek (221, 222) kozott egy lényegeben
alaktarto, teljes falvastagsagu hengeres palastrésze
(223) van.

12. A 11. igénypont szerinti dugattyu, azzal jelle-
mezve, hogy szerkezeti anyaga 65-90 Shore fok
keménységil polietilén.

13. A 11. és 12. igénypontok szerinti dugatty,
azzal jellemezve, hogy a lagy-rugalmas palastrészek
(221, 222) csokkentett falvastagsaga (S) 0,3-0,5
mm kOzotti értékre van megvalasztva.

14. A 11-13. igénypontok barmelyike szerinti
dugattya azzal jellemezve, hogy a dugatty palast
(22) csokkentett falvastagsagi (S) lagyrugaimas
palastrésze (221) egy a dugattytpalastba (22) fedél-
oldalrél bemélyitett korbenfutd nyitott besziras
(224) utjan, mig a fenékoldali csékkentett falvas-
tagsagu (S) ldgy-rugalmas palastrész (222) a du-
gattyapalast (22) és a szarrész (23) k6zotti konnyi-
tés (24) lépcsos feltagitdsa (241) tjan van kiképez-
ve.
15. A 14. igénypont szerinti dugatty, azzal jelle-
mezve, hogy a dugattyupalast (22) alkotoiranyban
mért magassaga (E) 5-7 mm, a dugattyupalastba
(22) fedeloldalrol bemélyitett korbenfuto beszuras
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(224) fedélsikban mért szélessége (B) 0,3-0,5 mm,
mig a beszuras (224) mélysége (F) 2-2,5 mm.

16. A 14. vagy 15. igénypontok szerinti dugattyu,
azzal jellemezve, hogy a dugattyupalast (22) lénye-

szarrésze (23) egy dugattyurid (3) merev, de célsze-
rien oldhatd csatlakoztatasara alkalmas modon
van kiképezve. :

18. A 17. igénypont szerinti dugattyQ, azzal jelle-

gében alaktarto hengeres paldstrészének (223) at- 5 mezve, hogy a szarrészben (3) belsé csavarmenet
mérdje (C) legfeljebb egyenld a dugattyut (2) befo- van. '
gado henger (1) belsé atmérdjével, mig a kiposan 19. A 17. igénypont szerinti dugattyQ, azzal jelle-
boviilé lagy-rugalmas palastrészek (221, 222) leg- mezve, hogy a szarrészben (23) egy fenékoldalrdl
nagyobb atméroje 0,2-0,6 mm-rel nagyobb a hen- furaton (232) at hozzaférhetd, elonyodsen hengeres
ger (1) belsé atmérdjénél. 10 belsé iireg (231) van kialakitva, amelynek atméréje
17. A 11-16. igénypontok barmelyike szerinti. a furat (232) atmér6jénél nagyobb.
dugatty, azzal jellemezve, hogy a dugattyu (2)
5 db abra
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