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Fargskrapa dar skrapkanten &r belagd med korn och/eller pulver

En fiargskrapa(l) med blad(3) som pa dess yttersta

del (7a,7b) nirmast skrapkanten(8a’,8a”,8b) har ena(3a)
eller bada(3a,3b) sidorna belagda med korn(9) och/eller
pulver (10) av ett material som &r hardare &n bladet sjalv.
Materialet i bladet kan till exempel vara fjédderstal och
materialet pad pulvret diamant, bornitrid eller kiselkarbid

eller liknande.




SAMMANDRAG

En fargskrapa(l) med blad(3) som pa dess yttersta

del (7a,7b) narmast skrapkanten(8a’,8a”,8b) har ena (3a)
eller bada(3a,3b) sidorna belagda med korn(9) och/eller
pulver (10) av ett material som &r hardare &n bladet sjalv.
Materialet i bladet kan till exempel vara fjaderstal och
materialet pad pulvret diamant, bornitrid eller kiselkarbid

eller liknande.



FARGSKRAPA DAR SKRAPKANTEN AR BELAGD MED KORN
OCH/ELLER PULVER

BESKRIVNING AV UPPFINNINGEN

Denna uppfinning avser en férgskrapa (1) som i sitt

grundut férande bestdr av ett handtag (2), ett eller tva
blad(3) samt anordningar (4,5,6) £0r montering av sagda
blad. Bladen kan vara gjorda av fjdderstéals plat som gor
dem nagot flexibla men &ndd robusta. Kannetecknande foér
uppfinningen &r att varje blad har ytor nérmast skrapkanten
belagda med korn eller pulver av ett ha&rt material, till
exempel diamant, bornitrid, kiselkarbid eller liknande. Den
stora fdrdelen har blir att bladen blir sjdlvvéssande 1 den
meningen att hur slitna de &n blir sd finns det alltid en
eller tva& vassa kanter eftersom kanterna &r den del som
slipas ner sist. En annan fdrdel ar att friktionen till den
malade ytan Skar vilket gdr skrapandet mer effektivt.

Den fargskrapa som visas pd bilderna innehdller tva olika
blad &ven om sjdlva huvudkravet bara fokuserar pad en vanlig
skrapa med bara ett blad. Detta for att belysa att diamant-
pulvret kan ha olika funktioner pd olika typer av blad.

Den ena &r en skrapande blad typ som pd en traditionell
fargskrapa. Bilderna visar en variant med ett blad
pestadende av bockad fjidderstd&l pldt, men férdelarna galler
f8r samtliga skrapande féargskrapor som har en vass kant.
Férdelen hir &r att man har ett blad som egentligen aldrig
blir slétt eftersom den pulverbelagda ytan néts ner sist
och bevarar alltsd en vass kant dven efter en tids
anvdndning och ndtning. Om den &r belagd med diamantpulver
s& far den ocksid en biattre skrapeffekt eftersom den helt
enkelt far ett battre grepp p& grund av den hogre
friktionen. Den hdga friktionen gdr ocksd att fdrg som inte
lossnat ruggas upp och far en matt yta.

Den andra typen av blad dr en krackelerande variant som
har till uppgift att kn&cka ytan pd fdrg som saknar
vidhaftning till underlaget. Hdr ger diamantpulvret en
betydligt stérre friktion. Det gdr att den krackelerande
kraften inte bara &r riktad rakt ner mot ytan pd grund av
den flexibla fjaderpldten utan ocksd drar fdrgytan framat i
skrapriktningen pd& grund av den hoga friktionen mellan
diamantpulvret och fargytan. P4 sd vis kan man krackelera
ytor av fdrg som har dalig vidhdftning till underlaget aven
om ytan ser ut att vara intakt. Den fdrg som sitter kvar
far ocksd automatiskt sin yta uppruggad sd att den blir



matt och repig. Detta &r en fordel ndr den nya fiargen sedan
skall appliceras, den far lattare faste och man undviker
att det bildas en skiktning mellan gammal och ny farg.
Skiktningen kan bero pa smuts och fett som finns p& den
gamla fargens yta.

Ett problem ar att fdrgen sitter fast pd vissa ytor medan
den har sléppt fr&n underlaget i andra omraden. I de
omr&den dir fargen sitter fast ar det enklast att lata den
gamla fargen sitta kvar medan det 4r viktigt att den
avldgsnas fran omrdden med dalig vidhidftning. Om den inte
avldgsnas dir sd& bildas inneslutna luftfickor och &ven med
en nymdlad yta ovanpd blir omrddet kénsligt fér stotar,
vader och vind eftersom ytan inte sitter fast i underlaget.
Ett solitt och styvt blad har en tendens att bara glida
dver dessa ytor utan att vare sig krackelera ytan eller
skrapa bort den om det inte finns nagon kant att ta tag i,
detta leder ofta till att man frestas att skrapa mer med
ena hdrnet av bladet vilket 1latt kan leda till att
underlaget skadas.

Darfdr &r det en férdel om bladet &r ndgot flexibelt den
yttersta delen innan skrapkanten sd att trycket fdrdelas
jamnt &ver hela skrapkanten, &ven om underlaget ar ndgot
ojadmnt. Ojadmna underlag &r ju precis det man jobbar med vid
skrapning efter att vissa delar har skrapats bort medan
andra sitter kvar. Flexibiliteten kombinerat med en vass
kant och/eller hdg friktion &r ett bra sdtt att ta bort
gammal farg.

Sjalva beldggningen av kornen mot stdl gdrs vanligtvis med
hjélp av bindemedel i kombination tryck, varme eller
elektropléttering. Bindemedlen brukar vara keramiska eller
organiska sdsom bakelit eller fenolplast. Storleken pé
kornen har en standard utgiven av FEPA, Federation of
European Producer of Abrasives. Kornstorleken for just
denna applikation kan té&nkas ligga ndgonstans mellan 25 och
500pm. Man kan tédnka sig en blandning av olika storlekar sa
att de lite mindre pulverliknande kornen till stdrsta delen
f&r till uppgift att bevarar skdrpan pd skrapkanten medan
de stérre kornen gdr bdst nytta som "kldsande klor”.

I ett alternativt utfdrande har bladets yttersta del innan
skrapkanten prdglats s& att skrapkanten har blivit
vagformad(13). Detta ger lite extra tryck eftersom bara
vdgtopparna trycker mot fargens yta.

En annan variant har prédglingar(14) i bockarna(l5) for att
gbra dessa starkare mot de krafter som vill ré&ta ut dem.



TEKNIKENS STANDPUNKT

Diamantpulver eller liknande korn av hdrda material anvéands
ofta pd filar, sliprondeller, skdrverktyg och borrkronor.
Tekniken fér att applicera dessa pulver pd& stal har
utvecklats mycket under senare tid och fortsatter alltjémt
att forbattras. Ofta gdérs det med en kombination av att
pressa och limma fast kornen. Deras slipande egenskaper &r
det man férst och framst vill &t, s& varje korn skall helst
bestd av manga vassa kanter runt om. Darigenom bildas en
hdég friktion till den kropp som skall bearbetas.
Uppfinningen visar blad som just utnyttjar den hdga
friktionen f&r att &stadkomma en skrapande och kl&sande
effekt mot den m&lade ytan. Den visar ocksd ett satt att
utnyttja kornens hdrdhet till att bevara skdrpan hos en
vass kant, ndgot som traditionellt har 186sts med extra
harda stdllegeringar i bladen och dess skrapkanter. Med
diamantpulver p& bladens yttersta del kan man nadmligen
anvidnda mer fjddrande stdllegeringar vilka kan ge bladen en
viss flexibilitet som fdrdelar ut trycket battre utefter
hela skrapkanten.

Vanligtvis &r en fdrgskrapa uppbyggd av ett handtag som har
ett blad tillverkat av en hdrd stdllegering med en vass
kant. Normalt &r den vassa kanten helt rak men det
férekommer &ven vagformade kanter som ger ett dkat tryck pa
underlaget under vagtopparna. Men vadgigheten &r statisk och
har ingen fjadrande anpassning till en ojamn yta med
varierande vidhd&ftning av fargen.

Efter en tids anvindning tappar skrapkanten skdrpan och
blir trubbig. Det finns ju utbytbara blad men ett problem
4r ju att sldheten i skrapkanten kommer sakta smygande och
man far ingen tydlig signal p& att det ar dags att byta.
Ett annat dr ju att hitta de nya bladen ndr man val behoéver
dem, en klassisk sak att spendera en férmiddag pad ute pa
landstillet. Det brukar sluta med att man aker fdr att kopa
nya och d& bara hittar andra sorters fédrgskrapor med
utbytbara blad. S& man tvingas byta system.

Nedan féljer ett exempel p& problem vid anvandande av en
vanlig firgskrapa med stumt och styvt blad vid skrapning av
ett hus med mdlade stdende trdpaneler:

Eftersom fibrerna i trdet hdr &r vertikala sa blir
sprickorna pd férgen vanligtvis vertikala. Ndr man sedan
skrapar vertikalt vilket kdnns naturligt sd &ar det inte
ovanligt att bladet bara glider &Sver omradet runt sprickan
trots att vidh&ftningen till underlaget ofta &r sdmst just



dir. Ofta l6ser man det intuitivt genom att skrapa med ena
hérnet pd bladet vinklat ner mot sprickan eller byta metod
till att skrapa horisontellt Over fargsprickan. Bada dessa
18sningar kan vara forédande for underlaget,
hérnskrapningen darfdr att det ar svart att kontrollera
kraften nidr den samlas i ett enda hérn och den horisontella
skrapningen darfér att den gdr tvars over fibrerna i traet.
Dessa fibrer ar sarskilt skéra eftersom de har varit
utsatta £8r vader och vind p& grund av sprickan i fargen.
Ftt blad som &r nagot flexibelt och dessutom har sin
yttersta del belagd med diamantpulver fdrdelar trycket med
en hdg friktion utefter hela bladets skrapande kant. Detta
gér att &ven den vertikala skrapningen far grepp pa férg
som saknar vidhadftning till underlaget.

En annan typ av skrapredskap &r stédlborsten som ar en
borste bestdende av staltrddar. Detta &r ett bra verktyg
£56r att ta bort rost eller annan beldggning men inte sa
effektiv vid fargborttagning, 1 alla fall inte i de fall
nar halften av fargytorna sitter fast och halften har dalig
vidhaftning. Detta eftersom den till stor del saknar béade
den krackelerande och den skrapande/sndppande funktionen
som omndmnts ovan. Stdlborsten har en mer nétande funktion
som kan fungera pd de omr&den dér fargen bade saknar
vidhdftning och har krackelerade ytor. Aven hir kan det
dock vara svart att kontrollera slitaget som kan ske pa den
underliggande ytan.

Vidare finns det slipmaskiner eller sandpapper som ju har
en hdg friktion mot fdrgen. De saknar ju den vassa kanten
som en skrapa har och har en tendens att fyllas med fdrg
som slipats loss vilket gdr att de slutar fungera eftersom
slipkornen baddas in i fargpulver. Den effekten riskerar
man ju ocksd p& den krackelerande blad typen men h&r haller
man normalt skrapan med en liten vinkel sa att det ar
kornen nirmast skrapkanten som jobbar mest. Eftersom dessa
korn sitter nidra kanten sd rensas mellanrummet mellan
kornen automatiskt. Nir man anvdnder en slipmaskin med
sandpapper sd ligger hela sandpapperet parallellt med
fdrgens yta sd att slippulvret frédn fdrgen inte kan ta
vdgen nadgonstans.



SUMMERING AV UPPFINNINGEN

En fargskrapa som har den yttersta delen narmast
skrapkanten av bladens sida eller sidor té&ckta av korn
eller pulver av ett material som ar hardare an bladet
sjadlv. Materialet kan till exempel vara diamantpulver.

En firgskrapa innehdllande st&l blad som krackelerar gamla
firgskikt i de omrdden d&r fargen har fdrlorat sin
vidhidftning till underlaget och som samtidigt dr skonsam
mot den underliggande ytan. Krackeleringen férstarks av den
héga friktionen fran diamantpulver som har applicerats pa
delar av ena sidan pad bladet. Fdrutom att krackelera
fargskikten har denna blad typ aven en funktion av att gdra
fargytan matt och lite ruggad. Detta gor att den nya fargen
har lattare att f& ett bra fdste vid ommalning.

En fargskrapa inneh&llande stal blad med skrapande blad som
skrapar bort 13st sittande fargflagor och sndpper bort farg
som saknar vidhdftning men har en blottad kant och
fortfarande sitter ihop med resten av fdrgskiktet. Skdrpan
pa& skrapkanten bevaras tack vare diamantpulver som har
applicerats p& den yttersta delen av ena eller bada sidorna
pd& bladet. N&r bladet ndts ner ar det alltid kanten med
diamantpulver som ndts ner sist och ddrigenom bildas en
vass egg.

Skrapkanten kan prdglas till en vagformad kant for att ge
ett 8kat tryck mellan bladets vagtoppar och fargytan. Med
priglingar (14) i bockarna kan dessa férstidrkas sa& att de

behdller formen dven efter en tids anvandning.

Kombinationen av dessa funktioner gd&r skrapan bade effektiv
och skonsam. Skonsam bdde mot det malade underlaget men
4ven mot anvdndaren eftersom den ger varierande
muskelbelastningar vid anvédndning genom att omvaxlande
anvanda den krackelerande och den skrapande blad typen.
Diamantpulvret fdrstdrker effekten av bada dessa
funktioner.



BESKRIVNING AV FIGURERNA

Figl

Visar en 3D-vy av skrapan
Fargskrapan(1l)
Handtaget (2)

Fig2

Visar en exploderad 3D-vy av fdrgskrapan(l)
Handtaget (2)

Roterbara blad(3)

Montagedetalijer(4,5,6) fo6r montering av bladen(3)

Fig3

Visar blad(3) med de yttersta delarna(7a, 7b) av den ena
sidan(3a) belagda med diamantpulver (10) innehéallande
diamantkorn (9)

Fig4
Visar blad med den yttersta delen(7a) belagd med
diamantpulver (10) innehdllande diamantkorn(9)

Figb

Visar en beskuren vy frdn sidan av skrapan med den
krackelerande sidan i aktivt lage

Friliggande del(12b) av blad(3)

Flexande del(llb) av blad(3)

Yttersta delen(7b) innan skrapkanten(8b)
Skrapkanten (8b) f&r krackelerande blad anda

samt vinkel b

Figé6

Visar en beskuren vy frdn sidan av skrapan med den
skrapande sidan i aktivt lage

Friliggande del(1l2a) av blad(3)

Flexande del(lla) av blad(3)

Yttersta delen(7a) innan skrapkanterna(8a’,8a”)
Skrapkanten(8a’, 8a”) for skrapande blad &nda

samt vinkel b

Fig7
Visar ett blad med vagformade praglingar(13) pd skrapkanten

Fig8
Visar ett blad med préglingar(l4) som fdrstdarker
bockningen(15)



PATENTKRAV

En fargskrapa(l) innehdllande ett handtag(2), minst
ett blad(3) samt anordningar(4,5,6) £or montering av
sagda blad, sagda fargskrapa kd&nnetecknas av att sagda
blad pad minst en av sina tva sidor (3a,3b) har ytan for
bladets yttersta del(7a,7b) innan dess skrapkant
(8a’,8"”,8b) belagd med korn(9) och/eller pulver (10) av
ett material som &r hdrdare &an bladet sjalv

En fargskrapa(l) enligt krav 1 med blad tillverkat av
fjaderstal

En fargskrapa enligt ndgot av tidigare krav dar
kornen(9) och/eller pulvret(10) bestdr av diamant,
bornitrid, kiselkarbid eller liknande

En fargskrapa enligt nagot av tidigare krav med en
blad typ didr den pulverbelagda ytan pd den yttersta
delens(7a) projektion i sidovy(Fig6) ar huvudsakligen
vinkelrat mot handtagets ldngsgdende axel, dvs vinkeln
a Ar nara 90°

En fargskrapa enligt nagot av krav 1-3 med en blad typ
dir den pulverbelagda ytan pa den yttersta delens (7b)
projektion i sidovy(Fig5) 4r huvudsakligen parallell
med handtagets langsgdende axel, dvs vinkeln b &r nara
00

En fargskrapa enligt krav 4-5 med en av de tvad blad
typerna pd den ena sidan och den andra blad typen pa
den andra sidan om handtagets langsgdende axel

En fargskrapa enligt nagot av tidigare krav med en
hidllare(4) som utgdr ett frdmre handtag samt kapslar
in bladens icke aktiva skrapkanter

En firgskrapa enligt nagot av tidigare krav med blad
som &r flexibla(llb,1la) i sina friliggande (12b,12a)
delar

En fargskrapa enligt ndgot av tidigare krav med blad
som &r roterbara fdr alternativt montage



10.

11.

12.

13.

14.

En fargskrapa enligt ndgot av tidigare krav med
blad som har praglingar (13) foér en vagformad skrapkant

En fargskrapa enligt ndgot av tidigare krav med
blad som har pré&glingar(14) for fOrstédrkning av
bladets bockningar(15)

Ett blad(3) avsett fdr en firgskrapa, sagda blad
kannetecknas av att det p& minst en av sina tva
sidor (3a,3b) har ytan f&r bladets yttersta del (7a, 7b)
innan dess skrapkant(8a’,8”,8b) belagd med korn(9)
och/eller pulver (10) av ett material som &r hdrdare an
bladet sjalv

Ett blad(3) enligt krav 12 som &r tillverkat av
fjdderstdl

Ett blad enligt krav 12-13 d&r kornen(9)
och/eller pulvret(10) bestdr av diamant, bornitrid,
kiselkarbid eller liknande






Fig 3

Fig 4

A (10:1)




Fig 5

Fig 6
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