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(57)  Es wird eine PreBvorrichtung zur Behandlung
einer Materialbahn beschrieben, die zumindest eine
SchuhpreBwalze umfaBt, wobei der PreBschuh (14)
Uber seine axiale Lange einerseits mittels mehrerer Hal-
testangen (4) an einem Schuhtrager (2) befestig und
andererseits mittels mehrerer Zylinder-Kolben-Anord-
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Pressvorrichtung zur Behandlung einer Materialbahn

nungen (8,9) an einem Walzenjoch (5) abgestitzt ist,
das zwischen Walzenmantel (1) und Schuhtrager (2)
gelegen und mit den Schuhtrager (2) an zwei Lagerstel-
len (6,7) verbunden ist.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine PreBvorrichtung zur
Behandlung einer Materialbahn, insbesondere zum
Entwéassern einer Faserstoffbahn, mit einer SchuhpreB-
walze und einer mit dieser SchuhpreBwalze einen fla-
chigen, insbesondere im wesentlichen ebenen
PreBspalt bildenden Gegeneinheit, wobei die Schuh-
preBwalze einen umlaufenden flexiblen Walzenmantel
aufweist, durch den sich in Axialrichtung ein Joch
erstreckt, an dem ein den Walzenmantel zur Bildung
des PreBspalts gegen die Gegeneinheit drickender
PreBschuh mittels Zylinder-Kolben-Anordnungen abge-
stitzt ist.

Bei derartigen PreBvorrichtungen wird angestrebt,
bei allen in der Praxis auftretenden Belastungsverhalt-
nissen einen maéglichst gleichférmigen, insbesondere
ebenen PreBspalt zu gewahrleisten und von Durchbie-
gungseffekten herrihrende Einfliisse auszuschalten.
Um dies zu gewabhrleisten, ist bei bekannten Anordnun-
gen ein erheblicher Steuerungs- und/oder Regelungs-
aufwand erforderlich.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine
PreBvorrichtung der eingangs genannten Art so auszu-
gestalten, daB auf wirtschaftliche und damit kostengln-
stige Weise stérende Durchbiegungserscheinungen im
PreBspaltbereich vermieden werden.

Gel6st wird diese Aufgabe nach der Erfindung im
wesentlichen dadurch, daB der PreBschuh Uber seine
axiale Lange zuséatzlich mittels mehrerer mechanischer
Verbindungseinrichtungen an einem Schuhtrager befe-
stigt ist, der vorzugsweise an zwei im Abstand vonein-
ander vorgesehenen Lagerstellen gelagert ist.

Der Schuhtrager dient somit als Versteifung, durch
die der betreffende PreBschuh in sich stabilisiert wird.
Durch die Eigengewichte der PreBschuhe, durch Rei-
bungen und/oder durch sonstige Ungenauigkeiten
bedingte Durchbiegungen beziehungsweise Verlage-
rungen der PreBschuhe insbesondere im Mittenbereich
kénnen somit vermieden werden. Hinsichilich der
mechanischen Verbindungseinrichtungen ist eine Viel-
zahl unterschiedlicher Ausfihrungen denkbar. Diese
Verbindungseinrichtungen gestatten insbesondere
auch eine gewisse Vorspannung zwischen einem jewei-
ligen PreBschuh und dem zugeordneten Schuhtréger,
so ein zuverlassiger Ausgleich von Schuhgewichten
usw. und/oder eine gewlinschte Beeinflussung des sich
quer zur Bahnlaufrichtung ergebenden Druckprofils
méglich ist.

Der Schuhtrager kann beispielsweise an zwei im
Abstand voneinander vorgesehenen Lagerstellen am
Joch abgestitzt sein. Grundsatzlich ist jedoch auch
eine andere Lagerung und Abstlitzung des Schuhtra-
gers méglich.

In bestimmten Fallen kann es von Vorteil sein,
wenn dem PrefB3schuh zumindest eine sich quer zur
Bahnlaufrichtung erstreckende erste Reihe und eine
dazu parallele zweite Reihe von Zylinder-Kolben-Anord-
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nungen zugeordnet ist und die beiden Reihen von Zylin-
der-Kolben-Anordnungen aus der gleichen Druckquelle,
insbesondere mit vorgebbarer Druckdifferenz zwischen
den beiden Reihen, gespeist sind.

Die Gegeneinheit kann zweckmaBigerweise durch
eine weitere SchuhpreBwalze ohne oder mit zusatzli-
chem Schuhtrager gebildet sein, deren PreBschuh
wenigstens eine sich Uber die Arbeitsbreite quer zur
Bahnlaufrichtung erstreckende Reihe von Zylinder-Kol-
ben-Anordnungen zugeordnet ist, die einer der ersten
SchuhpreBwalze zugeordneten Reihe von Zylinder-Kol-
ben-Anordnungen gegeniberliegt, wobei die beiden
Reihe eines jeweiligen Paares von einander gegen-
Uberliegenden, verschiedenen SchuhpreBwalzen zuge-
ordneten Reihen von Zylinder-Kolben-Anordnungen
aus der gleichen Druckquelle gespeist sind. Eine solche
Speisung aus der gleichen Druckquelle ist insbeson-
dere dann mdglich, wenn die Kolben der einander
gegeniberliegenden Zylinder-Kolben-Anordnungen
gleiche Wirkflachen besitzen.

Die Zylinder-Kolben-Anordnungen einer jeweiligen
Reihe kénnen mit vorgebbar unterschiedlichen Driicken
oder auch mit gleichem Druck beaufschlagbar sein.

In bestimmten Anwendungsféllen kann es zweck-
maBig sein, wenn ein jeweiliges Paar von einander
gegenuberliegenden, verschiedenen SchuhpreBwalzen
zugeordneten Reihen von Zylinder-Kolben-Anordnun-
gen mit vorgebbarer Druckdifferenz zwischen den bei-
den Reihen gespeist ist. In diesem Fall kénnen die
beiden einander gegentberliegenden Zylinder-Kolben-
Anordnungen eines jeweiligen Paares insbesondere
Uber getrennte Druckleitungen mit der gleichen Druck-
quelle verbunden sein, wobei in eine der beiden Druck-
leitungen ein insbesondere einstellbares
Druckdifferenzventil eingesetzt sein kann. Dieses
Druckdifferenzventil kann beispielsweise im Hinblick auf
die Einhaltung einer vorgebbaren Geradheit der PreB-
schuhe geregelt sein.

Bei einer vorteilhatten Ausfihrungsform ist sowohl
dem PreBschuh der ersten als auch dem gegentberlie-
genden PreBschuh der weiteren SchuhpreBwalze
jeweils zumindest eine sich Gber die Arbeitsbreite quer
zur Bahnlaufrichtung erstreckende erste Reihe und eine
dazu parallele zweite Reihe von Zylinder-Kolben-Anord-
nungen zugeordnet, wobei die Reihen von Zylinder-Kol-
ben-Anordnungen der ersten SchuhpreBwalze denen
der weiteren SchuhpreBwalze gegentberliegen.

In bestimmten Anwendungsfallen ist es von Vorteil,
wenn die Druckbeaufschlagung der in Bahnlaufrichtung
aufeinanderfolgenden Reihen von Zylinder-Kolben-
Anordnungen unabhéangig voneinander steuer- oder
regelbar ist. Damit ist insbesondere auch eine Beein-
flussung des sich in Bahnlaufrichtung ergebenden
Druckprofils méglich.

In den Unteranspriichen sind weitere vorteilhafte
Ausfihrungsformen der erfindungsgeméaBen PreBvor-
richtung angegeben.

Die Erfindung wird im folgenden anhand von Aus-
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fihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die Zeich-
nung néher erlautert; in dieser zeigen:

Figur 1 eine schematische Langsschnitidarstellung
einer SchuhpreBwalze zur Erlauterung des
Funktionsprinzips der Erfindung,

Figur 2 einen Schnitt entsprechend der Linie A-A
von Figur 1,

Figur 3 eine der Figur 2 entsprechende Darstellung
einer weiteren Ausfihrungsvariante und

Figur 4 eine schematische Darstellung einer weite-

ren Ausflhrungsvariante in der Form einer
Doppelschuhpresse.

Die Figuren 1 und 2 zeigen in schematischer Dar-
stellung eine flr eine PreBvorrichtung nach der Erfin-
dung bestimmte SchuhpreBwalze mit einem
umlaufenden flexiblen Walzenmantel 1, durch den sich
in Axialrichtung ein Joch 5 erstreckt, an dem ein den
Walzenmantel 1 zur Bildung des PreBspalts gegen eine
Gegeneinheit 20 driickender PreBschuh 3 mittels Zylin-
der-Kolben-Anordnungen 8, 9 abgestiitzt ist.

Der PreBschuh 3 ist (iber seine axiale Lange
zuséatzlich mittels mehrerer mechanischer Verbindungs-
einrichtungen, beim dargestellten Ausfihrungsbeispiel
mittels mehrerer Haltestangen 4, an einem Schuhtrager
2 befestigt, der an zwei im Abstand voneinander vorge-
sehenen Lagerstellen 6, 7 neigbar zum Joch 5 gelagert
ist. Im vorliegenden Fall ist der Schuhtrager 2 an diesen
beiden Lagerstellen 6, 7 am Joch 5 abgestitzt. Die bei-
den Lagerstellen 6, 7 weisen bezlglich der axialen Mitte
des Walzenmantels 1 einen zumindest im wesentlichen
gleichen Abstand auf.

In Figur 1 sind zudem die Durchbiegungslinie 27
des Jochs 5 sowie die beiden axial auBerhalb der
Lagerstellen 6, 7 des Schuhtragers 2 gelegenen Lager-
stellen 28, 29 des Jochs 5 zu erkennen.

Der zweiteilig ausgebildete PreBschuh 3 besteht
aus einem AnpreBschuh 14 und einem Tragkérper 15.
Die zwischen dem PreBschuh 3 und dem Schuhtrager 2
vorgesehenen Haltestangen 4 sind in vorgebbarer
Weise (iber die axiale Lange der SchuhpreBwalze ver-
teilt. Diese Haltestangen 4 sind vorzugsweise verstell-
bar ausgebildet, wobei sie beispielsweise aus
Schraubspindeln bestehen kénnen, die es erméglichen,
den PreBschuh 3 gerade einzustellen beziehungsweise
in der gew(linschten Weise vorzuspannen.

In Figur 1 ist das Joch 5 als unter Belastung durch-
gebogenes Walzenjoch gezeigt. Durch die Einstellung
der Haltestangen 4 und die zwischen Joch 5 und PreB-
schuh 3 wirksamen Zylinder-Kolben-Anordnungen 8, 9
wird erreicht, daB der PreBschuh 3 seine gerade Form
behalt. GemaB Figur 1 sind der Schuhtrager 2 und den
PreBschuh 3 zueinander parallel.

Die Schnittansicht nach Figur 2 zeigt ein erstes Bei-
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spiel eines konkreten Aufbaus einer SchuhpreBwalze
mit umlaufendem flexiblem Walzenmantel 1, der das
Joch 5 sowie den an den beiden Lagerstellen 6, 7 (ver-
gleiche auch Figur 1) am Joch 5 abgestutzten Schuhtra-
ger 2 umschlieft.

Der Schuhtrager 2 besteht aus zwei U-férmigen
Profilelementen, deren Basisflachen einander gegen-
Uberliegen und die miteinander verbunden sind. Beim
vorliegenden Ausflihrungsbeispiel ist der Schuhtrager 2
an den beiden im Abstand voneinander vorgesehenen
Lagerstellen 6, 7 (vergleiche auch Figur 1) am Joch 5
abgestltzt, wobei in Figur 2 die eine Lagerstelle 6 zu
erkennen ist.

Das Joch 5 besteht aus einem oberen und einem
unteren Fuhrungsteil und einem diese miteinander ver-
bindenden Stegteil, in dessen Bereich auch die Lager-
stellen 6, 7 fur den Schuhtrager 2 vorgesehen sind.

Im oberen Fihrungsteil des Jochs 5 ist in einer ent-
sprechenden Ausnehmung der PreBschuh 3 radial
beweglich gelagert, und es sind in dem Joch 5 zwei sich
quer zur Bahnlaufrichtung erstreckende Reihen von
vorzugsweise zylindrischen Ausnehmungen zur Schaf-
fung von Zylinder-Kolben-Anordnungen 8, 9 vorgese-
hen, welche den PreBschuh 3 beaufschlagen und tber
entsprechende Druckleitungen mit einer gemeinsamen
Druckqguelle 12 verbunden sind.

Der PreBschuh 3 besteht aus dem eigentlichen
AnpreBschuh 14 sowie einem Uber die Zylinder-Kolben-
Anordnungen 8, 9 beaufschlagten Tragkdrper 15, wobei
AnpreBschuh 14 und Tragkérper 15 form- und kraft-
schlussig miteinander gekoppelt sind und zwischen die-
sen beiden Teilen vorzugsweise eine Warmedammung
vorgesehen ist.

Der Tragkérper 15 des PreBschuhs 3 ist - wie dies
anhand der Figur 1 gezeigt ist - mit verstellbaren Halte-
stangen 4 mit dem Schuhtrager 2 verbunden.

Im vorliegenden Fall sind dem PreBschuh 3 eine
sich quer zur Bahnlaufrichtung, das heiBt senkrecht zur
Zeichnungsebene der Figur 2, erstreckende erste Reihe
8 und eine dazu parallele zweite Reihe 9 von Zylinder-
Kolben-Anordnungen 8, 9 zugeordnet, wobei die beiden
Reihen von Zylinder-Kolben-Anordnungen 8, 9 aus der
gleichen Druckquelle 12 gespeist sind. Um die Spei-
sung insbesondere auch mit einer vorgebbaren Druck-
differenz zwischen den beiden Reihen 8, 9 vornehmen
zu kénnen, sind die Druckraume 10, 11 der Zylinder-
Kolben-Anordnungen 8, 9 Uber ein Ventil 22 mit der
gemeinsamen Druckquelle 12 verbunden, das einen
Differenzdruck zwischen den beiden Druckrdumen 10,
11 erzeugen kann.

Wie dies in Figur 2 angedeutet ist, kann die Gegen-
einheit 20 durch eine weitere SchuhpreBwalze ohne
oder mit zusatzlichem Schuhtréger gebildet sein. Auch
dem PreBschuh dieser weiteren SchuhpreBwalze sind
zwei sich Uber die Arbeitsbreite quer zur Bahnlaufrich-
tung erstreckende Reihen von Zylinder-Kolben-Anord-
nungen zugeordnet, die denen der ersten
SchuhpreBwalze gegenlberliegen. Dabei kénnen die
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Druckrdume der Zylinder-Kolben-Anordnungen der wei-
teren SchuhpreBwalze in der dargestellten Weise wie-
der mit der gleichen Druckquelle 12 verbunden sein,
durch die auch die entsprechenden Zylinder-Kolben-
Anordnungen der ersten SchuhpreBwalze gespeist wer-
den.

Fur den Fall, daB die Gegeneinheit 20 ebenfalls als
SchuhpreBwalze ausgebildet ist, kann als Schuhpref-
walze eine konventionelle Anordnung verwendet wer-
den, bei der kein Durchbiegungsausgleich in der zuvor
beschriebenen Weise erforderlich ist, da der gerade
PreBspalt bereits durch die erste erfindungsgeman aus-
gebildete SchuhpreBwalze gewahrleistet wird. Grund-
satzlich ist es jedoch méglich, daB auch der PreBschuh
der weiteren SchuhpreBwalze Uber seine axiale Lange
zuséatzlich mittels mehrerer mechanischer Verbindungs-
einrichtungen an einem Schuhtrager befestigt ist.

Die Zylinder-Kolben-Anordnungen 8, 9 einer jewei-
ligen Reihe kénnen mit vorgebbar unterschiedlichen
Driicken oder mit gleichem Druck beaufschlagbar sein.

Ein jeweiliges Paar von einander gegeniberliegen-
den, verschiedenen SchuhpreBwalzen zugeordneten
Reihen von Zylinder-Kolben-Anordnungen 8, 9 kann mit
gleichem oder auch mit vorgebbarer Druckdifferenz zwi-
schen den beiden Reihen gespeist sein. Im letzteren
Fall kann in eine der beiden Druckleitungen, Uber die
die beiden einander gegeniiberliegenden Zylinder-Kol-
ben-Anordnungen 8, 9 eines jeweiligen Paares mit der
Druckquelle 12 verbunden sind, ein insbesondere ein-
stellbares Differenzdruckventil 26 eingesetzt sein (ver-
gleiche insbesondere auch Figur 4). Dieses
Differenzdruckventil 26 kann insbesondere im Hinblick
auf die Einhaltung einer vorgebbaren Geradheit der
PreBschuhe 3 geregelt sein. Dagegen kann Uber das
Ventil 22 das sich in Bahnlaufrichtung ergebende
Druckprofil in der gewlinschten Weise beeinfluBt wer-
den.

Figur 3 zeigt eine Variante der Anordnung nach
Figur 2 mit einem Joch 5 in abgewandelter Ausfiihrung
und einem Schuhtrager 2, der als geschlossenes Hohl-
profil ausgebildet ist. In dieser konkreten Ausgestaltung
besteht der Schuhtrager 2 aus einem Rechteck-Profil-
trédger, wobei auch hier wiederum der PreBschuh 3
zusatzlich mittels Verbindungseinrichtungen beispiels-
weise in Form von Haltestangen 4 an dem Schuhtrager
2 befestigt ist, der analog zu der Ausfihrungsform nach
Figur 2 an zwei Lagerstellen am Joch 5 abgestitzt sein
kann.

Figur 4 zeigt eine Doppelschuhpresse mit einem
flachig ebenen PreBspalt zwischen zwei PreBmanteln
1, die durch zwei PreBschuhe 3 gegeneinanderge-
drickt werden, wobei jeder PreBschuh 3 tiber minde-
stens zwei Reihen von insbesondere wieder durch
Zylinder-Kolben-Anordnungen 8, 9 gebildeten Absttitz-
elementen Uber seine Arbeitsbreite abgestitzt und ent-
sprechend mit Druck beaufschlagbar ist. Die Zylinder 8
sind an einem jeweiligen Joch 5 befestigt. Einer der
PreBschuhe 3 kann Uber nicht gezeigte Verbindungs-
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elemente 4 wie in den Figuren 1 bis 3 dargestellt mit
einem Schuhtrager gekoppelt sein. Der Druck jeder
Reihe 8, 9 kann Uber die Arbeitsbreite wieder gleich
oder auch unterschiedlich sein. Die zugehérigen Zylin-
der-Kolben-Anordnungen werden aus derselben Olver-
sorgung gespeist. Dabei sind die einander
gegeniberliegenden Zylinder-Kolben-Anordnungen
Uber Druckleitungen 24, 25 mit der zugehérigen Druck-
quelle verbunden, wobei die Zufiihrung des Druckmit-
tels zu den Druckleitungen 24, 25 (ber eine
Regeleinheit 23 erfolgen kann und in einer Druckleitung
eines solchen Leitungspaares 24, 25, insbesondere in
der Druckleitung 24, gegebenenfalls wieder ein Ventil
26 vorgesehen sein kann, das als Ap-Ventil wirkt und
unter anderem dazu benutzt werden kann, die Eigenge-
wichte zu kompensieren.

Die Ausfuhrungsform nach Figur 4 ist insbesondere
auch unabhéngig von den Lésungen nach den Figuren
1 bis 3 von Bedeutung.

Bezugszeichenliste

Walzenmantel
Schuhtrager
PreBschuh
Haltestangen

Joch

Lagerstelle
Lagerstelle
Zylinder-Kolben-Anordnung
9 Zylinder-Kolben-Anordnung
10 Druckraum

11 Druckraum

12 Druckquelle

13 Differenzdruckventil
14 AnpreBschuh

15 Tragkérper

20 Gegeneinheit

21 Kolben

22 Ventil

23 Regeleinheit

24 Druckleitung

25 Druckleitung

26 Ventil

27 Durchbiegungslinie
28 Lagerstelle

29 Lagerstelle

O~NOO O WN-—=

Patentanspriiche

1. PreBvorrichtung zur Behandlung einer Material-
bahn, insbesondere zum Entwéssern einer Faser-
stoffbahn, mit einer SchuhpreBwalze und einer mit
dieser SchuhpreBwalze einen flachigen, insbeson-
dere im wesentlichen ebenen PreBspalt bildenden
Gegeneinheit, wobei die SchuhpreBwalze einen
umlaufenden flexiblen Walzenmantel (1) aufweist,
durch den sich in Axialrichtung ein Joch (5)
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erstreckt, an dem ein den Walzenmantel (1) zur Bil-
dung des PreBspalts gegen die Gegeneinheit (20)
drtckender PreBschuh (3) mittels Zylinder-Kolben-
Anordnungen (8, 9) abgestutzt ist,

dadurch gekennzeichnet,

daB der PreBschuh (3) Uber seine axiale Lange
zuséatzlich mittels mehrerer mechanischer Verbin-
dungseinrichtungen (4) an einem Schuhtrager (2)
befestigt ist, der vorzugsweise an zwei im Abstand
voneinander vorgesehenen Lagerstellen (6, 7)
gelagert ist.

PreBvorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Schuhtrager (2) an zwei im Abstand von-
einander vorgesehenen Lagerstellen (6, 7) am
Joch (5) abgestitzt ist.

PreBvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dafB die beiden Lagerstellen (6, 7) beziglich der
axialen Mitte des Walzenmantels (1) einen zumin-
dest im wesentlichen gleichen Abstand aufweisen.

PreBvorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Verbindungseinrichtungen als Haltestan-
gen (4) ausgebildet sind.

PreBvorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Verbindungseinrichtungen (4) in ihrer
Lange einstellbar sind.

PreBvorrichtung nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Verbindungseinrichtungen (4) als Schraub-
spindeln ausgebildet sind.

PreBvorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

daB das vom Walzenmantel (1) umschlossene
Joch (5) preBschuhseitig Ausnehmungen zur PreB-
schuhfiihrung und zur Aufnahme der Kolben (21)
der Zylinder-Kolben-Anordnungen (8, 9) aufweist.

PreBvorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Lagerstellen (6, 7) im Bereich von dem
Walzenmantel (1) endseitig zugeordneten Seiten-
schilden vorgesehen sind.

PreBvorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche,
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10.

11.

12

13.

14.

15.

dadurch gekennzeichnet,

daB der Schuhtrager (2) aus offenen Winkelprofi-
len, insbesondere aus zwei U-Profilen besteht,
deren Bodenfléachen einander gegentberliegen.

PreBvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
daf der Schuhtrager (2) aus einem geschlossenen
Profilteil, insbesondere aus einem mehreckigen
oder runden Rohr besteht.

PreBvorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

daB dem PreBschuh (3) zumindest eine sich quer
zur Bahnlaufrichtung erstreckende erste Reihe (8)
und eine dazu parallele zweite Reihe (9) von Zylin-
der-Kolben-Anordnungen (8, 9) zugeordnet ist und
daf die beiden Reihen von Zylinder-Kolben-Anord-
nungen (8, 9) aus der gleichen Druckquelle (12),
insbesondere mit vorgebbarer Druckdifferenz zwi-
schen den beiden Reihen (8, 9), gespeist sind.

PreBvorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Gegeneinheit (20) durch eine weitere
SchuhpreBwalze ohne oder mit zusatzlichem
Schuhtrager gebildet ist, deren PreBschuh (3)
wenigstens eine sich Ober die Arbeitsbreite quer
zur Bahnlaufrichtung erstreckende Reihe von Zylin-
der-Kolben-Anordnungen (8, 9) zugeordnet ist, die
einer der ersten SchuhpreBwalze zugeordneten
Reihe von Zylinder-Kolben-Anordnungen (8, 9)
gegeniberliegt, und daB die beiden Reihen eines
jeweiligen Paares von einander gegeniberliegen-
den, verschieden SchuhpreBwalzen zugeordneten
Reihen von Zylinder-Kolben-Anordnungen (8, 9)
aus der gleichen Druckquelle (12) gespeist sind.

PreBvorrichtung nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet,

daf die Zylinder-Kolben-Anordnungen (8, 9) einer
jeweiligen Reihe mit vorgebbar unterschiedlichen
Driicken beaufschlagbar sind.

PreBvorrichtung nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet,

daf die Zylinder-Kolben-Anordnungen (8, 9) einer
jeweiligen Reihe mit gleichem Druck beaufschlag-
bar sind.

PreBvorrichtung nach einem der Anspriche 12 bis
14,

dadurch gekennzeichnet,

daB ein jeweiliges Paar von einander gegeniberlie-
genden, verschiedenen SchuhpreBwalzen zuge-
ordneten Reihen von Zylinder-Kolben-
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Anordnungen (8, 9) mit vorgebbarer Druckdifferenz
zwischen den beiden Reihen gespeist ist.

PreBvorrichtung nach Anspruch 15,

dadurch gekennzeichnet,

daB die beiden einander gegeniberliegenden
Zylinder-Kolben-Anordnungen (8, 9) eines jeweili-
gen Paares (iber getrennte Druckleitungen (24, 25)
mit der gleichen Druckquelle (12) verbunden sind
und daB in eine der beiden Druckleitungen (24, 25)
ein insbesondere einstellbares Differenzdruckventil
(26) eingesetzt ist.

PreBvorrichtung nach Anspruch 16,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Differenzdruckventil (26) im Hinblick auf
die Einhaltung einer vorgebbaren Geradheit der
PreBschuhe (3) geregelt ist.

PreBvorrichtung nach einem der Anspriche 12 bis
17,

dadurch gekennzeichnet,

daB sowohl dem PreBschuh (3) der ersten als auch
dem gegeniberliegenden PreBschuh (3) der weite-
ren SchuhpreBwalze jeweils zumindest eine sich
Uber die Arbeitsbreite quer zur Bahnlaufrichtung
erstreckende erste Reihe (8) und eine dazu paral-
lele zweite Reihe (9) von Zylinder-Kolben-Anord-
nungen (8, 9) zugeordnet ist und daB die Reihen
von Zylinder-Kolben-Anordnungen (8, 9) der ersten
SchuhpreBwalze denen der weiteren SchuhpreB-
walze gegeniberliegen.

PreBvorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Druckbeaufschlagung der in Bahnlaufrich-
tung aufeinanderfolgenden Reihen von Zylinder-
Kolben-Anordnungen (8, 9) unabhangig voneinan-
der steuer- oder regelbar ist.
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