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Verfahren zur Herstellung eines bandfgrmigen Gegenstandes

Die Erfindung betriift ein Varfahren zur Herstellung eines aus gestapelfen und
partiell miteinander verklabten Foliensireifen gebildeten bandférmigen Gegen-
standes beliebiger Dicke, Breite und Lange, bei dem jeder Folienstreffen auf
einer Seite (iber seine Breite mit Klebstcfsireifers versehen ist und dis Kleb-
stoffstreifen hei unmittelbar aufeinander folgenden Folienstreifen versetzt an-
geordnet sind, wobei die Folienstreifen zu einem Felienstreifensiapel gestapelt,
in Stapelrichtung gegeneinander gadriickt und miteinandsr zu dem bandférmi-
gen Gegenstand verklebt werden. Im Rahmen der Erfindung liegt auch eine zur
Durchfthrung des Verfahrens geeignete Vorrichtung.

Zur Hersiellung eines bandformigen Gegenstandes aus partiell miteinander
verklebten Folisnstraifen sind heute grundsétzlich zwei Verfahren bekannt. Ein
erstes Verfahren betrifft die Herstellung von Blacken aus aufeinander gelegten,
mit Klebstoffstreifen versehenen Falienblatiern mit nachiolgendem Verkleben
der einzelnen Blatter untereinander unter Einwirkung von Druck und Tempe-
ratur, wobei die dsrart hergesteliten Blécke zu Scheiben zersagt werdsn, deren
Schniitbreite der spateren Bicke des bandférmigen Gegenstandes entspricht.
Curch Zusammenkleben der ginzeinen Scheiben ergibt sich ein quasi endloser
Gegenstand. Diese Herstellungsweise ist beispisleweaies in der DE-A-234207¢
affenbart und wird haute in dor Praxis angswendet.

Der Machteil dieser vorbekannten Herstsllung (ber eine Blockiertigung mit an-
schliessendem Zerséigen der Bldcke 2u einzeinen Scheiben liegt vor allem
darin, dass bei wirtschaftlicher Herstellung die Bldcke so dick sind, dass die
Warmezufubr in den Block zur Auslosung des Verklebungsprozessss lange
Heiz- uhd Fresszeiten effordart und darliber hinaus zu einer ungleichmassigen
Tempsraturvertsilung mit entsprachender Qualitatsminderung am Endprodukt
fihren kann. Das anschliessende Zerschneiden eines Blockes mittels einer
Bands&ge zu Scheiben fiihrt zu einem belrichtlichen Abfall. Zudem sind zur

Herstellung des aus partiell miteinander verklebien Folienstreifen gebildeten
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bandférmigen Gegenstandes vier einzelne Verarbeitungsschritte erforderlich,

namlich

. Siapain der mit Klebstoffstreifen versehenen Blatter
. Pressen der gestapalten Blatter zu einem Block
. Zersagen des Blockes in einzelne Scheiben und

BooLy M s

. Warklebzn der einzelnen Scheiben zum guasi endlossn Gegenstand.

Hinzu kommt, dass die Verklebung der einzelnen Scheiben Stellen im Gegen-
stand ergibt, welche die Eigenschaften des Gegensiandes unginstig beein-

flussen und deshalb unter Umsianden sogar enffernt werden mussen.

Dis zwaite Hersteliungsart gent aus von mit Klebstoffstreifen versehenen
Falienstreifen, die Obereinander gestapelt und unier Druck in Stapelrichtung
und unter Warmezufuhr zu einem endlosen banditrmigen Gegenstand ge-
presst werden. Ein derartiges Verfahren ist beispizlsweise aus der DE-C-
3820718 hekanni. Rort wird eine Folienbahn kontinuierlich mit langstaufendan
Kigbstoffstreifen versehen. Die einzelnen Fofisnstreifen werden guer zur Lauf-
richtung der Folienbzhn in Linie geschnitten, dbereinander zu sinem Folien-
streifenstapel gestapelt und unter Druck in Stapelrichtung und unter Warme-
zufubr zu dem endlosen bandfidrmigen Gegenstand gepresst.

Der wesentliche Nachfeil dieses Verfahrens liegt vor allem in der niedrigen
Produktionsgeschwindigkeit, die selbst bei gleichzeitigem Zusammeniihren
von zwei Folienbahnen zum Schneiden der einzelnen Folienstreifen fiir eine
wirtschafiliche Herstellung sines endiosen bandférmigen Gegenstandes nicht
entscheidend eridht werden kann. Trotz der Vorells, die sich gegendber der
herkémmlichen Blockherstellung hinsichtiich der verbasserten Warmeeintra-
gung zur Verklebung des Folignstreifenstapels sowie des stark verminderten
Besaumungabfalls beim Zuschneiden der einzelnsn Folienstreifen ergeben,

JP 2004-512198 A 2004.4.22
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konnten sich die auf diesem Prinzip beruhenden Werfahren in der Praxis bis-
lang nicht durchsetzen.

Der Erfindung liegi die Aufgabe zugrunde, sin Verfahren der eingangs ge-
nannten Art zu schaffen, mit welchem ein aus partiell miteinander verklebten
Folienstreifen gebiideter banditmiger Gegenstand von hoher Qualitét wirt-
schaftlich in einar Linie hergestslt werden kann. Ein weiteres Ziel ist die
Schaffung einer zur Durchflhrung des Verfahrens geeigneten Vorrichtung.

Beziiglich des Verfahrans fihrt zur erfindungsgeméssen Lésung der Aufgabs,
dass eine quer zu ihrer Langsrichiung mit Klebstofistreifen versehene Folien-
bahn in ihrer Langsrichtung in wenigstens zwei Folienstreiferbahnen gleicher
Breite aufgeteilt wird und die einzelnen Folienstreifenbahnen umgelenkt und
mit versetzt zuginandar stehenden Klebstolfstreifen Obereinander gefihirt, taki-
weise als aus einzelnen Folienstreifan bestehende Folienstreifenpakete abge-

12ngt und als Feliensireifenpakete dem Folienstreifensiape] zugefitirt werden.

Ein bavorzugter Anwendungsbereich des Verfahrens liegt bei der Herstellung
von bandformigen Gegenstanden, bei denen die Klebstoffstreifen auf den ein-
zolnen Folienstreifen in gleichem Abstand zueinander stehen und bet unmittel-
bar aufeinander folgenden Falisnstraifen jeweils um sinon halben Abstand ver-
setzt angeordnet sind.

Ein bevorzugtes Material fiir die Folien besteht aus Aluminium oder aus ainer
Aluminiumtegierung. Je nach Verwendungszweck des bandfdmnigen Gegen-
standes koénnen aber auch andare Werkstoffe als Folienmaterial eingeselzt
werden, beispislsweise Papier, Kunststoffe, andere Metalliolien oder auch
Laminate aus den genannten Materialien.

Zur Erhdhung des in Stapelrichtung im Folienstreifenstapel auf die Folienstrei-
fen einwirkendsn Druckes kann durch seiflichen Druck auf den Foliensireifen-

JP 2004-512198 A 2004.4.22
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stapel ¢ine Reibwirkung erzeugt werden. Eine andere oder zusaizliche Mag-
lichkeit besteht darin, die Vorwarlsbewegung des Folienstreifenstapels zu

hemmen bzw. diesen zu bremsen.

Wihrend des Verklebungsvorganges kénnen die Folienstreifen im Folienstrei-

fenstapel erwarmt undfoder gekihlt werden.

Die Aufteilung der Folienbahn in dis sinzalnen Falienstreifenbahnen erfolgt
‘bevarzugt durch abfalifreies Schneiden.

Anstelle der Verwendung einer vorgeferiiglen Folienbahn kann diese auch in
Linie varbehandelt und mit den Klebstoffstreifen versehen werden.

Fine zur Durchfilhrung des Verfahrens geeignete Vorrichtung zeichnel sich aus
durch eine ersta Schneidstation zum Aufteilen einer quer zu ihrer Léngsrich-
tung mit Klebstoffstreifen versehenen Folienbahn in ihrer Langsrichtung in
wenigstens zwei Folienstreifenbahnen gleicher Breite, eine Umlenkstation zum
Umlenken und Ubersinanderfihren der einzelnen Folienstreifen mit versetzt
zuginander stehenden Klebsioffsireifen, eins 2weits Schneidstation zum takt-
weizen Ablangen der Ubersinander gafubrien Folisnsireifen sls Foliensireifen-
pakete, Handlingelemente zum Wellertransport der Foliensirefenpakets, sin
Einschubsiement zur Auflage der einzelnen Folisnsireifenpakets, und eing
Verklebungseinheit mit einem Spait zur Aufnahme der Folienstreifenpakete
miltels des Einschubelementes, wobei die Verklebungseinheit so ausgefGhrt
ist, dass auf den Folienstreifenstapel im Spalt Druck ausgelbt werden kann.
Mit der beschriebenen Vorrichtung lasst sich der bandformige Gegenstand als

endioses Band herstellen.

Die Verklebungseinheit kann so ausgefihri sein, dass zur Erhdhung des in
Stapelrichiung im Foliensireifenstepel auf die Folienstreifen einwirkenden
Druckes durch seitlichen Druck auf den Folienstreifenstapel sine Reibwirkung

JP 2004-512198 A 2004.4.22
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erzeugt wird. Eine andere Méglichkeit besfeht darin, nach der Verklebungsein-
heit Bramselemente zur Hemmung der Vorwartsbewegung des Folienstreifen-
stapets anzuordnan.

Die Verklebungseinheit kann heiz- und/oder kihlbar ausgestaltet sein.

Eine zweite zur Durchfthrung des Verfahrens geeignete Vorrichiung eignet
sich in besondarem Mass for die Herstellung einzelner Bander oder Bandah-
schnifte mit vergegebenen Cimensionen. Die Worrichtung zeichnet sich aus
durch eine erste Schneidstation zum Aufteilen einer quer zu ihrer Langsrish-
tung mit Klebsteffstreifen versehenen Folienbahn in ibrer Langsrichtung in
wenigstens zwei Foliensireifenbahnen gleicher Breite, eine Umienkstation zum
Umlenken und Ubersinanderfilbren der einzetnen Folienstreifenbahinen mit
versetzt zueinandersiehenden Klebstoffstreifen, eine zweite Schneidstation
zum taktweisen Ablangen der Ubereinander geflhiten Folienstreifonbahnen als
aus einzelnen Folienstreifen bestehende  Folienstreifenpakete, Handling-
elgmente zum Weiterransport der Folienstreifenpakete, ein Einschubelement
zur Auflage der einzelnen Folienstreifenpakete, ein Stapelmodul mit einem
Spalt zur Awihahme der Folienstreifenpakete mittels des Einschubslementes
und =wel von beiden Ssiten in den Spalt des Stapeimoduls sinflhribare Be-
grenzungselemente zur Erzeugung eines Druckes auf den Folienstreifenstapal

im Spalt.

Bevorzugt weist die erste Schneidstation zum Aufteilen der Folienbahn in die
ginzeinen Folienstreifanbahnen esine Schneidsinrichtung zum abfallfrsien
Schneiden auf. Dadurch kann die Folienbahn in Folienstreifenbahnen beliebi-

ger und genausr Breite aufgsteill werden.

Dig Umlenkstation zum Umlanken und {Ibereinanderfihren der einzelnan
Foliensireifenbahnen weist bevarzugt in sinem Winkel von 45° zur Folienbahn
angeordnete Rollen auf.

JP 2004-512198 A 2004.4.22
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Dis zweite Schneidstation weist zweckmassigerweise ein mitlaufendes Messer
auf.

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus
der nachfolgenden Beschreibung bevorzugter AusfOhrungsbeispiele sowie an-
hand der Zeichnung; diese zeigt schematisch in

-Fig. 1 eine Schragsicht auf sine Anerdnung zur Hersizliung eines end-
losen bandfdsmigen Gegenstandes aus partiell miteinander ver-
klebten Folienstreifen;

-Fig. 2 eine Schragsicht auf eine andere Anordnung zur Herstallung
gines bandférmigen Gegenstandes aus partiell miteinander ver-
Webten Folisnstrsifen;

Bei einer in Fig. 1 dargestelfen Anordnung zur Herstellung eines endlosen
bandférmigen Gegenstandes 48 aus partiell miteinander verkiebter Folien-
streifen wird eine mit in gleichem Abstand a zueinander angsordneten Kleb-
stoffsireifen 18 versehene Folisnbahn 22 einer Breite t von einer Folianbahn-
rolle 24 abgewickeit und in siner nachfolgenden, in der Zeichnung nicht ge-
zeiglon Schneidstation beispislswsiss mittels einer Rollschere in Laufrichiung »
der Folienbahn 24 zu Folienstreifenbahnen 29 gleicher Brsite u aufgeteilt.
Wasentlich ist, dass das Schneiden abfallfrei erfolgt. Anstelle einer Rollschers
kann auch ein Messer, ain Laser- ader Wasserstrahl oder eine andere geeig-
nete Schneidzainrichtung verwendet werden.

Anstelle der Verwendung einer vargefertigten Folienbahn kann diese auch
direkt in Linie varbehandelt und mit den Klebstoffstreifen 18 versehen werden.

Die einzelnen Folienstreifenbahnen 29 werden nachfolgend in einer Umlenk-
station 32 so umgelenkt und iiberelnander positioniert, dass die Klebstofistrei-

JP 2004-512198 A 2004.4.22
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fen 18 unmittelbar benachbarter Folienstreifenbahnen 23 um einen halben Ab-
stand a der Klebstoffstreifen 18 gegeneinander versetzt angeordnet sind. Der
Umlenkvorgang kann keispielsweise ber Rollen erfolgen, die in @inam Winkel
von 45° zur Folienbahn angeordnet sind.

Die aus der Umlenkstation 32 austretenden Folienstreifenbabnen 29 mit ge-
geneinander versetzt angeordneten Klebstoffstreifen 18 werden in einer zwei-
ten Transpertrichfung y nach dem Ablingen mittels eines mitlaufenden
Schasidmessers 36 auf die gewlinschie Lange | ais aus einzelnen Folienstrei-
fen 30 bestehende Folienstreifenpakete 34 auf ein Einschubelsment 38 gelegt.
Das Einschubelsment 38 mit dem aufliegenden Folienstreifenpaket 34 bewegt
sich anschliessend in sinen Spalt 46 einer im Bedarfsfall heiz- undfoder kihl-
baren Verklebungssinheit 44 und schiebt das Foliensireifenpaket 34 gegen
den sich bereits im Spalt 46 befindlichen Folienstreifenstapel 38. Der im vorlie-
genden Ausfiihrungsbeispisl senkrecht angeordnete Spalt 46 der Verkle-
bungseinheit 44 ist von ginem in horizontaler Richiung verschiebbaren, direkt
unterhalb der Verklebungseinheit 44 angeordneten Halteslement 40 ver-
schliessbar und sichert so die in den Spalt 46 singeschobenen Foliensirsifen
30 gegen Herausfalien. Bel jedem Einschub eines Faliensireifonpakates 34
wird der untere Zugang zum Spait 46 durch Verschiebung der Halteelemente

40 kurz gedfinet und anschliessend wisder geschiossen.

Wahrend des Durchlaufs der im Spalt 46 gestapelten Folienstreifenpakete 34
bzw. Folienstreifen 30 durch die Verklebungseinheit 44 tritt ein partielles Ver-
kisben der ginander anliegenden Folienstreifen 30 am Ort der Klebstoffstreifen

18 ein.

Der im Spalt 46 entstehende endlose bandfiérmige Gegenstand 48 tritt aus dem
Spalt 48 aus und wird anschliesssnd beispiclsweise in Schiaufen aufl einer
hohsnverstellbaren Palette 52 abgslegt und nach erreichier gewlnschter
Lange far den Weitertransport abgetrennt. Der bandférmige Gegenstand 48

JP 2004-512198 A 2004.4.22
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kann aber nach dem Austriit aus dem Spalt 46 auch direkt kontinuierlich wei-
terverarbedet werden.

Die in Fig. 2 gezeigie Anordnung zur Herstellung eines bandférmigen Gegen-
standes 48 mit vorgegebener Lange L und Breile B ist mit der Anordnung von
Fig. 1 van de% Folienpahnrolle 24 bis zum Einschubsiement 38 identisch. Aus
diesam Grund sind gleiche Teile der Anordnung mit gleichen Bezugsziffern

bezeichnst.

Anstelle der Verklebungseinheit 44 ist ein Stapelmodul 60 mit einem Spalt 62
angeordnef. Je nach gewiinschter Lénge L des herzustellenden bandidrmigen
Gegenstandes cder Bandabschnittes kann ein Stapelmodul 80 mit entspre-
chand angepasster Lange und Breile eingesetzt werden.

Snbald der Folienstreifenstapet 33 im Stapelmodul B0 die gewinschie Lange L
erreicht hat, wird das Stapelmedul 60 mit dem Folienstreifenstapel 39 aus der
Ancrdnung entfert und durch ein gleiches ader unterschiedliches Stapelmodul
60 ausgetauscht.

In gen Spalt 62 des mit dern Folienstreifenslapel 39 beladenen Stapelmoduls
80 werden beidseitig Begrenzungselomente 84 eingeflhrt und zur Einsteliung
eines zur Verklebung dec Foliensireifen 30 ausreichenden Anpressdruckes p
gegen den Falienstreifenstapel 39 gedrickt. Bei Bedarf kann dem Stapeimadul
&0 anschiiessend direkt oder indirekt — z.B. in einem Ofen — die zur Verklebung
der Falignstreifen benstigte Warme zugefuhrt werden. Gegebenenfalis kann
das Siapelmodul 60 auch abgekihit warden,

Nach erfolgter Verklebung wird der Felienstreifenstapel 39 dem Siapsimodul
60 als bandférmiger Gegenstand 48 einer Lange L und einer Breite B enfnom-
men.
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Gie in Fig. 2 gezeigle Anordoung eignet sich insbesonders fiir die Herstellung
kleiner Serien bandformiger Gegenstande 48 mit haufig wechselnden Dimerr-

sionen sawie flr Einzelanfertigingen,

Mit dem baschriebenen Verfehren kénnen eine Vielzahl von Werkstoffen zu
sinem aus partiell miteinander verklebten Folignsireifen gehildeien bandfdrmi-
gen Gegenstand 48 verarbeitet werdsn, beispielsweise Papier, Kunststoffe,
Metallfolisn wie zB. Aluminiumfolien oder auch Laminate aus den genannten
Materialien. Der beschriebene bandfdrmige Gegenstand kann z.B. in ge-
stracktem Zustand allein oder im Verbund mit einer cder zwei Decksehichten
oder -bleshen als Leichtbaumaterial in vielen Anwendungsbereichen eingssetzt

warden.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines aus gestapelten und partiell miteinander
verklebten Folienstreifen (30} gebildsten bandférmigen Gegenstandss (48)
beliebiger Dicke, Breite und Lange, bei dem jeder Folienstreifen (30) auf
einer Seite Uber seine Breite {u) mit Klebstoffstreifen (18) versehen ist und
die Klebstoffstreifen (18} bei unmiltelbar aufeinander folgenden Folien-
streifen {30} verseizt angsordnet sind, webei die Folienstreifen (30) zu
einem Foliensireifenstapel {39) gesiapel, in Stapelrichtung gegeneinander
gedriickt und miteinander zu dem bandférmigen Gegenstand (48) verklebt

werden,
dedurch geksnnzeichnet, dass

eine quer zu ihrer Langsrichtung (») mit Klebstoffstreifen (18) versehene
Folienbahn (22) in ihrer Langsrichtung in wenigstens zwei Folienstreifen-
bahnen (29) gleicher Breile (u} aufgeteilt wird und die einzelnen Folien-
streifenbahnen (29) umgelenkt und mil versetzt zueinandsr siehenden
Kiebstoffstreifen (18} Gbereinander gefihr, takiweise als aus einzelhen
Folienstreifen (30} bestehende Folienstreifenpakets (34) abgsléangt und als
Folienstreifenpakete {34} dem Felienstreifenstapel (3%) zugsilbnt werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnst, dass dis Kish-
stoffsireifen (18) auf den einzelnan Folienstreifen (30) in gleichem Abstand
(a) zueinander siehen und bei unmitielbar aufeinander folgenden Folien-

streifen (30} jeweils um einen halben Abstand (a) versetzt angeordnet sind.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Falienbahn (22) aus Aluminium oder aus einer Aluminiumlegierung bestent.

4. Varfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzsichnet,
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dass zur Erhdhung des in Stapelrichiung im Folienstreifenstapsi (38) auf
die Folienstreifen (30) sinwirkenden Druckes durch seitlichen Druck auf den
Folienstreifenstapal (39) sine Reibwirkung erzeugt und/oder die Vorwérts-
beweagung des Folienstreifenstapels (39 gehemmt wird.

. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gakennzeichnet,

dass die Folienstreifen {30) im Folienstreffenstape! (39) wihrend des Ver-
klebungsvorganges erwaimt undfoder gekihlt werden.

. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,

dass die Aufteilung der Folienbahn (22} in die Folienstreifenbahnan (29)
durch abfallfreies Schneiden srfolgt

. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,

dass die Folienbahn (22} in Linie verbehandelt und mit den Klebsioffstreifen
(18) versehen wird.

. Vorrichtung zur Durchithrung des Verfahrens nach sinem der Anspriche 1

bis 7, gekennzeichnet durch eine erste Schneidstation zum Aufteilen einer
quer zu ihrer Langsrichtung (x) mit Klebstofistraifen (18) versehenen
Falienbabn (22} in ihrer Langsrichtung in wenigstens zwei Folienstreifen-
hahnen (29) gleicher Breita (u), eine Umlenkstation (32) zum Umlenken
und Ubereinanderfuhren der einzelnen Felienstreifenbahnen (29) mit ver-
sefzt zueinander stehenden Klebstoffsireifen (13), eine zweite Schneidsta-
tion {28} zum taktweisen Ablangen der Gbereinander geflbrten Folienstrei-
fenhahnen (2%) als aus einzelnen Folienstreifen (20) bestehende  Folien-
sireifenpakete (34}, Bandlingelemente zum Weitertransport der Folien-
streifenpakete (34), ein Einschubslement (38} zur Auflage der einzelnen
Folienstreifenpakete {34) und eine Verkiebungseinheit (44) mit einem Spalt
(48) zur Aufnahme der Folienstreifenpakete (34) mittels des Einschubele-

mentes (38), wobei die Verkiebungseinheit (44) so ausgefuhrt ist, dass auf

JP 2004-512198 A 2004.4.22
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den Folienstreifenstapet (38) im Spalt (46) Druck ausgeibt werdan kann,

9. Varrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Verkle-
bungseinheit (44) so ausgefilhrt ist, dass zur Erhdhung des in Stapelrich-
tung im Folienstreifenstapel (38) auf die Foliensireifen (30) einwirkenden
Druckes durch seitlichen Druck auf den Foliensirsifenstapel (39} eine
Reibwirkung erzeugt wird.

10.Vomichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass zur
Erhdhung des in Stapelichtung im Folienstraifenstapel (39) auf die Folien-
streifen (30) einwirkenden Druckes nach der Verklebungseinheit (44)
Bremselemente zur Hemmung der Vorwartsbewegung des Folienstreifen-
stapels (39) angeordnet sind.

11, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass die Verkisbungseinheit {44} heiz- undfoder kilhibar ist.

12.Vorrichtung zur Durchfibrung des Verfahrens nach einem der Anspriche 1
bis 7, gekennzaichnet durch eins arste Schneidstation zum Auftsifen einer
quar zu iher Langsrichtung (x) mit Klebstoffstreifen {18) versehenen
Folienbahn (22} in ihrer Langsrichtung in wenigstens zwei Foliensireifen-
banhnen (29) gleicher Braite (u}, sine Umlenkstation (32) zum Umlenken und
Ubereinandarfiihren der einzeinen Folienstreifenbahnen {25) mit versetzt
zueinander stehenden Klebstoffstreifen (18), aine zwsite Schneidstation
{38} zum takbweisen Ablangen der Obereinander gefihrten Folienstreifen-
bahnen (29) als aus einzelnen Foliensireifen (30) bestehende Foliensirei-
fenpakete (34), Handiingelemente zum Woeitertransport der Folisnstraifen-
pakete {34), ein Einschubeiement (38) zur Auflags der einzelnen Folian-
sireifenpakete (34), ein Stapelmodul (80) mit einem Spalf (62) zur Aui-
nahme der Falienstreifenpakete (34) mittels des Einschubslementes (38)
und zwei von beiden Seiten in den Spalt (82) des Stapelmnoduls (80) ein-

JP 2004-512198 A 2004.4.22
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fuhrbare Begrenzungselemente (64) zur Erzeugung eines Diuckes (p) auf
den Falienstreifenstapel {39) im Spalt (62}

13 Vorrichtung nach einem der Anspricche 8 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
dass die erste Schneidstation zum Aufleilen der Falienbabn (22) in die
Folienstreifenbahnen (28) sine Schneideinrichtung zum abfallfreien Schnei-
den aufweist.

14.Vorrichtung nach einem der Anspriche 8 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
dass die Umlenkstation (32) zum Umlenken und Ubareinanderfithren der
ginzelnen Folienstreifenbzhnen (29) in einem Winkel von 45° zur Folien-
bahn {22) angzordnete Rollen aufweist.

15. Viarrichtung nach einem der Anspriiche 8 ©is 14, dadurch gekennzeichnet,
dzass die zweite Schneidstation (35) ein mitlaufendes Messer aufwsisi.

JP 2004-512198 A 2004.4.22
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