
(57)【要約】

本発明は、複数の細長いフォイル・ストリップ（３０）

を互いに部分的に接着して構成され、かつ、種々の厚さ

及び幅及び長さを有する、テープ形状の物品（４８）の

製造方法に関する。本発明の製造方法によれば、各フォ

イル・ストリップ（３０）の一方の面には、フォイル・

ストリップ（３０）の幅（ｕ）を渡って複数の細長い接

着剤の帯（１８）がそれぞれ塗布され、一枚のフォイル

・ストリップ（３０）の接着剤の帯（１８）と、このフ

ォイル・ストリップ（３０）の直ぐ次のフォイル・スト

リップ（３０）の接着剤ストリップ（１８）とは、互い

に位置がずれるように配置される。これらの細長いフォ

イル・ストリップ（３０）は積み重ねられて、フォイル

・ストリップの積み重ね体（３９）が形成され、積み重

ね方向に押圧されて互いに接着され、テープ形状の物品

（４８）を形成する。この製造方法では、Ｘ方向に対し

て横断する方向に複数の接着剤ストリップ（１８）が形

成されたフォイル・ストリップ（２２）の条は、その長

手方向（ｕ）に等幅の少なくとも２つのフォイル・スト

リップ（２９）の条に分割される。複数のフォイル・ス
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
積 み 重 ね ら れ 、 か つ 、 部 分 的 に 接 着 さ れ た 、 複 数 の フ ィ ル ム 片 （ ３ ０ ） か ら 形 成 さ れ 、 所
望 の 厚 さ と 所 望 の 幅 と 所 望 の 長 さ を 有 す る 、 テ ー プ 形 状 の 物 品 （ ４ ８ ） の 製 造 方 法 で あ っ
て 、 前 記 各 フ ィ ル ム 片 （ ３ ０ ） の 一 方 の 面 の 全 幅 （ ｕ ） に わ た っ て 複 数 の 接 着 剤 ス ト リ ッ
プ （ １ ８ ） を 設 け 、 直 線 状 に 連 続 す る 前 記 複 数 の 接 着 剤 ス ト リ ッ プ （ １ ８ ） は 、 あ る 角 度
を な し て 配 置 さ れ 、 前 記 複 数 の フ ィ ル ム 片 （ ３ ０ ） は 積 み 重 ね ら れ て フ ィ ル ム 片 の 積 み 重
ね 体 （ ３ ９ ） を 形 成 し 、 前 記 積 み 重 ね 体 （ ３ ９ ） の 前 記 複 数 の フ ィ ル ム 片 （ ３ ０ ） は 、 積
み 重 ね ら れ た 方 向 に 互 い に 押 圧 さ れ 、 か つ 、 互 い に 接 着 さ れ て 、 前 記 テ ー プ 形 状 の 物 品 を
形 成 す る 、 テ ー プ 形 状 の 物 品 の 製 造 方 法 に お い て 、
フ ィ ル ム 状 の ウ ェ ブ （ ２ ２ ） に は 、 前 記 ウ ェ ブ （ ２ ２ ） の 長 手 方 向 （ Ｘ ） に 対 し て 横 断 す
る よ う に 複 数 の 接 着 剤 ス ト リ ッ プ （ １ ８ ） が 設 け ら れ 、 前 記 ウ ェ ブ （ ２ ２ ） は 、 前 記 ウ ェ
ブ （ ２ ２ ） の 長 手 方 向 に 分 割 さ れ て 、 同 一 の 幅 （ ｕ ） を 有 す る 少 な く と も 二 つ の フ ィ ル ム
片 の ウ ェ ブ （ ２ ９ ） が 形 成 さ れ 、 前 記 フ ィ ル ム 片 の ウ ェ ブ （ ２ ９ ） は 、 個 々 に 、 旋 回 さ せ
ら れ 、 前 記 接 着 剤 ス ト リ ッ プ （ １ ８ ） の 位 置 が 互 い に ず れ る よ う に 重 ね 合 わ さ れ 、 複 数 の
個 々 の フ ィ ル ム 片 （ ３ ０ ） を 有 す る 複 数 の フ ィ ル ム 片 の 束 （ ３ ４ ） と な る 長 さ に 、 一 様 に
切 断 さ れ 、 前 記 複 数 の フ ィ ル ム 片 の 束 （ ３ ４ ） と し て の 前 記 フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体 （ ３
９ ） に す る こ と を 特 徴 と す る 、 テ ー プ 形 状 の 物 品 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 複 数 の 個 々 の フ ィ ル ム 片 （ ３ ０ ） の 前 記 複 数 の 接 着
剤 ス ト リ ッ プ （ １ ８ ） は 互 い に 等 間 隔 （ ａ ） で 配 置 さ れ 、 複 数 の 連 続 し た フ ィ ル ム 片 （ ３
０ ） は 、 前 記 間 隔 （ ａ ） の 半 分 の 距 離 だ け 、 位 置 を ず ら し て 配 置 さ れ る こ と を 特 徴 と す る
、 前 記 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 フ ィ ル ム 状 の ウ ェ ブ （ ２ ２ ） は ア ル ミ ニ ウ ム
又 は ア ル ミ ニ ウ ム 合 金 に よ っ て 形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 前 記 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
請 求 項 １ 乃 至 ３ の う ち の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね
体 （ ３ ９ ） の 前 記 フ ィ ル ム 片 （ ３ ） に 、 そ の 重 ね 合 わ せ る 方 向 に 作 用 す る 圧 力 を 増 加 さ せ
る た め に 、 摩 擦 作 用 が 前 記 フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体 （ ３ ９ ） の 側 面 か ら の 圧 力 に よ っ て 生
成 さ れ 、 及 び ／ 又 は 、 前 記 フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体 （ ３ ９ ） の 前 方 へ の 運 動 が 抑 制 さ れ る
こ と を 特 徴 と す る 、 前 記 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
請 求 項 １ 乃 至 ４ の う ち の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね
体 （ ３ ９ ） の 前 記 複 数 の フ ィ ル ム 片 （ ３ ０ ） は 、 接 着 作 業 の 間 、 加 熱 さ れ 、 及 び ／ 又 は 、
冷 却 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 前 記 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
請 求 項 １ 乃 至 ５ の う ち の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 フ ィ ル ム 状 の ウ ェ ブ （
２ ２ ） を 、 廃 棄 物 を 生 じ な い よ う に 、 前 記 複 数 の フ ィ ル ム 片 の ウ ェ ブ （ ２ ９ ） に 分 割 す る
こ と を 特 徴 と す る 、 前 記 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
請 求 項 １ 乃 至 ６ の う ち の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 フ ィ ル ム 状 の ウ ェ ブ （
２ ２ ） は 予 備 的 に 処 理 さ れ 、 前 記 予 備 的 な 処 理 中 に 前 記 複 数 の 接 着 剤 ス ト リ ッ プ （ １ ８ ）
を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 、 前 記 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
請 求 項 １ 乃 至 ７ の う ち の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 を 実 施 す る た め の 装 置 に お い て 、 フ ィ
ル ム 状 の ウ ェ ブ （ ２ ２ ） の 長 手 方 向 に 延 在 す る 軸 線 （ Ｘ ） を 横 切 る 方 向 に 、 複 数 の 接 着 剤
ス ト リ ッ プ （ １ ８ ） が 形 成 さ れ た 、 前 記 フ ィ ル ム 状 の ウ ェ ブ （ ２ ２ ） を 、 そ の 長 手 方 向 に
分 割 し て 、 等 し い 幅 （ ｕ ） を 有 す る 少 な く と も 二 つ の フ ィ ル ム 片 の ウ ェ ブ （ ２ ９ ） に 分 割
す る 、 第 １ の 切 断 ス テ ー シ ョ ン と 、 前 記 複 数 の 接 着 剤 ス ト リ ッ プ （ １ ８ ） の 位 置 が 互 い に
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ず れ る よ う に 、 複 数 の 個 々 の ウ ェ ブ （ ２ ０ ） を 旋 回 さ せ て 積 み 重 ね る 、 旋 回 ス テ ー シ ョ ン
（ ３ ２ ） と 、 積 み 重 ね ら れ た 前 記 複 数 の フ ィ ル ム 片 の ウ ェ ブ （ ２ ９ ） を 、 個 々 の 複 数 の フ
ィ ル ム 片 （ ３ ０ ） を 有 す る フ ィ ル ム 片 の 束 （ ３ ４ ） に な る よ う に 、 一 様 な 長 さ に 切 断 す る
、 第 ２ の 切 断 ス テ ー シ ョ ン と 、 前 記 複 数 の フ ィ ル ム 片 の 束 （ ３ ４ ） を 更 に 搬 送 す る 、 複 数
の 操 作 要 素 と 、 複 数 の 個 々 の 前 記 フ ィ ル ム 片 の 束 （ ３ ４ ） が 載 置 さ れ る 、 引 き 出 し 要 素 （
３ ８ ） と 、 前 記 引 き 出 し 要 素 （ ３ ８ ） を 経 由 で 、 前 記 フ ィ ル ム 片 の 束 （ ３ ４ ） を 収 容 す る
空 隙 （ ４ ６ ） を 有 す る 、 接 着 要 素 （ ４ ４ ） と を 備 え 、 前 記 接 着 要 素 （ ４ ４ ） は 、 前 記 空 隙
（ ４ ６ ） で 前 記 フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体 （ ３ ９ ） に 圧 力 を 作 用 さ せ る こ と が で き る よ う に
構 成 さ れ た こ と を 特 徴 と す る 、 前 記 方 法 を 実 施 す る た め の 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
請 求 項 ８ に 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 接 着 要 素 （ ４ ４ ） は 、 前 記 フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体
（ ３ ９ ） に 作 用 す る 側 面 か ら の 圧 力 に よ っ て 、 前 記 フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体 （ ３ ９ ） の 前
記 複 数 の フ ィ ル ム 片 （ ３ ０ ） に そ の 積 み 上 げ 方 向 に 作 用 す る 圧 力 を 増 加 さ せ る よ う に 、 摩
擦 作 用 を 発 生 す る よ う に 構 成 さ れ た こ と を 特 徴 と す る 、 前 記 装 置 。
【 請 求 項 １ ０ 】
請 求 項 ８ 又 は ９ に 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体 （ ３ ９ ） の 前 記 複 数
の フ ィ ル ム 片 （ ３ ０ ） に 、 そ の 積 み 上 げ 方 向 に 作 用 す る 圧 力 を 増 加 さ せ る た め に 、 前 記 フ
ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体 （ ３ ９ ） が 前 方 に 移 動 す る こ と を 抑 制 す る た め の 制 動 要 素 が 、 前 記
接 着 要 素 （ ４ ４ ） の 後 に 配 置 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 、 前 記 装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】
請 求 項 ８ 乃 至 １ ０ の う ち の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 接 着 要 素 （ ４ ４ ） は
加 熱 可 能 、 及 び ／ 又 は 、 冷 却 可 能 で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 前 記 装 置 。
【 請 求 項 １ ２ 】
請 求 項 １ 乃 至 ７ の う ち の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 を 実 施 す る た め の 装 置 に お い て 、 フ ィ
ル ム 状 の ウ ェ ブ （ ２ ２ ） の 長 手 方 向 （ Ｘ ） を 横 断 す る よ う に 、 複 数 の 接 着 剤 ス ト リ ッ プ （
１ ８ ） が 形 成 さ れ た 、 前 記 フ ィ ル ム 状 の ウ ェ ブ （ ２ ２ ） を 、 そ の 長 手 方 向 に 分 割 し 、 等 し
い 幅 （ ｕ ） を 有 す る 少 な く と も 二 つ の フ ィ ル ム 片 の ウ ェ ブ （ ２ ９ ） に 分 割 す る 、 第 １ の 切
断 ス テ ー シ ョ ン と 、 前 記 複 数 の 接 着 剤 ス ト リ ッ プ （ １ ８ ） の 位 置 が 互 い に ず れ る よ う に 、
前 記 個 々 の 複 数 の フ ィ ル ム 片 の ウ ェ ブ （ ２ ９ ） を 旋 回 さ せ て 積 み 重 ね る 、 旋 回 ス テ ー シ ョ
ン （ ３ ２ ） と 、 個 々 の 複 数 の フ ィ ル ム 片 （ ３ ０ ） を 有 す る 複 数 の フ ィ ル ム 片 の 束 （ ３ ４ ）
と し て 積 み 重 ね ら れ た 、 前 記 複 数 の フ ィ ル ム 片 の ウ ェ ブ （ ２ ９ ） の 長 さ に 一 様 に 切 断 す る
、 第 ２ の 切 断 ス テ ー シ ョ ン （ ３ ６ ） と 、 前 記 複 数 の フ ィ ル ム 片 の 束 （ ３ ４ ） を 更 に 搬 送 す
る 、 複 数 の 操 作 要 素 と 、 前 記 個 々 の 複 数 の フ ィ ル ム 片 の 束 （ ３ ４ ） が 載 置 さ れ る 、 引 き 出
し 要 素 （ ３ ８ ） と 、 前 記 引 き 出 し 要 素 （ ３ ８ ） を 経 由 し た 前 記 複 数 の フ ィ ル ム 片 の 束 （ ３
４ ） を 収 容 す る た め の 空 隙 （ ６ ２ ） を 備 え た 、 積 み 重 ね モ ジ ュ ー ル （ ６ ０ ） と 、 前 記 空 隙
（ ６ ２ ） の 内 部 の 前 記 フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体 （ ３ ９ ） に 圧 力 を 発 生 さ せ る た め に 、 前 記
積 み 重 ね モ ジ ュ ー ル （ ６ ０ ） の 前 記 空 隙 （ ６ ２ ） の 内 部 に 両 側 か ら 挿 入 さ れ る 、 二 つ の 制
限 要 素 （ ６ ４ ） と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 、 前 記 方 法 を 実 施 す る た め の 装 置 。
【 請 求 項 １ ３ 】
請 求 項 ８ 乃 至 １ ２ の う ち の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 フ ィ ル ム 状 の ウ ェ ブ
（ ２ ２ ） を 複 数 の フ ィ ル ム 片 の ウ ェ ブ （ ２ ９ ） に 分 割 す る 前 記 第 １ の 切 断 ス テ ー シ ョ ン は
、 廃 棄 物 を 発 生 さ せ な い 切 断 装 置 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 、 前 記 装 置 。
【 請 求 項 １ ４ 】
請 求 項 ８ 乃 至 １ ３ の う ち の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 個 々 の フ ィ ル ム 片 の
ウ ェ ブ （ ２ ９ ） を 旋 回 さ せ て 互 い に 重 ね 合 わ せ る 前 記 旋 回 ス テ ー シ ョ ン （ ３ ２ ） は 、 前 記
フ ィ ル ム 状 の ウ ェ ブ （ ２ ２ ） に 対 し て ４ ５ 度 の 角 度 に 配 置 さ れ た 複 数 の ロ ー ラ を 含 む こ と
を 特 徴 と す る 、 前 記 装 置 。
【 請 求 項 １ ５ 】
請 求 項 ８ 乃 至 １ ４ の う ち の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 第 ２ の 切 断 ス テ ー シ
ョ ン （ ３ ６ ） は 、 並 設 さ れ た 刃 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 、 前 記 装 置 。
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【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 所 望 の 厚 さ と 所 望 の 幅 と 所 望 の 長 さ を 有 す る テ ー プ 形 状 の 物 品 の 製 造 方 法 に 関
す る も の で あ る 。 こ の 物 品 は 、 積 み 重 ね ら れ 、 か つ 、 部 分 的 に 互 い に 接 着 さ れ た 、 複 数 の
フ ィ ル ム 片 か ら 形 成 さ れ る 。 こ れ ら の フ ィ ル ム 片 の 一 方 の 面 に は 、 フ ィ ル ム 片 の 全 幅 に わ
た っ て 複 数 の 接 着 剤 ス ト リ ッ プ が 設 け ら れ 、 一 直 線 状 に 連 続 す る 複 数 の フ ィ ル ム 片 に 形 成
さ れ た 複 数 の 接 着 剤 ス ト リ ッ プ は 、 そ れ ら の 位 置 が ず れ る よ う に 配 置 さ れ て い る 。 こ れ ら
の 複 数 の フ ィ ル ム 片 は 、 フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体 に な る よ う に 積 み 重 ね ら れ 、 こ の フ ィ ル
ム 片 の 積 み 重 ね 体 は 、 テ ー プ 形 状 の 物 品 を 形 成 す る よ う に 、 フ ィ ル ム 片 を 積 み 重 ね た 方 向
に 互 い に 押 圧 さ れ る と 共 に 、 互 い に 接 着 さ れ る 。 本 発 明 の 方 法 を 実 施 す る た め に 適 当 な 装
置 は 、 ま た 、 本 発 明 に 含 ま れ る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
一 般 に 、 部 分 的 に 互 い に 接 着 さ れ た フ ィ ル ム 片 か ら テ ー プ 形 状 の 物 品 を 製 造 す る た め の 二
つ の 方 法 が 、 そ の 本 質 に お い て 公 知 で あ る 。 こ れ ら の 方 法 の う ち 、 第 一 の 方 法 は 、 複 数 の
フ ィ ル ム 状 の シ ー ト を 重 ね 合 わ せ て 、 複 数 の ブ ロ ッ ク を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、 フ ィ ル ム
状 の シ ー ト に は 接 着 剤 ス ト リ ッ プ が 複 数 設 け ら れ 、 続 い て 、 こ れ ら の フ ィ ル ム 状 の シ ー ト
は 、 加 圧 作 用 及 び 加 熱 作 用 の 下 で 、 互 い に 接 着 さ れ る 。 こ の 方 法 で 製 造 さ れ た ブ ロ ッ ク は
、 鋸 に よ っ て 複 数 の 薄 片 に 切 断 さ れ る 。 ブ ロ ッ ク の 切 断 幅 は 、 結 果 と し て 得 ら れ る テ ー プ
形 状 の 物 品 の 厚 さ に 対 応 す る 。 複 数 の 薄 片 を 互 い に 接 着 す る こ と に よ り 、 実 質 的 に 無 端 の
物 品 が 製 造 さ れ る 。 こ の 製 造 方 法 は 特 許 文 献 １ に 例 示 さ れ 、 近 年 、 実 際 に 使 用 さ れ て い る
。
【 ０ ０ ０ ３ 】
第 二 の 製 造 方 法 は 、 複 数 の 接 着 剤 ス ト リ ッ プ が 設 け ら れ た 複 数 の フ ィ ル ム 片 を 基 礎 に す る
方 法 で あ る 。 こ れ ら の フ ィ ル ム 片 は 互 い に 積 み 重 ね ら れ 、 加 熱 さ れ て 、 積 み 重 ね ら れ た 方
向 に 圧 縮 さ れ る こ と に よ り 、 無 端 の テ ー プ 形 状 の 物 品 が 形 成 さ れ る 。 こ の よ う な 製 造 方 法
は 特 許 文 献 ２ に 例 示 さ れ て お り 、 フ ィ ル ム 状 の ウ ェ ブ に 長 手 方 向 に 延 在 す る 複 数 の 接 着 剤
ス ト リ ッ プ が 連 続 的 に 形 成 さ れ る 。 個 々 の フ ィ ル ム 片 は 、 製 造 ラ イ ン の フ ィ ル ム 状 の ウ ェ
ブ の 移 動 方 向 を 横 切 る 方 向 に 切 断 さ れ 、 互 い に 積 み 重 ね ら れ て フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体 を
形 成 す る 。 こ の フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体 は 、 加 熱 さ れ る と 共 に 、 フ ィ ル ム 片 を 積 み 重 ね た
方 向 に 加 圧 さ れ て 圧 縮 さ れ 、 無 端 の テ ー プ 形 状 の 物 品 が 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 特 許 文 献 １ 】
Ｄ Ｅ － Ａ － ２ ３ ４ ２ ０ ７ ６ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】
Ｄ Ｅ － Ｃ － ３ ８ ２ ０ ７ １ ８ 号 公 報
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
特 許 文 献 １ に 例 示 さ れ て い る よ う な 、 ブ ロ ッ ク を 製 造 す る た め の 従 来 の 第 一 の 方 法 で は 、
そ の 後 、 鋸 に よ っ て 複 数 の ブ ロ ッ ク を 複 数 の 個 々 の 薄 片 に 切 断 す る か ら 、 商 業 的 な 製 造 を
す る に 当 た っ て は 、 ブ ロ ッ ク が 厚 い た め 、 接 着 工 程 を 起 こ さ せ る た め に ブ ロ ッ ク の 内 部 に
熱 を 伝 達 す る の に 長 時 間 に わ た り 圧 縮 し 、 加 熱 す る 必 要 が あ る と 共 に 、 更 に 、 温 度 が 不 均
一 に 分 布 す る 可 能 性 が 高 い た め 、 最 終 製 品 に こ れ に よ る 変 形 を 生 じ る 場 合 が あ る と い う 不
都 合 を 生 じ る 。 ま た 、 ブ ロ ッ ク の 形 成 後 、 帯 鋸 を 使 用 し て ブ ロ ッ ク を 薄 片 に 切 断 す る た め
、 多 量 の 廃 棄 物 を 生 じ る と い う 不 都 合 が あ る 。 更 に 、 部 分 的 に 接 着 さ れ た 複 数 の フ ィ ル ム
片 か ら テ ー プ 形 状 の 物 品 を 製 造 す る た め に 、 四 つ の 個 々 の 加 工 工 程 が 必 要 で あ る 。 す な わ
ち 、 こ れ ら の 加 工 工 程 と は 、
１ ． 複 数 の 接 着 剤 ス ト リ ッ プ が 設 け ら れ た 複 数 の シ ー ト を 積 み 重 ね る 工 程 と 、
２ ． 積 み 重 ね ら れ た シ ー ト を ブ ロ ッ ク の 形 態 に 圧 縮 す る 行 程 と 、
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３ ． ブ ロ ッ ク を 個 々 の 薄 片 に 鋸 で 切 断 す る 工 程 と 、
４ ． 複 数 の 薄 片 を 接 着 す る こ と に よ り 、 あ る 意 味 で 無 端 の 物 品 を 形 成 す る 工 程 と 、
で あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
更 に 、 個 々 の 薄 片 を 接 着 す る と 、 製 品 の 特 性 に 好 ま し く な い 作 用 を 及 ぼ す 複 数 の 点 が 製 品
の 内 部 に 生 成 さ れ 、 こ れ ら の 点 は 、 場 合 に よ っ て は 、 取 り 除 か れ る 必 要 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
前 述 し た 第 二 の 製 造 方 法 の 不 利 な 点 は 、 主 と し て 、 基 本 的 に 製 造 速 度 が 低 い こ と で あ る 。
無 端 の テ ー プ 形 状 の 物 品 を 商 業 生 産 す る 目 的 を も っ て 、 個 々 の フ ィ ル ム 片 を 切 断 す る た め
に 二 つ の フ ィ ル ム 状 の ウ ェ ブ を 同 時 に 搬 送 し た 場 合 に も 、 こ の 製 造 速 度 を 著 し く 高 め る こ
と は で き な い 。 フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体 を 接 着 す る た め の 熱 の 適 用 を 改 良 し た こ と 、 及 び
、 個 々 の フ ィ ル ム 片 を 切 断 す る と き に 生 じ る 鋸 屑 を 著 し く 減 少 さ せ た こ と に 関 し て 、 従 来
の ブ ロ ッ ク 製 造 方 法 を 超 え る 利 点 を 有 す る に も 拘 わ ら ず 、 こ れ ま で は 、 こ の 原 理 に 基 づ い
た 製 造 方 法 を 実 施 す る こ と は で き な い 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
本 発 明 の 目 的 は 、 本 願 明 細 書 の 発 明 の 詳 細 な 説 明 の 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 に 欄 に 記 載 さ れ
た 形 式 の 方 法 を 提 供 す る た め の 問 題 点 を 解 決 し 、 部 分 的 に 接 着 さ れ た 複 数 の テ ー プ 片 か ら
高 品 質 の テ ー プ 形 状 の 物 品 を 商 業 的 な 製 造 ラ イ ン で 製 造 す る こ と を 可 能 に す る 方 法 を 提 供
す る こ と に あ る 。 本 発 明 の 目 的 は 、 ま た 、 こ の 方 法 を 実 施 す る た め に 適 当 な 装 置 を 創 作 し
、 こ れ を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
本 発 明 の 方 法 に 関 し て 、 フ ィ ル ム 状 の ウ ェ ブ に は 、 フ ィ ル ム 状 の ウ ェ ブ の 縦 方 向 を 横 切 っ
て 複 数 の 接 着 剤 ス ト リ ッ プ が 設 け ら れ 、 こ の フ ィ ル ム 状 の ウ ェ ブ は 、 等 し い 幅 を 有 す る 少
な く と も 二 つ の フ ィ ル ム 片 に 分 割 さ れ る 。 個 々 の フ ィ ル ム 片 の ウ ェ ブ は 旋 回 さ せ ら れ て 、
他 の フ ィ ル ム 片 の ウ ェ ブ の 上 に 互 い に 積 み 重 ね ら れ 、 こ の と き 複 数 の 接 着 剤 ス ト リ ッ プ は
互 い に 位 置 を ず ら し て 配 置 さ れ る 。 個 々 の フ ィ ル ム 片 の ウ ェ ブ は 、 個 々 の フ ィ ル ム 片 を 有
す る フ ィ ル ム 片 の 束 と し て の 長 さ に 一 様 に 切 断 さ れ 、 複 数 の フ ィ ル ム 片 の 束 と し て の フ ィ
ル ム 片 の 積 み 重 ね 体 に さ れ る 。 こ の よ う に し て 、 本 発 明 に よ る 問 題 点 の 解 決 が な さ れ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
本 発 明 の 方 法 が 適 用 さ れ る 好 ま し い 範 囲 は 、 テ ー プ 形 状 の 物 品 の 製 造 で あ っ て 、 こ れ ら の
テ ー プ 形 状 の 物 品 に お い て は 、 個 々 の フ ィ ル ム 片 に 設 け ら れ た 複 数 の 接 着 剤 ス ト リ ッ プ は
、 互 い に 等 距 離 で あ り 、 か つ 、 各 フ ィ ル ム 片 に 設 け ら れ た 接 着 剤 ス ト リ ッ プ は 、 そ の フ ィ
ル ム 片 の 直 ぐ 後 に 続 く フ ィ ル ム 片 に 設 け ら れ た 接 着 剤 ス ト リ ッ プ 間 の 距 離 の 半 分 の 距 離 だ
け 、 互 い に 位 置 が ず れ る よ う に 配 置 さ れ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
こ れ ら の フ ィ ル ム の 好 ま し い 材 料 は 、 ア ル ミ ニ ウ ム 又 は ア ル ミ ニ ウ ム 合 金 を 含 む 。 し か し
な が ら 、 こ の テ ー プ 形 状 の 物 品 の 使 用 態 様 や 使 用 目 的 に よ っ て 、 例 え ば 、 紙 や プ ラ ス チ ッ
ク や そ の 他 の 金 属 フ ィ ル ム 等 を 、 フ ィ ル ム 材 料 と し て 使 用 す る こ と が 可 能 で あ り 、 こ れ ら
の 材 料 に よ っ て 作 ら れ た 積 層 物 品 も 使 用 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体 の 内 部 の 複 数 の フ ィ ル ム 片 に 対 し て 、 こ れ ら の フ ィ ル ム 片 の 積 み
上 げ 方 向 に 作 用 す る 圧 力 を 増 加 さ せ る た め に は 、 そ の フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体 の 複 数 の 面
か ら の 圧 力 に よ っ て 、 摩 擦 作 用 を 発 生 さ せ る こ と が で き る 。 更 に 、 付 加 的 な 代 替 手 段 と し
て 、 フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体 の 前 方 へ の 移 動 を 抑 制 し 、 又 は 、 制 動 す る こ と に よ っ て 、 摩
擦 作 用 を 発 生 さ せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
接 着 作 用 の 間 、 フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体 の 内 部 の 複 数 の フ ィ ル ム 片 は 、 加 熱 さ れ 及 び ／ 又
は 冷 却 さ れ る こ と が で き る 。

10

20

30

40

50

(5) JP 2004-512198 A 2004.4.22



【 ０ ０ １ ４ 】
フ ィ ル ム 状 の ウ ェ ブ を 個 々 の フ ィ ル ム 片 の ウ ェ ブ は 、 廃 棄 物 を 生 じ な い 切 断 に よ っ て 分 割
さ れ る の が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ５ 】
予 め 制 作 さ れ た フ ィ ル ム 状 の ウ ェ ブ を 使 用 す る 代 わ り に 、 フ ィ ル ム 状 の ウ ェ ブ を 前 処 理 し
、 複 数 の 接 着 剤 ス ト リ ッ プ を 製 造 ラ イ ン で 形 成 す る こ と も で き る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
本 発 明 の 方 法 を 実 施 す る た め に 適 当 な 装 置 は 、 複 数 の 接 着 剤 ス ト リ ッ プ が フ ィ ル ム 状 の ウ
ェ ブ の 長 手 方 向 に 対 し て 横 切 る 方 向 に 形 成 さ れ た フ ィ ル ム 状 の ウ ェ ブ を 、 等 幅 を 有 す る 少
な く と も 二 つ の フ ィ ル ム 片 の ウ ェ ブ に 分 割 す る 、 第 １ の 切 断 ス テ ー シ ョ ン と 、 個 々 の フ ィ
ル ム 片 を 旋 回 さ せ 、 個 々 の フ ィ ル ム 片 に 設 け ら れ た 複 数 の 接 着 剤 ス ト リ ッ プ が 互 い に 位 置
を ず ら し て 配 置 さ れ る よ う に 、 個 々 の フ ィ ル ム 片 を 互 い に 積 み 上 げ る 、 旋 回 ス テ ー シ ョ ン
と 、 複 数 の フ ィ ル ム 片 を 有 す る 複 数 の フ ィ ル ム 片 の 束 と し て 互 い に 積 み 上 げ ら れ た 複 数 の
フ ィ ル ム 片 の 長 さ に 一 様 に 切 断 す る 、 第 ２ の 切 断 ス テ ー シ ョ ン と 、 フ ィ ル ム 片 の 複 数 の 束
を 更 に 搬 送 す る 、 複 数 の 取 扱 い 要 素 と 、 個 々 の フ ィ ル ム 片 の 束 を 載 置 す る 引 き 出 し 要 素 と
、 引 き 出 し 要 素 を 経 由 し て フ ィ ル ム 片 の 複 数 の 束 を 収 容 す る た め の 空 隙 を 備 え た 接 着 ユ ニ
ッ ト と を 備 え 、 接 着 ユ ニ ッ ト は 、 空 隙 の 内 部 の フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体 に 圧 力 を 作 用 さ せ
る こ と が で き る よ う に 構 成 さ れ て い る 。 テ ー プ 形 状 の 物 品 は 、 こ の 装 置 を 使 用 し て 無 端 テ
ー プ と し て 製 造 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
接 着 ユ ニ ッ ト は 、 フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体 の 複 数 の フ ィ ル ム 片 に 対 し て 、 フ ィ ル ム 片 の 積
み 上 げ 方 向 に 作 用 す る 圧 力 を 増 加 さ せ る た め に 、 フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体 の 複 数 の 面 か ら
の 圧 力 に よ っ て 摩 擦 効 果 が 生 成 さ れ る 。 他 の 代 替 手 段 は 、 フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体 が 前 方
へ 移 動 す る こ と を 抑 制 す る た め に 、 接 着 ユ ニ ッ ト の 後 に 制 動 ユ ニ ッ ト を 配 置 す る こ と を 含
む 。
【 ０ ０ １ ８ 】
接 着 ユ ニ ッ ト は 、 加 熱 可 能 及 び ／ 又 は 冷 却 可 能 な よ う に 構 成 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
本 発 明 の 方 法 を 実 施 す る た め の 第 二 の 装 置 は 、 特 に 、 規 定 寸 法 を 有 す る 個 々 の テ ー プ や テ
ー プ 切 片 の 製 造 に 適 す る 。 こ の 装 置 は 、 複 数 の 接 着 剤 ス ト リ ッ プ が フ ィ ル ム 状 の ウ ェ ブ の
長 手 方 向 に 対 し て 横 切 る 方 向 に 形 成 さ れ た フ ィ ル ム 状 の ウ ェ ブ を 、 等 幅 を 有 す る 少 な く と
も 二 つ の フ ィ ル ム 片 の ウ ェ ブ に 分 割 す る 、 第 １ の 切 断 ス テ ー シ ョ ン と 、 個 々 の フ ィ ル ム 片
を 旋 回 さ せ 、 個 々 の フ ィ ル ム 片 に 設 け ら れ た 複 数 の 接 着 剤 ス ト リ ッ プ が 互 い に 位 置 を ず ら
し て 配 置 さ れ る よ う に 、 個 々 の フ ィ ル ム 片 を 互 い に 積 み 上 げ る 、 旋 回 ス テ ー シ ョ ン と 、 複
数 の フ ィ ル ム 片 を 有 す る 複 数 の フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体 と し て 互 い に 積 み 上 げ ら れ た 複 数
の フ ィ ル ム 片 の 長 さ に 一 様 に 切 断 す る 、 第 ２ の 切 断 ス テ ー シ ョ ン と 、 フ ィ ル ム 片 の 複 数 の
束 を 更 に 搬 送 す る 、 複 数 の 取 扱 い 要 素 と 、 個 々 の フ ィ ル ム 片 の 束 を 載 置 す る 引 き 出 し 要 素
と 、 引 き 出 し 要 素 を 経 由 し て フ ィ ル ム 片 の 複 数 の 束 を 収 容 す る た め の 空 隙 を 備 え た 積 み 重
ね モ ジ ュ ー ル と 、 空 隙 の 内 部 の フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体 に 圧 力 を 発 生 さ せ る よ う に 、 積 み
重 ね モ ジ ュ ー ル の 空 隙 の 内 部 に 両 側 か ら 挿 入 さ れ る 二 つ の 制 限 要 素 と を 有 す る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
第 １ の 切 断 ス テ ー シ ョ ン は 、 フ ィ ル ム 状 の ウ ェ ブ を 個 々 の フ ィ ル ム 片 の ウ ェ ブ に 分 割 す る
た め に 、 廃 棄 物 を 生 じ な い 切 断 装 置 を 有 す る こ と が 好 ま し い 。 こ の よ う に し て 、 フ ィ ル ム
状 の ウ ェ ブ は 、 所 望 の 正 確 な 幅 を 有 す る フ ィ ル ム 状 の ウ ェ ブ に 分 割 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
個 々 の フ ィ ル ム 片 の ウ ェ ブ を 旋 回 さ せ て 互 い に 積 み 重 ね る 旋 回 ス テ ー シ ョ ン は 、 フ ィ ル ム
状 の ウ ェ ブ に 対 し て ４ ５ 度 の 角 度 で 配 置 さ れ た ロ ー ラ を 有 す る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
第 ２ の 切 断 ス テ ー シ ョ ン が 回 転 式 の 刃 を 含 む と 都 合 が 良 い 。
【 ０ ０ ２ ３ 】

10

20

30

40

50

(6) JP 2004-512198 A 2004.4.22



本 発 明 に 関 す る 更 な る 利 点 と 特 徴 と 詳 細 な 構 成 は 、 以 下 に 図 面 に 基 づ い て 記 載 し た 本 発 明
の 好 ま し い 実 施 例 か ら 明 ら か で あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
【 実 施 例 】
図 １ は 、 部 分 的 に 互 い に 接 着 さ れ た 複 数 の フ ィ ル ム 片 で 作 ら れ た 、 無 端 の テ ー プ 形 状 の 物
品 ４ ８ を 製 造 す る た め の 装 置 の 構 成 を 示 す 。 こ の 装 置 に お い て 、 幅 ｔ の フ ィ ル ム 状 の ウ ェ
ブ ２ ２ に は 、 複 数 の 接 着 剤 ス ト リ ッ プ １ ８ が 互 い に 等 し い 間 隔 ａ を お い て 配 置 さ れ て い る
。 ウ ェ ブ ２ ２ は 、 巻 回 さ れ た 細 長 い フ ィ ル ム 片 の ウ ェ ブ ２ ４ か ら 引 き 出 さ れ 、 図 示 さ れ て
い な い 切 断 ス テ ー シ ョ ン に お い て 、 例 え ば 回 転 式 の 切 断 機 を 使 用 し て 、 フ ィ ル ム 片 ２ ４ の
移 動 方 向 Ｘ に 切 断 さ れ 、 等 し い 幅 を 有 す る 複 数 の フ ィ ル ム 片 の ウ ェ ブ ２ ９ に 分 割 さ れ る 。
重 要 な 特 徴 は 、 こ の 切 断 が 廃 棄 物 を 発 生 さ せ な い こ と で あ る 。 前 述 し た 回 転 式 の 切 断 機 の
代 わ り に 、 刃 や レ ー ザ ー ビ ー ム や ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト や そ の 他 の 適 当 な 切 断 装 置 を 使 用 す
る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
予 め 製 造 さ れ た フ ィ ル ム 状 の ウ ェ ブ を 使 用 す る 代 わ り に 、 予 め 処 理 さ れ 、 か つ 、 製 造 ラ イ
ン で 直 接 複 数 の 接 着 剤 ス ト リ ッ プ １ ８ が 設 け ら れ た 、 フ ィ ル ム 状 の ウ ェ ブ を 使 用 す る こ と
も で き る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
次 い で 、 個 々 の フ ィ ル ム 片 の ウ ェ ブ ２ ９ は 、 旋 回 ス テ ー シ ョ ン ３ ２ に お い て 、 複 数 の 接 着
剤 ス ト リ ッ プ １ ８ に 直 近 の 隣 り 合 う 複 数 の フ ィ ル ム 片 の ウ ェ ブ ２ ９ が 、 こ れ ら の 接 着 剤 ス
ト リ ッ プ 間 の 距 離 ａ の 半 分 の 距 離 だ け 、 互 い に 位 置 を ず ら し て 配 置 さ れ る よ う に 、 旋 回 さ
れ 、 か つ 、 互 い に 積 み 重 ね ら れ る 。 旋 回 作 業 は 、 例 え ば 、 フ ィ ル ム 状 の ウ ェ ブ に 対 し て ４
５ 度 の 角 度 に 配 置 さ れ た 複 数 の ロ ー ラ 上 で 行 な わ れ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
位 置 が ず れ た 複 数 の 接 着 剤 ス ト リ ッ プ １ ８ を 有 す る 複 数 の フ ィ ル ム 片 の ウ ェ ブ ２ ９ は 、 複
数 の 個 々 の フ ィ ル ム 片 ３ ０ か ら な る 複 数 の フ ィ ル ム 片 の 束 ３ ４ に な る よ う に 、 フ ィ ル ム 片
の ウ ェ ブ ２ ９ に 沿 っ て 移 動 す る 切 断 刃 ３ ６ を 使 用 し て 所 望 の 長 さ ｌ に 切 断 さ れ た 後 、 旋 回
ス テ ー シ ョ ン ３ ２ を 出 て 、 第 二 の 搬 送 方 向 に 沿 っ て 、 引 き 出 し 要 素 ３ ８ の 上 へ 置 か れ る 。
フ ィ ル ム 片 の 束 ３ ４ が 載 置 さ れ た 引 き 出 し 要 素 ３ ８ は 、 そ の 後 、 接 着 ユ ニ ッ ト ４ ４ の 空 隙
４ ６ の 内 部 に 移 動 す る 。 接 着 ユ ニ ッ ト ４ ４ は 、 必 要 な 場 合 に は 、 加 熱 可 能 及 び ／ 又 は 冷 却
可 能 に す る こ と が で き る 。 そ し て 、 引 き 出 し 要 素 ３ ８ は 、 空 隙 ４ ６ の 内 部 に 既 に 位 置 す る
フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体 ３ ９ に 対 し て 、 フ ィ ル ム 片 の 束 ３ ４ を 押 圧 す る 。 接 着 ユ ニ ッ ト ４
４ の 空 隙 ４ ６ は 、 本 実 施 例 で は 縦 に 配 置 さ れ て い る が 、 こ の 空 隙 ４ ６ は 保 持 要 素 ４ ０ に よ
っ て 閉 鎖 す る こ と が で き る 。 保 持 要 素 ４ ０ は 水 平 方 向 に 移 動 可 能 で あ り 、 か つ 接 着 ユ ニ ッ
ト ４ ４ の 直 下 に 配 置 さ れ て い る 。 こ れ に よ っ て 、 保 持 要 素 ４ ０ は 、 空 隙 ４ ６ の 内 部 に 押 し
込 め ら れ た フ ィ ル ム 片 ３ ０ が 落 下 す る こ と を 防 止 す る 。 フ ィ ル ム 片 の 束 ３ ４ が 押 し 込 め ら
れ る 度 に 、 空 隙 ４ ６ へ の 下 方 の 開 口 は 、 保 持 要 素 ４ ０ を 移 動 さ せ る こ と に よ っ て 、 一 時 的
に 開 放 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
フ ィ ル ム 片 の 束 ３ ４ 、 す な わ ち 、 空 隙 ４ ６ の 内 部 に 積 み 上 げ ら れ た 複 数 の フ ィ ル ム 片 ３ ０
が 接 着 ユ ニ ッ ト ４ ４ を 通 過 す る 間 に 、 隣 り 合 う 複 数 の フ ィ ル ム 片 ３ ０ の 部 分 的 な 接 着 が 、
複 数 の 接 着 剤 ス ト リ ッ プ １ ８ の 位 置 で 生 じ る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
空 隙 ４ ６ の 内 部 に 形 成 さ れ た 無 端 の テ ー プ 形 状 の 物 品 ４ ８ は 、 空 隙 ４ ６ か ら 排 出 さ れ 、 次
い で 、 高 さ 調 節 可 能 な パ レ ッ ト ５ ２ の 上 に 例 え ば 環 状 に 載 置 さ れ る 。 そ し て 、 無 端 の テ ー
プ 状 の 物 品 ４ ８ が 所 定 の 長 さ に な っ た 後 、 物 品 ４ ８ は 更 に 搬 送 さ れ る た め に 分 離 さ れ る 。
し か し な が ら 、 テ ー プ 形 状 の 物 品 ４ ８ は 、 空 隙 ４ ６ を 出 た 後 に 、 直 接 的 に 、 連 続 的 に 、 更
に 加 工 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
指 示 通 り の 長 さ Ｌ と 幅 Ｂ と を 有 す る テ ー プ 形 状 の 物 品 ４ ８ を 製 造 す る た め の 図 ２ に 示 し た
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配 置 に お い て 、 フ ィ ル ム 状 の ウ ェ ブ の ロ ー ル ２ ４ か ら 引 き 出 し 要 素 ３ ８ ま で は 、 図 １ の 配
置 と 同 じ で あ る 。 こ の 理 由 に よ り 、 こ れ ら の 配 置 に お い て は 同 じ 部 品 に は 同 じ 参 照 番 号 が
付 与 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
空 隙 ６ ２ を 有 す る 積 み 重 ね モ ジ ュ ー ル ６ ０ は 接 着 ユ ニ ッ ト ４ ４ の 代 わ り に 配 置 さ れ て い る
。 製 造 さ れ る テ ー プ 形 状 の 物 品 や テ ー プ 切 片 に 必 要 と さ れ る 長 さ Ｌ に よ っ て 、 対 応 す る 長
さ と 幅 を 有 す る 積 み 重 ね モ ジ ュ ー ル ６ ０ を 使 用 す る こ と が で き る 。 積 み 重 ね モ ジ ュ ー ル ６
０ の 内 部 で フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体 ３ ９ が 所 望 の 長 さ Ｌ に 達 す る と 直 ぐ に 、 フ ィ ル ム 片 の
積 み 重 ね 体 ３ ９ を 有 す る 積 み 重 ね モ ジ ュ ー ル ６ ０ は 装 置 か ら 取 り 外 さ れ 、 同 等 の 即 ち 別 の
積 み 重 ね モ ジ ュ ー ル ６ ０ と 交 換 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
複 数 の 制 限 要 素 ６ ４ は 、 フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体 ３ ９ が 充 填 さ れ た 積 み 重 ね モ ジ ュ ー ル ６
０ の 空 隙 ６ ２ の 内 部 に 、 空 隙 ６ ２ の 両 側 か ら 導 入 さ れ 、 こ れ ら の 制 限 要 素 ６ ４ は 、 フ ィ ル
ム 片 ３ ０ を 接 着 す る の に 適 当 な 接 触 圧 力 ｐ を 付 与 す る た め に 、 フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体 ３
９ を 押 圧 す る 。 そ の 後 、 必 要 な 場 合 に は 、 複 数 の フ ィ ル ム 片 を 接 着 す る た め に 必 要 な 熱 を
、 例 え ば 炉 内 に お い て 、 直 接 的 に 、 又 は 、 間 接 的 に 、 積 み 重 ね モ ジ ュ ー ル ６ ０ に 作 用 さ せ
る こ と が で き る 。 必 要 な 場 合 に は 、 積 み 重 ね モ ジ ュ ー ル ６ ０ を 冷 却 す る こ と も で き る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
接 着 後 、 フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体 ３ ９ は 、 長 さ Ｌ で 幅 Ｂ の テ ー プ 形 状 の 物 品 と し て 、 積 み
重 ね モ ジ ュ ー ル ６ ０ か ら 取 り 外 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
図 ２ に 示 し た 配 置 は 、 テ ー プ 形 状 の 物 品 ４ ６ の う ち 、 特 に 、 そ の 寸 法 を 頻 繁 に 変 更 す る テ
ー プ 形 状 の 物 品 ４ ６ の 製 造 に 適 し 、 ま た 、 テ ー プ 形 状 の 物 品 ４ ６ を 個 々 に 製 造 す る た め の
作 業 に 適 す る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
【 発 明 の 効 果 】
本 発 明 に よ れ ば 、 例 え ば 、 紙 や プ ラ ス チ ッ ク や ア ル ミ ニ ウ ム 箔 の よ う な 金 属 フ ィ ル ム や こ
れ ら の 材 料 の 積 層 材 等 の 多 く の 材 料 を 加 工 し て 、 複 数 の フ ィ ル ム 片 を 互 い に 部 分 的 に 接 着
さ せ て な る テ ー プ 形 状 の 物 品 ４ ８ に す る こ と が で き る 。 本 発 明 に よ っ て 製 造 さ れ た テ ー プ
形 状 の 物 品 は 、 例 え ば 、 伸 ば さ れ た 状 態 に お い て 、 単 独 で 使 用 す る こ と が 可 能 で あ り 、 ま
た 、 多 く の 適 用 範 囲 を 有 す る 軽 量 の 建 築 材 料 と し て 、 一 つ 又 は 二 つ の 被 覆 層 や 被 覆 シ ー ト
を 有 す る 複 合 材 と し て 使 用 す る こ と も 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 部 分 的 に 接 着 さ れ た 複 数 の フ ィ ル ム 片 か ら な る 無 端 の テ ー プ 形 状 の 物 品 を 製 造 す
る た め の 装 置 を 、 そ の 側 面 か ら 見 た 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 部 分 的 に 接 着 さ れ た 複 数 の フ ィ ル ム 片 か ら な る テ ー プ 形 状 の 物 品 を 製 造 す る た め
の 装 置 の 異 な る 実 施 形 態 を 、 そ の 側 面 か ら 見 た 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ ８ 　 接 着 剤 ス ト リ ッ プ
２ ２ 　 フ ィ ル ム 状 の ウ ェ ブ
２ ９ 　 フ ィ ル ム 片 の ウ ェ ブ
３ ０ 　 フ ィ ル ム 片
３ ２ 　 旋 回 ス テ ー シ ョ ン
３ ４ 　 フ ィ ル ム 片 の 束
３ ９ 　 フ ィ ル ム 片 の 積 み 重 ね 体
４ ８ 　 テ ー プ 形 状 の 物 品
６ ０ 　 積 み 重 ね モ ジ ュ ー ル
６ ２ 　 空 隙
６ ４ 　 制 限 要 素
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フロントページの続き

【要約の続き】
トリップの個々の条（２９）は偏向され、案内されて、各フォイル・ストリップの複数の接着剤ストリップ（１８）
の位置が互いにずれるように重ね合わされ、個々のフォイル・ストリップ（３０）からなるフォイル・ストリップの
束（３４）が、順次、複数の切片に切断され、複数のフォイル・ストリップの束（３４）の形態で、フォイル・スト
リップの積み重ね体（３９）に供給される。
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