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Bei einer Vorrichtung zum Beschichten von Abstand-
halterrahmen fiir Isolierglas, die einstlickig gebogene
Ecken besitzen, mit Klebe- bzw. Dichtmasse, kann die
Relativlage zwischen der Verbindungslinie der tf frungen
der Diisen (10) einerseits und der Achse, um welche die

* Wendeeinrichtung (13, 14). schwenkbar ist, anderseits

verdndert werden. Diese Veranderbarkeit wird erreicht,
indem entweder die Schwenklagerung der Wendeeinrichtung
(13, 14) im Gestell der Vorrichtung seitlich und verti-
kal auf- und abbeweglich angeordnet ist, oder indem der
die Diisen (10) tragende Bauteil im Gestell der Vorrich-
tung vertikal auf- und abbeweglich und die Schwenk-
lagerung der Wendeeinrichtung seitlich beweglich ange-
ordnet ist. So wird erreicht, daB die Disen (10) auch
wihrend des Wendens der Abstandhalterrahmen den Seiten-
flichen derselben gegeniberliegend ausgerichtet blei-
ben.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Beschichten von Abstandhalterrahmen flir Isolierglas, die
einstlickig gebogene Ecken besitzen, mit Klebe- bzw. Dichtmasse mit zwei zu beiden Seiten einer
Férderbahn fiir die Abstandhalterrahmen angeordneten Diisen zum Auftragen der Klebe- bzw. Dichtmasse
auf die Seitenflichen der Abstandhalterrahmen, mit einer oberhalb der Fdrderbahn vorgesehenen, z.B.
durch mehrere Stlitzwalzen gebildeten, seitlichen Abstlitzung flir die Abstandhalterrahmen, an der die von
der Fdrderbahn nach oben ragenden Rahmenabschnitte wenigstens beim Beschichtungsvorgang anliegen,
und mit einer Wendeeinrichtung zum Verdrehen der Abstandhalterrahmen um eine quer zur Ebene der
Abstandhalterrahmen verlaufende Achse, wobei die Relativiage zwischen der Verbindungslinie zwischen
den Offnungen der Diisen und der Achse, um welche die Wendeeinrichtung schwenkbar ist, verdnderbar
ist.

Vorrichtungen zum Beschichten von Abstandhalterrahmen flir Isolierglas mit Klebe- bzw. Dichtmittel
sind bekannt. Neben Vorrichtungen, bei weichen die Abstandhalterrahmen mit den Handen gehalten werden
miissen, wihrend sie von Transportbdndern zwischen den Beschichtungsdlsen hindurch bewegt werden
(AT-PS 315 404 und 365 550), sind auch mit Wendeeinrichtungen fir die Abstandhalterrahmen ausgerUste-
te Vorrichtungen bekannt (AT-PS 356 832 und DE-PS 28 03 132).

Mit diesen bekannten Vorrichtungen lassen sich Abstandhalterrahmen, die aus Profilleisten und Eckwin-
keln zusammengesetzt sind, beschichten.

Es sind aber auch Abstandhalterrahmen mit einstlickig gebogenen Rahmenecken bekannt (DE-PS 32
23 881). Die bekannten Vorrichtungen besitzen, wenn sie zum Beschichten derartiger Abstandhalterrahmen
verwendet werden, Nachteile, da sie den besonders kritischen Eckbereich nicht oder nur ungentigend mit
Klebe- bzw. Dichtmasse beschichten.

Eine Vorrichtung der eingangs genannten Gattung ist durch offenkundige Vorbenutzung im September
1981 bekannt geworden. Bei dieser bekannten Vorrichtung wird die Relativiage zwischen Disen und
Schwenkachse der Wendeeinrichtung dadurch ge#ndert, daB jede Dise exzenirisch auf einem Tréger
befestigt ist, der um eine Achse, die zur Diisendffnung versetzt angeordnet ist, und die zur Achse, um
welche die Wendeeinrichtung verschwenkt wird, parallel verlduft, verschwenkt wird.

Die bekannte Rahmenbeschichtungsvorrichtung hat den Nachteil, daB diese wegen der Bewegung der
Duisendffnung nach einer vorgegebenen und nicht verdnderbaren viertelkreisbogenférmigen Bahn - im
tibrigen bei stillstehenden Abstandhalterrahmen - nur flir das Beschichten entsprechend gebogener Ecken
eines Abstandhalterrahmens geeignet ist. Hat die Ecke des Abstandhalterrahmen eine andere Krlimmung
als die vorgegebene viertelkreisbogenfSrmige Bahn der Diisen, dann wird die Kleb- bzw. Dichtmasse
fehlerhaft aufgetragen bzw. die Kieb- bzw. Dichtmasse gelangt-im- Eckbereich Uberhaupt nicht auf die
Seitenflichen des Abstandhalterrahmens.

Aus der GB-PS 1 418 565 (= AT-PS 326 295) ist eine Vorrichtung zum Verlagern einer Glasplatte
bekannt. Diese bekannte Vorrichtung besitzt als Halteeinrichiung flir die Glasplatte einen Saugnapf, der
entweder mit einem im Maschinengestell linear gefiihrten Arm, oder mit einem im Maschinengestell um
eine vorgegebene, nicht verstellbare Achse verschwenkbaren Arm gekuppelt werden kann. So kann die
Glasplatte linear hin- und herbewegt oder um die Achse des verschwenkbaren Armes gedreht werden. In
der GB-PS 1 418 565 ist ohne ndhere Angaben auch ein Hinweis darauf enthalten, daB es mdglich sei, falls
das Werkzeug in der auf der Translationsrichtung senkrecht stehenden und durch die Schwenkachse des
Armes gehenden Ebene einen Abstand "r" von der Achse hat, an Stelle eines Umrisses aus kantig
aneinanderstoBenden Geraden auch solche Umrisse auszufiihren, die aus von Kreisbogen mit dem Radius
"r" verbundenen Geraden bestehen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs genannten Art zu schaffen,
mit der Abstandhalterrahmen mit gebogenen Ecken ohne die geschilderten Nachteile beschichtet werden ~
kdnnen.

ErfindungsgemaB wird dies dadurch erreicht, daB die Lagerung der Wendeeinrichtung im Gestell der
Vorrichtung in F8rderrichtung horizontal verstelibar ist und daB die Lagerung der Wendesinrichtung oder
der die Disen tragende Bauteil im Gestell der Vorrichtung vertikal (auf- und ab)verstellbar ist.

Dank der erfindungsgemaBen Ausbildung der Beschichtungsvorrichtung kdnnen die Diisen dem Verlauf
der Profilleiste, aus welcher der Abstandhalterrahmen besteht, auch im, Biegebereich, d.h. im Bereich der
Ecken des Abstandhalterrahmens genau folgen und dies auch wéhrend des Wendevorganges selbst. Es ist
daher mdglich, Abstandhalterrahmen auch im Eckbereich durchgehend und ordnungsgemédB mit Klebe-
bzw. Dichtmasse (z.B. Butylkautschuk) zu beschichten. Die Verstellbarkeit bei der erfindungsgemé@Ben
Vorrichtung erlaubt das Beschichten - weitgehend - beliebig gebogener Ecken im Durchlauf, d.h. ohne daB
das Beschichten unterbrochen werden mus.

Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den Unteransprlichen und werden
an Hand des in den Zeichnungen wiedergegebenen Ausflihrungsbeispieles ndher erldutert. Es zeigt: Fig. 1
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‘eine Vorrichtung zum Beschichten von Abstandhalterrahmen von vorne, Fig. 2 die Vorrichtung aus Fig. 1 in

Seitenansicht Fig. 3 teilweise im Schnitt in Seitenansicht einen Greifer der Wendevorrichtung und die Fig. 4
bis 7 verschiedene Phasen beim Beschichten einer Ecke eines Abstandhalterrahmens.

Im folgenden wird die Erfindung an Hand einer Beschichtungsvorrichtung erldutert, die an sich aus der
AT-PS 356 832 bekannt ist. Bei der bekannten Vorrichtung ist die Wendeeinrichtung zwar zusammen mit
den Diisen hohenverstellbar. Der vertikale Relaltivabstand zwischen der Schwenkachse der Wendeeinrich-
tung und den Diisen kann aber nicht geéndert werden.

Die in Fig. 1 und 2 gezeigte Vorrichtung besitzt einen in Seitenansicht im wesentlichen L-férmigen
Rahmen 1, der {iber héhenverstellbare FiiBe 2 am Boden oben etwas nach hinten geneigt (vgl. Fig. 2)
aufgestiitzt ist. Am Grundrahmen 1 ist ein Geh#use 3 und ein Tréger 4, der um eine untere horizontaie
Querachse 5 mit Hilfe einer Kolben-Zylinder-Einheit gegeniber dem Basisrahmen verschwenkbar ist,
befestigt. Am Tréger 4 ist ein Rahmen 7 befestigt, in dem mehrere Stlitzwalzen 8, deren Achsen in der in
Fig. 2 gezeigten Grundsteilung parallel zum langen Abschnitt des Grundrahmens 1, d.h. leicht (etwa 5°)
nach hinten geneigt, verlaufen, gelagert sind. Die Stlitzwalzen 8 sind Uber Antriebsketten von einem nicht
nher gezeigten Antrieb mit einstellbarer Geschwindigkeit antreibbar.

Im Gehiuse 3 sind ein Vorratszylinder flir Klebe- bzw. Dichtmasse, mit welcher die Abstandhalterrah-
men fiir Isolierglas beschichtet werden, sowie die hydraulischen und/oder pneumatischen Pressen zum
Fordern der Dichtmasse zu an der Oberseite des Gehduses 3 vorgesehenen Dilsen 10 untergebracht.
Weiters befindet sich im Geh3use eine Heizung, mit welcher die Dichtmasse auf die notwendige Verarbei-
tungstemperatur erwdrmt werden kann.

Die Diisen 10 sind zu beiden Seiten einer von einem endlosen Transportband 11 gebildeten Forder-
bahn flir die Abstandhalterrahmen angeordnet. Der Antriebsmotor flir das Transportband 11 ist ebenfalls
innerhalb des Geh&duses 3 untergebracht.

Weiters trigt das Gehduse 3 zwei oder mehr verschwenkbare AnpreBrollen 12, die den zwischen den
Diisen 10 hindurchgeflihrten Abschnitt des Abstandhalterrahmens gegen das Transportband 11 driicken.

Auf dem Gehduse 3 ist weiters ein quer zur Férderbahn vor- und zurlickschiebbarer Anschlag (in der
Zeichnung nicht gezeigt) vorgesehen, der in seiner ersten vorgeschobenen Stellung die durch die Vorrich-
tung transportierten Abstandhalterrahmen bei weiterlaufendem Transportband 11 jeweils dann aufhilt, wenn
sich eine Ecke eines Abstandhalterrahmens gerade zwischen den Disen 10 befindet.

Im Bereich der Diisen 10 ist weiters ein zweiarmiger Greifer 13 einer Wendevorrichtung vorgesehen,
der um eine Achse verschwenkbar ist, die durch die AustrittsSffnungen der Diisen 10 geht. Dieser Greifer
13 ist ebenso wie die Disen 10 mit einer Hohenverstellung ausgeristet, die auch zur Anpassung an
verschiedene Abstandhalterprofilgréfen dient.

Der Greifer 13 besitzt Arme 14 und 15, die je wenigstens eine Klemme 16 tragen. Die Klemmen 16
haben in der in Fig. 1 gezeigten Grundstellung des Greifers 13 einen nach oben ragenden Arm 14. Dieser
ist dabei zum Erfassen eines nach oben ragenden Rahmenabschnittes bestimmt, wogegen die Klemme 16
am Arm 15 den auf dem Transportband 11 aufliegenden Rahmenabschnitt erfassen kann.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, ist das Transportband 11 zu beiden Seiten der Disen 10 nach unten
umgelenkt, um Raum fir die Klemmen 16 des in Richtung des Pfeiles 27 in Fig. 1 um 90° verschwenkba-
ren Greifers zu schaffen. Das Transportband 11 kann auch aus mehreren Abschnitten bestehen.

Der Greifer 13 kann beispielsweise mit Hilfe eines pneumatisch betétigten Druckmittelmotors ver-
schwerikt werden, wobei die Verschwenkgeschwindigkeit verschieden groB gewahit werden kann. Dadurch
ist es mdglich, gréBere Abstandhalterrahmen langsamer zu verschwenken als kleinere, so daB Beschadi-
gungen vermieden werden.

Wie insbesondere aus Fig. 3 ersichtlich, bestehen die Klemmen aus jeweils zwei Klemmbacken 17, die
Gummiauflagen 18 tragen. Die Kiemmbacken 17 sind um im Abstand voneinander angeordnete Achsen 19
verschwenkbar. Zur Betitigung der Klemmbacken 17 besitzen diese zu ihnen senkrecht stehene Schenkel
20, die Uber Lenker 21 gelenkig mit der Kolbenstange 22 eines Druckmitteimotors 23 gekuppelt sind.
Zwischen den Schenkein 20 ist ein Anschlag 24 vorgesehen, der die Offenstellung der Klemme 16 festlegt.
Durch Beaufschlagen des Druckmittelmotors 23 werden die Klemmbacken 17 aufeinanderzu verschwenkt
und gelangen in Anlage an einen zwischen ihnen liegenden Abschnitt eines Abstandhalterrahmens und
halten diesen fest. Durch Verschwenken des Greifers 13 kann dann der Abstandhalterrahmen um 90°
verdreht werden.

Das Beschichten von Abstandhalterranmen geht wie folgt vor sich:

Ein Abstandhalterrahmen wird hindisch oder von einer geeigneten Zuflihrvorrichtung auf den in Fig. 1
links liegenden Abschnitt des Transportbandes 11 aufgesetzt und gegen die Stlitzrollen 8 angelegt. Das
Transportband 11 und die mit gleicher Umfangsgeschwindigkeit angetriebenen Stiitzwalzen 8 férdern den
Abstandhalterrahmen nach rechts, bis dessen in Bewegungsrichtung gesehen vorderes Ende zwischen die
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Diisen 10 gelangt, wo es vom vor- und zurlickschiebbaren Anschlag zun4chst festgehalten wird. Ganz kurze
Zeit, nachdem das Auspressen von Klebe- bzw. Dichtmasse aus den Diisen 10 beginnt, wird der Anschlag
zuriickgezogen und der von den AnpreBrollen 12 gegen das Transportband 11 gedrlckie Abstandhalterrah-
men weiterbewegt, wobei dessen auf dem Transportband 11 aufliegender Abschnitt beschichtet wird.
Sobald nun der in Bewegungsrichtung gesehen hintere lotrechte Schenkel des Abstandhalterrahmens zu
den Diisen 10 gelangt, wird der Abstandhalierrahmen vom inzwischen wieder vorgeschobenen Anschlag
festgehalten. Nun werden durch Betétigung der Druckmittelmotore 23 die Klemmbacken 17 der beiden
Klemmen 16 des Greifers 13 geschlossen und erfassen sowohl den auf dem Transportband 11 aufliegenen
Abschnitt als auch den oberhalb der Disen 10 nach oben ragenden Abschnitt des Abstandhalterrahmens.
Sobald dies geschehen ist, wird durch Betétigung des Druckkmittelmotors 6 der Rahmen 7 mit den
Stlitzwalzen 8 nach hinten gekippt, bis die Abstandhalterrahmen an den Stlitzwalzen 8 nicht mehr anliegen,
sondern nur mehr vom Greifer 13 gehalten werden. Nunmehr wird der Greifer 13 und mit ihm die
Abstandhalterrahmen um 90° in Richtung des Pfeils 27 in Fig. 1 verschwenkt, so daB der ndchste zu
beschichtende Abschnitt des Abstandhalterrahmens auf dem Transportband 11 aufliegt und nach dem
Lsen der Klemmen 16 sowie dem Vorkippen der Stiitzwalzen 8 beschichtet werden kann. Wéhrend dieses
Beschichtungsvorganges wird der Greifer 13 wieder in seine in Fig. 1 gezeigte Ausgangslage zurlickge-
schwenkt.

Die soeben beschriebenen Vorgdnge werden wiederholt, bis alle Abschnitte eines rechteckigen oder
quadratischen Abstandhalterrahmens beschichtet worden sind.

Es versteht sich, daB alle beschriebenen Tatigkeiten und Bewegungen der erfindungsgeméaBen Vorrich-
tung auch automatisch unter Verwendung von der Forderbahn zugeordneten Ann#herungsschaltern gesteu-
ert werden k&nnen. Dies gilt auch fiir die Einstellung der Schwenkgeschwindigkeit des Greifers 13, die wie
erwihnt, in Abhéngigkeit von der GrBe des Abstandhalterrahmens gewahlt wird.

Statt die Stiitzwalzen 8 wihrend des Verdrehens der Abstandhalterrahmen nach hinten abzukipper,
besteht auch die Mdglichkeit, die Stlitzwalzen 8 in entgegengesetzter Richiung anzuireiben, so daB beim
Verdrehen der Abstandhalterrahmen zwischen den Stiitzwalzen 8 und der auf die Abstandhalterrahmen
aufgetragenen Klebe- bzw. Dichtmasse keine die Beschichtung beschidigenden Scherkrifte auftreten. Bei
dieser Ausfiihrung kann die Mechanik zum Abkippen des Stlitzwalzenfeldes entfalien.

Zur seitlichen Abstiitzung kann auch eine starre Stiitzwand, in der im Abstand Uber dem FGrderband 11
ein Transportband vorgesehen ist, verwendet werden. Dieses Transportband wird beim Beschichten und
beim An- und Abtransport der Abstandhalterrahmen vor die Stiitzwand bewegt und gleich schnell wie das
Forderband 11 angetrieben.

Bei der erfindungsgemaBen Vorrichtung ist nun entweder die Lagerung der Wendevorrichtung (Greifer
13) der Seite nach (paralle! zur F6rderrichtung) und der die Disen 10 tragende Diisenblock im Maschinen-
gestell hdhenverstellbar angeordnet oder die Lagerung der Wendevorrichtung ist sowohl der Seite nach als
auch der HShe nach verstellbar. Zur Seiten- bzw. Hhenverstellung kdnnen Stelimotore und/oder Druckmit-
telzylinder verwendet werden. Durch diese Verstellbarkeit des Wendegreifers und/oder der Disen kann die
Lage der Schwenkachse des Greifers 13 zur Lage der Verbindungslinie der Disenéffnungen verédndert
werden. Diese Relativverstelibarkeit erlaubt es, die Diisen 10 und/oder die Abstandhalterrahmen so zu
bewegen, daB die Disendffnungen stets, d.h. auch im Bereich der gebogenen Ecken und auch wahrend

des Wendevorganges den zu beschichtenden Seitenfldchen des Abstandhalterrahmens gegeniiberliegen.

Dies ist in den schematischen Fig. 4 bis 7 gezeigt. Somit kann der Abstandhalterrahmen auch im
Eckbereich mit Klebe- bzw. Dichtmasse beschichtet werden.

Fur die Beschichtung im Bereich der gebogenen Rahmenecken geniigt es, die die Zufuhr von Kiebe-
bzw. Dichtmasse zu den Diisen 10 steuernden Ventile kurzfristig zu Sffnen, so daB im Eckbereich eine
geringe Menge an Klebe- bzw. Dichtmasse aufgetragen wird.

Da die Klebe- bzw. Dichtmasse im Eckbereich u.U. iber die AuBenflédche des Abstandhalterrahmens
iibersteht, k&nnen sich nach dem Verpressen der Isolierglasscheibe und dem Versiegeln der Randfugen mit
Versiegelungsmasse (z.B. Thiokol) unerwiinschte Lufteinschiiisse ergeben. Es kénnen daher eine (oder
mehrere) den Eckbereichen (oder wenigstens einem Eckbereich) der Abstandhalterrahmen zugeordnete
Rollen vorgesehen sein, welche die Kiebe- und Dichtmasse im Eckbereich radial nach innen drlicken. Diese
Rollen sind z.B. gewichtsbelastet und folgen der Kontur des Abstandhalterrahmens im Eckbereich selbsitd-
tig. Falls Abstandhalterrahmen mit anders als ebenen AuBenseiten verwendet werden (z.B. Sparprofile),
dann sind entweder je zwei gleichachsige Rollen vorgesehen, die den beidseits des Abstandhalterrahmens
aufgebrachten Beschichtungen zugeordnet sind, oder die Rolle ist entsprechend der AuBenseite der den
Abstandhalterrahmen bildenden Profilleiste profiliert. Um die Form (Krimmung) der gebogenen Ecken zu
erfassen, ist ein Sensor, vorzugsweise ein Lichtleitfasersensor vorgesehen, der mit der Steuerung der
Antriebe fiir die Seiten- bzw. HShenverstellung der Wendeginrichtung und/oder der Diisen wirkverbunden
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ist, so daB diese(r) so gesteuert wird, daB die Disen den Seitenflichen des Abstandhalterrahmens im
Eckbereich auch wihrend des Wendevorganges folgen.

Der weiter oben erwdhnte Anschlag zum Anhalten der Abstandhalterrahmen ist in eine zweite Stellung

vorschiebbar, in der er den Abstandhaiterrahmen anhilt, wenn sich das Ende des geraden Abschnittes (das
vordere bzw. das hintere Ende) eines Schenkels des Abstandhalterrahmens zwischen den DUsen 10
befindet.

Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zum Beschichten von Abstandhalterrahmen fiir Isolierglas, die einstlickig gebogene Ecken
besitzen, mit Klebe- bzw. Dichtmasse mit zwei zu beiden Seiten einer Forderbahn (11) fur die
Abstandhalterrahmen angeordneten Diisen (10) zum Auftragen der Klebe- bzw. Dichtmasse auf die
Seitenflichen der Abstandhalterrahmen, mit einer oberhalb der Forderbahn (11) vorgesehenen, z.B.
durch mehrere Stiitzwalzen (8) gebildeten seitlichen Abstiitzung flir die Abstandhalterrahmen, an der
die von der FSrderbahn (11) nach oben ragenden Rahmenabschnitte wenigstens beim Beschichtungs-
vorgang anliegen, und mit einer Wendeeinrichtung (13, 14) zum Verdrehen der Abstandhalterrahmen
um eine quer zur Ebene der Abstandhalterrahmen verlaufende Achse, wobei die Relativiage zwischen
der Verbindungslinie zwischen den Offnungen der Dlsen (10) und der Achse, um welche die
Wendeeinrichtung (13, 14) schwenkbar ist, verdnderbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB die
Lagerung der Wendeeinrichtung (13, 14) im Gestell der Vorrichtung in Fdrderrichtung horizontal
verstellbar ist und daB die Lagerung der Wendeeinrichtung (13, 14) oder der die Diisen (10) tragende
Bauteil im Gestell der Vorrichtung vertikal (auf- und ab)verstellbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 Sensoren, insbesondere Lichtleitfaser-
sensoren, vorgesehen sind, welche die Form der gebogenen Ecken des Abstandhalterrahmens erfas-
sen, und daB die Sensoren der Steuerung der Antriebe zum vertikalen Verstellen der Diisen (10)
und/oder der Wendeeinrichtung (13, 14) derart zugeordnet sind, daB die Disen (10) auch wéahrend des
Wendens der Abstandhalterrahmen den Seitenflichen derselben gegentiberliegend ausgerichtet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da die den Disen (10) zugeordneten
Ventile, welche die Zufuhr von Klebe- bzw. Dichtmasse zu den Disen (10) regeln, wéhrend des
Wendevorganges gebfinet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens eine Rolle
vorgesehen ist, die im Bereich der Rahmenecke(n) allenfalls Uber die ProfilauBenflache vorstehende
Kiebe- bzw. Dichtmasse radial nach innen driickt. '

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, da8 die Rolle eine der Form der AuBenflache
des Abstandhalterrahmens entsprechende Profilierung aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daf zwei gleichachsig angeordnete Rollen
vorgesehen sind, von welchen je eine der auf einer Seite des Abstandhalterrahmens aufgebrachten
Klebe- bzw. Dichtmasse zugeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, mit einem der Férderbahn zugeordneten, vorzugsweise
schrég zu ihr vor- und zurlickschiebbaren Anschlag, der den Abstandhalterrahmen vorlibergehend hilt,
wenn das vordere bzw. hintere Ende eines Rahmenschenkels zwischen den Disen (10) angeordnet ist,
dadurch gekennzeichnet, da8 der Anschlag auch in eine Stellung vorschiebbar ist, in der er einen
Abstandhalterrahmen voriibergehend anhilt, wenn das, bezogen auf die Fdrderrichtung, vordere bzw.
hintere Ende des geraden Abschnittes eines Schenkels des Abstandhalterrahmens zwischen den
Dusen (10) angeordnet ist.

Hiezu 3 Blati Zeichnungen
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