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(54)发明名称

高性能合金车身钣金件喷涂装置

(57)摘要

本发明提供一种高性能合金车身钣金件喷

涂装置，包括传送滑道，传送滑道由上滑轨和下

滑轨上下对称设置构成，传送滑道为U型，上滑轨

和下滑轨之间设有放置架，放置架上下两端设有

滑动块滑动连接在传送滑道之间，放置架左右两

侧设有挂钩，挂钩对称设置至少两组，传送滑道

中间设有内喷漆架，传送滑道左右两侧设有外喷

漆架，外喷漆架和内喷漆架相对设置，内喷漆架

和外喷漆架相对面上都纵向设有多列喷漆头，外

喷漆架和内喷漆架上端都设有喷漆罐，喷漆罐通

过管道与喷漆头连接。高性能合金钣金件通过放

置放置架在U型传送滑道内滑动，钣金件两侧在

外喷漆架和内喷漆架之间通过喷漆头同时进行

喷漆和补漆，提高喷漆均匀性，提高喷漆效率。
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1.一种高性能合金车身钣金件喷涂装置，包括传送滑道（1），其特征在于：传送滑道（1）

由上滑轨（2）和下滑轨（3）上下对称设置构成，传送滑道（1）为U型，上滑轨（2）和下滑轨（3）

之间设有放置架（4），放置架（4）上下两端设有滑动块（5）滑动连接在传送滑道（1）之间，放

置架（4）左右两侧设有挂钩（6），挂钩（6）对称设置至少两组，传送滑道（1）中间设有内喷漆

架（7），传送滑道（1）左右两侧设有外喷漆架（8），外喷漆架（8和内喷漆架（7）相对设置，内喷

漆架（7）和外喷漆架（8）相对面上都纵向设有多列喷漆头（9），外喷漆架（8）和内喷漆架（7）

上端都设有喷漆罐（10），喷漆罐（10）通过管道（11）与喷漆头（9）连接。

2.如权利要求1所述的高性能合金车身钣金件喷涂装置，其特征在于：喷漆头（9）至少

设有两列，每列至少设有两个喷漆头（9），相邻两列喷漆头（9）上下交错设置。

3.如权利要求1所述的高性能合金车身钣金件喷涂装置，其特征在于：外喷漆架（8）、内

喷漆架（7）与下滑轨（3）之间设有废料箱（12），外喷漆架（8）、内喷漆架（7）上侧和左右两侧

设有调节挡板（13）。

4.如权利要求1所述的高性能合金车身钣金件喷涂装置，其特征在于：内喷漆架（7）、外

喷漆架（8）、放置架（4）都采用铝合金材质。
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高性能合金车身钣金件喷涂装置

技术领域

[0001] 本发明涉及汽车钣金件加工领域，尤其涉及一种高性能合金车身钣金件喷涂装

置。

背景技术

[0002] 在高性能合金汽车钣金件生产加工技术领域，采用自动喷涂技术已经成为了目前

喷涂领域发展的一个趋势，然而自动喷涂技术装置的研发成本比较高，也就导致了社会上

高昂的出售自动喷涂设备，对于需要双面喷涂的高性能合金钣金件，两面不能同时进行喷

涂需要进行二次加工，会导致喷涂质量不一致，因此解决这个问题就变得很重要了。

发明内容

[0003] 本发明的目的是提供一种高性能合金车身钣金件喷涂装置，通过放置架放置钣金

件，放置架在U型传送滑道内滑动，钣金件在左侧外喷漆架和内喷漆架之间通过喷漆头进行

喷漆，钣金件在右侧外喷漆架和内喷漆架之间通过喷漆头进行补漆，提高了喷漆的均匀性，

解决了分别喷漆喷涂质量不一致的问题。

[0004] 本发明提供一种高性能合金车身钣金件喷涂装置，包括传送滑道，传送滑道由上

滑轨和下滑轨上下对称设置构成，传送滑道为U型，上滑轨和下滑轨之间设有放置架，放置

架上下两端设有滑动块滑动连接在传送滑道之间，放置架左右两侧设有挂钩，挂钩对称设

置至少两组，传送滑道中间设有内喷漆架，传送滑道左右两侧设有外喷漆架，外喷漆架和内

喷漆架相对设置，内喷漆架和外喷漆架相对面上都纵向设有多列喷漆头，外喷漆架和内喷

漆架上端都设有喷漆罐，喷漆罐通过管道与喷漆头连接。

[0005] 进一步改进在于：喷漆头至少设有两列，每列至少设有两个喷漆头，相邻两列喷漆

头上下交错设置。

[0006] 进一步改进在于：外喷漆架、内喷漆架与下滑轨之间设有废料箱，外喷漆架、内喷

漆架上侧和左右两侧设有调节挡板。

[0007] 进一步改进在于：内喷漆架、外喷漆架、放置架都采用铝合金材质。

[0008] 本发明的有益效果：高性能合金钣金件通过挂钩放置在放置架上，设置多组挂钩

可以同时放置多个高性能合金钣金件进行喷漆，提高喷漆效率；放置架在U型传送滑道内滑

动，高性能合金钣金件在左侧外喷漆架和内喷漆架之间通过喷漆头进行喷漆，高性能合金

钣金件在右侧外喷漆架和内喷漆架之间通过喷漆头进行补漆，高性能合金钣金件两侧同时

喷漆和补漆，提高了高性能合金喷漆均匀性，提高了喷漆效果；喷漆头纵向设有多列并且喷

漆头交错设置，提高了喷漆的均匀性；设置调节挡板对分散的喷漆进行遮挡，废料箱对滴落

的喷漆进行回收利用，减少环境污染。

附图说明

[0009] 图1是本发明的俯视图。
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[0010] 图2是传送滑道示意图。

[0011] 图3是外喷漆架示意图。

[0012] 其中：1-传送滑道，2-上滑轨，3-下滑轨，4-放置架，5-滑动块，6-挂钩，7-内喷漆

架，8-外喷漆架，9-喷漆头，10-喷漆罐，11-管道，12-废料箱，13-调节挡板。

具体实施方式

[0013] 为了加深对本发明的理解，下面将结合实施例对本发明作进一步详述，该实施例

仅用于解释本发明，并不构成对本发明保护范围的限定。

[0014] 如图1-3所示，本实施例提供一种高性能合金车身钣金件喷涂装置，包括传送滑道

1，传送滑道1由上滑轨2和下滑轨3上下对称设置构成，传送滑道1为U型，上滑轨2和下滑轨3

之间设有放置架4，放置架4上下两端设有滑动块5滑动连接在传送滑道1之间，放置架4左右

两侧设有挂钩6，挂钩6对称设置至少两组，传送滑道1中间设有内喷漆架7，传送滑道1左右

两侧设有外喷漆架8，外喷漆架8和内喷漆架7相对设置，内喷漆架7和外喷漆架8相对面上都

纵向设有多列喷漆头9，外喷漆架8和内喷漆架7上端都设有喷漆罐10，喷漆罐10通过管道11

与喷漆头9连接。喷漆头9至少设有两列，每列至少设有两个喷漆头9，相邻两列喷漆头9上下

交错设置。外喷漆架8、内喷漆架7与下滑轨3之间设有废料箱12，外喷漆架8、内喷漆架7上侧

和左右两侧设有调节挡板13。内喷漆架7、外喷漆架8、放置架4都采用铝合金材质。

[0015] 将高性能合金钣金件通过挂钩6放置在放置架4上，设置多组挂钩6可以同时放置

多个高性能合金钣金件进行喷漆，提高喷漆效率；放置架4在U型传送滑道1内滑动，高性能

合金钣金件在左侧外喷漆架8和内喷漆架7之间通过喷漆头9进行喷漆，高性能合金钣金件

在右侧外喷漆架8和内喷漆架7之间通过喷漆头9进行补漆，高性能合金钣金件两侧同时喷

漆和补漆，提高了高性能合金喷漆均匀性，提高了喷漆效果；喷漆头9纵向设有多列并且喷

漆头9交错设置，提高了喷漆的均匀性；设置调节挡板13对分散的喷漆进行遮挡，废料箱12

对滴落的喷漆进行回收利用，减少环境污染。
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图1
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图2

图3
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