CH 659581 AS

lW||L|||"’"‘|||||||“| SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHAFT
\1|||“! D BUNDESAMT FUR GEISTIGES EIGENTUM
¥

Erfindungspatent fiir die Schweiz und Liechtenstein

@ CH 659581 AS

6D Int.ClL“ A61F 13/00

Schweizerisch-liechtensteinischer Patentschutzvertrag vom 22. Dezember 1978

@ PATENTSCHRIFT a5

@ Gesuchsnummer:

@) Anmeldungsdatum:

Prioritit(en):

Patent erteilt:

Patentschrift
veroffentlicht:

1886/83

07.04.1983

14.04.1982 DE 3213673

13.02.1987

13.02.1987

@ Inhaber:
Karl Otto Braun KG, Wolfstein (DE)

@ Erfinder:
Schifer, Ewald, Dipl.-Chem., Wolfstein (DE)
Jung, Harald, Kreimbach-Kaulbach (DE)

Vertreter:
E. Blum & Co., Ziirich

Wundtextil.

6 Das elastische, nichtverklebende Wundtextil besteht

aus einem hochelastischen Gewirke mit einem wund-
seitig zugekehrten, maschenbildenden Faden (Ll) aus
einem vollsynthetischen Material und aus als Schussfiden
eingearbeiteten Fiden (L2, L3, L4) aus hochsaugfihigen

Garnen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Wundtextil, dadurch gekennzeichnet, dass es aus ei-
nem Flachengebilde (100) aus einem hochelastischen Gewir-
ke mit einem wundseitig zugekehrten, maschenbildenden Fa-
den (L1) aus einem vollsynthetischen Material, und aus als
Schussfiden in das Flichengebilde (100) eingearbeiteten Fa-
den (L2, L3, L4) aus hochsaugfahigen Garnen besteht.

2. Wundtextil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die die Saugschicht (130) bildenden, hydrophilen
Fiden (L2, L3, L4) auf der wundabgewandten Seite stark
aufgerauht ausgebildet sind.

3. Wundtextil nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass als maschenbildender Faden (L1) mit ei-
nem blauen, toxikologisch einwandfreien Farbstoff ange-
farbte Polyamid-, Polyester- oder Polypropylenfiden ver-
wendet werden.

4. Wundtextil nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass einer oder mehrere der hydrophilen Fa-
den (12, L3, L4) hochgedreht ausgebildet sind.

5. Wundtextil nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die vollsynthetischen Fiden der Lege--
schiene (I.1) durch eine Thermofixierung trennfest ausgebil-
det sind.

6. Wundtextil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass das vollsynthetische Material Polyester, Polyamid
oder Polypropylen ist und die als Schussféiden eingearbeite-
ten Fiden aus Baumwolle, Zellwolle oder Leinen sind.

Nach der DE-PS 1 492 434, der DE-OS 2 656 041 und
der DE-OS 2 656 042 sind elastische, nichtverklebende
Wundtextilen bekannt. Das Nichtverkleben des Wundtextils
mit der Wunde wird dadurch erreicht, dass unterschiedlich
schrumpfende Garne bzw. Zwirne miteinander verwebt oder
verwirkt werden, so dass sich bei Sekretzutritt der oder die
hochgedrehten Faden verkiirzen, was eine Tunnelbildung
zur Folge hat. Verbandstoffe dieser Art eignen sich gut fiir
Wundschnellverbénde, sind jedoch in ihrem Einsatz als
Kompressen bei stark sezernierenden Wunden nicht opti-
mal, da es hier zu sehr starker Sekretabsonderung kommen
kann, die von dem Wundtextil nicht mehr vollstindig aufge-
nommen wir. Dadurch kann es zum Verkleben des Wund-
textils mit der Wunde kommen, was zur Folge hat, dass die
‘Wundruhe und somit der Heilungsprozess gestort wird.

Durch die DE-AS 1 143 299 ist ein zweischichtiger Ver-
bandstoff bekannt, der gewebt und unelastisch ist. Die Saug-
schicht dieses Verbandstoffes, ein hydrophiles Gewebe, ist
mit einer zweiten Gewebeschicht aus nicht quellbaren Faden
oder Bindchen verbunden. Bei diesem Verbandstoff handelt
es sich um ein Doppelgewebe, das unelastisch und in seiner
Herstellung schwierig und teuer ist, so dass ein Einsatz als
Einwegartikel aufgrund der hohen Herstellungskosten kaum
infrage kommt.

Ein Wundverband, bei dem auf ein hochsaugféhiges
Mullkissen eine diinne, geschmeidige Metallschicht aus Me-
tallgewebe aufgebracht ist, so dass die Saugfihigkeit des
Mulikissens nur unwesentlich eingeschriankt wird, ist durch
die DE-PS 529 559 bekannt. Da beide Flachengebilde nicht
fest miteinander verbunden sind, muss bei der Herstellung
eines derartigen Wundverbandes in einem gesonderten Ar-
beitsgang ein Faltprozess erfolgen, wodurch das Herstel-
lungsverfahren aufwendig und kostspielig ist.

Ein Verbandstoff fiir nissende Wunden ist durch die
DE-PS 820 179 bekannt. Dieser Verbandstoff ist in der Wei-
se ausgebildet, dass er auf der der Wunde abgekehrten Seite
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eine feuchtigkeitsundurchléssige Schicht besitzt, durch die
die Wunde abgedichtet wird. Die Verbindung der Kunststoff-
folie mit dem Mullgewebe und den Schichten aus Zellwoll-
watte wird bei diesem Verbandstoff durch Steppnéhte er-
reicht. Nachteilig ist jedoch bei diesem Verbandstoff, dass
sich aufgrund der Konstruktion, insbesondere durch die
feuchtigkeitsundurchléssige Schicht, die aus Kunststoffolie
besteht, feuchte und warme Kammern bilden, die einen bak-
teriellen und mykotischen Befall der Wunde begiinstigen.

Die CH-PS 193 469 beschreibt einen Wundverbandstoff
aus Faserstoff und Filmmaterial, wobei das Filmmaterial
aus Zellulose oder Zellulosederivaten besteht. Diese Film-
schicht, die perforiert ist, soll nicht mit der Wunde verkle-
ben. Die Saugschicht bei diesem Wundverbandstoff besteht
aus einer Faserstoffschicht, die ginzlich von der Filmschicht
umgeben und mit dieser fest verbunden ist. Nachteilig ist
hierbei, dass durch Aufbringen einer feuchtigkeitsundurch-
lassigen Schicht sowohl die Saugfahigkeit als auch die Venti-
lationsfdhigkeit der Luft stark eingeschrankt wird, so dass
auch hier feuchte und warme Kammern mit der Begiinsti-
gung eines bakteriellen und mykotischen Befalles der Wunde
leicht entstehen konnen.

Des weiteren sind Wundkompressen bekannt, die aus
Vliesstoffen oder Geweben bestehen, deren Oberfldche
durch Aufsintern einer Kunststoffschicht nicht verklebend
mit der Wunde ausgestaltet sind. Derart ausgebildete Wund-
kompressen weisen jedoch eine Reihe von Nachteilen auf.
Durch die Konstruktion, ndmlich durch das Aufsintern von
Kunststoffen, verlieren diese Wundkompressen sehr an Pla-
stizitdt. Dies hat zur Folge, dass beim Anmodellieren der
Wundkompresse an Wunden im Bereich von Gelenken, z.B.
am Knie, «Tiitenbildung» entsteht und Druckstellen sich so-
mit nicht vermeiden lassen. Ein weiterer wesentlicher Nach-
teil derartiger Vlieskompressen ist, dass insbesondere bei
starker Sekretabsonderung die innere Stabilitét der der
Waundseite abgekehrten Saugschicht aus Vlies verlorengeht,
da nur in trockenem Zustand Stabilitit zwischen den losen
Fasern besteht. Bei Sekretaufnahme l6sen sich daher die ein-
zelnen Faserbiindel auf und verklumpen, so dass zwischen
Abdeckschicht und Saugschicht ein adhéisiver Sekretfilm
entsteht, der die Ventilation von Luft unterbindet. Diese
Nachteile treten auch bei Wundkompressen auf, deren Saug-
schicht durch Aufsintern, Aufkleben oder Aufschmelzen ei-
ner Folie nichtverklebend ausgestaltet werden.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein hochela-
stisches Gewirke zu schaffen, das bei Vermeidung der bei
den bekannten Wundtextilen auftretenden Nachteilen neben
einer guten Saugfihigkeit, einer guten Luftdurchldssigkeit
und einem guten Sekrethaltevermdgen nicht mit der Wunde
verkleben kann. :

Zur Losung dieser Aufgabe wird ein Wundtextil mit den
im Anspruch 1 angegebenen Merkmalen vorgeschlagen.

Bei einem derat ausgebildeten Wundtextil besteht in der
Legeschiene L1, die die Masche bildet, der maschenbildende
Faden aus einem vollsynthetischen Material, wie Polyester,
Polyamid oder Polypropylen oder anderen dhnlichen Mate-
rialien. Die Legeschienen L2, L3 und L4 bestehen dagegen
aus hochsaugfihigen Garnen aus Baumwolle, Zellwolle, Lei-
nen od.dgl.

Der Einsatz von Garnen bzw. Fiden aus synthetischem
Material hat zur Folge, dass diese aufgrund ihres chemi-
schen Aufbaus kein Wundsekret aufnehmen konnen. Das
Wundsekret wird durch das Gewirke hindurch von der auf
der Riickseite vorhandenen Saugschicht angesaugt, d.h. das
Sekret durchdringt die Abdeckschicht aus Polyester, Poly-
amid oder Polypropylen oder &hnlichem Material und wird
von der Saugschicht intermizellar gebunden. Die der Wunde
zugekehrte Abdeckseite aus Polyester, Polyamid oder Poly-



propylen nimmt also wéhrend dieses Vorganges kein Sekret
auf, bleibt also absolut trocken, so dass ein Verkleben der
Wunde nicht stattfinden kann.

Durch den Einsatz von einem oder mehreren Zwirn- oder
Hartdrahtfdden lassen sich Ausbildungsformen erhalten, die
eine mehr oder weniger starke Tunnelbildung zur Folge ha-
ben und damit die Ventilation, d.h. den Zutritt von Luft zur
Wunde, verbessern. Diese Tunnelbildung erfolgt zunéchst
durch die der Wunde abgekehrte Saugschicht, wobei die in
diese Saugschicht eingearbeiteten, hochgedrehten Einzel-
oder Zwirnkreppfiden sich bei Zutritt von Wundsekret ver-
kiirzen. Durch die enge Verbindung zwischen Saugschicht
und Abdeckschicht iibertrégt sich die Tunnelbildung unmit-
telbar und an allen Stellen auf die Abdeckschicht aus synthe-
tischen Féiden.

Die enge Verbindung Saugschicht/Abdeckschicht hat
iiberdies zur Folge, dass eine sehr stabile und gegen mecha-
nische Beschddigungen unempfindliche Wundauflage ent-
steht.

Nach einer weiteren Ausfithrung der Erfindung ist zur
Erhéhung des therapeutischen Nutzens des Wundtextils die
Wundseite des Flidchengebildes, also der Polyamid-, Poly-
ester- oder Polypropylenfaden mit einem blauen toxikolo-
gisch einwandfreien Farbstoff angefirbt. Durch diese farbi-
ge Kennzeichnung der Wundauflagenseite wird nicht nur
dem Arzt die Moglichkeit anhand gegeben, sehr schnell und
sicher die Wundauflagenseite zu erkennen, sondern durch
diese Massnahme wird im Wundbereich eine Temperatur-
senkung von etwa 2° bis 3 °C erreicht, so dass das thermo-
physiologische Verhalten giinstig beeinflusst wird, wodurch
das Bakterienwachstum wesentlich vermindert wird.
= Durch mehr oder weniger starkes Aufrauhen der wund-
abgewandten Seite ldsst sich das Porenvolumen der Saug-
schicht erhdhen und damit das Sekrethaltevermégen verbes-
sern. Durch unterschiedlich starkes Aufrauhen, und zwar je
nach Verwendungszweck, kann das Sekrethaltevermégen so-
gar gesteuert werden. Der Rauhpelz bewirkt {iberdies eine
bessere Polsterung und damit einen besseren Schutz der
Wunde gegeniiber dusseren Einfliissen, wie z. B. Druck.

Ein derart ausgebildetes Wundtextil mit seiner ausge-
zeichneten Saugfihigkeit, seinen hervorragenden Ventila-
tionseigenschaften und seiner Temperaturabsenkung in der
Wunde beinhaltet in dieser Kombination bisher bei den be-
kannten Wundtextilen nicht bekannte giinstige Eigenschaf-
ten.

Mit dem Wundtextil werden folgende Vorteile erreicht:

— Das Gewirke ist durch seine nichtverklebende Wund-
abdeckseite und seine hohe Saugfahigkeit sowie grosse Ela-
stizitdt in der Lage, grosse Mengen an Sekret intermizellar
zu binden, ohne dass feuchte und warme Kammern entste-
hen.
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— Durch die hohe Kapillaritét, d.h. Drinagewirkung,
wird die Wunde in kiirzester Zeit trockengelegt, ohne dass
eine Verklebung des Wundtextils mit der Wunde selbst ein-
treten kann.

— Durch das Einbringen von hochgedrehten Einfach-
bzw. Zwirnkreppfiden bilden sich bei Feuchtigkeitszutritt
Ventilationstunnel, die die Luftzufuhr zu der Wunde weiter-
hin erhéhen und damit heilungsférdernd sind.

— Durch die blaue Einfiarbung der Abdeckschicht des
Waundtextils wird eine kiihlende Wirkung auf den Wundbe-
reich ausgeiibt und das Bakterienwachstum wird gehemmt.

— Durch die feste Verbindung der beiden Schichten,
ndmlich nichthaftende Wundauflageschicht und Saug-
schicht, wird ein Wundverbandstoff erhalten, der die bisher
bekannten Vorteile vieler bekannter, aber unterschiedlicher
Verbandstoffe in einem einzigen vereinigt.

Zur Vermeidung eines Auftrennens des Wundtextils in
Laufrichtung des synthetischen Fadens wird das Gewirke ei-
ner starken Warmebehandlung unterworfen, wodurch eine
Fixierung der thermoplastischen Faden, wie Polyester, Poly-
amid, Polypropylen od.dgl. erreicht wird. Auf diese Weise
wird eine hohe Trennfestigkeit erzielt.

In der Zeichnung ist der Gegenstand der Erfindung bei-
spielsweise dargestellt, und zwar zeigt

Fig. 1 einen Abschnitt des aus einer Abdeckschicht aus

'vollsynthetischem, hydrophobem Material und einer Saug-
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schicht aus hydrophilen Fiden bestehenden Wundtextils in
einer schaubildlichen Ansicht und

Fig. 2 einen Abschnitt des Wundtextils mit den maschen-
bildenden Fiden und den aus hochsaugfahigen Garnen be-
stehenden, als Schusslegung in das Flichengebilde eingear-
beiteten Féden in einer schematischen schaubildlichen An-
sicht.

Entsprechend der in Fig. 1 gezeigten Ausfithrungsform
besteht das Flichengebilde 100 des Wundtextils aus einer
Abdeckschicht 111 aus vollsynthetischem, hydrophobem
Material und einer Saugschicht 130, die von querverbinden-
den, hydrophilen Faden 112 gebildet und wie bei 120 ange-
deutet, stark aufgerauht ist.

Die der Wunde zugekehrte Seite 10 des Fldchengebildes
100, die aus vollsynthetischen Materialien besteht, ist gebil-
det von maschenbildenden Fiden der Legeschiene L1 aus
Polyester, Polyamid, Polypropylen oder dhnlichen Materia-
lien. Die querverbindenden, hydrophilen Fiden der Lege-
schienen L2, L3 und L4 bestehen aus Baumwoll-, Zellwoll-
oder Leinengarnen, die als Schusslegung in das Flachenge-
bilde eingearbeitet sind. Die in Fig. 2 mit 11 bezeichnete
wundabgewandte Seite des Wundtextils ist zur Erweiterung
des Porenvolumens der Saugschicht aufgerauht. Die vollsyn-
thetischen Faden der Legeschiene L1 sind durch eine Ther-
mofixierung trennfest ausgebildet.

1 Blatt Zeichnungen
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