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(54) Bezeichnung: SPRUHBESCHICHTUNGSVORRICHTUNG
(57) Abstract

A spray coating device is disclosed for automatically applying a liquid
coating material, in particular on motor vehicle bodies, by means of a sprayer (2)
for several coating materials. The device has a flow path (14) for the coating ma-
terials that extends from a coating material exchanger (10) to the sprayer (2).
When the coating material is exchanged, the flow path (14) can be washed with a
fluid. The flow path (14) for the coating material has a first switching device (38)
that allows it to be subdivided for washing purposes into at least two sections (40,
42) that can be washed separately but at the same time. The first section (40) ex-
tends from the coating material exchanger (10) to the first switching device (38)
and the second section (42) extends from the first switching device (38) to the
spraying member (44).

(57) Zusammenfassung

Sie dient zum automatischen Aufbringen von fliissigem Beschichtungsma-
terial auf insbesondere Kraftfahrzeugkarosserien mittels einer Zerstiubervorrich-
tung (2) fiir mehrere Beschichtungsmaterialien und enthilt einen Strémungsweg
(14) fiir die Beschichtungsmaterialien von einem Beschichtungsmaterialwechsler
(10) zur Zerstaubervorrichtung (2), wobei beim Beschichtungsmaterialwechsel der
Stromungsweg (14) mit Strdmungsmittel spiilbar ist. Der Stromungsweg (14) des
Beschichtungsmaterials enthilt eine erste Umschaltvorrichtung (38), mit welcher
er fiir den Spiilvorgang auf mindestens zwei Wegabschnitte (40, 42) unterteilbar
ist, die getrennt, jedoch gleichzeitig spiilbar sind. Der erste Wegabschnitt (40) er-
streckt sich vom Beschichtungsmaterialwechsler (10) bis zur ersten Umschaltvor-
richtung (38) und der zweite Wegabschnitt (42) von der ersten Umschaltvorrich-
tung (38) bis zum Zerstiubungsorgan (44).
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Sprihbeschichtungsvorrichtung

Die Erfindung betrifft eine Sprihbeschichtungsvorrichtung
gemdB dem Oberbegriff von Anspruch 1.

Eine solche Sprihbeschichtungsvorrichtung ist aus der DE-PS
32 01 930 C2 bekannt. Wdéhrend des Beschichtungsvorganges
strimt Beschichtungsmaterial (farbig oder transparent,
Farbe, Lack) von einem oder von mehreren
Beschichtungsmaterialbeh&ltern zu einem
Beschichtungsmaterialwechsler und von diesem Uber einen
Stromungsweg zu einer Zerstdubervorrichtung, die das
Beschichtungsmaterial auf einen zZu beschichtenden
Gegenstand spriht. Wenn dem Beschichtungsmaterialwechsler

kein Beschichtungsmaterial mehr zugefihrt wird, ist der
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Stromungsweg weiterhin mit Beschichtungsmaterial gefUllt.
Damit dieses Beschichtungsmaterial nicht verloren geht,
wird es durch ein zusdtzliches Stromungsmittel (Luft,
vorzugsweise jedoch Flilssigkeit, dinsbesondere L&semittel)
ausgehend vom Beschichtungsmaterialwechsler bis nahe zum
Zerstdubungsorgan der Zerstdubervorrichtung aus dem

Strémungsweg hinausgedrickt und von der

Zerstdubungsvorrichtung auf den zu beschichtenden

Gegenstand gespritht. Die dann noch verbleibenden Reste im
Strémungsweg werden durch das gleiche oder ein anderes
Stromungsmittel durch einen kontinuierlichen oder
intermittierenden StromungsmittelstoB aus dem Strdémungsweg
ausgetrieben. Diese Details finden auch bei der
vorliegenden Erfindung Anwendung. Weitere Einzelheiten sind
der genannten DE-PS 32 01 830 C2 zu entnehmen.

Durch die Erfindung soll die Aufgabe geldst werden, die fir
die Reinigung des Strémungsweges erforderliche Zeit beim
Wechsel von einem Beschichtungsmaterial auf ein anderes
Beschichtungsmaterial und die Menge des dafir .
erforderlichen Ldsemittels zu verringern. Gleichzeitig soll

die Aufgabe geltst werden, in Beschichtungspausen, wenn

anschlieBend mit anderem oder gleichem
Beschichtungsmaterial weitergearbeitet wird, in einer
kiirzeren als bisher erforderlichen Zeit die
Zerstdubervorrichtung allein reinigen zu kénnen, mit

weniger Losemittel als bisher bendtigt wurde.

Diese Aufgabe wird gemal der Erfindung durch die

kennzeichnenden Merkmale von Anspruch 1 gelost.

Weitere Merkmale der Erfindung sind in den Ansprichen

enthalten.
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Die Erfindung wird im folgenden mit Bezug auf die Zeichnung
anhand einer bevorzugten Ausfihrungsform als Beispiel

beschrieben.

Die Zeichnung zeigt eine Sprihbeschichtungsvorrichtung nach
der Erfindung zum automatischen Aufbringen von flissigem
Beschichtungsmaterial auf insbesondere Kraftfahrzeug-
karosserien mittels einer Zerstdubervorrichtung 2 fir
mehrere, beispielsweise drei Beschichtungsmaterialien,
insbesondere Farben in je einem Druckgef&B 4, 6 und 8. Die
Zerstdubervorrichtung 2 enthdlt bekannte Mittel zur
elektrostatischen Aufladung des Beschichtungsmaterials. Ein
Beschichtungsmaterialwechsler 10, im folgenden Farbwechsler
genannt, enth&lt in Abhéngigkeit von der Anzahl der
verschiedenen Beschichtungsmaterialien beispielsweise sechs
Ventile, vorzugsweise 2/2-Wegeventile 12/1, 12/2, 12/3,
12/4, 12/5 und 12/6, so daB je nach gedffnetem Wegeventil
das betreffende Beschichtungsmaterial Uber eginen

Strémungsweg 14 zur Zerstdubervorrichtung 2 gelangt. Im

Stromungsweg 14 befindet sich ein fur alle
Beschichtungsmaterialien wirksamer Druckregler 16, der im
folgenden Farb-Druckregler 16 genannt wird. Zur

Vereinfachung wird angenommen, daB sich im DruckgefdB 4
eine erste Farbe, im DruckgefdB 6 eine zweite Farbe, im
DruckgefdaB 8 weine dritte Farbe wund in einem weiteren
DruckgefaB 18 ein Ldsemittel befindet. Eine Druckluftquelle

20 ist Uber ein RiUckschlagventil 22/1 und ein 2/2-
Wegeventil 12/4 des Farbwechslers 10 mit dem Stromungsweg
14 stromungsméfig verbindbar. Das Losemittel des

Druckbeh&dlters 18 ist {Uber einen Ldsemittel-Druckregler
24/1, ein Rickschlagventil 22/2 und ein 2/2-Wegeventil 12/5
des Farbwechslers 10 mit dem Strdmungsweg 14 stromungsméBig
verbindbar. Ferner ist der Lésemittel-Druckbeh&lter 18 Uber
einen Druckregler 24/2, ein Rickschlagventil 22/3 und ein
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2/2-Wegeventil 12/86 des Farbwechslers 10 mit dem
Strémungsweg 14 stromungsméBig verbindbar. AuBerdem ist der
Lgsemittel-Druckbehdlter 18 Uber einen Druckregler 24/3 und
ein sich anschlieBendes Rickschlagventil 22/4 mit einem
2/2-Wegeventil 12/7 einer Sekundar-Spilvorrichtung 30
stromungsméBig verbindbar. Die Sekunddr-Spilvorrichtung 30
enthilt auBerdem ein 2/2-Wegeventil 12/8, welches Uber ein
Riickschlagventil 22/5 mit einer Druckluftquelle 20

strémungsmdBig verbunden ist. Die Ausgénge 32 und 34 der
beiden 2/2-Wegeventile 12/7 und 12/8 sind stroémungsmaBig
miteinander verbunden und an einen StrémungsmittelanschluB
36 einer ersten Umschaltvorrichtung 38 angeschlossen. Die
erste Umschaltvorrichtung 38 ist vorzugsweise ein 3/2-
Wegeventil. Die erste Umschaltvorrichtung 38 unterteilt den
Strémungsweg 14 in einen vom Farbwechsler 10 zur ersten
Umschaltvorrichtung 38 fihrenden ersten Wegabschnitt 40 und

einen von der ersten Umschaltvorrichtung 38, von deren

StrémungsanschluB 36, zum Zerstdubungsorgan 44 der
Zerstiubervorrichtung 2 fihrenden zweiten Wegabschnitt 42.
rotierende

Das Zerstidubungsorgan 44 ist vorzugsweise eine
Glocke. Im ersten MWegabschnitt 40 befindet sich eine
MeBzelle 46. Das 3/2-Wegeventil der ersten
Umschaltvorrichtung 38 verbindet in der dargestellten
Schaltstellung den ersten Wegabschnitt 40 stromungsméBig
mit dem zweiten Wegabschnitt 42. Bei dieser Schaltstellung
der ersten Umschaltvorrichtung 38 kann Farbe aus einem der
Druckbehidlter 4, 6 oder 8 iber das betreffende Ventil 12/1
oder 12/2 oder 12/3 des Farbwechslers 10 zum ersten
Wegabschnitt 40 und von diesem Uber die erste
Umschaltvorrichtung 38 und den sich anschlieBenden zweiten
Wegabschnitt 42 des Stromungsweges 14 zum Zerstdubungsorgan
44 der Zerstiubervorrichtung 2 gelangen. Wenn nach dieser
Farbzufuhr alle Ventile 12/1, 12/2 und 12/3 der

verschiedenen Farben geschlossen werden, verbleibt im
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Stromungsweg 14 (40, 42) eine Farb-Flissigkeitsséaule. Diese
kann durch Losemittel aus dem Druckgef&B 18 {ber einen der
beiden Regler 24/1 und 24/2 sowie die sich anschlieBenden
Ventile 12/5 oder 12/6 des Farbwechslers 10 soweit aus dem
Strémungsweg 14 hinausgeschoben werden, bis sich das Ende
der Farbsdule und damit nur noch ein geringer Farbrest
unmittelbar vor dem Zerstdubungsorgan 44 befindet. Die
Zerstdubervorrichtung 2 enthdlt eine zweite
Umschaltvorrichtung 50 in Form von zwei Ventilen 52 und 54.
Das eine Ventil 52 befindet sich im zweiten Wegabschnitt 42
unmittelbar stromaufwdrts des Zerstdubungsorgans 44, und
das genannte Farbs#ulenende der ausgeschobenen Farbsaule
liegt auf dem kurzen Zwischenstiick 56 zwischen diesem
Ventil 52 und dem Zerstdubungsorgan 44. Das andere Ventil
54 der zweiten Umschaltvorrichtung 50 verbindet unmittelbar
stromaufwirts des einen Ventils 52 den zweiten Wegabschnitt
42 mit einer zweiten Rickfihrleitung 58, die zu einem
Auffangbehdlter 60 fihrt. Wahrend der Férderung von
Beschichtungsmaterial durch den Stromungsweg 14 zum
Zerstdubungsorgan 44, und auch wdhrend des AusstoBens der
nach der Beschichtungsmaterialfdrderung verbleibenden
Materialsiule im Stromungsweg 14, ist das eine Ventil 52
gedffnet und das andere Ventil 54 der zweiten
Umschaltvorrichtung 50 geschlossen. Ferner sind bei dieser
Beschichtungsmaterialférderung und wéhrend des Ausstofiens
der verbleibenden Materialsdule nach deren Foérderung die
beiden Ventile 12/7 wund 12/8 der Sekund&r-SpUlvorrichtung
30 geschlossen. Die Fdrderung des Beschichtungsmaterials
und des Losemittels erfolgt durch jeweils an sie

angeschlossene Druckluftquellen 20.

Wenn kein Beschichtungsmaterial mehr zur
Zerstdubervorrichtung 2 geférdert wird, wund auch die im
Strémungsweg 14 verbliebene restliche Beschichtungs-
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materialsédule in der genannten Weise aus ihr
herausgeschoben wurde, mul der Strémungswed 14 von

Beschichtungsmaterialresten gereinigt werden. Dazu ist es
moglich, Ldsemittel aus dem Druckbehdlter 18 Uber den einen
oder anderen der beiden Druckregler 24/1 und 24/2 und eines
der sich strémungmiBig anschliefenden Ventile 12/5 oder
12/6 in den ersten Wegabschnitt 40 und von diesem Uber die
erste Umschaltvorrichtung 38 auch durch den zweiten
Wegabschnitt 42 zu fordern. Dabei kann das Losemittel je
nach Konstruktion der Zerst&ubervorrichtung 2 durch das
eine Ventil 52 der zweiten Umschaltvorrichtung 50 am
Zerstiubungsorgan 44 austreten, oder bevorzugt bei
geschlossenem Ventil 52 und getffnetem weiterem Ventil 54

der zweiten RUckfiihrleitung 58 in den Auffangbehdlter 60

geférdert  werden. Zur Einsparung von Zeit wund von
Lésemittel fiir diesen Reinigungsvorgang wird jedoch gemaB
der Erfindung das 3/2-Wegeventil der erste
Umschaltveorrichtung 38  in eine  andere stellung

umgeschaltet, auf eine sogenannte "Spilen"-Stellung. Bel
dieser "Spilen"-Stellung sind die beiden Wegabschnitte 40
und 42 nicht mehr Uber den StrémungsmittelanschluB 36 der
ersten Umschaltvorrichtung 38 miteinander strémungsméBig
verbunden, sondern in der ersten Umschaltvorrichtung 38
voneinander getrennt. Stattdessen ist bei dieser "Spilen"-
Betriebsstellung der erste Wegabschnitt 40 Uber die erste
Umschaltvorrichtung 38 mit einer ersten Rickfihrleitung 62
verbunden, die ebenfalls in den Auffangbehdlter 60 fihrt.
Dadurch gelangt das Losemittel (oder ein anderes
Spilmittel), welches von dem Farbwechsler 10 her durch den
ersten Wegabschnitt 40 zur ersten Umschaltvorrichtung 38
geférdert wird, nicht in den zweiten Wegabschnitt 42,
sondern direkt von der ersten Umschaltvorrichtung 38 in den
Auffangbehdlter 60. Gleichzeitig werden, widhrend das eine
Ventil 52 der Zerst#dubervorrichtung 2 gedffnet und das



WO 92/21447 PCT/EP92/01150

andere Ventil 54 geschlossen ist, wechselweise die Ventile
12/7 und 12/8 der Sekunddr-SpUlvorrichtung 30 gedffnet wund
geschlossen und dadurch wird mit verh&ltnismé&Big hoher
Frequenzfolge wechselweise ein Ldsemittel (oder ein anderes
Spilmittel) aus dem Druckbeh&lter 18 Uber den Druckregler
24/3 und das 2/2-Wegeventil 12/7 wund beim nédchsten Mal
Druckluft der Druckluftquelle 20 Uber das 2/2-Wegeventil
12/8 der Sekundadr-Spilvorrichtung 30 am
StrémungsmittelanschluB 36 der ersten Umschaltvorrichtung
38 in den stromauvfwéartigen Anfang des zweiten
Wegabschnittes 42 wund durch diesen hindurch gefdrdert,
wobei dieses Lbosemittel bzw. wechselweise dazu die Luft
Uber das Ventil 54 der zweiten Umschaltvorrichtung 50 in
den Auffangbeh&lter 60 gelangt. Damit ist das eine Ventil
52 stets geschlossen und das andere Ventil 54 der zweiten
Umschaltvorrichtung 50 stets gedffnet. Zum Ausstol von
Beschichtungsmaterialresten im kurzen Abschnitt 56 zwischen
dem einen Ventil 52 wund dem Zerstdubungsorgan 44 kann
kurzzeitig das eine Ventil 52 gedffnet und gleichzeitig das
andere'Ventil 54 geschlossen werden, so daB dann ein Stol
Lésemittel oder/und Luft von der Sekunddr-Spilvorrichtung
30 durch den zweiten Wegabschnitt 42 Uber das

Zerstdubungsorgan 44 abgegeben wird.

Gemah der Erfindung wird somit der Stromungsweg 14 wéhrend
des Reinigungsvorganges auf zwei Wegabschnitte 40 und 42
aufgeteilt, die vorzugsweise je ungefdhr gleich lang sind,
zumindest sollte jeder Wegabschnitt noch eine wesentliche
Ldnge haben. Bei Halbierung des Stromungweges 14 auf zwel
Wegabschnitte halbiert sich auch ungeféhr die Zeit, die zum
Spilen oder Reinigen der beiden Wegabschnitte erforderlich
ist, wenn dieses Reinigen oder Spilen gemé&B der Erfindung
parallel, also gleichzeitig erfolgt. Gleichzeitig wird der
Verbrauch an Reinigungsmittel oder Ldsemittel verringert,
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da der Reinigungseffekt auf kurzen Strecken gréBer ist als

langen Strecken und weniger verschmutztes
zu

auf
Reinigungsmaterial bzw. Losemittel gegeniber der

reinigenden Farbe aufnahmefdhiger ist.

Der Verfahrensablauf der Sprihbeschichtungsvorrichtung nach
der Erfindung wird im folgenden ausschnittsweise

beschrieben:

beschichten mit der ersten Farbe aus dem Druckbehdlter

4;
Farbventil 12/1 des Farbwechslers 10 schlieBen;

Lésemittelventil 12/5 06ffnen wund Lésemittel aus dem
Druckbehdlter 18 mit einem der Viskositét des
Beschichtungsmaterials angepaBten Lésemitteldruck
zufihren, wobei der Ldsemitteldruck mit abnehmender

Rest-Beschichtungsmaterialsdule im Strdmungsweg 14

abnehmen kann;

mit diesem Losemittel hinausschieben der Farbsdule
durch den Strdémungsweg 14 so weit, bis das Farb-

siulenende kurz vor dem Zerstdubungsorgan 44 liegt;
Losemittel-Ventil 12/5 des Farbwechslers 10 schlieBen;

Lésemittel-Druckregler 24/1 umschalten auf den Druck,
der zum Spiilen mit Losemittel nétig ist (damit wird

gleichzeitig auch die Ldsemittelmenge eingestellt);

gleichzeitig einstellen des Farb-Druckreglers 16 auf

Maximalwert, damit das Losemittel frei hindurchstrdmen

kann;
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gleichzeitig umschalten des 3/2-Wegeventils der ersten
Umschaltvorrichtung 38, so daB kein Ldsemittel vom
Farbwechsler 10 iber die erste Umschaltvorrichtung 38
zur Zerstidubervorrichtung 2 strémen kann, sondern der
Stromungsweg fir Lésemittel und Luft vom Farbwechsler
iber die erste Umschaltvorrichtung 38 und die erste
Rickfiuhrleitung 62 in den Auffangbeh&lter 60 offen

ist;

gleichzeitig schlieBen des Zerstadubungsorgan-Ventils
52 der zwelten Umschaltvorrichtung 50 im
stromabwartigen Endabschnitt des zweiten

Wegabschnittes 42;

gleichzeitig 6ffnen des Spil-Ventils 54 der zweiten
Umschaltvorrichtung 50 in der Zerstdubervorrichtung 2,
damit die zweite Riuckfihrleitung 58 in den
Auffangbehdlter 60 offen ist;

anschlieBend pulsierendes wechselweises Zufihren von
Luft und Ldsemittel .

a) Luft von der Luftquelle 20 Uber das Ventil 12/4
des Farbwechslers 10 bzw. Ldsemittel vom Druck-
behidlter 18 Uber den Ldsemitteldruckregler 24/2
und das Ventil 12/6 des Farbwechslers 10 durch
den ersten Wegabschnitt 40 des Stromungsweges
14 zur ersten Umschalteinrichtung 38 und von
dieser direkt durch die erste Rickfihrleitung 62
in den Auffangbehdlter 60, und gleichzeitig
parallel dazu

b) von der Sekunddr-Spilvorrichtung 30 Luft von der
Luftquelle 20 Uber das 2/2-Wegeventil 12/8 und
alternierend dazu Losemittel aus dem Druckbe-

halter 18 Uber den Losemittel-Druckregler 24/3
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und das 2/2-Wegeventil 12/7 der Sekundar-Spil-
vorrichtung 30 zum StrémungsmittelanschluB 36
und damit in den Anfang des zweiten Wegab-
schnittes 42 und durch diesen zweiten Wegab-
schnitt 42 hindurch, an dessen Ende es bei
geschlossenem Ventil 52 und gedffnetem Ventil 54
Gber die zweite Sekunddrleitung 58 in den
Auffangbehdlter 60 gelangt;

dabei wird die Lésemittelmenge im zweiten Weg-
abschnitt 42 durch den Lésemittel-Druckregler
24/3 eingestellt (Festwert oder variabel in
Abhiangigkeit von der SpUlbarkeit des zu
spilenden Beschichtungsmaterials und/oder

variabel in Abhéngigkeit von der Zeit);

anschlieBend Lésemittelzufuhr abschalten;

anschlieBend den ersten Wegabschnitt 40 .vom
Farbwechsler her mit Luft ausblasen wund den zweiten
Wegabschnitt 42 von der Sekundar-Spilvorrichtung 30

her mit Luft ausblasen;

Luft abstellen;

vorbereiten der Zufuhr eines anderen

Beschichtungsmaterials bzw. einer anderen Farbe durch

folgende Schritte:

Zuriickschalten der ersten Umschaltvorrichtung 38 auf

die

in der Zeichnung dargestellte Stellung, bei

welcher sie die beiden Wegabschnitte 40 und 42 des

Stromungsweges 40 stromungsméabig miteinander
verbindet, der Auffangbehdlter 60 strémungsméBig

getrennt ist, und die Sekundir-Spilvorrichtung 30
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abgeschaltet ist;

der Farb-Druckregler 16 ©bleibt auf Maximaldruck-
Einstellung;

das Spil-Ventil 54 der Zerstdubervorrichtung 2 bleibt
offen und das Zerstdubungsorgan-Ventil 52 der zweiten

Umschaltvorrichtung 50 bleibt geschlossen;

6ffnen des Ventils 12/1 oder 12/2 oder 12/3 des
Farbwechslers 10 fir den Druckbehdlter 4, 6 oder 8 der
betreffenden ausgewdhlten Farbe;

die ausgewdhlte Farbe wird bis kurz vor das Spil-
Ventil 54 der zweiten Umschaltvorrichtung 50 durch den
Strémungsweg 14 gefdrdert, und dann schaltet in diesem
Moment der Farb-Druckregler 16 von seiner Maximal-
Einstellung um auf den fir den Beschichtungsvorgang
erforderlichen Farb-Druck und die Farbe wird durch das
weiterhin gedffnete Spil-Ventil 54 (Zerstdubungs-
Ventil 52 geschlossen) bis kurz hinter dieses Spil-
Ventil 54 gefdrdert;

SchlieBen des SpiUl-Ventils 54;

6ffnen des Zerstdubungs-Ventils 52 der zweiten
Umschaltvorrichtung 50, und fodrdern der Farbe durch
dieses Sprih-Ventil 52 hindurch entweder nur bis in
das Verbindungsstick 56 zwischen diesem Sprih-Ventil
52 und dem Zerstdubungsorgan 44 oder vollsténdig bis
zum Zerstaubungsorgan 44, je nach dem, ob der
Sprihbeschichtungsvorgang nur vorbereitet (Farbe
andricken) oder der SprUhbeschichtungsvorgang bereits
durchgefiihrt werden soll, also Farbe auf einen zu

beschichtenden Gegenstand gespriht werden soll.
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Gem&B einer besonderen Ausfihrungsform der Erfindung ist
es moglich, einen zweiten Beschichtungsmaterialwechsler
210 fiir weitere unterschiedliche Beschichtungsmaterialarten
vorzusehen und Uber einen weiteren ersten Wegabschnitt 240
sowie eine weitere erste Umschaltvorrichtung 238 an dem
gleichen StromungsanschluB 36 am Anfang des zweiten
Wegabschnittes 42 anzuschlieBen, so daB dann wahlweise der
eine Farbwechsler 10 und der eine erste Wegabschnitt 40
oder der andere Farbwechsler 210 und sein erster

Wegabschnitt 240 an den zweiten Wegabschnitt 42

angeschlossen sind und somit letzteren gemeinsam
wechselweise benutzten kénnen. Die weitere erste
Umschaltvorrichtung 238 kann wiederum durch ein 3/2-
Wegeventil gebildet sein, und durch eine dritte
Rickfihrleitung 262 mit dem Auffangbehélter 60
stromungsmiBig verbunden werden. Dadurch werden
Betriebsunterbrechungen auch dann vermieden, wenn sehr

viele verschiedene Beschichtungsmaterialien wechselweise
zur Anwendung kommen und zwischendurch einzelne
Materialstrénge oder Beschichtungsmaterial beinhaltende

Druckbehilter ausgetauscht oder gereinigt werden missen.

Ein Vorteil der Erfindung besteht darin, daB durch die
Aufteilung des StrOmungsweges auf die Abschnitte 40 und 42
oder 240 und 42 die Méglichkeit besteht, die
Zerstiubervorrichtung 2 in kurzer Zeit mit wenig Losemittel
durch die Sekunddr-Spilvorrichtung 30 zu reinigen, ohne
Reinigung des ersten Wegabschnittes 40. Dies ist dann
zweckméfig, wenn bei Verwendung des gleichen
Beschichtungsmaterials eine Reinigung nur der

Zerstdubervorrichtung 2 erforderlich wird, beispielsweise

wihrend Betriebspausen.



WO 92/21447 PCT/EP92/01150

- 13 -

Wenn als Beschichtungsmaterial sogenannter Wasserlack
verwendet wird, ist es im Rahmen der Erfindung auch
moglich, eine konstruktiv der Sekundar-Spilvorrichtung 30
entsprechende weiltere Spilvorrichtung 330 Vorzugsehen, mit
welcher es bedarfsweise moglich ist, nur das
Zerstdubungsorgan 44 der Zerstaubervorrichtung 2 mit

Lésemittel und/oder Luft zu reinigen.
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Anspriche
Sprﬁhbeschichtungsvorrichtung zum automatischen

Aufbringen von flissigem Beschichtungsmaterial auf
insbesondere Kraftfahrzeugkarosserien mittels einer
Zerstiubervorrichtung fir mehrere Beschichtungs-
materialien, mit einem Strémungsweg fir die
Beschichtungsmaterialien von einem Beschichtungs-
materialwechsler zur Zerstiubervorrichtung, wobei beim
Beschichtungsmaterialwechsel der Stromungsweg mit
Stromungsmittel spilbar ist,

dadurch gekennze ichnet,

daB der Stromungsweg (14) des Beschichtungsmaterials
eine erste Umschaltvorrichtung (38) enthdlt, mit
welcher er fir den Spilvorgang auf mindestens zweil
Wegabschnitte (40, 42) unterteilbar ist, die getrennt,
jedoch gleichzeitig spiilbar sind, von welchen der
erste Wegabschnitt (40) vom Beschichtungsmaterial-
wechsler (10) bis zur ersten Umschaltvorrichtung (38)
und der zweite Wegabschnitt (42) von der ersten

Umschaltvorrichtung (38) bis zum Zerstaubungsorgan

(44) sich erstreckt.
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2. Sprihbeschichtungsvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daf der erste Wegabschnitt (40) wund der zweite
Wegabschnitt (42) je eine eigene Stromungsmittel-
zufuhrvorrichtung (10, 30) fir die Zufuhr des zum

Spilen verwendeten Strdmungsmittels haben.

3. Sprihbeschichtungsvorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Stromungsmittelzufuhrvorrichtung mindestens
des zweiten Wegabschnittes (42) eine welchselweise
eine Vielzahl von Luft- oder - Losemittelstdfen

abgebende Vorrichtung (30) ist.

4. Sprihbeschichtungsvorrichtung nach einem der Anspriche
1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

daB das Ende des ersten Wegabschnittes (40) mittels
der ersten Umschaltvorrichtung (38) Uber eine érste
RUckfiuhrleitung (62), wund die Zerstdubervorrichtung
(2) mittels einer zweiten Umschaltvorrichtung (50)
Uber eine zweite RUckfihrleitung (58) mit einem

Auffangbehalter (60) stréomungsméfBig fior den
SpUlvorgang verbindbar sind, und daB die beiden
Umschaltvorrichtungen (38, 50) die beiden
Rickfihrleitungen (62, 58) von den beiden

Wegabschnitten (40, 42) stromungsmdfig trennen und
stattdessen den vollen Stromungsweg (14) durchgehend
fir Beschichtungsmaterial freigeben, wenn sie von
"Splilen" wieder auf "Beschichten" umgeschaltet werden.
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5. Sprﬁhbeschichtungsvorrichtung nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeidic hnet,
daB die zweite Umschaltvorrichtung (50) wahlweise von
"Spilen" auf "Beschichten" und dann wieder umgekehrt
schaltbar ist, wdhrend die erste Umschaltvorrichtung

(38) auf "Spilen" geschaltet ist.

6. Sprﬁhbeschichtungsvorrichtung nach einem der Anspriche
1 bis 5,
dadurch gekennzeic hnet,
dafB die erste Umschaltvorrichtung (38) ein

umschaltbares Mehrwegventil ist.

7. Sprﬁhbeschichtungsvorrichtung nach einem der Anspriche
1 bis 6,
dadurch gekennzeidc hnet,

daB die zweite Umschaltvorrichtung (50) aus zwei
Ventilen (52, 54) besteht, von welchen das eine Ventil
(52) im Endabschnitt des zu einem Sprilhorgan (44) der
Zerstdubervorrichtung (2) fihrenden zweiten
Wegabschnittes (42) angeordnet ist, und von welchen
das andere Ventil (54) den Anfang der zweliten
Rickfihrleitung (58) bildet, die unmittelbar
stromaufwidrts des einen Ventils (52) von dem zweiten

Wegabschnitt (42) abzweigt.

8. Sprﬁhbeschichtungsvorrichtung nach einem der Anspriche
1 bis 7,
dadurch gekennze ichnet,
daB getrennt vom Strémungsweg (14) des
Beschichtungsmaterials eine Spilmittelzufuhr-
vorrichtung (330) zZum getrennten Zufihren von
Spilmittel zZum Sprihorgan (44) der

Zerstaubervorrichtung (2) vorgesehen ist.
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9. Sprihbeschichtungsvorrichtung nach einem der Anspriche
1 bis 8,
gekennzeichnet durch

mindestens einen zweiten Beschichtungsmaterialwechsler
(210) fir mehrere Beschichtungsmaterialien, dessen
Stromungsweg (14) fir seine Beschichtungsmaterialien
durch einen eigenen ersten Wegabschnitt (240) von ihm
bis zu einer weiteren ersten Umschaltvorrichtung (238)
und durch den ab den ersten Umschaltvorrichtungen (38,
238) fir alle Beschichtungsmaterialien wahlweise

benutzbaren zweiten Wegabschnitt (42) gebildet ist.
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