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BOCKNINGSVERKTYG

Tekniskt omrade
Den féreliggande uppfinningen giller ett bockningsverktyg enligt in-

gressen av skyddskrav 1 angivet slag. Ett dylikt bockningsverktyg kan med férdel
utnyttjas i samband med bockning av ror eller stidnger for att utforma en parallell-

forskjutande bockning i ett enda arbetsmoment.

Aldre teknik

Anordningar for att bocka ror med tva successiva bockningshuvuden
dr kidnda sedan tidigare fran exempelvis patentpublikationerna US 996,064 och
GB 1 444 385. De kidnda ldsningarna omfattar dock ett arbetsbord, vilket gér dem

otympliga i ett mobilt arbete som montering av vattenledningar o.dyl.

Problemstallning

Med den féreliggande uppfinningen kan de problem som kinda 16s-
ningar ar befattade med vasentligen undvikas. Uppfinningen har harvid till upp-
gift att tillhandahalla ett praktiskt och lattanvant handverktyg.

Denna uppgift loses i enlighet med uppfinningen genom att ett bock-
ningsverktyg enligt uppfinningen ges de i skyddskravet 1 angivna kdnnetecknen.
De efterféljande osjalvstiandiga skyddskraven anger lampliga vidareutvecklingar
respektive varianter pd uppfinningen som ytterligare forbattrar dess funktion.

Med den i foreliggande uppfinning beskrivna anordningen uppnas
flera betydande fordelar framom den kdnda tekniken. Sdlunda kan ett monte-
ringsarbete férsnabbas, forbattras och forenklas genom den process dar en dub-
belboj kan utféras i ett enda valstyrt arbetsmoment. Féreliggande bockningsverk-
tyg gor det dven mojligt att pa ett mycket enkelt satt bestimma mangden av den
tilltankta parallellforskjutningen av den béjda produkten. Vinkelférandringen hos
verktygets vridbara handtag ar proportionell till produktens parallellforskjutning
eller "offset". Harvid kan verktyget exempelvis forses men en enkel millimeters-
kala for att kontinuerligt indikera den slutliga parallellférskjutningen.

Med foreliggande bockningsverktyg kan man aven forsakra sig om att
den bojda produkten bada forskjutna delar alltid halls parallella med avseende pa
produktens centrumlinjer. Detta forenklar samtidigt montorens fortsatta arbete

vid exempelvis vatrumsinstallationer.
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Ytterligare fordelar och detaljer i uppfinningen framgar narmare av

den nedanstdende beskrivningen.

Sammanstallning éver ritningsfigurer

I det foljande beskrivs uppfinningen narmare med hanvisning till rit-
ningen, dar

figur 1 visar en schematisk avbildning av bockningsverktyget, och

figurerna 2a - 2d visar bockningsverktygets funktion steg for steg.

Foredragen utféringsform

De ovannamnda figurerna visar inte bockningsverktyget i skala utan
har endast som uppgift att illustrera den foredragna utforingsformens konstruk-
tiva ldsningar samt utféringsformens funktion. Hiarvid motsvarar de i bifogade fi-
gurer visade och med hanvisningssiffror utmarkta respektive konstruktiva delar-
na de konstruktionslésningar som presenteras i den nedan féljande beskrivning-
en med motsvarande hanvisningssiffra.

Losningen och dess funktion illustreras i det féljande genom en bock-
ning av en rorformad produkt 1. Lésningen kan dock lika val tilldmpas vid form-
ning av fyrkantstinger, plattstinger, rundstinger, metallskenor med olika tvir-
snittsformer osv.

Foreliggande bockningsverktyg 2 omfattar harvid féljande huvudkom-
ponenter: tva bockningshuvuden 3 och 4, tva mothall 5 och 6, tva handtag dvs. ett
passivt handtag 7 och ett aktivt handtag 8, sex stycken ledpunkter 9 - 14, tva stag
dvs. ett forskjutningsstag 15 och ett rotationsstag 16, samt en langstrackt bas-
platta 17.

I enlighet med figur 1 ar det passiva handtaget 7 styvt fast till basplat-
tan 17. Basplattan uppvisar vidare ledpunkterna 10 och 13 till vilka varsitt mot-
hall 5 respektive 6 4r monterat. Det passiva handtaget dr med fordel fast till bas-
plattan salunda att det uppvisar en vinkel a med basplattans ldngdaxel 18. Led-
punkterna 10 och 13 ligger med fordel pa sagda langdaxel i motsatta dndar av den
langstrackta basplattan, varvid ledpunkten 13 &r arrangerad invid det passiva
handtaget och ledpunkten 10 ar arrangerad i basplattans motsatta dande.

Mothallen 5 och 6 uppvisar med férdel en halvcylindrisk form, varvid
de dr monterade till basplattan 17 vid cylinderns centrum salunda att det halvcir-
kuldra tvarsnittet ar vasentligen parallellt med basplattans ovanyta 19. Mothal-
lens cirkulara periferi 20 respektive 21 dr med fordel forsedd med atminstone ett

spar vardera (ej visat) for mottagande av produkten 1 som skall bojas, varvid
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mothallens periferier dr orienterade i motsatt riktningar. Bockningshuvudena 3
och 4 ar dven de med fordel forsedd med datminstone ett spar vardera (ej visat)
utformade sdlunda att de ar orienterad mot det intill liggande mothallet.

Bockningsverktygets rérelser bestams i huvudsak av de fyra ledpunk-
terna 10 - 13 samt det med forskjutningsstaget 15, som tillsammans med basplat-
tan 17, det aktiva handtaget 8 och rotationsstaget 16 skapar en rorlig parallellog-
ram. Salunda ar forskjutningsstaget vridbart arrangerat till det aktiva handtaget.
Forskjutningsstaget ar aven anordnat att via en gemensam ledpunkt 11 samverka
med rotationsstaget som ar vridbart arrangerat till endera av basplattans led-
punkter 10 eller 13. Rotationsstaget uppvisar harmed en ldngdaxel som stracker
sig genom dels en av basplattans ledpunkter 10 eller 13 och dels forskjut-
ningsstagets och rotationsstagets gemensamma ledpunkt 11. Denna langdaxel
kommer att vara parallell med det aktiva handtaget, varvid rotationsstaget mang-
vrerar forskjutningsstaget i en vridrorelse parallell med en av basplattan uppvi-
sad langdaxel 18. Det aktiva handtaget paverkar via forskjutningsstaget och rotat-
ionsstaget dirmed vridrorelsen hos respektive bockningshuvud relativt det intil-
liggande mothallet. Harvid ar det aktiva handtaget i foreliggande utféringsform
vridbart monterat till basplattan via ledpunkten 13, medan det med det aktiva
handtaget vasentligen parallella rotationsstaget dr vridbart monterat till basplat-
tan via ledpunkten 10 och i huvudsak befinner sig pd samma sida om basplattan
som det aktiva handtaget. Ledpunkterna sammanfaller alltsd med dem som mot-
hdllen 6 respektive 5 ar monterade vid.

| foreliggande utféringsform ar ett forsta bockningshuvud 4 roterande
monterat till det aktiva handtaget 8 via ledpunkten 14, medan ett andra bock-
ningshuvud 3 ar roterande monterat till en fran basplattan utskjutande del av ro-
tationsstaget 16 via ledpunkten 9, pa motsatta sidan av basplattan relativt det
forsta bockningshuvudet 3. Bockningshuvudena ar hdarmed vridbara respektive
det intilliggande mothallet och kommer att uppvisa en rotationsaxel med ett ro-
tationscentrum som sammanfaller med ledpunkten 10 och 13 fér respektive mot-
hall, samtidigt som det ena bockningshuvudets rotationsaxel sammanfaller med
det aktiva handtaget medan det andra bockningshuvudets rotationsaxel samman-
faller med rotationsstaget.

For att erhalla en bédsta méjlig funktion av bockningsverktyget 2, bor
langden av bockningshuvudenas rotationsaxlar, som bestams av avstanden mel-
lan ledpunkterna 10 och 13 respektive 11 och 12, vara visentligen lika. Aven av-

standen mellan ledpunkterna 10 och 11 respektive 12 och 13 bor vara vasentlig-
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en lika. Detta for att uppratthalla en funktionell parallellogram dar parallellog-
rammens forskjutning resulterar i en vasentligen symmetrisk bockning av en i
bockningsverktyget placerad langstrackt produkt, sdsom ett rér. Sma variationer
av de ovan namnda avstanden kan tilldtas, men detta har visat sig inte ge nagra
namnvarda fordelar.

Vid bockningen av en produkt med féreliggande verktyg pressas pro-
dukten av de bada bockningshuvudena 3 och 4 mot respektive intilliggande mot-
hall 5 och 6 som ligger i samma skidrningsplan som bockningshuvudena. For att
erhalla en symmetrisk bockning bor darfor avstanden mellan bockningshuvud
och intilliggande mothall vara vasentligen lika. Dessa avstand regleras i sin tur
dels av avstdndet mellan respektive ledpunkter 9 och 10 samt 13 och 14. Dels be-
stdms avstdndet av mothallets radie och bockningshuvudets storlek. Hiarvid be-
stdms mothallets radie av standarder for produkter som skall bockas och materi-
alets formbarhet. Med kdnnedom av mothallets radie och en diameter hos pro-
dukten som skall bockas och djupet av sparen i mothall respektive bockningshu-
vud viéljs ett bockningshuvud sa att avstindet mellan mothall och bockningshu-
vud ar sa litet som maojligt, men sa att en obockad produkt kan laggas daremellan.

Nar en produkt 1 skall bdjas placeras den mellan de parvis arrange-
rade tva mothallen 3 och 4 och de tva bockningshuvudena 5 och 6. Harefter griper
anvindaren tag verktygets bada handtag for att sedan fora det aktiva handtaget 8
mot det passiva handtaget 7 enligt figurerna 2a - 2d. Mingden av parallellfér-
skjutning hos produktens delar som skjuter ut fran verktyget dr beroende pa den
slutliga vinkeln B mellan handtagen 7 och 8 (jfr figur 1).

For att 6ka pd den maximala parallellforskjutningen (offseten) hos
verktyget kan mothallens ledpunkter 10 och 13 distanseras fran varandra, alter-
nativt kan mothallens radie forstoras.

Beskrivningen ovan samt ddri anférda figurer ar endast d&mnade att
askadliggora foreliggande losning till konstruktion av ett bockningsverktyg.
Salunda ar l6sningen ej begransad endast till den ovan eller i de bifogade skydds-
kraven beskrivna utféringsformen, utan ett flertal variationer eller alternativa ut-

foringsformer ar mojliga inom den idé som beskrivs i de bifogade skyddskraven.
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Skyddskrav

1. Bockningsverktyg (2), kdnnetecknat av,att

det omfattar en langstrackt basplatta (17), vilken basplatta uppvisar
ett dartill styvt fast passivt handtag (7), ett vridbart monterat aktivt handtag (8)
och tvda mothall (5, 6), varvid

ett bockningshuvud (3, 4) ar arrangerat att vara vridbart respektive
vart och ett av mothéllen sdlunda att bockningshuvuden och mothall dr arrange-
rade i ett gemensamt skidrningsplan och bockningshuvuden dr monterade pa
motsatta sidor av basplattan, och

det aktiva handtaget (8) ar anordnat att paverka vridrorelsen hos

bockningshuvuden relativt mothallen.

2. Bockningsverktyg enligt skyddskrav 1, kdnnetecknat av, att
bockningshuvudet (3, 4) uppvisar en rotationsaxel med ett rotationscentrum som

sammanfaller med en ledpunkt (10, 13) vid respektive mothall (5, 6).

3. Bockningsverktyg enligt skyddskrav 2, kannetecknat av, att
det aktiva handtaget (8) uppvisar ett dartill vridbart arrangerat forskjutnings-
stag (15),

vilket forskjutningsstag ar anordnat att via en gemensam led-
punkt (11) samverka med ett rotationsstag (16) vridbart arrangerat till en av
basplattan uppvisad ledpunkt (10, 13), och

rotationsstaget uppvisar en langdaxel genom dels en av basplattans
ledpunkter (10, 13) och dels den gemensamma ledpunkten (11), som ar parallell
med det aktiva handtaget, viket rotationsstag ar anordnat att manovrera for-
skjutningsstaget i en riktning parallellt med en av basplattan uppvisad langd-
axel (18), varvid

det aktiva handtaget (8) ar arrangerat till ledpunkten vid det ena mot-
hillet medan rotationsstaget (16) dr arrangerat till ledpunkten vid det andra
mothallet.

4. Bockningsverktyg enligt skyddskrav 3, kannetecknat av, att
det ena bockningshuvudets (3) rotationsaxel sammanfaller med det aktiva hand-
taget (8) medan det andra bockningshuvudets (4) rotationsaxel sammanfaller

med rotationsstaget (16).
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5. Bockningsverktyg enligt skyddskrav 4, kannetecknat av, att
de av bockningshuvuden (3, 4) uppvisade rotationsaxlarna ar vasentligen lika

langa.
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Suojavaatimukset

1. Putkentaivutin,tunnettu siit, etta

se kadsittda pitkanomaisen pohjalaatan (17), jossa pohjalaatassa on sii-
hen jaykasti liitetty passiivinen kddensija (7), siihen kadntyvasti sovitettu aktiivi-
nen kddensija (8) seka kaksi vastinta (5, 6), jolloin

taivutuspaa (3, 4) on sovitettu olemaan kdantyva kulloisenkin vasti-
neen suhteen siten, ettd taivutuspait ja vastineet ovat sovitettuja yhteiseen leik-
kaustasoon ja taivutuspaat ovat sovitettuja pohjalaatan vastakkaisille puolille, ja

aktiivinen kiddensija on jarjestetty vaikuttamaan taivutuspadiden kaan-

toliikkeeseen vastineiden suhteen.

2. Suojavaatimuksen 1 mukainen putkentaivutin, tunnettu siita,
ettd taivutuspaa (3, 4) kasitta kiertoakselin, jolla on kulloisenkin vastineen koh-

dalla olevan nivelpisteen (10, 13) kanssa yhteneva kiertokeskus.

3. Suojavaatimuksen 2 mukainen putkentaivutin, tunnettu siits,
ettd aktiivinen kadensija (8) kasittda siihen kiertyvasti sovitetun siirtovali-
neen (15),

joka siirtovaline on yhteisen nivelpisteen (11) valityksella sovitettu
yhteistoimintaan pohjalevyyn Kiertyvasti pohjalevyssd olevan nivelpistee-
seen (10, 13) liitetyn kiertovalineen (16) kanssa, ja

kiertovalineessa on toisaalta pohjalevyssa olevan nivelpisteen (10, 13)
ja toisaalta yhteisen nivelpisteen (11) kautta kulkeva ja aktiivisen kddensijan
kanssa yhdensuuntainen pituusakseli, jolloin Kiertovaline on jarjestetty ohjaa-
maan siirtovaline pohjalaatan pituusakselin (18) kanssa yhdensuuntaisen liikkee-
seen, jolloin

aktiivinen kadensija (8) on jarjestetty toisen vastineen kohdalla ole-
vaan nivelpisteeseen ja kiertovaline (16) on jarjestetty toisen vastineen kohdalla

olevaan nivelpisteeseen.

4. Suojavaatimuksen 3 mukainen putkentaivutin, tunnettu siit,
ettd toisen taivutuspaidn (3) kiertoakseli on yhteneva aktiivisen kddensijan (8)
kanssa ja toisen taivutuspadan (4) kiertoakseli on yhteneva kiertovidlineen (16)

kanssa.
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5. Suojavaatimuksen 4 mukainen putkentaivutin, tunnettu siitd,

ettd taivutuspdiden (3, 4) kiertoakselit ovat oleellisesti samanmittaisia.
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