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요약

본 발명은 파인 상처에 사용하는 충진형 폼 드레싱재에 관한 것으로, 특히 삼출물을 흡수한 후 팽윤(Swelling)으로 인한 친

수성 폼의 물성 저하를 개선한 드레싱재에 관한 것이다. 본 발명은 친수성 폼(10)의 표면에 네트(Net)형 필름(20)이 접합

되어 물성이 강화된 충진형 폼 드레싱재를 제공한다. 상기 네트(Net)형은 이어진 직선, 곡선, 원, 타원형, 다각형 또는 이들

의 조합으로 된 형상을 포함한다. 네트(Net)형 필름(20)은 친수성 폼(10)의 특성에 따라 다양한 형태 및 두께를 가지며, 비

접합 부분(22)을 통하여 삼출물이 흡수되고 연속으로 이어진 네트(Net)형의 접합 부분(25)은 드레싱재 교환 시 팽윤

(Swelling)으로 인한 친수성 폼(10)의 물성 저하를 보강하여 친수성 폼(10)이 찢기거나 끊어지는 문제점을 보완한다.

대표도

도 1

색인어

충진형, 친수성 폼, 드레싱재, 네트형 필름, 폴리우레탄
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명세서

도면의 간단한 설명

도 1은 본 발명에 따른 폼 드레싱재의 사시도로서, 양면 접합형 폼 드레싱재를 보인 것이다.

도 2는 상기 도 1의 단면도이다.

도 3은 본 발명에 따른 폼 드레싱재의 단면도로서, 한면 접합형 폼 드레싱재를 보인 것이다.

도 4는 본 발명에 따른 폼 드레싱재의 평면 구성도로서, 필름이 원 형상의 비접합 부분을 갖도록 접합된 모습을 보인 것이

다.

도 5는 본 발명에 따른 폼 드레싱재의 평면 구성도로서, 필름이 이어진 직선 형태로 접합된 모습을 보인 것이다.

도 6은 본 발명에 따른 폼 드레싱재의 평면 구성도로서, 필름이 이어진 곡선 형태로 접합된 모습을 보인 것이다.

< 도면의 주요 부분에 대한 부호의 설명 >

10 : 친수성 폼 20 : 필름

22 : 필름의 비접합 부분 25 : 필름의 접합 부분

t : 필름의 두께

발명의 상세한 설명

발명의 목적

발명이 속하는 기술 및 그 분야의 종래기술

본 발명은 파인 상처에 주로 사용하는 충진형 폼 드레싱재에 관한 것으로서, 보다 상세하게는 친수성 폼에 네트(net)형 필

름을 접합함으로써 삼출물 흡수 후 팽윤(swelling)으로 인한 친수성 폼의 물성 저하를 개선한 충진형 폼 드레싱재에 관한

것이다.

피부는 체내보호, 체온조절, 세균감염방지, 지각, 분비 등의 중요한 기능을 수행하는 기관으로 각종 외상이나 창상, 화상,

욕창 등의 상처로 인하여 그 기능을 잃게 되면 상처가 완전히 치유될 때까지 환자에게 고통을 주고, 광범위한 손상을 입은

경우에는 생명의 위협까지 받게 된다. 상처의 치료를 신속하게 하고 이차적인 각종 부작용을 최소화하기 위해서는 적절한

드레싱재를 이용한 상처 치료가 필수적이다.

특히 케비티(Cavity), 포켓(Pocket), 욕창 등의 파인 상처와 같이 삼출액이 많은 상처에서는 상처의 모양에 따른 자유로운

변형이 가능하고 우수한 삼출액 흡수 능력을 갖는 드레싱재가 필요하다. 여기서 우수한 삼출액 흡수 능력이란 삼출액 흡수

속도가 빠르고 삼출액 흡수도가 높은 것을 의미한다.

일반적으로 파인 상처에 주로 사용되어온 드레싱재로는 거즈 드레싱재와 친수성 폴리우레탄 폼 드레싱재 등을 들 수 있다.

그러나 거즈 드레싱재는 상처분비물의 흡수속도는 빠르나 흡수도가 낮고 상처를 건조한 상태로 유지시켜 치료를 지연시키

며 드레싱재가 상처면에 부착하여 교환이 용이하지 못할 뿐만 아니라 신생조직의 손상 및 통증을 수반하는 문제점 등이 있

다. 또한 치유 초기 단계에서는 삼출액이 다량 발생하게 되는 데, 흡수도가 낮은 거즈 드레싱재는 하루에도 몇 번씩 교환해

주어야하는 번거로움도 있다. 그리고 종래의 충진형 친수성 폴리우레탄 폼 드레싱재는 우수한 흡수도를 갖고 있고 적절한

습윤 상태의 유지 및 상처면 비부착 특성을 갖는 장점이 있으나 삼출물 흡수 후 폴리우레탄 폼 드레싱재의 기계적 물성이

떨어져 드레싱재 교환 시 힘이 가해질 경우 찢기거나 끊어 질 수 있기 때문에 교환이 용이하지 못하고, 찢기거나 끊어진 드

레싱재 조각이 상처에 충진된 상태로 남아 있을수 도 있다.
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미국 특허 제4,664,662호에는 여러개의 폼 조각을 주머니 형태의 그물 망으로 쌓아서 제조한 구형의 친수성 폼 드레싱재

가 제시되어 있다. 그러나 이는 구형 또는 원통형태의 미리 정해진 크기를 갖기 때문에 다양한 형태와 크기를 갖는 상처에

적용하기에는 불편함이 많고, 또한 사용자가 적절한 크기 및 형태로 분할 혹은 절단 사용할 수 없는 단점으로 인하여 사용

상의 제약이 따르고 있다.

종래의 충진형 드레싱재의 문제점들을 요약하면 삼출물 흡수에 따른 기계적 물성의 저하로 인한 제거 및 교환의 불편성,

그리고 형태와 크기의 규격성을 가지기 때문에 사용자가 절단 및 분할 사용할 수 없어 다양한 상처에 적용하기에는 어려운

문제점을 갖고 있다.

발명이 이루고자 하는 기술적 과제

본 발명은 상기한 바와 같은 종래의 문제점을 해결하기 위하여 발명한 것으로, 친수성 폼의 표면에 네트(Net)형 필름을 접

합함으로써 삼출물 흡수 후 팽윤(Swelling)으로 인한 친수성 폼의 기계적 물성 저하를 보완하고, 절단 및 분할 사용이 가능

하여 다양한 상처에도 적용할 수 있는 효율적인 충진형 폼 드레싱재를 제공하는 데에 그 목적이 있다.

발명의 구성 및 작용

상기 목적을 달성하기 위하여 본 발명은 친수성 폼의 한쪽이나 양쪽 표면에 네트(Net)형 필름이 접합된 충진형 폼 드레싱

재를 제공한다.

구체적으로, 본 발명에 따른 충진형 폼 드레싱재는 친수성 폼의 표면에 필름이 접합된 부분과 필름이 접합되지 않은 부분

을 같이 갖는 구조로 되어 있고, 절단 및 분할 사용이 가능하며 크기 및 형태의 조절이 자유롭다. 그리고 상기 접합 필름 부

분은 비접합 부분을 격리하는 형태로 연속적으로 이어진 네트(Net) 형상을 갖는다.

따라서 본 발명에 따른 폼 드레싱재는 필름 비접합 부분을 통하여 삼출물이 친수성 폼으로 흡수되고, 이와 동시에 연속적

으로 이어진 네트(Net) 형태의 필름 접합 부분이 삼출물 흡수 후 팽윤(Swelling)으로 인한 친수성 폼의 물성 저하를 보강

하여 드레싱재 교환 시 친수성 폼이 찢기거나 끊어지는 것을 보완한다. 그리고 절단 및 분할 사용이 가능하여 상처의 크기

및 형태에 맞추어 자유롭게 적용된다.

이하, 첨부된 도면을 참조하여 본 발명을 보다 상세히 설명한다. 첨부된 도면은 본 발명의 예시적인 형태를 보인 것으로서,

이는 본 발명의 이해를 돕기 위해 제공될 뿐이다.

도 1을 참조하여 설명하면, 본 발명의 충진형 폼 드레싱재는 친수성 폼(10)과, 이 친수성 폼(10)의 표면에 접합된 네트

(Net)형 필름(20)으로 구성된다. 구체적으로, 본 발명에 따른 폼 드레싱재는 친수성 폼(10)의 표면에 비접합 부분(22)과

접합 부분(25)을 가지는 네트형의 필름(20)이 접합된 구조를 갖는다.

도 1은 본 발명에 따른 폼 드레싱재의 예시적인 사시도로서, 네트형 필름(20)이 친수성 폼(10)의 양쪽 면에 접합된 모습을

보인 것이고, 도 2는 상기 도 1의 단면도이다. 그리고 도 3은 네트형 필름(20)이 친수성 폼(10)의 한쪽 면에 접합된 모습을

예시한 단면도이다.

본 발명에서 상기 네트형 필름(20)은 친수성 폼(10)으로 삼출물이 흡수될 수 있는 공간(비접합 부분)을 가지면서 친수성

폼(10)을 지지할 수 있는 부분(접합 부분)을 갖는 형상으로 접합된 것이면 가능하다. 구체적으로, 상기 네트형 필름(20)의

형상은 이어진 직선, 곡선, 원, 타원형, 다각형 또는 이들의 조합으로 된 형상으로서 망상구조를 갖는다. 즉, 접합 부분(25)

은 직선, 곡선 등이 연속적으로 이어져 비접합 부분(22)을 격리하는 형태의 네트(Net) 형상을 가지며, 이에 대응하여 비접

합 부분(22)은 원, 타원형, 다각형 등의 다양한 형상을 가질 수 있다.

도 4, 도 5 및 도 6은 본 발명에 따른 폼 드레싱재의 평면 구성도로서, 네트형 필름(20)의 다양한 형상을 예시한 것이다. 도

4는 네트형 필름(20)의 비접합 부분(22)이 원 형상을 갖도록 접합된 모습을 예시한 것이고, 도 5는 네트형 필름(20)의 접

합 부분(25)이 직선으로 이어져 이에 대응한 비접합 부분(22)은 직사각형 형상을 갖는 모습을 예시한 것이다. 그리고 도 6

은 네트형 필름(20)의 접합 부분(25)이 곡선으로 이어져 이에 대응한 비접합 부분(22)은 다양한 다각형 형상을 갖는 모습

을 예시한 것이다. 상기 네트형 필름(20)은 도면에 예시한 형상 이외에 다양한 형상을 가지면서 친수성 폼(10)의 표면에 접

합될 수 있다.
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또한, 상기 네트형 필름(20)의 접합 면적은 친수성 폼(10) 면적의 10 ~ 90% 범위인 것이 바람직하다. 구체적으로, 네트형

필름(20)의 전체 면적(접합 부분(25)의 면적 + 비접합 부분(22)의 면적) 중에서 접합 부분(25)의 면적이 10 ~ 90% 범위

를 차지하는 것이 바람직하다. 이때, 접합 부분(25)의 면적이 90%를 초과하면 충분한 삼출물 흡수가 어려우며, 10% 미만

이면 팽윤(Swelling)시 친수성 폼(10)의 물성을 보강하기가 어렵다. 이와 같은 네트형 필름(20)의 두께(t)는 폼 드레싱재의

사용목적 및 용도, 그리고 친수성 폼(10)의 특성 및 두께에 따라 다양하게 설정된다.

상기 친수성 폼(10)은 삼출물을 흡수 보유하는 친수성의 스펀지 구조로서, 자유로운 변형성 및 탄력성을 가지면서 절단 및

분할이 가능한 것이 사용된다. 여기서, 절단 및 분할은 절단 기구로는 물론 손으로도 자유롭게 분할되어져 상처의 크기 및

형태에 관계없이 다양한 크기 및 형태로 적용될 수 있는 것을 의미한다.

이러한 친수성 폼(10)은 폴리우레탄, 폴리에틸렌, 실리콘 수지, 천연 및 합성고무, 폴리글리콜산, 폴리락틱엑시드 또는 이

들의 공중합체, 폴리비닐알코올, 폴리비닐피롤리돈 등의 합성고분자와 콜라겐, 젤라틴, 카라야컴, 구아검, 히아루론산, 소

듐알지네이트, 키틴, 키토산, 피브린 셀룰로오스 등의 천연고분자 또는 이들 유래의 합성고분자를 단독 또는 혼합 사용하

여 제조된 것을 포함한다. 바람직하게는 기계적 물성이 우수하면서 고흡수도와 고투습도를 갖게 할 수 있는 폴리우레탄을

주재료로 하여 제조된 친수성 폴리우레탄 폼이다. 더욱 바람직하게는 직경 50~400㎛의 오픈 셀(open cell)과 직경

10~80㎛의 포어(pore)를 다수 포함하는 폴리우레탄 폼으로서 500~2,000중량%의 고흡수도와, 35℃, 90%의 상대습도

하에서 2,000~5,000g/㎡/24hrs의 고투습도를 갖는 것을 사용한다.

본 발명에서 상기 친수성 폼(10)으로서 바람직하게 적용될 수 있는 폴리우레탄 폼은 이소시아네이트 화합물과 2개 이상의

수산기를 갖는 폴리올을 사용하여 폴리우레탄 프리폴리머를 제조하고, 이 프리폴리머에 발포제 및 가교제, 그리고 계면활

성제, 보습제, 안료 등을 포함하는 첨가제를 혼합 교반한 후 일정한 몰드에 주입 발포하여 제조된 것이거나, 대형 몰드를

사용하여 제조한 폴리우레탄 폼을 적절한 크기 및 두께로 절단하여 제조된 것을 포함한다.

상기 네트형 필름(20)은 친수성 폼(10)의 자유로운 변형성 및 분할성을 방해하지 않는 것으로서, 다양한 합성 고분자 및 천

연 고분자로부터 제조될 수 있다.

구체적으로, 네트(Net)형 필름(20)은 폴리비닐클로라이드, 폴리에틸렌, 폴로리프로필렌, 폴리비닐알코올, 폴리비닐피롤리

돈, 폴리에스터, 폴리우레탄 등으로부터 선택된 합성 고분자, 천연 및 합성고무, 실리콘, 셀룰로오스 등으로부터 선택된 천

연 고분자를 단독 또는 혼합 사용하여 제조한 필름을 포함한다. 바람직하게는 인장강도, 신장력 등의 기계적 물성이 우수

한 폴리우레탄 필름을 사용하는 것이 좋다.

한편, 상기 친수성 폼(10)의 표면에 필름(20)을 접합하는 방법은 특별히 한정하는 것은 아니지만 친수성 폼(10) 상에 필름

(20) 제조 용액을 직접 코팅하여 건조하는 방법과 이형지에 필름(20)제조 용액을 코팅하여 건조한 후 이를 친수성 폼(10)

상에 열 압착 전사 접합하는 방법을 사용할 수 있다.

친수성 폼(10) 상에 필름 제조 용액을 직접 코팅하는 방법은 스크린 인쇄기를 사용하여 용제에 녹인 저점도의 필름제조 수

지 용액(일례로, 폴리우레탄 수지 용액)을 친수성 폼(10) 상에 직접 코팅한 뒤 오븐에서 열풍 건조하여 용제를 휘발시켜 필

름을 제조하는 방법으로 첨부한 도면과 같이 다양한 네트(Net)형의 필름(20)이 접합된 폼 드래싱재를 만들 수 있다.

또한, 이형지위에 코팅하여 제조한 필름을 사용한 열 압착 전사 접합 방법은 다음과 같은 두 가지의 방법이 유용하게 이용

될 수 있다.

첫째는, 용제에 녹인 저점도의 수지 용액(일례로 폴리우레탄 수지 용액)을 스크린 인쇄기나 필름 코터기를 사용하여 이형

지 상에 다양한 네트(Net) 형태로 코팅한 뒤 오븐에서 열풍 건조하여 용제를 휘발시켜 필름(20)을 제조한다. 그 다음으로

필름(20)이 부착되어 있는 이형지를 친수성 폼(10)에 겹친 다음 핫프레스(Hot Press)등을 이용하여 일정한 온도와 압력을

일정 시간 가하면 이형지 상에 붙어 있는 필름(20)이 친수성 폼(10)의 면 쪽으로 전사되면서 친수성 폼(10) 상에 네트

(Net)형태의 필름(25)이 접합된 폼 드레싱재를 얻을 수 있다.

둘째는, 필름(20)에 기계적인 펀칭(Punching)을 하여 다양한 네트(Net) 형태의 필름(20)을 제조한 다음, 첫 번째와 같은

방법에서와 같이 핫프레스(Hot Presss)등을 이용하여 친수성 폼(10)의 면으로 네트(Net) 형태의 필름(20)을 전사시켜 만

드는 방법이다.
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이상과 같은 본 발명의 폼 드레싱재는, 필름 비접합 부분(22)은 친수성 폼(10)으로 삼출물이 흡수될 수 있는 통로를 제공하

고, 연속으로 이어져 네트 형상을 가지는 접합 부분(25)은 친수성 폼(10)의 표면을 지지하여 기계적 물성을 보강한다. 즉,

친수성 폼(10)은 삼출물 흡수에 따른 팽윤(Swelling) 현상으로 물성이 저하되는 데, 이때 접합 부분(25)은 물성을 보강하

여 드레싱재 교환 시 친수성 폼(10)이 찢거거나 끊어지는 것을 보완한다. 또한 본 발명에 따른 폼 드레싱재는 절단 및 분할

이 가능하여 다양한 상처에 맞추어 자유롭게 재단 사용할 수 있다.

이하에서는 본 발명에 따른 구체적인 시험 합성예, 실시예 및 비교예를 설명한다. 그러나 이들은 본 발명을 상세히 설명하

기 위해 제공되는 것일 뿐 이들에 의해 본 발명의 기술적 범위가 한정되는 것은 아니다.

[합성예]

교반기가 달린 3리터 둥근바닥 플라스크에 242.8g의 톨루엔디이소시아네이트를 투입하고 60℃로 승온한 후 3개의 수산

기를 갖고 에틸렌옥사이드/프로필렌옥사이드 랜덤공중합체이며 에틸렌옥사이드 함량이 75%인 TR-705(한국, 폴리올사)

1257.5g을 소량씩 첨가하면서 이론 NCO%에 도달할 때까지 7시간동안 반응시켜 이소시아네이트 말단기를 갖는 폴리우

레탄 프리폴리머를 제조하였다. 이때, 반응 중간에 시료를 채취하여 NCO%를 측정하였다. NCO%는 n-부틸아민 표준 용

액을 사용하여 적정법에 의해 측정하였다.

[실시예]

상기 합성예에서 제조한 폴리우레탄 프리폴리머 51.4 중량%에 발포제로써 증류수 26.7 중량%, 보습제로서 구아검 6.4 중

량%, 가교제로서 글리세린 14.1 중량%, 계면활성제로써 L-64(독일, 바스프사) 1.4 중량%를 첨가하여 4,000rpm으로 5초

동안 교반 후 일정한 형상의 몰드에 주입 발포하여 블록 폼(Block Foam)을 제조하였다. 그리고 이 블록 폼(Block Foam)

을 슬라이싱(Slicing)하여 두께 2mm의 친수성 폴리우레탄 폼을 제조하였다.

또한, 네트형 필름 제조를 위하여 폴리우레탄 엘라스토머를 디메틸포름아미드(DMF)와 메틸에틸케톤(MEK)의 혼합용매

(DMF : MEK = 3 : 7)에 넣고 60℃로 가열 교반하여 폴리우레탄 용액을 얻었다.

다음으로, 상기 폴리우레탄 용액을 스크린 인쇄기(한국, 다산테크(주), 제품명 DS-68M)를 사용하여 이형지 위에 네트

(Net) 형태로 코팅한 뒤 100℃의 오븐에서 3분간 건조시켰다. 그리고 이를 상기 친수성 폴리우레탄 폼의 양면에 적층시킨

다음 열 압착 전사방식을 이용하여 양쪽 면에 네트형 필름이 접합된 폼 드레싱재를 완성하였다. 구체적으로, 핫프레스(Hot

Press)로 5초 동안 120℃에서 1.5kg/㎠ 압력을 가하여 도 1과 같이 비접합 부분이 원형인 네트(Net)형 필름이 폴리우레

탄 폼의 양면에 접합된 구조의 양면 접합형 드레싱재를 완성하였다. 이때, 폴리우레탄 필름의 두께(t)와 접합 면적을 다르

게 한 여러 개의 폼 드레싱재를 만들었다. 하기 [표 1]에는 폴리우레탄 필름의 두께(t)가 20㎛ 이고, 접합 면적이 전체면적

의 10%(실시예 1), 30%(실시예 2), 50%(실시예 3), 70%(실시예 4), 90%(실시예 5)인 폼 드레싱재, 그리고 폴리우레탄 필

름의 두께(t)가 30㎛이고 접합 면적이 10%(실시예 6), 폴리우레탄 필름의 두께가(t)가 40㎛이고 접합 면적이 10%(실시예

7)인 폼 드레싱재를 나타내었다.

위와 같은 실시예(1~7)에 따른 친수성 폴리우레탄 폼 드레싱재에 대하여 팽윤 전·후의 인장강도 및 신장률을 측정하였으

며, 그 결과를 하기 [표 1]에 나타내었다. 그리고 본 실시예에서 이용한 두께 및 물성 등의 측정 방법은 아래와 같다.

① 두께 측정

친수성 폴리우레탄 폼의 두께 및 폴리우레탄 필름의 두께(t)는 다이알식 마이크로미터기를 사용하여 측정하였다.

② 접합된 폴리우레탄 필름 면적비

폴리우레탄 필름 접합 면적비는 화상분석기(한국, 인우하이텍(주), 제품명 RZR 2051)를 사용하여 접합된 폴리우레탄 필

름의 면적을 측정하였고 폴리우레탄 폼 전체 면적에 대한 접합된 폴리우레탄 필름의 면적비(%)를 산정하였다.

③ 흡수력 시험 [흡수도(%) 및 보유도(%)]
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먼저, 흡수도는 친수성 폴리우레탄 폼의 양면에 네트(Net)형 폴리우레탄 필름이 부착된 드레싱재를 3cm×3cm의 크기로

취하여 초기 무게(A)를 측정하고 25℃ 증류수에 24시간 동안 함침시킨 후 꺼내어 무진 휴지로 표면의 물기를 닦아낸 다음

무게(B)를 측정하고, 다음 식을 이용하여 계산하였다.

흡수도(%) = (B-A)/A×100

또한, 보유도는 위와 같이 흡수도 측정을 끝낸 샘플(3cmㅧ 3cm) 위에 6kg 무게의 추를 20초 동안 올려놓은 후 샘플의 무

게(C)를 측정하고, 다음 식을 이용하여 계산하였다.

보유도(%) = (C-A)/A×100

④ 기계적 물성(인장강도, 신장률)

인장시험기(Universial Test Machine, USA, Instron)로 JIS-K-6401에 의거하여 측정하였으며 팽윤(Swelling)후 시험

은 시편을 37℃ 증류수에 24시간 동안 팽윤(Swelling)시킨 뒤에 상기와 같은 방법에 의하여 측정하였다.

[비교예 1]

상기 실시예에서 친수성 폴리우레탄 폼에 폴리우레탄 필름을 접합시키지 않은 것을 본 비교예로 적용하였다. 물성은 실시

예와 동일한 방법으로 측정하였으며, 그 결과를 하기 [표 1]에 나타내었다.

[표 1]

< 친수성 폴리우레탄 폼 드레싱재의 물성평가 결과 >

 구 분

폴리우레탄

폼의 두께

(mm)

부착된 폴리우레

탄 필름의 두께

(mm)

폴리우레탄 필

름의 부착 면적

비

(%)

 흡수력 시험
인장강도

(gㆍf/㎟)

신장률

(%)

흡수도

(%)

보유도

(%)
 팽윤전  팽윤후  팽윤전  팽윤후

 실시예1  2  20  10  990  450  9.10  1.42  202  140

 실시예2  2  20  30  950  435  16.2  3.48  230  144

 실시예3  2  20  50  910  440  19.58  5.94  242  164

 실시예4  2  20  70  885  420  24.39  9.12  307  192

 실시예5  2  20  90  850  425  31.24  12.34  411  241

 실시예6  2  30  50  875  440  21.92  6.98  294  198

 실시예7  2  40  50  850  435  32.03  13.24  443  263

 비교예1  2  -  0  1,000  400  8.42  1.34  189  132

상기의 [표 1]에서 알 수 있듯이 접합된 폴리우레탄 필름의 두께(t)가 동일할 때 폴리우레탄 필름 접합 면적이 높을수록 인

장강도 및 신장률이 점진적으로 향상되는 것을 알 수 있다. 또한 흡수도(%)는 점진적으로 약간씩 떨어지며 보유도(%)는

큰 차이를 보이지 않음을 알 수 있다. 그리고 실시예 3, 실시예 6, 실시예 7 을 보면 접합된 폴리우레탄 필름의 면적이 동일

할 때 접합 필름의 두께를 높이게 되면 접합 면적이 높을 때와 같이 인장강도 및 신장률이 높아지는 것을 알 수 있다. 따라

서 폴리우레탄 폼의 물성과 크기, 용도에 따라 폴리우레탄 필름의 접합 면적과 두께(t)를 다르게 하여 물성을 조절할 수 있

음을 알 수 있다. 그리고, 본 발명에 따른 실시예(1~7)는 흡수도의 감소가 그다지 크지 않으면서 비교예 1보다 인장강도

및 신장률이 월등히 우수함을 알 수 있다.

발명의 효과

전술한 바와 같이, 본 발명은 친수성 폼(10)의 표면에 네트형 필름(20)을 접합함으로써 비접합 부분(22)으로 삼출물의 흡

수를 가능케 하고, 연속으로 이어진 접합 부분(25)은 팽윤(Swelling) 후의 급격히 떨어지는 친수성 폼(10)의 기계적 물성

을 보강하여 드레싱재 교환 시 폼(10)이 찢기거나 끊어지는 것을 보완하는 효과를 갖는다.
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또한, 적절한 크기로 절단 및 분할 사용이 가능하여 종래의 제품보다 물성이 우수하면서 충진이 자유로워 상처의 크기, 형

태에 맞추어 다양하게 재단 사용할 수 있는 향상된 형태의 드레싱재를 제공한다.

(57) 청구의 범위

청구항 1.

충진형 폼 드레싱재에 있어서,

그 구조가 친수성 폼(10)의 한쪽이나 양쪽 표면에 망상구조의 네트(Net)형 필름(20)이 접합되어 이루어지고,

상기 친수성 폼(10)은, 천연고분자 또는 합성고분자를 몰드에 주입 발포하여 폼을 얻은 후, 얻어진 폼의 표면을 슬라이싱

하여 제조된 것으로서, 직경 50~400㎛의 오픈 셀(open cell)과 직경 10~80㎛의 포어(pore)를 포함하는 스펀지 구조인 것

을 특징으로 하는 충진형 폼 드레싱재.

청구항 2.

제 1항에 있어서,

상기 망상구조의 네트(Net)형 필름(20)은 폴리비닐클로라이드, 폴리에틸렌, 폴리프로필렌, 폴리비닐알코올, 폴리비닐피롤

리돈, 폴리에스터, 폴리우레탄으로부터 선택된 합성 고분자, 천연 및 합성고무, 실리콘, 셀룰로오스로부터 선택된 천연 고

분자를 단독 또는 혼합 사용하여 제조한 필름인 것을 특징으로 하는 충진형 폼 드레싱재.

청구항 3.

제 1항에 있어서,

상기 망상구조의 네트(Net)형 필름(20)의 형상은 이어진 직선, 곡선, 원, 타원형, 다각형 또는 이들의 조합으로 된 것을 특

징으로 하는 충진형 폼 드레싱재.

청구항 4.

제 1항에 있어서,

상기 친수성 폼(10)은 친수성 폴리우레탄 폼인 것을 특징으로 하는 충진형 폼 드레싱재.

청구항 5.

제 1항 내지 제 4항 중 어느 하나의 항에 있어서,

상기 망상구조의 네트(Net)형 필름(20)의 접합 면적이 친수성 폼(10) 면적의 10~90% 범위인 것을 특징으로 하는 충진형

폼 드레싱재.

도면
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도면1

도면2

도면3
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도면4

도면5
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도면6
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