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(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum automatischen Erfassen und Eindrehen von Stiftschrauben u. dgl. Die
Erfindung findet vor allem im Maschinen- und Fahrzeugbau Anwendung, vorzugsweise bei der automatisierten
Herstellung von Schraubverbindungen. Die Vorrichtung besteht im wesentlichen aus einem Ausgleichsmechanismus
und einem damit verbundenen Halte- und Eindrehmechanismus, der aus.einem, im Aul3enzylinder angeordneten
Profilstiick, mit elastischen und kegligen Klemmbacken und darin fixierten geschlitzten und auswechselbaren

- Einsétzen, deren Innenkontur mit gebrochenen Gewindespitzen versehen ist, besteht.
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Vorrichtung zum automatischen Erfassen und Eindrehen
von Stiftschrauben

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum automatischen
Erfassen und Eindrehen von Stiftschrauben, womit vor al=
len im Maschinen- und Fahrzeugbau die Herstellung von
Schraubverbindungen effektiv moglich ist.

Charakterigtik der bekannten technischen LSsungen

Stiftschrauben werden sowohl noch manuell als auch be-
reits mechanisiert und automatisiert montiert. Derartige
Losungen fiir eine mechanisierte und automatisierte Monta-
ge sind z. B. Schraubeins#tze, bel denen die Backenge=
winde abgearbeitet sind, um Besch&digungen an den Schrau-
bengewinden beim Abziehen des Schraubeinsatzes zu vermei-
den. Die ersten Gewindeginge miissen jedoch manuell einge-
dreht werden. Ebenfalls bekannt sind Schraubpatronen zum
teilautomatischen schrittweisen Schrauben, die im Aufbau
kompliziert sind. Bekannt ist weiterhin eine Schrauben=-
bolzenhalterung, wie in DEOS 3143613 beschrieben, fir die
mechanisierte Montage, wobeli das Spannen der Schrauben-
bolzen mittels Federn, Spannkugeln, Nuten und verschieb-
baren Ringen erfolgt. Derartige Bauelemente kommen im
wesentlichen auch bei einem Schliissel zum Eindrehen von
Stiftschrauben (USP 2743639) sowie einem Schliissel zum ‘
Eindrehen von Gewindestiften (DEOS 3111764) zur Anwendung.
Hierbei werden Gewindestifte bzw. Stiftschrauben mittels
innenprofilierter Klemmbacken erfaBt und beim Schraub=
vorgang gehalten. Das Offnen und Schliefen der Klemm-
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backen erfolgt liber Halte- und Verriegelungskugeln, die
in Nuten gefiihrt werden sowie unter Zuhilfenahme der
Spannwirkung keilfdrmiger Bauelemente beli entsprechenden
Relativbewegungen. Nachteilig an den beiden letztgenann=-
ten Losungen sind der komplizierte'AufBau bzw. eine mig-
liche Beschédigung der Gewinde von Stiftschrauben beim
Aufdriicken bzw. Abziehen der Klemmbackene.

Ziel der Erfindung

Die Erfindung hat das Ziel, ein automatisches und techno-
logisch sicheres Erfassen und Eindrehen von Stiftvschrau-
ben zu ermdglichen und dabei notwendige Handhabungszeit
zu verringern sowie den konstruktiven Vorrichtungsaufwand
Zu senkene.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrich-
tung zum sutomatischen Erfassen und Eindrehen vorzugs-

weise von Stiftschrauben zu schaffen, die konstruktiv
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unkompliziert und einfach umriistbar (verschiedene Gewin-
denennmefBe bei gleichen AuBenabmessungen) ist und ein be-
gchddigungsfreies Erfassen und Bindrehen der Stiftschrau=-
ben ermdglicht.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemés unter Verwendung eines
an gich bekannten Halte= und Eindrehmechanismus wit auf
der Keilwirkung beruhenden Klemm= und Spannprinzipien
dadurch geltst, daB die Vorrichtung im wesentlichen aus
einem Ausgleichsmechanismus, an dem ein Antrieb ankoppel=-
bar ist und einem Halte-~ und Eindrehmechanismus besteht,
wobei der Ausgleichsmechanismus und der Halte- und Ein-
drehmechanismus iiber ein starres Mittelstlick miteinander
verbunden sind. Der Ausgleichsmechenismus selbst besteht
aus einem Geh&use mit innenprofilierten Seitenwénden,
einem darin beweglichen Profilstiick, sowie einem oberen
festen Anschlag und einem unteren festen Anschlag, wobei
insbesondere in den innenprofilierten Seifenwénden bzwe
im unteren festen Anschlag taktile Sensoren angeordnet

sind.
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Der Halte= und Eindrehmechanismus besteht aus einem im
AuBenzylinder angeordneten Profilstiick mit elastischen,
kegligen Klemmbacken, in denen auswechselbare, geschlitz-
te Einsétze fixiert sind, wobei diese Eins#tze eine Innen~
kontur mit gebrochenen Gewindespitzen zum beschddigungs-
freien Erfassen der Stiftschrauben aufweisen sowie einem
im Profilstiick angeordneten inschlag. Des weiteren sind
in an sich bekannter Weise.im Profilstiick Kegelnuten ein-
gearbeitet, in denen Verriegelungskugeln gelagert sind,
so daf Bewegungen zwischen Endlagen ‘zum Spannen und Ent-
spannen der Stiftschrauben mdglich sind. Mittels der an
sich bekannten Mutterverschraubung auf dem AuBengewinde
des AuBenzylinders ist eine Spannkraftdosierung der
Klemmbacken gegeben. '

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfithrungsbei=-
spiel anhand einer Zeichnung n#her erléutert werdene Die
Zeichnung zeigt die Vorrichtung zum automatischen Erfassen
und Eindrehen von Stiftschrauben im Schnitte.

Die Vorrichtung besteht im wesentlichen aus einem Aus=
gleichsmechanismus 1 und einem Halte- und Eindrehmecha-
nismus 2, wobeil der Ausgleichsmechanismus 1 iiber ein
gtarres Mittelstiick 3 mit dem Halte- und Eindrehmechanis=-

nus 2 verbunden iste Der Ausgleichsmechanismus 1, der am
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Antrieb 4 angekoppelt ist, besteht aus einem Geh&use mit
innenprofilierten Seitenwénden 5, einem darin beweglichen
Profilstiick 6 sowie einem oberen festen Anschlag T und
einem unteren festen Anschlag 8. In der innenprofilierten
Seitenwand 5 und im unteren festen Anschlag 8 befindet
gich jeweils ein taktiler Sensor 9. Somit ist die Reali=-
sierung notwendiger Lageausgleichsbewesungen von Pisi-
tionierunsicherheiten zu montierender Stiftschrauben ge-
geben. o

Der Helte= und Eindrehmechanismus 2 besteht aus einem

in dem AuBenzylinder 10 angeordneten Prcfilstiick 11, mit
elastischen, kegligen Klemmbacken 12, in denen auswechsel=-
bare, geschlitzte Zins#tze 13 fixiert sind. Diese Ein-
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sé&tze 13 besitzen eine Innenkontur mit gebrochenen Ge=-
windespitzen 14 zum besch&digungsfreien Erfassen der
Stiftschrauben sowie weiterhin einen darin angeordneten
Angchlag 15. Zur Realisierung oberer und unterer Endlagen
der Klemmbacken 12 sind im Profilstiick 11 in bekannter
Weise Kegelnuten 16 eingearbeitet, in denen Verriege=-
lungskugeln 17 gelagert sind. Auf Grund der Kopplung zum
Antrieb kann die gesamte Vorrichtung Drehbewegungen aus=-
filhren. Bei einer vertikalen Bewegung zwischen den End-
lagen werden zwischen den Klemmbacken 12 befindliche
Stiftschrauben mittels einer Bewegung vertikal nach unten
gespannt und vertikal nach oben entspannt. Auf dem AuSen=-
gewinde 18 des AuBenzylinders 10 ist in bekannter Weise
eine Mutterverschraubung 19, bestehend aus einer Konter-
mutter und einer Mutter mit einer kegligen Innenkontur,
angeordnet, zwecks Spannkraftdosierung der Klemmbacken 12.
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Vorrichtung zum automatischen Erfassen und Eindrehen
von Stiftschrauben unter Verwendung eines an sich be-~
kannten Halte- und Eindrehmechanismus mit auf der
Keilwirkung beruhenden Klemm=- und Spannprinzipien,
dadurch gekennzeichnet, daB ein an dem Antrieb (4)
ankoppelbarer Ausgleichsumechanismus (1), der aus einem
Geh8use mit innenprofilierten Seitenwinden (5), einem
darin beweglichen Profilstiick (6) sowie einem oberen
festen Anschlag (7) und einem unteren festen Anschlag
(8) besteht, iiber ein starres Mittelstiick (3) mit dem
Halte= und Eindrehmechanismus (2), der aus einem, in
dem AuBenzylinder (10) angeordneten Profilstiick (11),
mit elastischen, kegligen Klemmbacken (12), worin aus-
wechselbare, geschlitzte Eins#tze (13) fixiert sind,
deren Innenkontur mit gebrochenen Gewindespitzen (14)
und einem Anschlag (15) versehen ist, verbunden ist.

Vorrichtung zum automatischen Erfassen und Eindrehen
von Stiftschrauben nach Punkt i, dadurch gekennzeich=
net, daf in den innenprofilierten Seitenwinden (5)
und in dem unteren festen Anschlag (8) mindestens je=-
weils ein taktiler Sensor (9) angeordnet ist.

Hierzu 1 Blatf Zeichnungen
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