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Samolepiaca znimka obsahuje vrstvu zndmkového pa-
piera, majiceho perforované okraje, vrstvu lepidla cit-
livého na tlak na rube znamkového papiera a stahova-
telny rubovy list kryjaci lepidlo, priom lepiva vrstva
citliva na tlak je tvarovo uloZena tak, Ze pri perforova-
nych okrajoch znamkového papiera je mélo lepidla ale-
bo vObec Ziadne lepidlo. Vyhodne je lepidlo citlivé na
tlak teplom tavitePné lepidlo a vyhodne sa-nané3a tla-
&enim. Rielenie sa dalej vztahuje na sposob vyroby
samolepiacej znamky, pri ktorom sa vytvori pas alebo
list znamkového papiera, vytvoria sa rady perforacii v
zndmkovom papieri, vymedzujuce jednotlivé zndmky,
potom sa uklada vrstva lepidla citlivého na tlak a sta-
hovatel'ny podkladovy list na rub znamkového papiera,
pricom lepidlo citlivé na tlak sa nan43a v takom plos-
nom tvare, Ze na rub zndmok v oblasti prilahlej k ra-
dom perforacii sa nanesie mélo lepidla alebo sa nena-
nesie vobec Ziadne lepidlo.




SAMOLEPIACE ZNAMKY ALEBO KOLKY

Oblast techniky

Vynalez sa tyka samolepiacich znamok alebo kolkov, aké sa mozu
pouzivat pre rozne ucely, ako st kolky, vyplatné znamky, znamky pre
zberatelov, daréekové a bonusové znamky atd. Hlavne sa tyka samolepiacich

postovych znamok.

Doterajsi stav techniky

BeZné poStové znamky su opatrené rubovou vrstvou vo vode
rozpustného lepidla, ktoré musi byt navlhéené pred upevnenim postovej
znémky’na obalku alebo iny postou dorucovany predmet. V poslednej dobe
vznikla poziadavka na samolepiace znamky s povlakom lepidla citlivého na
tiak, ktoré nemusi byt zvihéované pred pouzitim. Takéto samolepiace znamky
sa iba zlapnu z uvolnitelného rubového listu alebo félie a potom sa pritladia
na obalku alebo iny doruovany predmet. Vrstva lepidla citliveho na tlak tvori
spojenie medzi znamkou a substratom, na ktory sa ma lepit. Tymto
sposobom sa vylucia neprijemnosti a nespofahlivost zvlhCovacieho kroku,

potrebné pre bezné postové znamky.

Existujice samolepiace poStové znamky sa vyrabaji , zo
samolepiaceho nalepkového vychodiskového materidlu alebo z Ggelovo
pripravovaného vychodiskového samolepiaceho materialu. Samolepiaci

vychodiskovy material pozostava z listu povle¢eného papiera, nalepeného na

stahovatelny rubovy list vrstvou lepidla citlivého na tlak. Lepivy list sa méze

stiahnut' (alebo sa znamka méze stiahnut z podkladovej dosky) kvéli odkrytiu
lepidia citlivého na tlak, ktoré bolo nanesené ako plnoplosny poviak. Lepidio
citivé na tlak je normalne polymérové lepidlo na vodnej baze. Samolepiace

postové znamky sa vyrabaji z uvedeného vychodiskového samolepiaceho
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materialu tym, Ze sa najprv natladi viacero kresieb postovych Azhém‘o'k na
pripraveny vychodiskovy materidl, nao sa prestrihava povieéeny papier (ale
normaline nikdy rubovy list) po okrajoch kresieb postovych znamok, takze
jednotlivé postové znamky moézu byt zlipnuté z podkladu. Samolepiace
postové znamky, vyrobené tymto spdésobom, su bezne dostupné v rade krajin

ako je Franctzsko, Australia a USA.

Samolepiace postové znamky, zhotovené popisanym spdsobom, sa
vyznaduja radom nevyhod. Predovsetkym nie je povleCeny papier, pouZivany
pre nalepkovy vychodiskovy materidl normaine idealne vhodny pre vysoko
kvalitné postové znamky. Ked sa tiadi na papier, ktory je Gastou
samolepiaceho suvrstvia, je zriedkavo mozné ziskat najlepSiu kvalitu tlace.
Povlak na papieri moze alebo nemusi obsahovat luminiscencné latky,
zvyCajne obsiahnuté na papieroch pre postové znamky kvoli rozpoznaniu
automatickymi triediacimi strojmi. Okrem toho mézu byt znehodnocovacie
razitka, tladené postou na znamky, niekedy zotreté z poviecenych papierov,

pouzivanych na vyrobu samolepiaceho vychodiskového materialu.

Druhou nevyhodou vy3$Sie uvedeného spdsobu je nepraktickost
vytvarania tradiénych perforaénych dierok s lepidlom a oddelovacim rubovym
podvlakom na mieste. Problémom je, Ze kusky papiera s povlakom lepidla,
vystrihnuté beznym perforovacim prestrihovadlom, maju sklon sa Zlepovat do
nezvladnutelnych chuchvalcov, ktoré upchavaju perforovaci ‘stroj. To
znamena, ze samolepiace znamky, ziskané vy3sie uvedenym spdsobom,
zvy&ajne nemaju perforované okraje. To znamena, ze nemaju okraje s
charakteristickym profilom vytvaranym trhanim alebo prestrihovanim pozdiz -
linie perforaciou (ako je rad kruhovych dierok s priemerom priblizne 0,75 az
1,2 mm a vzdialenostou 0,2 - 0,8 mm medzi okrajmi susednych dierok).
Nepritomnost perforovanych okrajov ufah¢uje sfalSovanie znamok a vedie k
zniie’nej prijatefnosti zo strany zakaznikov. Na tento nedostatok sa reagovalo
prestrinovanim po okraji znamok, pouzivajicim nastroj s ostrim zubatého
alebo vinitého tvaru, takze sa napodobiiuje vzhfad perforovanych okrajov.

Znamky vyrobené tymto spdsobom su vSak stale fahko odligitelné od



znamok, majucich skutoéne perforované okraje, ked -sa prehliadaju
skisenymi osobami.Tretou nevyhodou samolepiacich znamok, vyrabanych
spdsobom podla stavu techniky, je prenikanie lepidla prestrihmi znamkového
papiera. Toto prenikanie lepidla méze vyvolavat neziaduce zlepovanie listov
so samolepiacimi znamkami, ulozenymi na sebe alebo zvinutymi.Stvrtou
nevyhodou samolepiacich znamok, vyrabanych podfa stavu techniky je to, ze
kombinovana hribka povleceného papiera, lepidla a podkladového listu sa
neda lahko ulozit do uhladne zloZenych listov, vydavanych predajnymi
automatmi alebo predavanych v zositkoch alebo zvédzkoch na postach alebo

inych predajnych miestach.

Dalej st zname znamky obsahujice vrstvu zndmkového,papiera a
vrstvu lepidla citlivého na tlak, ulozent na podkladovom liste. St popisané v
spisoch GB-A-1 414 777, GB-A-2 048 817 a DE-A-4 215 834.

Vynalez si preto kladie za ulohu vytvorit zlepSené samolepiace
znamky, ktoré by odstrafovali vy$Sie uvedené nevyhody sticasného stavu
techniky. Dalej si kladie za ulohu vytvorit jednoduchy, ucinny a produktivny
spOsob vyroby takychto samolepiacich znamok, ktory by dovoloval vyrobu
celeho rozsahu beznych znamkovych a kolkovych vyrobkov, bezne
vyrabanych vo svete v samolepiacich formach a bez zmeny tlaciarenskej

metody, kvality tlage, kvality perforaénych dierok alebo celkoveho vzhladu.

Podstata vynalezu

Vynalez prinaSa samo|epiach znamku, obsahujucu vrstvu znamkového
papiera, majﬂcého perforované okraje, vrstvu lepidia citliveho na tlak na rube
znamkového papiera a stahovatelny rubovy list kryjlci lepidlo, pri¢om lepiva
vrstva citliva na tlak je tvarovo uloZzena tak, Ze u perforovanych okrajov

znamkového papiera je malo lepidla alebo vébec Ziadne lepidlo.

Pojem ‘"perforované okraje” znamena, ze znamkovy papier ma
charakteristicky profil vytvarany trhanim alebo prestrihovanim pozdiz radu

perforacii. Uvedené perforacie mézu mat tvar kruhu, mnohouholnika, hviezdy
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alebo zlozitejSieho utvaru. Prednostné perforacie su vSak kruhove perfofécie,
S vyhodou maju kruhové perforacie priemer 0,75 - 1,2 mm a maju vzajomny
odstup 0,2 az 0,8 mm, merany medzi prifahlymi dierkami. Vytvorenie
samolepiacich znamok, ktoré majua skuto¢ne perforované okraje, je ddlezitym
znakom vynalezu. Takéto samolepiace znamky sa daju horsie sfalovat' ako

sucéasné samolepiace znamky a st prijatelnejSie pre verejnost.

S vyhodou je znamka postova znamka. S vyhodou postova znamka
tvori dast listu alebo zvitku znamok, v ktorom s jednotlivé znamky s vyhodou
od seba oddelované radmi perforacii. Znamky podla vynalezu mézu tvorit
¢ast listu alebo zvitok znamok, ktory dalej obsahuje znamky nespadajuce do

ramca vynalezu, napriklad znamky majuce iba vrstvu zvih¢ovatelného lepidia.

Pojem "znamkovy papier" zahfiia akykolvek druh papiera vhodny na
vyrobu znamok. S vyhodou je predna strana znamkového papiera opatrena
povlakom, ktory obsahuje, okrem inych zloiiek,'luminiscénc‘;né pigmenty na
rozoznavanie samodinnymi usporiadavacimi, prehliadajucimi,
znehodnocovacimi a triediacimiA strojmi. S vyhodou je predna strana
znamkového papiera potladena tak, Ze trvalo zachovava znehodnocovacie
znacky (razitka), natladené na papier postou alebo uZzivatelskym Uradom.
Znamkovy papier je s vyhodou podobny alebo rovnaky ako je papier bezne
pouzivany na vyrobu postovych znamok, nesucich vo vode rozpuStny lepivy

povlak.

V urditych vyhodnych vyhotoveniach je bezpeénost znamky zvySena
vytvoi'enim tvarovanych perforacii, zqémych ako "perfiny" (perfins), v strednej

&asti znamkového papiera s odstupom od perforovanych dkrajov.

Lepidlo citlivé na tlak mdZe obsahovat akékolvek lepidia tohto typu
bezne zname v odbore. Napriklad méze byt lepidlo citlivé na tlak vo vode
rozpustné akrylické lepidlo. S vyhodou je véak lepidlo citlivé na tlak lepidlo
taviace sa za hortca. Lepidio citlivé na tlak moze byt nanasané akymikol’vek

spdsobmi, ktoré dodavaj lepidlu riaditefnd vzorku.



S vyhodou je vrstva lepidla citlivého na tlak natlacena alebo nanasana
ako povlak Strbinou na rub znamkového papiera alebo méze byt v niektorych
pripadoch jednoducho nanesena na podkiadovy list a potom laminovana na
rub znamok. Lepidlo citlivé na tlak nekryje cely rubovy povrch znamkového
papiera, ale namiesto toho je ulozené v takom plosnom tvare, Ze pri
perforovanych okrajoch znamkového papiera je malo lepidia alebo vébec
ziadne lepidlo. S vyhodou je ponechany medzi perforovanymi okrajmi
znamkového papiera a okrajom plochy lepidla citlivého na tlak okrajovy Gsek
bez lepidla 0,1 az 5 mm, vyhodnejsie 1 az 4 mm. To zaistuje, Ze perforaciami
neprenika ziadne lepidlo na licovii stranu znamok. Dalej to ul’ahc“:uje zlGpnutie
znamok z podkladového listu, pretoze k nemu nie s okraje znamok

prilepené.

S vyhodou je stahovatelny list papier s poviakom pre uvoliiovanie, ako '
je papier so silikénovym povlakom. Tiez vyhodne méZze byt podkladovy papier
folia z polyméru ako je folia z dvojosovo orientovaného polypropylénu, ktory

méze byt predtym opatreny silikonovym poviakom.

S vyhodou samolepiaca znamka podla vynalezu dalej obsahuje vrstvu
lepidla uvorniteného vodou, vioZzen( medzi znamkovy papier a lepidlo citlivé
na tlak. S vyhodou je vodou uvofnitelné lepidlo zvihcovatelné lepidlo typu
bezne pouzivaného pre znamky. Ugelom tejto medzivrstvy vodou
uvomitelného lepidla je umoznit filatelistom, aby bolo moZzné dat' dole znamku
z ob'élky naparovanim alebo namacanim. To je problematické a nie prili$
a&inné, ak je medzi zndmkovym papierom a obalkou alebo inym predmetom

iba vrstva lepidla citlivého na tlak.

Vynalez tiez prinasa spdsob vyroby samolepiacej znamky, pri ktorom
sa vytvori pas alebo list znamkového papiera, vytvoria sa rady perforacii v
znamkovom papieri, vymedzujice jednotlivé znamky, naco sa uklada vrstva
lepidla citlivého na tlak na stahovatelny podkladovy list a rub znamkového
papiera, pricom lepidlo citlivé na tlak sa nanasa v takom ploSnom tvare, ze na
rub znamok v oblasti prifahlej k radom perforacii sa nanesie malo lepidla

alebo sa nenanesie vobec Ziadne lepidlo.
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S wvyhodou je znamkovy papier bezny znamkovy . papief typu
pouzivaného pre tla¢ beznych postovych znamok. Takyto papier je spravidla

opatreny na rube suvislou vrstvou zvihCovatefného lepidla.

S vyhodou sa vrstva lepidla citiveho na tlak nanasa na rub
perforovaného znamkového papiera a polepena perforovana vrstva sa potom
laminuje na stahovatelny podkladovy list. Je vSak tiez mozné naniest poviak
vrstvy lepidla citlivého na tlak na podkladovy list a potom laminovat povleceny

podkladovy list na znamkovy papier.

Sposob podia vynalezu prinaéa vyhodu v tom, Ze znamky mézu byt
tladené pri pouziti beznych postupov tlage na listovy alebo pasovy papier, na
bezny znamkovy papiér, ktory je optimalizovany pre takuto tlag, a ktory moze
byt opatreny vhodnymi luminiscenénymi poviakmi kvoli rozpoznaniu
automatickymi triediacimi strojmi. Tla¢ moze byt ‘vykonavana pred
perforaciou, alebo méze byt s vyhodou vykonavana po naneseni lepidla

citlivého na tiak a podkladového listu.

Lepidio citlivé na tlak je s vyhodou teplom tavitelné lepidlo. To je
vyhodné, pretoZe teplom tavitelné lepidlo mbze byt nanééané v jednom
pracovnom procese bez potreby nasledného vysusovania lepidla, takze
postup ma minimalny vplyv na stabilitu znamky. Bezné akrylické alebo iné
polymérne lepidlo, citlivé na teplo, sa oproti tomu normaine nanasa vo
vodnom roztoku a potom sa su$i. To so sebou prindSa pridavny susSiaci
proces a voda alebo iné pouZité rozpustadla mézu mat za nasledok
zhtzvanie, Ié‘manie a iné problémy so znamkovym papierom. Lepidlo citlivé
na tlak méze byt nanesené ﬁa rub znamkového papiera alebo na podkladovy
list akymkolvek beznym prostriedkom na nanasanie vzorkovanej vrstvy, ako
hubicou, Strbinovou tryskou alebo valéekom. S vyhodou sa lepidlo citlivé na
tlak nanasa na rub znamkového papiera alebo podkladového listu tlacou
alebo najlepsie sietovou tlatou. To umoziuje presné vzorkovanie vrstvy
lepidia citlivej na tlak. Hlavne dovoluje, aby sa vrstva citliva na tlak nanasala v
takom ploSnom tvare alebo vzorke, ze u perforovanych okrajov kazdej

znamky nie je lepidlo. S vyhodou sa nechava okolo per_forovan)'/ch okrajov



kazdej znamky okraj zbaveny lepidla o Sirke 0,1 az 5 mm, vyhodnejsie 1 az 4

mm. Vyhody takejto vzorkovanej lepivej vrstvy boli popisané vyssie.

Pri pouziti lepivej vrstvy a podkladového listu sa pri spdsobe dalej
prestrihdva pas alebo znamkovy papier pozdiz jedného alebo viacerych radov
perforacii. To umoziiuje, aby bolo mozné davat dole jednotlivé znamky z
podkladového listu. Ciara prestrihovania je s vyhodou priamka,
prechadzajuca stredom perforécii’, takze znamky sU opatrené

charakteristickym perforovanym okrajovym profilom beznych znamok.

Vysledny pas samolepiacich znamok, pripojenych k podkladovemu
plodnému utvaru, méze byt nastrihany na menSie listy a/alebo zvijany do
zvitkov alebo upravovany do zositkov alebo zvéazkov. Pas méze byt tiez fahko
skladany pozdiz linii perforacii vytvorenych v znamkovom papieri. Tomuto
skladaniu sa s vyhodou napomaha vytvorenim .zoslabenych linii, ako
vrubovych &iar alebo radov perforacii v podkladovom liste, zodpovedajdcim

pozadovanym Ciaram prekladania.

S vyhodou su samolepiace znamky tvorené usporiadanim na
podkladovom liste so vzajomnymi rozostupmi, ktoré dovoluje [ahSie
oddefovanie znamok a lahsie prekladanie listu so znamkami. Alternativne pre
znamkovy material s usporiadanim bez rozostupov je podkiadovy papier
‘posunuty do suhlasnej polohy kvoli dalsiemu ufahovaniu stahovacieho
procesu u uzivatela. Znamky s rozostupmi st vytvorené tlaou viacerych
znamkovych kresieb na pas znamkového papiera s rozostupmi so
zodpovedajicim rozmiestnenym usporiadanim, kde je mriezkovy raster z
prazdneho vychodiskového znamkového pépiera vymedzovany - radmi
perforacii okolo kresieb znamok. Potorh sa pri pouziti stahovatelného
podkladového listu a lepivej vrstvy znamkovy papier prestrihuje pozdiz linii
perforacii a mriezkovy raster sa odstrani, ¢im sa zanechad mnozina znamok
pripojenych k podkladovému listu s usporiadanim so vzajomnymi odstupmi. S
vyhodou sa nanesie malo lepidia citlivého na tlak alebo vébec Ziadne lepidlo

na rub mriezkového rastra, takze sa mriezkovy raster moze fahko dat dole z
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podkladového listu, rahko odstranit a navinit' a jednoducho vyhodit‘. To je

délezitou vyhodou vynalezu.

Prehfad obrazkov na vykresoch

Vynalez je blizSie vysvetleny v nasledujicom popise na prikladoch
vyhotovenia s odvolanim na pripojené vykresy, v ktorych znazoriuje obr. 1
rez znamkou podla vynalezu, kde su zvislé rozmery zvyraznené kvéli vacsej
nazornosti, obr. 2 pddorysny pohfad zozadu na znamku podfa vynalezu po
odobrani podkladového listu, obr. 3 schematicke pohlady na procesy
spdsobu vyroby samolepiacej znamky (bez tlate a konecnej upravy) podia
vynalezu a obr. 4 pddorysny pohfad na malt ast' potlatovaného pasu pre
pouzitie pri sposobe- vyroby samolepiacich znamok, umiestnenych so

vzajomnymi odstupmi na podkladovom liste.

Priklad vyhotovenia vynalezu

Podla obr. 1 samolepiaca znamka 1 obsahuje vrstvu znamkového
papiera 2 typu beZne pouzivaného pre tlac postovych znamok podfa
stéasného stavu techniky a opatreného iba vrstvou zvih&ovatelného, vo vode
rozpustného lepi‘dla'. Na licovi plochu 3 znamkového papiera sa natlaci
kresba postovej znamky a lice zndmkového papiera sa tiez moze povliect
luminiscenénym alebo anorganickym  pigmentom  kvoli rozpoznaniu
samodinnymi triediacimi strojmi. Rubova plocha znamkového papiera sa
celkom potiahne vrstvou 4 vodou uvofnitelného lepidla typu nanasaného na
bezné postové znamky. Pod vrstvou 4 zvihéovatelného, vodou uvofniteného
lepidla je ulozena vrstva 5 teplom tavitelného lepidla citlivého na tlak. Vrstva S
lepidla citliveho na tlak nezasahuje az celkom k okrajom 6 znamkového
papiera. Teplom tavitelné lepidlo je lepidlo na baze syntetického
ténnoplastického kauguku pre nanasanie pri teplote 150 az 170 °C, dostupné
od National Starch Co. Ltd. bod katalégovym &islom 089-1540. Hmotnost



teplom tavitelného lepidla je 10 az 25 gramov na Stvorcovy meter,
vyhodnejsie 15 az 20 g/m2 a najvyhodnejsie okolo 17,5 g/m2. Vrstva 5 lepidla
citiveho na tlak je kryta stahovatelnym podkladovym listom 7
oddelovatelného papiera so silikonovym poviakom. Zvlastny papier, pouzity v
tomto vyhotoveni, je dostupny od Cotek Ltd. pod oznaCenim BB 45 a ma

hmotnost 45 g/m?2.

Z obr. 2 je zrejmé, ze znamka 1 méa perforované okraje 6_tvorené
vytvorenim priameho rezu pozdiz stredov radu kruhdvych perforacii. Vrstva 5
lepidia citlivého na tlak je tlatena sietovou tladou v obdiznikovej vzorke
doprostred znamky, priom sa nechava okraj 8 Siroky priblizne 3 mm,
zbaveny lepidla, okolo okrajov znamky. Tym sa brani prenikaniu lepidia okolo
perforovanych okrajov znamky na licovy povrch znadmky a tiez ulahcuje

stahovanie znamky z rubovej vrstvy.

- Podra obr. 3 si samolepiace znamky vyrabané nasledovne. Najprv sa
tla¢i na pas znamkového papiera, majiceho svoj rubovy povrch celkom
potiahnuty beznym vodou uvolfiovatelnym znamkovym lepidlom, mnoZina
kresieb znamky na jeden lic a papier sa perforuje rovnakym sposobom ako
pri vyrobe beznych znamok. Tym sa ziska zvitok 9 potlaeného a
perforovaného pasu. V alternativnych vyhotoveniach méZe byt tlaCiaci proces

vypusteny alebo ponechany az na neskorsie Stadium sposobu.

Pas 10 sa potom odvija zo zvitku 9 a plynule sa vedie do tlaciaceho
stroja 11 pre sietovl tlag, ktora tlagi vzorku lepidla tavitelného za tepla na
rubov( plochu znamkového papiera proti natlatenym znamkovym kresbam.
Tlagiace zariadenie 11 pre sietovu tlac¢ je] tlagiarenské zariadenie pre tlac
teplbm tavitel’ného materidlu, dostupné od Meltex GmbH, Luneburg,

Nemecko alebo Nordston Corp., Norcross, Atlanta, USA.

Po tlageni sietovou tlacou sa suvisly pas 12 podkladového plosného
materialu prilozi k povrchu pasu znamkového papiera val¢ekmi 13. Pripadne
sa rubovy list potlaca tlaciarenskym zariadenim 14 pre tlaenie na pas pred
nanesenim na pas 'znémkového papiera. Vysledny vrstveny pas 15 potom

vstupuje do prestrihavacieho zariadenia 16, v ktorom sa vytvaraju prestrihy
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znamkovym papierom pozdiz niektorych alebo vsetkych Iinii.pen‘orécii na
znamkovom papieri. Tam, kde je to vhodné, sa odlupuje mriezkovy raster 17
znamkového papiera medzi znamkami, umiestnenymi s odstupmi a zvija sa.
Pas podkladového plosného materialu, majlci na sebe samolepiace znamky
18, sa zvija do zvitku 19 alebo sa méze ukladat do listov v jednotke 24. Zvitok
19 potom méze byt podrobeny dalSiemu spracovaniu kvéli vytvaraniu listov,
preloZzenych listov, zvazkov alebo inych formatov na predaj. V alternativnych
vyhotoveniach moze byt vykonavané tlacenie kresieb znamok na ich licovom

povrchu v tomto Stadiu.

Obr. 4 ukazuje detail ¢asti perforovaného a potlateného pasu 20
znamkového papiera, ktory sa pouziva na vyrobu znamok podfa vynalezu,
rozmiestnenych na podkladovom plo§nom stahovatefnom rubovom materiali.
Pas ma jednotlivé znamkové kresby 21, natlacené vo vzajomnych odstupoch
a s liniami 22 perforacii okolo kazdej znamkovej kresby. Pri -nanasacom
procese lepidla sa teplom tavitelné lepidlo tlaci na rub znamkového papiera
iba pod znamkové kresby 21. Potom sa priloZi podkladovy list a nasledne sa
vykona prestrihnutie pozdii linii 22 perforacii. Mriezkovy raster 23
znamkového papiera medzi jednotlivymi znamkami moéze byt potom
jednoducho oddeleny, tak?e sa ponechaju jednotlivé znamky so vzajomnymi
odstupmi na podkladovom liste. Mriezkovy raster sa zvinie a vyhodi sa alebo

sa recykluje.

Vyssie uvedené vyhotovenia vynalezu boli popisané iba ako priklad.
Odbornikovi bude zrejmy rad inych vyhotoveni, spadajucich do ramca

patentovych narokov.



PATENTOVE NAROKY

1. Samolepiaca znamka (1) obsahujica vrstvu znamkového papiera
(2), majuceho perforovéné okraje (6), vrstvu lepidla (5)citlivého na tlak na
rube znamkového papiera a stahovatefny rubovy list (7) kryjdci lepidlo,
pricom lepiva vrstva (5) citivda na tlak je tvarovo uloZend tak, ze u
perforovanych okrajov (6) znamkového papie‘ra nie je v podstate Ziadne

lepidlo.

2. Samolepiaca znamka podfa naroku 1, vyznadujica sa tym, ze
medzi perforovanymi okrajmi (6) znamkového papiera (2) a okrajom vrstvy

lepidla citlivého na tlak je nechany okrajovy usek (8) o Sirke 0,1 az 5 mm.

3. Samolepiaca znamka podfa naroku 1 alebo 2, vyznaéujica sa tym,
7e znamka tvori sugast listu (2) alebo zvitku znamok, oddefovanych radmi

perforacii.

4. Samolepiaca znamka podfa najmenej jedného z narokov 1 az 3,

vyznadujlca sa tym, Ze lepidlo citlivé na tlak je teplom tavitelné lepidlo.

5. Samolepiaca znamka podia najmenej jedného z narokov 1 az 4,
vyznacujica sa tym, ze vrstva (5) lepidia citiveho na tlak je nanesena
tlagenim alebo nanasanim cez $trbinu na rub znamkového papiera (2).

6. Samolepiaca znamka podfa najmenej jedného z narokov 1 az 5,
vyznadujica sa tym, ze stahovatefny podkladovy list (7) je papier alebo
dos‘ka s povlakom na uvolfiovanie alebo polymérova félia, ktora moze byt

opatrena povlakom pre uvolfiovanie.

7. Samolepiaca znamka podfa najmenej jedného z narokov 1 az 6,
vyznacdujica sa tym, Ze dalej obsahuje vrstvu (4) vodou uvolniovatelného

lepidla medzi znamkovym papierom a vrstvou lepidla citliveho na tlak.

PUALYS-A6
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8. Samolepiaca znamka podfa najmenej jedného z narokov 1 az 7,
vyznaéujlca sa tym, Ze dalej obsahuje luminiscenény materidl naneseny na

licovy povrch znamky.

9. Samolepiaca znamka podla najmenej jedného z narokov 1 az 8,
vyznaéujica sa tym, ze dalej obsahuje znamkova kresbu, natlatenu na

licovom povrchu znamky.

10. Spbsob vyroby samolepiacej znamky, pri ktorom sa vytvori pas
alebo list (20) znamkového papiera, vytvoria sa rady perforacii (22) v
znamkovom papieri, vymedzujice jednotlivé znamky (21) , naco sa uklada
vrstva lepidla citlivého na tlak a stahovatelny podkladovy list na rub
znamkového papiera, pricom lepidlo citlivé na tlak sa nand$a v takom
plosnom tvare, Ze na rub znamok v oblasti prifahlej k radom perforacii (22)

sa nanesie malo lepidla alebo sa nenanesie vobec Ziadne lepidlo.

11. Spbsob podla naroku 10, vyznacujici sa tym, Ze sa na rube

znamok necha u radov perforacii (22) volny okraj o Sirke 0,1 - 5 mm.

12. Spasob podla naroku 10 alebo 11, vyznaéujici sa tym, Ze sa na
pas alebo list znamkového papiera natlaci viacero znamkovych kresieb pred

tym, ako sa na znamkovom papieri vytvoria rady perforacii (22).

13. Sposob podfa naroku 10 alebo 11, vyznaéujlci sa tym, Ze sa na
pas alebo list znamkového papiera natlaci viacero znamkovych kresieb po

vytvoreni perforacii (22) a prilozeni lepidia proti jednotlivym znamkam (21).

_ 14. Spdsob podfa najmenej jedného z narokov 10 az 13, vyznacujuci
sa tym, Ze ukladanie zahriiuje nanesenie povlakovej vrstvy lepidla citlivého
na tlak na rub perforovaného znadmkového papiera, po ktorom nasleduje

prilozenie podkladového listu na povieéeny a perforovany znamkovy papier.

15. Spbsob podla hajmenej jedného z narokov 10 az 13, vyznadujuci
sa tym, Ze ukladanie zahriiuje nanesenie povlakovej vrstvy lepidla citliveho
na tlak na stahovatefny podkladovy list, po ktorom nasleduje priloZzenie

podkladového listu s poviakom na perforovany znamkovy papier.
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16. Spdsob podla najmenej jedného z narokov 11 az 15, vyznaéujuci
sa tym, ze lepidlo citlivé na tlak je teplom tavitelné lepidlo. '

17. Spésob podla najmenej jedného z narokov 11 aZ 16, vyznacujuci
sa tym, ze vrstva lepidla citlivého na tlak sa nanesie a!ko povlak na rub
znamkového papiera alebo na podkiadovy list sietovou ‘tlagou alebo

“nanasanim cez Strbinu.

18. Spdsob podrla najmenej jedného z narokov ‘10 az 17, vyznaéujuci
sa tym, e sa po priloZzeni podkladového listu prestrindva pas znamkového

papiera (20) pozdiz jedného alebo viacerych radov perforacii (22).

19. Spdsob podla najmenej jedného z narokov 10 az 18, vyznaéujuci

sa tym, Ze sa dalej prestrihava alebo perforuje podkladovy list.

20. Sposob podla najmenej jedného z narokov 10 az 18, vyznaéujuci
sa tym, e na znamkovom papieri (20) je umiestnenych so vzajomnymi
odstupmi viacero znamok (21) s mriezkovym rastrom znamkového papiera
medzi znamkami vymedzovanymi radmi perforacii (22) okolo znamok, priéom
sa po priloZzeni stahovatelného podkladového listu vykonava prestrihavanie
pozdiz radov perforacii (22) a snima sa mriezkovy raster, ¢im sa zanechava
uvedenych viacero znamok (21), pripojenych so vzajomnymi odstupmi k

podkladovému listu.
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