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(57) Abstract

A carriage (2) moving on the ground (1)
comprises a support column (3) to which are ad-
justably fixed heightwise a support (5) integral
with a container (6) and spraying guns (8) held by
arms (7). The support (5) is connected to a com-
pressed air source by means of a flexible hose
(11) and to a high voltage source by means of a
collector cable (13) which is connected to each
gun (8) by means of a high voltage cable (14) pas-
sing through each hollow arm (7). Each arm (7) is
fixed by a mandrel (47) with a longitudinal mo-
tion and pivotingly at least about one axis. The
gun (8) is supported by the free end of the arm (7)
S0 as to pivot at least about one transverse axis,
and is connected to one of a plurality of orifices
(32) of the container (6) by means of a fiexibie
hose (44) and an injector (40). The container (6)
comprises a stirrer and processing means asso-
ciated with each orifice (32). The guns (8) which
are adjustable independently of each other may
be operated and controlled independently by
means of injectors (40) so that a variation of the
spraying of one gun has no influence on the
spraying capacity of other guns.
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(57) Zusammenfassung

Ein auf dem Raumboden (1) verfahrbarer Wagen (2) tréigtan einem Sténder (3) héhenverstellbar einen Gerdtetriger(5)
mit einem Aufbereitungsbehilter (6) und mittels Auslegerarmen (7) gehaltenen Sprithpistolen (8). Der Geritetrager (5) istan
eine Druckiuftquelle durch einen Schlauch (11) und aneine Hochspannungsquelle durch ein Sammelkabel (13) angeschlossen,
das in einzelne, jeweils durch die rohrformigen Auslegerarme (7) zu einer Spriihpistole (8) gefiihrte Hochspannungskabel (14)
verzweigt ist. Jeder Auslegerarm ist léingsverschiebbar und um wenigstens eine Achse schwenkbar in einem Klemmfutter (47) *
gehalten. Die Sprithpistole (8) ist wenigstens um eine Querachse schwenkeinstellbar am freien Ende des Auslegerarrqes (7) ge=
halten. Sie ist durch einen Schiauch (44) mittels eines Injektors (40) an eine von mehreren Entnahmeéffnungen (32) eines Auf-
bereitungsbehilters (6) angeschlossen, der ein Rithrwerk mit jeder Entnahmeofinung zugeordneten mecham'sghen Agfb erei-:
tungsmitteln aufweist. Die unabhéingig voneinander einstellbaren Spriihpistolen (8) kénnen auch unabhéngig voneu.-lande'r
mittels ihres Injektors (40) eingeschaltet und gesteuert werden, ohne daB sich durch Verédnderungen der Spriihleistung einer Pi-
stole Riickwirkungen auf den Pulverdurchsatz an den anderen Pistolen ergeben.
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10 Beschichtungsgerdt zum Beschichten von Werk-
stiicken durch Aufsprithen von Pulver im elek-
trostatischen Feld

Die Erfindung betrifft ein Beschichtungsgerit zum Beschich-
ten von Werkstilicken durch Aufsprithen von Pulver im elektro-

15 Sstatischen Feld, mit einem dicht an der Sprithstelle ange-

ordneten und an eine Pulverzufiilhrung angeschlossenen Auf-
bereifungsbehélter, der Entnahmedffnungen fiir mehrere
schwenkeinstellbar gehaltene Sprithpistolen und jeder Ent-
nahmedffnung zugeordnete Aufbereitungsmittel aufweist.

20

Durch die DE-<0S 20 20 0S5 ist es bekannt, dicht an der
Sprihstelle einen langgestreckten lotrechten Aufbereitungs-
behdlter anzuordnen, der in einer Mantellinie {ibereinander-
liegend eine Anzahl Entnahmedffnungen fiir das zu versprii-

95 hende Pulver aufweist, wobei an jeder'Entnahmeéffnung tiber

eine Gelenkfldche einstellbar eine Sprithpistole angebracht
ist, die durch Sekundirluft nach Art eines Injektors be-
trieben wird. Der mit einem unten angebrachten Liiftungs-
boden versehene Aufbereitungsbehdlter wird wihrend des

30 Betriebes von einem Pulver-Vorratsbehilter nachgefiillt.

Auf diese Weise ist ein auBergewdhnlich kurzer Fdrderweg
vom Aufbereitungsbehdlter bis zur Sprithstelle erreicht,
was entsprechend geringe Strémungswiderstinde und eine
35 Herabsetzung der Pulver-Austrittsgeschwindigkeit aus der
Pistole ermdglicht. Auf diese Weise wird eine bessere
elektrostatische Aufladung erzielt, was die Haftkrifte
der Pulverpartikel am Werkstilick steigert. Der Gefahr des

SURERY
OMPI
4@%QWHO R



WO 81/02854 PCT/EP81/00027

10

15

20

25

30

35

-2 -

Abldsens des aBgelagerten Pulvers vom Werkstiick wirkt zu-
dem die verminderte Strémungsgeschwindigkeit entgegen, so
daBl sich erheblich verringerte Abblaseffekte erreichen

lassen.

Bei der vorgeschilderten bekannten Ausfiihrung ist jedoch
keine exakte Steuerung der einzelnen Sprithpistolen még-
lich, da die Pulverzufuhr bestimmt ist durch die Lager-
héhe und durch den vom Liiftungsboden ausgeiibten Lockerungs-
effekt, was fiir die einzelnen Sprithpistolen leicht unter-

schiedliche Verhdltnisse ergibt.

Um dem abzuhelfen, hat man bei sonst im wesentlichen un-
verdnderter Ausbildung nach DE-0S 2 207 466 unterhalb
jeder Sprithpistole einen besonderen Liiftungsboden ange-
bracht und dadurch den Behidlter in einzelne Teilbehdlter
mit begrenzter Fiillhéhe unterteilt. Eine gleichméBige
Versorgung def einzelnen Sprithpistolen kann jedoch auch
auf diese Weise nicht erreicht werden. Zudem ist ein Ab-
schalten einzelner Pistolen auch dabei praktisch nicht
mdglich, da sich die durch den Luftboden eingebrachte
Luft stets ihre eigenen Nebenwege sucht. Die Pistolen
sprithen daher stets noch dahn, wenn sie ldngst abge-
schaltet sind. Ein weiterer Nachteil dieser bekannten
Ausfihrung liegt in der starren Zuordnung der Pulver-
pistolen zum Aufbereitungsbehdlter. Selbst die Schwenk-
einstellbarkeit ist begrenzt, so daB sich fiir viele An-
wendungsfidlle auch durch noch so viele Pistolen das an-
gestrebte Sprithbild nicht erreichenhﬁﬁt.

Die Erfindung geht aus von der eingangs geschilderten

Gattung eines Beschichtungsgeridtes und dient der Aufgabe,

dieses Beschichtungsgerdt so weiterzubilden, daf die
Sprithpistolen trotz der dichten Anordnung am Aufbereitungs-
behdlter mit groéBerer Zuverlissigkeit gesteuert und ein-
gestellt werden kdnnen. ‘

Zur L8sung dieser Aufgabe werden erfindungsgemdB die den
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Entnahmed6ffnungen zugeordneten Aufbereitungsmittel strd-
mungsmittelunabhidngig mechanisch ausgebildet, und jede
Sprithpistole wird von der zugeordneten Entnahme&ffnung
tdumlich getrennt angeordnet und mit dieser durch einen

Schlauch verbunden.

Auf diese Weise wird bei enger ridumlicher Bindung an den
Aufbereitungsbehidlter die feste geometrische Zuordnung

zu den Entnahmedffnungen vermieden und fiir die Anorndung
und Ausrichtung der einzelnen Pistolen jeder in der
Praxis nur irgendwie bedeutsame Freiheitsgrad geschaffen,
d.h. man kann die Pistolen nach Belieben auf ein Werk-
stlick einstellen. Sie kdnnen seitlich in unterschiedlicher
Weise zueinander versetzt sein, in Hthenlage recht unter-
schiedliche Zwischenabstinde haben und in #uBerst unter-
schiedlicher Weise zueinander oder zu irgendeiner Be-
zugstichtung geneigt sein. Die Pistolen sind zudem v&llig
unabhidngig voneinander im Bezug auf Ein- und Ausschalten
und - soweit die geeigneten Regelvorrichtungen vorhanden -
sind - auch hinsichtlich der Sprithintensitdt steuerbar,
da durch die mechanische Aufbereitung keine Nebenluft-
wege entstehen kOnnen. Solchen denkbaren Nebenstrdmungen
wirkt dabei ferner entgegen, daB ein auch noch so kurzer
Schlauch durch die Reibung an seiner Wandung die Strdmung

abbremst.

Die Spriihpistolen kénnen im Prinzip vom Aufbereitungsbe-
hdlter getragen und dann mit diesem Behdlter ausge-
wechselt werden. Zwetkmifigerweise wird jedoch der Aufbe-
reitungsbehdlter durch Schnellkupplungsmittel leicht aus-
wechselbar an einen Gerdtetridger angeschlossen, der die
elektrischen und strdmungstechnischen Anschliisse fir die
Sprithpistolen und die diesen vorzugsweise zugeordneten
Injektoren aufweist. Man braucht dann lediglich die
Kupplungen und Schlauchverbindungen zu 1dsen und kann

den Aufbereitungsbehilter wechseln.

Vorzugsweise werden die Pistolen in wenigstens einer Rich-
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tung unterschiedlich lingseinstellbar am Gerdtetrdger an-

.

gebracht.

Nach einem Erfindungsvorschlag wird jede Sprihpistole
allseitig schwenkeinstellbar am freien Ende eines Aus-

- legerarmes befestigt, der riickseitig wenigstens lédngsein-

stellbar in einer Halterung des Gerdtetrigers befestigt
ist. Besser ist es noch, wenn der Auslegerarm um seine
eigene Achse und nach Méglichkeit noch um eine weitere
Achse geschwenkt werden kann, damit sich jede Pistole
nach Belieben halten und einstellen 1dB8t.

Auch bei diesen zahlreichen Einstellmdglichkeiten empfiehlt
es sich, den Auslegerarm rohrfdrmig auszubilden; er kann
dann ein elektrisches Kabel, insbesondere die Hochspan-

nungszufﬁhruﬁg, umschliellen.

Der Gerétetrﬁger wird zweckmidfgerweise hOheneinstellbar
an einem insbesondere waagerecht verfahrbaren Stdnder
géfﬁhrt und durch flexible Leitungen an diesen ange-
schlossen. So 148t sich der Ger#dtetridger in einer lot-
rechten Filhrung durch einen Stellmotor wie ein Zylinder-
aggregat mit regelbarer Geschwindigkeit verstellbar an-
bringen. Dieser Stellantrieb kann zur Positionierung
dienen, aber auch zur automatischen hin- und hergehenden
Bewegung wdhrend des Sprithvorganges. An Stelle eines
hydraulischen Antriebes 148t sich im Prinzip auch ein
pneumatischer oder elektrischer vorsehen.

Der Stdnder kann selbst einen Vorratsbehdlter fir Be-
schichtungspuiver bilden, der durch wenigstens eine Zu-
filhrleitung mit dem Aufbereitungsbehidlter verbunden ist.
Zur Steuerung der Pulverzufiihrung zum Aufbéreitungsbe-
hdlter lassen sich in diesem zwei den Pulverspiegel er-
tastende Sensoren anbringen, die auch die Steuerung von
Frischluft und Rﬁckgewinnungspuiver in bestimmtem Ver-

hdltnis ermdglichen. o
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1 Der an sich in bekannter Weise zylindrisch ausgebildete,
zweckmdfligerweise lotrecht angeordnete Aufbereitungsbe-
hdlter kann drehbar eine Riihrwelle aufnehmen, die im Be-
reich einer jeden Entnahmedffnung wenigstens ein querab-
5  stehendes Rithrorgan aufweist, das vorzugsweise hin- und
hergehend bewegt wird. Beispielsweise 148t sich am Ende
eines Radialarmes ein achsparalleler Rihrstift anbringen.

, Die Rilhrwerkswelle kann mit ihrem unteren Ende mittels

10 einer durch axiale Relativbewegung in und auBler Eingriff
zu bringende Kupplung, insbesondere eine Xlauenkupplung,
mit einem am Ger#dtetrdger angebrachten Rithrwerksmotor
kuppelbar sein. Die Kupplung wird dann unmittelbar be-
wirkt, wenn der Aufbereitungsbehilter in Winkelschlitzen

15 seitlicher Wandteile des Geritetrigers einhingbar ist.

Der zylindrisch ausgebildete Pulverbehilter ist zweck-
miBigerweise an seinem oberen Ende mit tangential ein~
laufenden Pulverzuflihranschliissen und einem zentrischen
20 Abluftrohr versehen. Das Pulver wird dann auf rotierende
Weise eingefithrt, und die Transportluft wird von einer
tieferliegenden Stelle abgezogen und hochgefdrdert.

Durch die getrennte Anordnung von Sprithpistole und In-

25 jektor kann dieser in besonderer Weise ausgebildet werden,
ihm kOnnen erfindungsgemidRf zus#itzlich zu einem Fdrder-
gas- bzw. Forderluftanschluf Mittel zur Zufilhrung und

Regelung von Dosiergas zugeordnet sein.

30 Die Zeichnung gibt eine Ausfiihrungsform der Erfindung

beispielsweise wieder. Es zeigen

Fig. 1 eine teilweise geschnittene Seitenansicht eines
erfindungsgemdBen Beschichtungsgerites und
35 Fig. 2 eine teilweise nach der Linie II-II ge-
schnittene Ansicht von oben in Fig. 1.

Das dargestellte Beschichtungsgeridt besteht im wesent-

BUREAT
OMFPI
,A”?’b.,wrpo Y



WO 81/02854 ¢ PCT/EP81/00027

1 lichen aus einem auf dem Raumboden 1 verfahrbaren Wagen
2, der an einem hochragenden Stidnder 3 mittels
Fiihrungen 4 héhenverstellbar einen Gerdtetrdger 5 hidlt,
an welchem 16sbar und auswechselbar -einerseits ein ]
5 Aufbereitungsbehdlter 6 und mittels Auslegerarmen 7 drei
Sprithpistolen 8 gehalten sind. -

Der obere Teil des Stdnders 3 kann einen Pulverbehdlter 9

bilden, der untere .Teil 10 einen Hochspannungsgenerator,
10 eine Druckluftquelle wie einen Kompressor und ggf. weitere

elekgééﬁég? und pneumatische Anschllisse und Baueinheiten

auf/ Die Druckluftquelle ist durch einen Schlauch 11 mit

einem evtl. als Schnellkupplung gusgebildeten Anschluf

12 des Gerdtetrédgers S5 verbunden, und vom Hochspannungs-
15 generator fithrt ein Sammelkabel 13 zum Geridtetriger, wo

es in einzelne Hochspannungskabel 14 verzweigt ist, die

jeweils durch die rohrfdrmig ausgebildeten Ausleger 7 zu

einer Sprithpistole 8 gefiithrt sind.

20 Abweichend von der hier gewidhlten Darsteliung kann man
auch im Stdnder 3 lediglich einen Schaltschrank fir die
pneumatischen und elekrischen Steuervorgédnge unterbringen,
evtl. noch den Hochspannungsgenerator. Die Druckluft wird
dann durch einen Schlauchanschluf vom gehdusefesten Druck-

25  luftnetz bezogen, das Pulver von einem ortsfesten oder
wiederum fahrbaren grofien Vorratsbehilter tiber unter
Umstdnden grélere Entfernunggn, und der Schlauch 11 ist
dhnlich dem Sammelkabel 13 als Hiillschlauch fiir einzelnen
verzweigte Druckluftschliuche ausgebildet, die zu ein-

30 zelnen Anschllissen der Pistolen bzw. Injektoren fiihren. -
Im letzteren Fall kann auch dann die gesamte pneuma-
tische Steuerung und Regelung vom Schaltschrank her er-

folgen.

35 Zur HBhenverstellung des Gerdtetrigers dient ein doppelt-
wirkendes Zylinderaggregat 15 mit einem Zylinder 16 und
einer Kolbenstange 17, die zu beiden Seiten aus dem
Zylinder herausragt und mit ihren Enden an zwei An-
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schluBbdcken 18 des Geritetrigers 5 festgeschraubt ist.
Der Zylinder 16 ist dagegen {iber einen Zwischentriger 19
am Stdnder 3 mittels einer Platte 55 in den Fihrungen 4
héheneinstellbar befestigt. An dieser Platte sind auch
Fihrungsrollen 56 gelagert, die von innen an den Wandungen
des Gerdtetrdgers 5 laufen und dadurch eine Schwenk-Aus-
richtung um die Achse des Zylinderaggregates 15 bilden,
das die eigentliche Léngsfihrung darstellt.

-

Per Zylinder 16 kann durch "~ zweil Schliduche 20 von
einer nicht gezeigten Steuerung im unteren Raum 10 des
Stinders ' * durch Druckluft

von der dort vorhandenen Druckluftquelle gespeist werden
oder durch ein gesondertes, evtl. zwischengeschaltetes
Stromungsmedium wie Druck&l oder dgl.. An Stelle eines
Zylinderaggregates 148+t sich auch jeder andere ge-
eignete Antriebsmotor, etwa ein Rotations-Druckluft-
motor mit Zahnstangen- oder Spindelantrieb oder auch

ein Elekromotor, evtl. mit Seilwinde, zur Anwendung

bringen.

Die Verstellung kann zur idblichen Hohenpositionierung
des Trégers 5 bis in die mit unterbrochenen Linien 54
gezeigte obere Endstellung, aber auch zu einem stédndigen
Pendeln zwischen diesen Endstellungen oder bestimmten,
etwa mit Endschaltern besetzten Zwischenstellungen ver-
wendet werden, wobei sich wiederum die augenblickliche
Geschwindigkeit in Abhingigkeit von der zurlickgelegten
Wegestrecke selbstidndig 4ndern kann.

Der Gerdtetrdger 5 hat im wesentlichen die Form eines
rechteckférmigen Kastens, der an gegenliberliegenden
Seiten gedffnet und dessen Innenraum durch eine Zwischen-
wand 21 in zwei Taschen 22, 23 unterteilt.ist. An der
Zwischenwand 21 sind die beiden AnschluBbdcke 18 fiir das
von der Tasche 22 umschlossene Zylinderaggregat 15 ange-
bracht.
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In die Tasche 23 ragt wenigstens ein Kupplungsansatz 24
des Aufbereitungsbehﬁlters 6 vor und ist zu beiden Seiten
durch eine dort angebrachte Schraube 25 in Winkelschlitze
26 der seitlichen Taschenwinde eingehingt. Durch Ver-
spannen der Schraube 25 mittels Hebel 27 138t sich so der
Aufbereitungsbehélter.6 in eéher vorgegebenen Lage am Ge-
titetrédger 5 festlegen. Abnehmen und Einhingen des Auf-
bereitungsbehdlters kdnnen mit wenigen Handgriffen er-
folgen, und doch wird stets die vorgegebene Endlage er-

reicht,

Anstatt eine Hebelschraube 25,26 zu verwenden, kann man
auch eine Hebelmutter, eine Fliigelmutter oder dgl. auf
einem evtl. durchgehenden Gewindebolzen aufsetzen. Mit-
unter reicht es auch aus, nur auf einer der beiden Seiten
zu verspannen oder Fithrung und Ausrichfung einerseits

von den Spannmitteln andererseits zu trennen.

Der Aufbereitungsbehilter 6 hat die Form eines langge-
streckten diinnen Zvlinders, der an.é}nem oberen Ende zweil
tangential einmiindende Zufithrstutzen 28 fiir Frischpulver
und flir riickgewonnenes Pulver aufweist. Wenigstens einer
dieser Zufihrstutzen ist durch eine nicht gezeigte Zu-
filhrleitung mit dem im Stidnder angebrachten Pulver-Vor-
ratsbehdlter 9 verbunden. Evtl. kann auch dieser Vorrats-
behdlter in zwei Behidlterrdume fiir Frischpulver und
riickgewonnenes Pulver unterteilt sein, und es k&nnen
Mittel vorgesehen sein, beide Pulver in einem vorge-

gebenen Verhdltnis zu dosieren.

Durch die tangentiale Anordnung der Zuflthrstutzen 28 wird
das Pulver-Luftgemisch rotierend in den Aufbereitungsbe-
hdlter 6 eingebracht, was einmal eine Durchmischung der
beiden Pulverarten und zum anderen ein Separieren des
Pulvers aus dem Gasstrom bewirkt, der sich bei einer
schraubenférmigen Abwirtsbewegung weiter innen sammelt
und durch ein zentrisches AuslaBrohr 29, das etwa 15%

der BehdlterhShe nach unten gefiihrt ist, wieder nach
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1 oben herausgelangt. Hierzu sind oberhalb des unteren
Endes des AuslafBrohres 29 seitldiche Einlaf6ffnungen 30

angebracht.

5 Im unteren Ende des Auslafrohres 29 sitzt drehbar und -
zentrisch zum Aufbereitungsbehdlter im Lager 35 eine
Rihrwerkswelle 31, die in Hthe einer jeden Entnahme-
6ffnung 32 fiir die einzelnen Sprithpistolen wenigstens
einen radial wegragenden Rithrarm 33 aufweist, an dessen

10 Ende achsparallel ein stiftfdrmiges Rithrelement 34 be-
festigt ist.

Das untere Ende der Rﬁhrwerkéwelle 31 ragt aus dem Aufbe-
reitungsbehdlter 6 hinaus in ein weiteres Lager 36 und

15 ist durch eine Klauenkupplung 37 oder eine andere ledig-
lich durch Relativbewegung in axialer Richtung zu
ffnende Kupplung mit einem Rithrwerksmotor 38 verbunden.
Dieser ist durch einen Schlauch 39 an die Druckluftquelle
im Stidnderraum 10 angeschlossen und fiihrt stindig eine

20 hin- und hergehende Bewegung liber einen ggf. einstell-
baren Winkel von ca. 90° bis 180° gemif Doppelpfeil 52
in Fig. 2 aus, Die beiden Kupplungsteile werden beim
Einhéngen des Aufbereitungsbehilters in die Winkel-
schlitze 26 selbsttétig zentriert und ebenso in Eingriff

25 gebracht, wie sie beim Abheben mittels der Behilter-Hand-
griffe 53 wieder geldst werden.

Anstatt das Rithrwerk eine hin- und hergehende Bewegung
ausfiihren zu lassen, kann man es auch stindig rotieren

30 lassen, wasallein schon bei einigén Pulverarten einen
verbesserten Auflockerungseffekt ergibt. Eine weitere
Verbesserung. 148t sich bei rotierendem Rithrwerk vor allem
dadurch erzielen, dal man ein weiteres regelmidBig oder
unregelmdfig bewegbares, etwa ein plaretenartig umlaufen-

35 des Teil, einfiihrt eine in unregelmiBiger Weise reagierende

Feder oder dgl..
An jeder Entnahmedffnung 32 des Aufbereitungsbehilters 6
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ist ein Injektor 40 angeschlossen, dem mittels einer
kurzen Leitung 41 Féréerluft und einer weiteren kurzen
Leitung 42 Dosierluft von einer fest am Gerdtetrdger 5
aﬁgebrachten_steckdosenartigen Schnellkupplung 43 zu-
gefithrt wird. Die einzelnen Schnellkupplungen 43 sind

in nicht niher gezeigter Weise mit dem DruckluftanschluB
12 verbunden. Es koénnen auch kurze Leitungsteile fest

am Gerdtetriger .angebracht und durch Schnellkupplungen
leicht 18sbar mit dem Injektor 40 verbunden sein.

Der Injektor ist wiederum mittels eines Schlgdches 44,
der eine Linge von ca. 40 bis 60 cm haben kann, mit der
Sprithpistole 8 verbunden. Auch dieser Schlauch muB ge-
16st werden, wenn beim Farbwechsel ein Aufbereitungsbe-

hilter 6 ausgehidngt werden soll.

An jedem Injekor 40 sind ein Einstellventil 45 fiir Forder-
luft und ein Einstellventil 46 fiir Dosierluft vorgesehen.
Die Dosierluft wird dabei als Rotationsschleier um den
Ansaugweg des Pulvers aus der Entnahmedffnung 32 derart
gelegt, -daB bei voll gedffnetem Dosierluftventil 46 die
Btrderung von Pulver ganz unterbunden wird. Beim Drosseln
des Dosierluftstromes wird stdndig mehr Pulver in den
Férdergasstrom gebracht. Bei getrennter Schlauchfilihrung
fiir F&rderluft und Dosierluft von einem Schaltschrank her

_ k6nnen naturgemdB auch dort die Einstellventile 45 und 46

bzw. entsprechende Stellelemente vorgesehen sein. Vor dem
Pulverwechsel wird man daher zundchst das Dosierventil 46
ganz 6ffnen und anschlieBend evtl. das Brderluftventil 45
noch weiter aufdrehen, um alle Pulverreste aus den
Strém‘ungswegén zur Sprihpistole 8 auszublasen. Daraufhin
wird die Schnellkupplung 12 geldst, wobei sie selbsttidtig
ein Absperrventil schliefit, und dann kénnen die Strdmungs-
verbindungen der Injektoren 40 zur Sprithpistole 8 und zur
stinderfesten Schnellkupplung 43 geldst werden, so daf
sich anschlieBend der Pulverbehilter 6 frei aushingen
188t. Dies kann auBer beim Farbwechsel auch zu Wartungs-
zwecken und zur Behebung irgendwelcher Stdrungen bewirkt
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Jeder Auslegerarm 7- ist ldngsverschiebbar in einem Klemm-
futter 47 gehalten, das fest am Gerdtetridger 5 angeordnet
ist und durch einen Schraubenhebel 48 verspannt werden
kann. Im geldsten Klemmfutter 138t sich somit der Aus-
legerarm 7 frei in Lingsrichtung verschieben. Es ver-
steht sich, daf man das Klemmfutter 47 oder ein anderes
Halterungsmittel auch-um eine beispielsweise waagerechte
oder um mehrere Achsen schwenkeinstellbar vorsehen kann.

Eine weitere Schwenkeinstellbarkeit ist an der Halterung
49 am freien Ende des Auslegerarmes 7 vorgesehen.
Dort kann daher die Sprithpistole 8 wenigstens um eine
lotrechte Achse nahezu unbegrenzt verschwenkt und fest-
gestellt werden. Besser ist noch die Einstellung an einer
Kugelfldche. Dabei ist der Einstellwinkel nur dann be-
grenzt, wenn das Hochspannungskabel 14 durch die Halterung
49 hindurchzufiihren ist. Diese Begrenzung entfdllt, wenn
das Kabel auflerhalb dieser Halterung zur Pistole gefiihrt
wird. Im ibrigen kann bei der zylindrischen Ausbildung
des Auslegerarmes 7 dieser mit der Sprithpistole auch um
seine Achse in der Rohrschelle 47 verdreht werden. Da-
durch lassen sich alle eingesetzten Sprihpistolen in
nahezu beliebiger Weise anordnen uﬁdreinstellen, um eine
optimale Beschichtung eines Werkstiickes aus unterschied-
lichen Richtungen zu ermdglichen.

Am unteren Ende des Aufbereitungsbehilters 6 ist zwar
auch hier noch ein Luftboden 50 eingebaut, der ggf. durch
eine LéitungA51 gespeist werden kann und sich bei un-
ginstiger Pulverbeschaffenheit in Betrieb setzen 1i4Bt,
aber dabei geht es nur um eine vorﬁbergehende'Inge-
brauchnahme, um das unter der untersten Entnahmedffnung
befindliche Pulver, das sich sonst méglicherweise ver-
dichten kann, zwischenzeitig aufzulockern.Fir den _
eigentlichen Sprilhbetrieb wird dieser Luftboden nicht be-
nétigt.

PUREAD
OMPI

Yo WIFO
4?‘EIPI\M ™ nﬂg\};




WO 81/02854 PCT/EP81/00027

10

15

20

25

30

35

- 12 =

Im Prinzip k8nnen mehrere Pulvervorratsbehdlter auf dem
Wagen 2 oder auf einem gesonderten Wagen angebracht sein
und lassen sich lediglich durch Ankuppeln an die Zufihr-
stutzen 28 anschlieBen. Ebenso lassen sich vollstindige
Beschichtungsgerﬁté mit Pulver-Vorratsbehdltern als
Ganzes auswechseln, wenn man auf eine andere Farbe liber-

geht.

Da der Luftboden 50 nur kurzzeitig und in aller Regel
auBerhalb des Pistolenbetriebes eingeschaltet wird, ge-
schieht die Aufbereitung hier ausschlieBlich mechanisch,
so daB sich keine unterschiedlichen Strdémungswege aus-
bilden kdnnen und tatsichlich nur diejenige Pistole be-
trieben wird, deren Injektor 40 eingeschaltet ist, wobei
zusdtzlich der Schlauch 44 als Fdrderbremse wirkt.

"Das dargestellte Riihrwerk erscheint zwar aufergewdhnlich

einfach, kann aber durch andere geeignete Rihrvorrich-
tungén, etwa mit mechanischén Vibratoren, planetenartig
umlaufenden Elementen und dgl. ersetzt werden. Die Er-
findung ist weder an die zylindrische, noch an die lang-
gestreckte Ausfiihrung des Aufbereitungsbehidlters ge-
bunden. So kann man im Prinzip auch einen kurzen trommel-
f8rmigen Behilter verwenden, der in gleicher oder unter-
schiedlicher Achslage am Umfang gleichmdfig oder ungleich-
mifig verteilte Entnahmedffnungen aufweist. Die Ent-
nahmedffnungen lassen sich in der Umfangswand im Boden
oder auch in der Decke eines solchen Behilters vorsehen.
Dabei kann u.U. ein einziges Rithrelement das Pulver fir.
alle Pistolenanschliisse auflockern.
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Anspriiche
1. Beschichtungsgerdt zum Beschichten von Werkstiicken
durch Aufsprithen von Pulver im elektrostatischen Feld,
mit einem dicht an der Sprithstelle angeordneten und an
eine Pulverzufﬁhrung'angeschlossenen Aufbereitungsbe-
hdlter, der Entnahmedffnungen fiir mehrere schwenkeinstell-
bar gehaltene Sprﬁhpistoleﬁ und jeder Entnahmedffnung zu-
geordnete - Aufbereitungsmittel aufweiét, dadurch gekenn-
zeichnet,dal die ‘d&nEntnahmedffnungen (32) zugeordneten
Aufbereitungsmittel (31,33,34) strﬁmungsmittélunab~
hingig mechanisch ausgebildet sind und daf jede Ent-
nahmedffnung (32) von der zugehdrigen Sprithpistole (8)
rdumlich getrennt angeordnet und mit dieser durch einen
Schlauch verbunden ist.

2. Beschichtungsgerdt nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Aufbereitungsbehdlter (6) durch Schnell-
kupplungsmittel (25,26) leicht auswechselbar an einen Ge-
rdtetrdger (5) angeschlossen ist, der die elektrischen

und strdmungsmitteltechnischen Anschliisse fiir die Spriih-
pistolen (8) und die diesen vorzugsweise zugeordneten

Injektoren (40) aufweist.

3. Beschichtungsgerdt nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Sprithpistolen (8) in wenigstens einer
Richtung unterschiedlich ldngseinstellbar am Gerdtetrdger
(5) befestigt sind.

4. Beschichtungsgeridt nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB jede Spriihpistole (8) allseitig schwenk-
einstellbar am freien Ende eines Auslegerarmes (7) be-
festigt ist, der rlickseitig wenigstens lidngseinstellbar
in einer Halterung (47)des Gerdtetrigers (5) befestigt
ist.

5. Beschichtungsgerdt nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daBl der Auslegerarm (7) rohrfdrmig ausgebildet
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ist und ein elektrisches Xabel, insbesondere die Hoch-

spannungszufithrung (14) umschlieBt.

6. Beschichtungsgerdt nach einem der Anspriiche 2 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB der Ger#dtetrdger (5) hoéhen-
einstellbar an einem insbesondere waagerecht verfahr-

baren Stdnder (3) gefiihrt und durch flexible Leitungen

(11,13) an diesem angeschlossen ist.

7. Beschichtungsgérét nach.Ansprﬁch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Gerdtetriger (5) in einer lotrechten
Fithrung (15,56) durch einen Stellmotor wie ein Zylinder-
aggregat (19nit regelbarer Geschwindigkeit verstellbar

~angebracht ist.

8. Beschichtungsgerdt nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Stdnder (3) einen Vorratsbehdlter (9)°
fiir Beschichtungspulver bildet, der durch wenigstens

eine Zufithrleitung mit dem Aufbereitungsbehdlter (6) ver-

bunden ist.

9. Beschichtungsgerdt nach Anspruch 1 oder 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB zur Steuerung der Pulverzufithrung zum
Aufbereitungsbehdlter (6) in diesem zwei den Pulverspie-
gel ertastende Sensoren angebracht sind.

10. Beschichtungsgeridt nach einem der Anspriche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB der Aufbereitungsbehdlter (6)
zylindrisch ausgebildet ist und drehbar eine Rihrwerks-
welle (31) aufnimmt, die im Bereich einer jeden Entnahme-
8ffnung wenigstens ein querabstehendes  Rthrorgan (33,
34) aufweist., '

11. Beschichtungsgeridt nach Anspruch 10, dadurch gékenn-
zeichnet, da am Ende eines Radialarmes (33) ein achs-

paralleler Rithrstift (34) angebracht ist.

12. Beschichtungsgeridt nach Anspruch 10 oder 11, dadurch
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gekennzeichnet, daf die Rithrwerkswelle (31) mit ihrem
unteren Ende mittels einer durch axiale Relativbewegung
in- und auBer Eingriff zu bringende Kupplung (37), ins-
besondere eine Klauenkupplung, mit einem am Geritetriger
angebrachten Rihrwerksmotor (38) kuppelbar ist.

13. Beschichtungsgerit nach Anspruch 2 oder 12, dadurch
gekeﬁnzeichnet, daB der Aufbereitungsbehdlter (6) in
Winkelschlitzen seitlicher Wandteile des Geritetrigers(5)
einhdngbar ist.

14. Beschichtungsgerdt nach Anspruch 8,9 oder 10, da-
durch gekennzeichnet, daB der zylindrisch ausgebildete
Pulverbehdlter (6) an seinem oberen Ende tangential ein-
laufende Pulverzufiihranschllisse (28) und ein zentrisch
angebrachtes Abluftrohr (29) aufweist.

15. Beschichtungsgerdt nach einem der Anspriiche 1 bis
14, dadurch gekennzeichnet, daB jedem Injektor (8) Mittel
zur Zuflhrung und Regelung von Dosiergas zugeordnet sind.
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