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Appareil de distribution d'un produit contenu dans une poche de stockage.

@ Appareil de distribution (1) d’'un produit contenu dans
une poche de stockage (100), hermétique, équipée d'une
valve (101) prévue pour étre ouverte ou fermée par un or-
gane de commande (102),

dans lequel 'appareil de distribution (1) comprend:

- un béti fixe (2) avec:

- en partie inférieure, une portion de réception (21) d'un
récipient (R),

- en partie supérieure, un boitier (23), configuré de sorte
a recevoir intérieurement ladite poche de stockage (100) de
fagon amovible,

- un mécanisme d’actionnement (3) électrique configuré
pour entrainer I'organe de commande (102) de la valve
(101) afin d’ouvrir ou fermer la valve (101),

- des moyens de pilotage électroniques, reliés électri-
quement au mécanisme d’actionnement (3), configurés
pour, au cours d’'une étape de remplissage, piloter action-
nement du mécanisme d'actionnement (3) afin d’assurer la
distribution du produit contenu dans la poche de stockage
(100) dans le recipient (R).

Figure de 'abrégé : Figure 1




Description
Titre de l'invention : Appareil de distribution d’un produit contenu
dans une poche de stockage

Domaine technique
[0001]  L’invention est relative a un appareil de distribution d’un produit contenu dans une
poche de stockage, ainsi qu’a un ensemble comprenant un tel appareil de distribution.
[0002] Le domaine de I’invention est celui de la distribution des produits visqueux, et plus
particulierement le remplissage de récipients individuels par des produits visqueux
conditionnés en vrac, en particulier ceux employés dans le domaine de la cosmétique,
comme par exemple les shampoings, gels douche, les crémes ou tout autre produit
cosmétique. Cela peut encore €tre n’importe quel type de produit visqueux, par
exemple ceux employé€s dans le domaine alimentaire, tel que le Ketchup®, le yaourt, la
purée d’amandes, etc.
Technique antérieure
[0003]  Actuellement, et de fagon bien connue, de tels produits sont conditionnés en ré-
cipients individuels, par exemple en usine, pour étre présentés et distribués dans les
magasins a I’utilisateur final. Ainsi, les récipients employés pour le conditionnement
de ces produits, généralement en verre ou en plastique, sont a usage unique, ce qui
présente plusieurs défauts : génération d’une quantité importante de déchets, cofit plus
élevé pour I’ utilisateur final, qui doit acheter a chaque fois un nouveau récipient, etc.
[0004]  Afin de remédier a ces inconvénients, il a donc été envisagé par la demanderesse de
distribuer des produits cosmétiques en vrac afin de réduire I’emploi de récipients de
conditionnement pour ces produits cosmétiques. Un utilisateur final du produit
cosmétique peut donc se rendre dans un lieu de distribution du produit, muni d’un
récipient qu’il remplira ou fera remplir par un opérateur dudit produit cosmétique, et
pourra réutiliser le méme récipient pour le faire remplir & nouveau.
[0005]  Cependant, la distribution de produits cosmétiques en vrac doit répondre simul-
tanément a plusieurs contraintes, a savoir :
- empécher que le produit ne seche trop rapidement au cours de son stockage avant
distribution,
- répondre a des normes d’hygiene drastiques, lors de son conditionnement avant dis-
tribution a I’ utilisateur final, notamment la norme ISO 22716,
- mais aussi d’opérer une distribution précise et fiable de produits sous forme
visqueuse, elc.
[0006]  Le but de I'invention est donc de proposer un appareil de distribution d’un produit, et

notamment un produit visqueux, en particulier un produit cosmétique comme du
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shampoing ou de la créme, contenu dans une poche de stockage permettant d’assurer
des conditions d’hygi¢ne optimales au produit lorsque stocké dans ledit dispositif, tout
en permettant un dosage précis et fiable du produit visqueux.

Dans I’ensemble de la description qui va suivre, les directions horizontales et
verticales sont considérées lorsque 1’appareil est en position normale d’utilisation, po-
sitionn€ sur un support, tel que représenté par exemple sur les différentes figures.

D’autres buts et avantages apparaitront au cours de la description qui va suivre qui
n’est donnée qu’a titre indicatif et qui n’a pas pour but de la limiter.

D’autres buts et avantages apparaitront au cours de la description qui va suivre qui
n’est donnée qu’a titre indicatif et qui n’a pas pour but de la limiter.

Résumé

Il est proposé un appareil de distribution d’un produit contenu dans une poche de
stockage, hermétique, ladite poche de stockage étant équipée d’une valve prévue pour
étre ouverte ou fermée par une action sur un organe de commande solidaire de la valve,
ladite valve comprenant une conduite de déversement avec une ouverture de dé-
versement a son extrémité, au travers de laquelle le produit contenu dans la poche de
stockage s’écoule de ladite valve, apres son ouverture,

dans lequel 1’appareil de distribution comprend :

- un bati fixe avec :

-- en partie inférieure, une portion de réception d’un récipient avec une plateforme
configurée pour recevoir un récipient avec une ouverture de remplissage, destiné a
recevoir le produit contenu dans ladite poche de stockage, au travers de son ouverture
de remplissage,

- en partie supérieure, un boitier, comprenant une paroi inférieure, une paroi avant,
une paroi arricre, et deux parois latérales reliant la paroi avant a la paroi arricre, et
configuré de sorte a recevoir intérieurement ladite poche de stockage de fagon
amovible, une ouverture étant ménagée dans la paroi avant du boitier, configurée de
sorte que ladite valve soit positionnée au travers, de sorte que son ouverture de dé-
versement se trouve intégralement a I’extérieur dudit boitier, en regard de 1’ouverture
de remplissage du récipient recu sur ladite plateforme de la portion de réception d’un
récipient,

- un mécanisme d’actionnement électrique configuré pour entrainer 1’organe de
commande de la valve de la poche de stockage, lorsque celle-ci est positionnée en
travers de I’ouverture du boitier, avec son ouverture de déversement intégralement a
I’extérieur du boitier, afin de commander I’ ouverture de ladite valve,

- des moyens de pilotage électroniques, reliés électriquement au mécanisme
d’actionnement, les moyens de pilotage étant configurés pour, au cours d’une étape de

remplissage, piloter I’actionnement du mécanisme d’actionnement afin d’assurer la
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distribution du produit contenu dans la poche de stockage dans le récipient recu sur la
plateforme de la portion de réception d’un récipient du bati fixe.

Selon un mode de réalisation spécialement destiné pour la distribution de produit
visqueux, I’appareil comprend en outre un systéme de mise en pression de la poche de
stockage électrique, positionné a I’intérieur du boitier, configuré pour exercer une
pression sur le produit contenu dans la poche de stockage de sorte a forcer son passage
au travers de la conduite de déversement de ladite valve, et dans lequel lesdits moyens
de pilotage €lectroniques sont reliés électriquement au mécanisme d’actionnement et
au systeme de mise en pression de la poche de stockage, les moyens de pilotage étant
configurés pour, au cours de 1’étape de remplissage, piloter 1’actionnement coordonné,
voire simultané, du mécanisme d’actionnement et du systeme de mise en pression de la
poche de stockage, afin d’assurer la distribution du produit contenu dans la poche de
stockage dans le récipient recu sur la plateforme de la portion de réception d’un
récipient du bati fixe : un tel mode de réalisation trouve une application particuliere
lorsque le produit contenu dans la poche de stockage est visqueux.

Le mécanisme d’actionnement étant électrique, et I’éventuel systeme de mise en
pression, étant également €lectrique, les moyens de pilotage, électroniques peuvent
avantageusement permettre la délivrance d’une dose prédéterminée de produit contenu
dans la poche de stockage dans le récipient, apres une action furtive d’un utilisateur sur
une commande de 1’appareil de distribution. On entend par furtive le fait que 1’action
de I’utilisateur sur la commande de I’appareil, consistant notamment en un appui sur
un bouton physique ou sur un écran tactile est breve, bien inférieure a la durée de
I’étape de remplissage qui est mise en ceuvre automatiquement par les moyens de
pilotage.

Apres cette action furtive sur la commande de I’appareil, la délivrance de ladite dose
de produit contenu dans la poche de stockage dans le récipient peut notamment étre
obtenue par un asservissement mis en ceuvre par les moyens de pilotage en fonction du
poids du récipient, mesuré au cours de son remplissage, tel que décrit en détail par la
suite.

Alternativement la délivrance de ladite dose de produit contenu dans la poche de
stockage dans le récipient peut €tre obtenue par le pilotage du mécanisme
d’actionnement, voire du systéme de mise en pression, afin de commander I’ouverture
de la valve, et, le cas échéant, actionner le systeme de mise en pression, uniquement
pendant une période de temps déterminée,

Selon des caractéristiques optionnelles de 1’invention, prises seules ou en com-
binaison :

- la conduite de déversement de la valve de la poche de stockage est sensiblement

rectiligne et configurée pour se retrouver sensiblement vertical lorsque la valve est po-



sitionnée au travers de 1’ouverture du boftier, avec son ouverture de déversement inté-
gralement a I’extérieur du boitier, ladite valve comprenant ¢galement une paroi d’appui
s’étendant dans un plan sensiblement perpendiculaire a ladite conduite de déversement,
configurée pour se retrouver sensiblement horizontal lorsque la valve est positionnée
au travers de 1’ouverture du boitier, avec son ouverture de déversement intégralement a
I’extérieur du boitier, ledit organe de commande étant disposé en saillie depuis une
paroi latérale de ladite valve, selon une direction sensiblement perpendiculaire a ladite
conduite de déversement, et étant configuré pour se déplacer sensiblement paral-
lelement a ladite conduite de déversement afin de commander I’ouverture et la
fermeture de ladite valve,

et dans lequel le mécanisme d’actionnement comprend :

-- une plaque de contre-appui, positionnée a proximité de 1’ouverture du boitier,
configurée pour recevoir en appui ladite paroi d’appui de la valve, lorsque ladite valve
est positionnée au travers de I’ouverture du boitier, avec son ouverture de déversement
intégralement a 1’extérieur du boitier, et

- une plaque d’appui configurée pour exercer une pression sur I’organe de commande
de sorte a entrainer son déplacement le long de la paroi latérale de la valve, en se rap-
prochant de ladite plaque de contre-appui,

- un actionneur, configuré pour entrainer le déplacement de la plaque d’appui par
rapport a la plaque de contre-appui, I’actionneur étant reli¢ auxdits moyens de

pilotage ;

- la plaque de contre-appui est escamotable, apte a passer :

- d’une position d’utilisation, dans laquelle ladite plaque de contre-appui est apte a
venir appuyer contre la paroi d’appui de la valve, lorsque celle-ci est positionnée au
travers de I’ouverture du boitier, avec son ouverture de déversement intégralement a
I’extérieur du boitier, a

- une position escamotée autorisant le retrait ou la mise en place de la valve au travers
de I’ouverture du boitier, dans laquelle ladite plaque de contre-appui est positionnée
par rapport a I’ouverture de sorte qu’elle n’appuie pas sur la paroi d’appui de la valve,
lorsque celle-ci est positionnée au travers de I’ouverture du boitier, avec son ouverture
de déversement intégralement a 1’extérieur du boitier ;

- la plaque de contre-appui est montée pivotante par rapport au boitier selon un axe de
pivotement sensiblement horizontal et sensiblement parallele aux parois latérales du
boitier, la plaque de contre-appui étant configurée pour passer de sa position escamotée
a sa position d’utilisation en pivotant autour dudit axe de pivotement ;

- I’actionneur du mécanisme d’actionnement comprend un moteur électrique configuré
pour entrainer le pivotement de la plaque d’appui par rapport au boitier autour d’un axe

de pivotement sensiblement horizontal, et sensiblement parallele a la paroi avant du



boitier ;

- le systéme de mise en pression du produit contenu dans la poche de stockage
comprend une plaque d’appui s’étendant dans un plan sensiblement vertical, ou incliné
par rapport a la verticale, et mobile en coulissement par rapport au boitier selon une
direction sensiblement horizontale, au moins un moyen de guidage en coulissement
étant prévu de sorte a assurer la guidage en coulissement de la plaque d’appui par
rapport au boitier, un moyen d’entrainement, reli¢ auxdits moyens de pilotage, étant
également prévu de sorte a entrainer le coulissement de la plaque d’appui par rapport
au boitier ;

- le systéme de mise en pression du produit contenu dans la poche de stockage est
configuré de sorte que la plaque d’appui coulisse entre ladite paroi avant et ladite paroi
arricre du boitier, selon une direction sensiblement normale au plan de la paroi arriere
et de la paroi avant du bottier ;

- le au moins un moyen de guidage en coulissement comprend une tige de guidage
disposée dans le boitier selon ladite direction de coulissement de la plaque d’appui par
rapport au boitier, le au moins un moyen de guidage en coulissement comprenant
également un palier de guidage, fixé sur la plaque d’appui, et configuré pour coulisser
sur ladite tige de guidage ;

- le moyen d’entrainement comprend :

- un moteur électrique entrainant en rotation une vis sans fin, et

- un écrou, solidaire de la plaque d’appui, et recevant intérieurement ladite vis sans fin,
ladite vis sans fin et ledit écrou étant configurés de sorte que la rotation de la vis sans
fin entraine le coulissement de I’écrou le long de la vis sans fin ;

- un moyen de mesure du poids du récipient destiné a recevoir le produit contenu dans
la poche de stockage est prévu, ledit moyen de mesure du poids étant reli¢ aux moyens
de pilotage ;

- le moyen de mesure du poids comprend une balance électrique, solidaire de la
plateforme de la portion de réception du bati fixe, configurée pour recevoir le récipient
lors de la distribution du produit contenu dans la poche de stockage dans ledit
récipient ;

- I’appareil de distribution est configuré pour assurer la délivrance d’une dose de poids
déterminé de produit contenu dans la poche de stockage dans le récipient lors de
I’étape de remplissage, les moyens de pilotage étant configurés de sorte a piloter le
mécanisme d’actionnement, voire le cas échéant le systéme de mise en pression, pour
la distribution du produit contenu dans la poche de stockage dans le récipient en
fonction du poids du récipient mesuré par le moyen de mesure du poids du récipient ;

- les moyens de pilotage étant configurés pour, lors de I’étape de remplissage,

commander le mécanisme d’actionnement, voire le cas échéant le systeme de mise en
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pression, pour assurer la distribution de produit contenu dans la poche de stockage
dans le récipient tant que la variation de poids du récipient mesuré par le moyen de
mesure du poids est inférieure au poids déterminé de la dose de produit contenu dans la
poche de stockage a distribuer dans le récipient, au moins lorsque la variation du poids
du récipient, mesuré par le moyen de mesure du poids, augmente au cours de ladite
étape de remplissage, et assurer la fermeture de la valve, voire le cas échéant 1’arrét de
la mise en pression de la poche de stockage, dés que la variation de poids du récipient,
mesuré par le moyen de mesure du poids, atteint ou dépasse le poids déterminé de la
dose de produit contenu dans la poche de stockage a distribuer dans le récipient : un tel
mode de réalisation permet la délivrance d’une dose déterminée par un asservissement
ayant comme entrée le signal électrique d’un moyen de mesure du poids du récipient
au cours de son remplissage ;
- I’appareil de distribution est configuré pour déterminer que, au cours de 1’étape de
remplissage, le produit issu de la poche de stockage déversé dans le récipient regu sur
la plateforme de la portion de réception du béti fixe ne s’écoule pas en dehors du
récipient et/ou que le récipient ne s’est pas renversé€, en fonction du poids du récipient
mesuré par le moyen de mesure du poids du récipient : a cet effet et avantageusement,
lesdits moyens de pilotage sont configurés pour, au cours de 1’étape de remplissage,
commander le mécanisme d’actionnement dans le sens de fermeture de la valve, et le
cas échéant arréter le systeme de mise en pression deés qu’une variation a la baisse du
poids mesuré par le moyen de mesure du poids est détectée au cours de I’étape de rem-
plissage ;
- I’appareil est configuré de sorte a déterminer que, préalablement a ladite étape de
remplissage, le récipient positionné sur la plateforme de la portion de réception du bati
fixe destiné a recevoir le produit contenu dans la poche de stockage correspond a un
récipient déterminé en fonction du poids du récipient mesuré par le moyen de mesure
du poids du récipient : a cet effet les moyens de pilotages sont configurés pour
comparer le poids du récipient mesuré par le moyen de mesure du poids, suite a sa
mise en place sur la plateforme de la portion de réception du bati fixe, préalablement a
ladite étape de remplissage, avec une plage de poids déterminée et interdire la mise en
ceuvre de la distribution de produit contenu dans la poche de stockage dans le récipient,
ou émettre un signal d’avertissement, si le poids du récipient mesuré par le moyen de
mesure du poids est en dehors de ladite plage de poids déterminée.

L’invention concerne également un ensemble de distribution comprenant :

- un appareil de distribution conforme a I’invention,

- une poche de stockage équipée d’une valve prévue pour €tre ouverte ou fermée par
une action sur un organe de commande, solidaire de la valve, ladite valve comprenant

une conduite de déversement, avec une ouverture de déversement a son extrémité, au
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travers de laquelle le produit s’écoule de ladite valve,
dans lequel la poche de stockage est positionnée de facon amovible a I’intérieur du
boitier de I’appareil de distribution de de sorte que :
- la valve est positionnée au travers de I’ouverture du bofitier, avec son ouverture de dé-
versement intégralement a I’extérieur dudit boitier, en regard de ’ouverture de rem-
plissage d’un récipient recu sur ladite plateforme de la portion de réception d’un
récipient du bati fixe,
- le mécanisme d’actionnement électrique est apte a entrainer 1’organe de commande,
afin de commander 1’ ouverture ladite valve,
- le cas échéant, le systeme de mise en pression de la poche de stockage électrique est
apte a exercer une pression sur le produit contenu dans la poche de stockage de sorte a
forcer son passage au travers de ladite valve, et
- les moyens de pilotage sont aptes a piloter 1’actionnement du mécanisme
d’actionnement, voire I’actionnement coordonné du systeme de mise en pression de la
poche de stockage, afin d’assurer la distribution du produit contenu dans la poche de
stockage dans le récipient recu sur la plateforme de la portion de réception d’un
récipient du bati fixe.
Breve description des dessins

D’autres caractéristiques, détails et avantages apparaitront a la lecture de la des-
cription détaillée ci-apres, et a I’analyse des dessins annexés, sur lesquels :
Fig. 1

[fig.1] montre une vue en perspective d’un appareil de distribution, selon un mode de
réalisation conforme a I’invention.
Fig. 2

[fig.2] montre une vue en perspective de détail de 1’appareil de distribution de la
figure 1.
Fig. 3

[fig.3] montre une vue en perspective de détail de 1’appareil de distribution de la
figure 1.
Fig. 4

[fig.4] montre une vue en coupe selon la ligne IV-IV de la figure 1 de I’appareil de
distribution de la figure 1.
Fig. 5

[fig.5] montre une vue en perspective d’une poche de stockage recue dans un
appareil de distribution selon un mode de réalisation conforme a I’invention.
Fig. 6

[fig.6] montre une vue détail de la valve de la poche de stockage de la figure 6.
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Fig. 7

[fig.7] montre une vue de dessus de I’appareil de distribution de la figure 1.
Description des modes de réalisation

Les dessins et la description ci-apres contiennent, pour I’essentiel, des éléments de
caractere certain. Ils pourront donc non seulement servir a mieux faire comprendre la
présente divulgation, mais aussi contribuer a sa définition, le cas échéant.

L’invention concerne un appareil de distribution 1 d’un produit contenu dans une
poche de stockage 100, hermétique, ladite poche de stockage 100 étant équipée d’une
valve 101 prévue pour €tre ouverte ou fermée par une action sur un organe de
commande 102 solidaire de la valve 101, ladite valve 101 comprenant une conduite de
déversement 103 avec une ouverture de déversement 104 a son extrémité, au travers de
laquelle le produit contenu dans la poche de stockage 100 s’écoule de ladite valve 101,
apres son ouverture. La valve 101 est donc une valve active qui nécessite une action
sur ’organe de commande pour son ouverture, et garantit I’arrét de I’écoulement grace
au pilotage de 1’organe de commande.

Selon I’invention, I’appareil de distribution 1 comprend :

- un bati fixe 2 avec :

- en partie inférieure, une portion de réception 21 d’un récipient R avec une
plateforme 22 configurée pour recevoir un récipient R avec une ouverture de rem-
plissage O, destiné a recevoir le produit contenu dans ladite poche de stockage 100, au
travers de son ouverture de remplissage O,

- en partie supérieure, un boitier 23, comprenant une paroi inférieure 28, une paroi
avant 24, une paroi arriere 25, et deux parois latérales 26 reliant la paroi avant 24 a la
paroi arriere 25, et configuré de sorte a recevoir intérieurement ladite poche de
stockage 100 de facon amovible, une ouverture 27 étant ménagée dans la paroi avant
24 du boitier 23, configurée de sorte que ladite valve 101 soit positionnée au travers,
de sorte que son ouverture de déversement 104 se trouve intégralement a I’extérieur
dudit boitier 23, en regard de 1’ouverture de remplissage O du récipient R recu sur
ladite plateforme 22 de la portion de réception d’un récipient 21,

- un mécanisme d’actionnement 3 électrique configuré pour entrainer I’organe de
commande 102 de la valve 101 de la poche de stockage 100, lorsque celle-ci est po-
sitionnée en travers de 1’ouverture 27 du boitier 23, avec son ouverture de déversement
104 intégralement a I’extérieur du boitier 23, afin de commander 1’ouverture ladite
valve 101,

- le cas échéant, un systeme de mise en pression 4 de la poche de stockage 100
électrique, positionné a I’intérieur du boitier 23, configuré pour exercer une pression

sur le produit contenu dans la poche de stockage 100 de sorte a forcer son passage au
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travers de la conduite de déversement 103 de ladite valve 101,

- des moyens de pilotage électronique reliés électriquement au mécanisme
d’actionnement 3 et, le cas €chéant, au systeme de mise en pression 4 de la poche de
stockage 100, les moyens de pilotage €tant configurés pour, au cours d’une €tape de
remplissage, piloter I’actionnement du mécanisme d’actionnement 3, voire
I’actionnement coordonnée, voire simultané, du systeme de mise en pression 4 de la
poche de stockage 100, afin d’assurer la distribution du produit contenu dans la poche
de stockage 100 dans le récipient R recu sur la plateforme 22 de la portion de réception
d’un récipient 21 du bati fixe 2.

Ainsi, grice au dispositif de distribution 1 selon 1’invention, il est possible de
distribuer un produit contenu dans une poche de stockage 100 muni d’une valve 101,
de telle sorte que le produit contenu dans la poche de stockage 100 ne se trouve jamais
en contact avec I’extérieur de la poche de stockage 100 avant son passage au travers de
la valve 101, ce qui permet de garantir I’hygieéne du produit contenu dans la poche de
stockage 100, qui ne risque pas de se retrouver sali, voir contaminé par des élément ex-
térieurs a la poche de stockage 100.

Egalement, I’emploi d’un mécanisme d’actionnement 3 €électrique configuré pour
entrainer I’organe de commande 102 de la valve 101 de la poche de stockage 100 tra-
vaillant notamment de concert avec un systeme de mise en pression 4 de la poche de
stockage 100, configuré pour exercer une pression sur le produit contenu dans la poche
de stockage 100, par I’intermédiaire des moyens de pilotage, permet d’effectuer une
distribution efficace du produit contenu dans la poche de stockage 100.

Le mécanisme d’actionnement 3 étant €lectrique, et I’€ventuel systeme de mise en
pression 4, étant également électrique, les moyens de pilotage, électroniques, peuvent
avantageusement permettre la délivrance d’une dose prédéterminée de produit contenu
dans la poche de stockage 100 dans le récipient R, apres une action furtive d’un uti-
lisateur sur une commande de 1’appareil de distribution 1.

La délivrance de ladite dose de produit contenu dans la poche de stockage 100 dans
le récipient R peut notamment étre obtenue par un asservissement mis en ceuvre par les
moyens de pilotage en fonction du poids du récipient R, mesuré au cours de son rem-
plissage, et comme décrit ci-apres.

Alternativement la délivrance de ladite dose de produit contenu dans la poche de
stockage 100 dans le récipient R peut €tre obtenue par le pilotage du mécanisme
d’actionnement 3, voire du systéme de mise en pression 4, afin de commander
I’ouverture de la valve 101, et, le cas échéant, actionner le systeme de mise en pression
4, uniquement pendant une période de temps déterminée.

Cette dose prédéterminée peut €tre préprogrammée dans les moyens de pilotage,

voire étre configurée par I’utilisateur, préalablement a I’exécution de ladite étape de
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remplissage, notamment suite a I’action de 1’utilisateur sur la commande de I’appareil,
via une interface utilisateur, telle que par exemple un écran tactile, ou un panneau de
commande avec boutons physiques.

Le systeme de mise en pression 4, facultatif, permet avantageusement 1’écoulement
de produit contenu dans la poche de stockage 100 au travers de la valve 101, méme
lorsque visqueux. En effet, la simple ouverture de la valve par I’intermédiaire de
I’organe de commande 102 pourrait éventuellement permettre I’écoulement du produit
contenu dans la poche de stockage 100 au travers de la conduite de déversement 103 et
de I'ouverture de déversement 104 de la valve 101 par gravité. Néanmoins, dans le cas
d’un produit visqueux, la gravité peut €tre insuffisante pour faire passer ledit produit au
travers de la conduite de déversement 103 et de I’ouverture de déversement 104 de la
valve 101, avec un débit maitrisé, en particulier élevé, au niveau de ladite ouverture de
déversement 104.

En combinant cet écoulement par gravité du produit contenu dans la poche de
stockage 100 permis par I’ouverture de la valve 101 grice a I’actionnement de I’organe
de commande 102 par le mécanisme d’actionnement 3 avec la mise en pression du
produit contenu dans la poche de stockage 100 pour forcer son passage au travers de
ladite conduite de déversement par le systeme de mise en pression 4, on s’assure que le
produit, et notamment quand il s’agit d’un produit visqueux, va s’écouler au travers de
I’ouverture de déversement 104, avec un débit maitrisé, en particulier élevé.

Le débit de passage du produit au travers de I’ouverture de déversement 104 peut
notamment étre gardé constant. Le débit est avantageusement augmenté ou diminué en
augmentant, respectivement diminuant la pression exercée par le systeéme de mise en
pression 4 sur le produit contenu dans la poche de stockage 100.

Il est ainsi possible de distribuer de maniere fiable et précise une quantité souhaitée
de produit contenu dans la poche de stockage 100 dans un récipient R regu sur la dite
plateforme 22, et notamment sans nécessiter d’intervention de la part d’un utilisateur.

Egalement un tel appareil de distribution est de conception particulierement simple,
en ce que ’appareil de distribution 1 selon I’invention fonctionne avec une poche de
stockage 100 et une valve 101 standard, couramment employées pour le stockage et la
distribution de produits, ladite valve 101 étant actionnée manuellement par un uti-
lisateur, ledit mécanisme d’actionnement reproduisant avantageusement un ac-
tionnement manuel sur ladite valve 101.

L’appareil de distribution 1 selon I’invention présente donc un coft de revient réduit
et est compatible avec les poches de stockage 100 que I’on trouve couramment dans le
commerce, ce qui réduit également le colit de revient de I’ensemble appareil de dis-
tribution 1 et poche de stockage 100.

Comme visible sur I’exemple de réalisation de la figure 1, afin d’envisager la dis-
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tribution de différentes références de produits ou d’effectuer une distribution si-
multanée de produit dans différents récipients R, il peut €tre prévu une pluralité
d’appareils de distribution disposé€s coté a cote, et notamment avec les parois latérales
26 de leurs boitiers 23 respectifs adjacents, en particuliers en appui les unes sur les
autres, afin de minimiser leur encombrement.

Egalement les plateformes 22 des portions de réception 21 des batis fixes 2 d’au
moins deux appareils de distribution 1 adjacents peuvent étre ménagées d’un seul
tenant, dans le prolongement I’une de I’autre.

Les moyens de pilotage comprennent une électronique de commande, notamment un
moyen informatique.

Des moyens de mesure de la quantité de produit distribuée peuvent également Etre
prévus, reliés auxdits moyens de pilotage. Dans le cas de plusieurs appareils de dis-
tribution 1 adjacents, il peut €tre prévu que les moyens de pilotage soient communs a
au moins deux appareils de distribution 1 adjacents.

Comme visible sur les exemples de réalisation des figures 1 et 2, un bouton
d’actionnement 29 peut étre disposé sur le bati fixe 2, par exemple a proximité de la
paroi avant 24 du boitier 23, formant ladite commande de I’appareil de distribution 1,
configurée pour &tre actionné par un utilisateur afin d’enclencher la mise en ceuvre de
I’appareil de distribution 1 pour lancer la distribution du produit contenu dans la poche
de stockage 100.

Comme visible sur les exemples de réalisation des figures 1 et 4, le boitier 23 peut
étre prévu de forme sensiblement parallélépipédique, avec la paroi avant 24 parallele a
la paroi arriere et les parois latérales 26 paralleles entre elles.

Un capot (non représenté), notamment amovible, peut €tre prévu afin de fermer ledit
boitier 23 dans sa partie supérieure, notamment afin d’isoler la poche de stockage 100
de I'extérieur du boitier 23. Dans le cas d’un capot amovible, son retrait permet de
faciliter ’acces a ’intérieur du boitier 23, et notamment a la poche de stockage 100,
par exemple pour des opérations de maintenance de I’appareil de distribution 1 ou de la
poche de stockage 100.

Alternativement, ou en complément, une autre paroi 23, 24, 25, 26 peut €tre prévue
amovible afin de faciliter I’acces a I’intérieur du boitier 23.

Avantageusement, le boitier 23 peut €tre prévu €tanche par rapport a I’extérieur du
boitier 23, notamment afin de diminuer les risques de salissure ou de contamination du
produit contenu dans la poche de stockage 100 avec des éléments se trouvant a
I’extérieur du boitier 23.

Egalement, ladite paroi inférieure 28 du boitier 23 peut €tre configurée de sorte a
servir de support a la poche de stockage 100, afin que celle-ci repose essentiellement

sur ladite paroi inférieure 28, lorsque recu a I’intérieur du boitier 23.
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Selon un mode de réalisation, la conduite de déversement 103 de la valve 101 de la
poche de stockage 101 est sensiblement rectiligne et configurée pour se retrouver sen-
siblement vertical lorsque la valve 101 est positionnée au travers de 1’ouverture 27 du
boitier 23, avec son ouverture de déversement 104 intégralement a I’extérieur du
boitier 23, ladite valve 101 comprenant également une paroi d’appui 105 s’étendant
dans un plan sensiblement perpendiculaire a ladite conduite de déversement 103,
configurée pour se retrouver sensiblement horizontal lorsque la valve 101 est po-
sitionnée au travers de 1’ouverture 27 du boitier 23, avec son ouverture de déversement
104 intégralement a I’extérieur du boitier 23, ledit organe de commande 102 étant
disposé en saillie depuis une paroi latérale 106 de ladite valve 101, selon une direction
sensiblement perpendiculaire a ladite conduite de déversement 103, et étant configuré
pour se déplacer sensiblement parallelement a ladite conduite de déversement 103 afin
de commander I’ouverture et la fermeture de ladite valve 101.

Selon un tel mode de réalisation, le mécanisme d’actionnement 3 comprend :

- une plaque de contre-appui 31, positionnée a proximité de I’ouverture 27 du boitier
23, configurée pour recevoir en appui ladite paroi d’appui 105 de la valve 101, lorsque
ladite valve 101 est positionnée au travers de 1’ouverture 27 du boitier 23, avec son
ouverture de déversement 104 intégralement a ’extérieur du boitier 21, et

- une plaque d’appui 32 configurée pour exercer une pression sur I’organe de
commande 102 de sorte a entrainer son déplacement le long de la paroi latérale 106 de
la valve 101, en se rapprochant de ladite plaque de contre-appui 31,

- un actionneur 33, configuré pour entrainer le déplacement de la plaque d’appui 32
par rapport a la plaque de contre-appui 31, I’actionneur 33 étant relié auxdits moyens
de pilotage.

Un tel mécanisme d’actionnement 3 est de conception particulicrement simple et
présente I’avantage de pouvoir €tre employé avec une valve 101 de conception simple
et que I’on trouve couramment dans le commerce, dont 1’organe de commande 102 est
configuré pour €tre actionné manuellement par un utilisateur.

En effet, une telle valve 101 peut étre, comme visible sur les exemples de réalisation
des figures 5 et 6, une valve couramment employée sur des poches de stockage souple
de produit, comme par exemple les boissons, connues sous 1’appellation « bag in
box ».

Une telle valve 101 peut par exemple €tre la valve commercialisée par I’entreprise
SMURFIT KAPPA BAG IN BOX sous la marque VITOP ORIGINAL.

Avantageusement, lorsque la valve 101 est regue au travers de I’ouverture 27 du
boitier 23, avec son ouverture de déversement 104 en regard de 1’ouverture de rem-
plissage O du récipient R, la paroi d’appui 105 de la valve 101 peut étre positionnée

au-dessus de I’ouverture 104, dans le prolongement de ladite conduite de déversement
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103.

L’ouverture 27 du boitier 23 peut également €tre configurée de sorte que ladite paroi
d’appui 105 de la valve 101 et ’organe de commande 102, se trouvent au moins par-
tiellement a I’extérieur du boitier 23, lorsque ladite valve 101 est positionnée au travers
de 'ouverture 27 du boitier 23, avec son ouverture de déversement 104 intégralement a
I’extérieur du boitier 21.

En effet, comme visible plus particulierement sur les exemples de réalisation des
figures 1 a 4, ledit mécanisme d’actionnement 3 peut étre positionné intégralement a
I’extérieur du boitier 23, et notamment afin de minimiser les risques de contact entre le
produit contenu dans la poche de stockage 100 et les éléments du mécanisme
d’actionnement.

Ladite valve 101 peut étre fixée de fagon hermétique au niveau d’une ouverture de
ladite poche de stockage 100, comme visible sur I’exemple de réalisation de la figure
5.

Un moyen de rappel (non représenté), comme par exemple un ressort, peut étre prévu
afin de ramener I’organe d’actionnement 102 en position de fermeture de la valve 101.

Comme visible plus particulierement sur I’exemple de réalisation de la figure 3, la
plaque d’appui 32 peut étre conformée de sorte a venir entourer la paroi latérale 106 de
la valve 101, afin de bloquer le déplacement de celle-ci par rapport au boitier 23,
lorsqu’elle est positionnée au travers de I’ouverture 27 du boitier 23 avec son ouverture
de déversement 104 intégralement a I’extérieur du boitier 23.

Selon un mode de réalisation, la plaque de contre-appui 31 est escamotable, apte a
passer :

- d’une position d’utilisation, dans laquelle ladite plaque de contre-appui 31 est apte a
venir appuyer contre la paroi d’appui 105 de la valve 101, lorsque celle-ci est po-
sitionnée au travers de 1’ouverture 27 du boitier 23, avec son ouverture de déversement
104 intégralement a I’extérieur du boitier 23, a

- une position escamotée autorisant le retrait ou la mise en place de la valve 101 au
travers de I’ouverture 27 du boitier 23, dans laquelle ladite plaque de contre-appui 31
est positionnée par rapport a ’ouverture 27 de sorte qu’elle n’appuie pas sur la paroi
d’appui 105 de 1a valve, lorsque celle-ci est positionnée au travers de I’ouverture 27 du
boitier 23, avec son ouverture de déversement 104 intégralement a I’extérieur du
boitier 23.

Cette disposition avantageuse de I’invention permet de faciliter la mise en place et le
retrait de la vanne 101 au travers de I’ouverture 27 du boitier 23, notamment lors des
opérations de mise en place ou de retrait de la poche de stockage 100 du boitier 23.

Selon un mode de réalisation, et comme visible plus particulierement sur I’exemple

de réalisation de la figure 3, la plaque de contre-appui 31, est montée pivotante par



[0065]

[0066]

[0067]

[0068]

[0069]

[0070]

[0071]

[0072]

[0073]

14

rapport au boitier 23 selon un axe de pivotement A31 sensiblement horizontal et sen-
siblement parallele aux parois latérales 26 du boitier 23, la plaque de contre-appui 31
étant configurée pour passer de sa position escamotée a sa position d’utilisation en
pivotant autour dudit axe de pivotement A31.

Le pivotement de la plaque de contre-appui 31 autour de I’axe de pivotement A31
pour passer de sa position d’utilisation a sa position escamotée peut étre effectué ma-
nuellement par un utilisateur. Alternativement, un actionneur, comme par exemple un
moteur €lectrique peut étre prévu afin d’entrainer le pivotement de la plaque de contre-
appui 31 autour de 1’axe de pivotement A31.

Un moyen de rappel (non représenté), comme par exemple un ressort, peut étre prévu
afin de contraindre ladite plaque de contre-appui 31 vers sa position escamotée.

Selon un mode de réalisation, 1’actionneur 33 du mécanisme d’actionnement 3
comprend un moteur électrique 33 configuré pour entrainer le pivotement de la plaque
d’appui 32 par rapport au boitier 23 autour d’un axe de pivotement A23 sensiblement
horizontal, et sensiblement parallele a la paroi avant 24 du boitier 23.

Cette disposition avantageuse de 1’invention permet de limiter I’encombrement du
mécanisme d’actionnement 3, en ce que seul un guidage en rotation de la plaque
d’appui 32 par rapport au boitier 23 doit €tre prévu.

L’effort nécessaire a entrainer le déplacement de I’organe de commande 102 par
rapport a la valve étant faible, le moteur électrique 33 peut étre de taille réduite et la
plaque d’appui 32 peut étre solidarisée a la paroi avant 24 du boitier 23 par
I’intermédiaire d’un unique bras 34, articulé a la paroi avant 24 du boitier 23 selon
I’axe de pivotement A32.

Ces dispositions limitent également I’encombrement du mécanisme d’actionnement
3.

Selon un mode de réalisation, le systeme de mise en pression 4 du produit contenu
dans la poche de stockage 100 comprend une plaque d’appui 41 s’étendant dans un
plan sensiblement vertical, ou incliné par rapport a la verticale, et mobile en cou-
lissement par rapport au boitier 23 selon une direction sensiblement horizontale, au
moins un moyen de guidage en coulissement 42 étant prévu de sorte a assurer la
guidage en coulissement de la plaque d’appui 41 par rapport au boitier 23, un moyen
d’entrainement 43, reli€ auxdits moyens de pilotage, étant également prévu de sorte a
entrainer le coulissement de la plaque d’appui 41 par rapport au boitier 23.

Grace a cette disposition avantageuse de I’invention, I’effort de pression est exercé
mécaniquement sur le produit contenu dans la poche de stockage 100 par le systeme de
mise en pression 4, ce qui facilite son pilotage par les moyens de pilotage.

Par ailleurs, ce systeme de mise sous pression 4 est de conception simple et ne

nécessite pas nécessairement I’emploi d’un boitier 23 hermétique, ce qui permet de
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réduire le cofit de revient de I’appareil de distribution selon I’invention.

Alternativement, et sans sortir du cadre de la présente invention, le systeme de mise
en pression 4 pourrait comprendre des moyens de mise en pression du produit contenu
dans la poche de stockage 100 par I’intermédiaire d’un gaz, comme par exemple de
I’air, ce qui présente plusieurs avantages :

- la poche de stockage 100 ne se trouve pas en contact avec des éléments poten-
tiellement salissants faisant partie dudit systéme de mise sous pression 4, qui
pourraient atteindre le produit contenu dans la poche de stockage 100 et le salir ou le
contaminer,

- le gaz, en plus de sa fonction de mise sous pression peut présenter une fonction de
chauffage ou de refroidissement du produit contenu dans la poche de stockage 100, en
ayant une température supérieure ou inférieure a celle de I’environnement extérieur au
boitier 23.

Selon un mode de réalisation, le systeme de mise en pression 4 du produit contenu
dans la poche de stockage 100 est configuré de sorte que la plaque d’appui 41 coulisse
entre ladite paroi avant 24 et ladite paroi arriere 25 du boitier 23, selon une direction
sensiblement normale au plan de la paroi arricre 25 et de la paroi avant 24 du boitier
23.

Avantageusement, et comme visible sur les exemples de réalisation des figures 4 et 7,
ladite plaque d’appui 41 peut s’étendre sur une hauteur H41 sensiblement égale a la
hauteur H23 du boitier 23, et/ou sur une largeur W41 sensiblement égale a la largeur
W23 du boitier 23.

Ainsi, les inter-espaces entre les bords de la plaque d’appui 41 et la paroi inférieure
28 (et I’éventuel capot supérieur), respectivement les parois latérales 26 sont
minimums, ce qui évite que ladite poche de stockage 100 ne puisse se faufiler dans ces
inter-espaces, ce qui pourrait nuire au fonctionnement de 1’appareil de distribution 1
selon I’invention.

Selon un mode de réalisation, le au moins un moyen de guidage en coulissement 42
comprend une tige de guidage T42 disposée dans le boitier 23 selon ladite direction de
coulissement de la plaque d’appui 41 par rapport au boitier 23, le au moins un moyen
de guidage en coulissement 42 comprenant également un palier de guidage P42, fixé
sur la plaque d’appui 41, et configuré pour coulisser sur ladite tige de guidage T42.

Comme visible plus particulierement sur I’exemple de réalisation de la figure 7,
ladite tige de guidage T42 du moyen de guidage en coulissement 42 peut Etre fixée au
niveau de chacune de ses extrémités longitudinales sur la paroi arriere 25, respec-
tivement la paroi avant 24, et notamment dans le cas ou la plaque d’appui 41 coulisse
entre ladite paroi avant 24 et ladite paroi arriere 25 du boitier 23, selon une direction

sensiblement normale au plan de la paroi arricre 25 et de la paroi avant 24 du boitier
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23, ladite tige T42 étant alors disposée perpendiculairement a la paroi avant 24 et a la
paroi arriere 25.

Deux moyens de guidage en coulissement 42, notamment identiques, peuvent Etre
prévus, afin d’améliorer le guidage en coulissement de la plaque d’appui 41 par rapport
au boitier 23. Un premier moyen de guidage en coulissement 42 peut étre prévu en
partie supé€rieure du boitier 23, par exemple a proximité d’un capot du boitier 23,
tandis qu’un deuxieme moyen de guidage en coulissement 42 peut tre prévu en partie
inférieure du boitier 23, par exemple a proximité de la paroi inférieure 28 du boitier 23.

Selon un mode de réalisation, le moyen d’entrainement 43 comprend :

- un moteur électrique M43 entrainant en rotation une vis sans fin V43, et

- un écrou E43, solidaire de la plaque d’appui 41, et recevant intérieurement ladite
vis sans fin V43, ladite vis sans fin V43 et ledit écrou E43 €tant configurés de sorte que
la rotation de la vis sans fin V43 entraine le coulissement de I’écrou E43 le long de la
vis sans fin V43.

Comme visible plus particulierement sur I’exemple de réalisation de la figure 7, le
moteur M43 peut étre fix€ au niveau de la paroi arriere 25 du boitier 23, tandis que la
vis sans fin 43 est €galement articulée au niveau de la paroi avant 24 du boitier 23, par
I’intermédiaire d’une articulation pivotante A43.

Avantageusement, et afin de pouvoir exercer un effort contrdlé, et notamment
important par I’intermédiaire de la plaque d’appui 41 sur le produit contenu dans la
poche de stockage 100, ledit moteur M43 peut €tre accouplé avec un motoréducteur,
également relié aux moyens de pilotage.

Alternativement, et sans sortir du cadre de la présente invention, le au moins un
moyen de guidage en coulissement 42 peut étre un systeme a ciseaux, tandis que le
moyen d’entrainement 43 comprend un vérin, notamment électrique.

Le moyen d’entrainement 43 peut également combiner les fonctions d’entrainement
et de guidage, et aucun moyen de guidage en coulissement 42 n’est alors prévu.

Selon un mode de réalisation, un moyen 5 de mesure du poids du récipient R destiné
a recevoir le produit contenu dans la poche de stockage 100 est prévu, ledit moyen de
mesure du poids 5 étant relié €lectriquement aux moyens de pilotage.

Ainsi, grice a cette disposition avantageuse de 1’invention, il est possible de
connaitre le poids du récipient R regu sur ladite plateforme 22, préalablement, au
cours, ou encore apres la distribution du produit contenu dans la poche de stockage 100
dans ledit récipient R, ce qui permet de faciliter le pilotage de la distribution du
contenu dans la poche de stockage 100, par I’intermédiaire des moyens de pilotage.

Selon un mode de réalisation, le moyen de mesure du poids 5 comprend une balance
51 solidaire de la plateforme 22 de la portion de réception 21 du bati fixe 2, configurée

pour recevoir le récipient R lors de la distribution du produit contenu dans la poche de
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stockage 100 dans ledit récipient R.

Comme visible sur I’exemple de réalisation de la figure 4, afin de minimiser
I’encombrement d’une telle balance 51, celle-ci peut étre logée intégralement sous la
plateforme 22, et de sorte qu’elle présente une surface de réception du récipient S51,
sensiblement plane, configurée de sorte a venir affleurer avec la surface supérieure de
la plateforme, recevant ledit récipient R.

Un moyen 52 de positionnement du récipient R peut étre prévu sur ladite surface S51
de réception du récipient R de la balance 51, configuré de sorte a matérialiser une
butée afin d’arréter en translation ledit récipient R sur la balance 51, afin de le po-
sitionner de fagon adéquat pour mesurer son poids, ou encore pour le positionner de
telle sorte que son ouverture de remplissage O se trouve en regard de I’ouverture de
déversement 104 de la conduite de déversement 103 de la valve 101, lorsque celle-ci
est positionnée au travers de I’ouverture 27 du boitier 23, avec son ouverture de dé-
versement 104 intégralement a I’extérieur du boitier 23, lors de la mise en place du
récipient R sur la plateforme 22 préalablement la distribution du produit contenu dans
la poche de stockage 100.

Dans le cas ou I’appareil de distribution 1 ne comporte pas de balance 51, un moyen
52 de positionnement du récipient R peut étre prévu, solidaire de la plateforme 22,
configuré de sorte a matérialiser une butée afin d’arréter en translation ledit récipient R
sur la plateforme 22 afin de le positionner de fagon adéquat pour que son ouverture de
remplissage O se trouve en regard de 1’ouverture de déversement 104 de la conduite de
déversement 103 de la valve 101, lorsque celle-ci est positionnée au travers de
I’ouverture 27 du boitier 23, avec son ouverture de déversement 104 intégralement a
I’extérieur du boitier 23, lors de la mise en place du récipient R sur la plateforme 22
préalablement la distribution du produit contenu dans la poche de stockage 100.

Selon un mode de réalisation, les moyens de pilotage sont configurés de sorte a
piloter le mécanisme d’actionnement 3, voire le cas échéant le systeme de mise en
pression 4, au cours de ladite étape de remplissage, en fonction du poids du récipient R
mesuré par le moyen de mesure du poids 5 du récipient R.

Grace a cette disposition avantageuse de I’invention, comme on connait I’évolution
du poids du récipient R au cours de la distribution du produit contenu dans la poche de
stockage 100, on connait en temps réel la quantité de produit distribué dans le récipient
R.

Ainsi, il est par exemple possible de fixer une dose de produit a distribuer, cor-
respondant a un certain poids du produit a distribuer, dans le récipient R par
I’intermédiaire de I’appareil de distribution 1, le mécanisme d’actionnement 3, voire le
cas échéant, le systeme de mise en pression 4 étant arrétés par les moyens de pilotage,

des que la variation de poids du récipient R (par rapport a son poids a vide) correspond
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au poids déterminé de la dose de produit a distribuer.

Plus particulierement, les moyens de pilotage sont configurés pour, lors de I’étape de
remplissage, commander le mécanisme d’actionnement 3, voire le cas échéant le
systeme de mise en pression 4 pour assurer la distribution de produit contenu dans la
poche de stockage 100 dans le récipient R tant que la variation de poids du récipient R
mesuré par le moyen de mesure du poids 5 est inférieure au poids déterminé de la dose
de produit contenu dans la poche de stockage 100 a distribuer dans le récipient R, au
moins lorsque la variation du poids du récipient R, mesuré par le moyen de mesure du
poids 5 augmente au cours de ladite étape de remplissage, et assurer la fermeture de la
valve 101, voire le cas échéant ’arrét de la mise en pression de la poche de stockage
100, des que la variation de poids du récipient R, mesuré par le moyen de mesure du
poids 5 atteint ou dépasse le poids déterminé de la dose de produit contenu dans la
poche de stockage 100 a distribuer dans le récipient R.

Selon un mode de réalisation, I’appareil de distribution 1 est configuré de sorte a dé-
terminer que, préalablement a ladite étape de remplissage, le récipient R positionné sur
la plateforme 22 de la portion de réception 21 du bati fixe 2 destiné a recevoir le
produit contenu dans la poche de stockage 100 correspond a un récipient R déterminé
en fonction du poids du récipient R mesuré par le moyen de mesure du poids 5 du
récipient R.

Ainsi, il est possible de s’assurer que le récipient R, notamment a vide, positionné sur
la plateforme 22, par exemple manuellement par un utilisateur, correspond a un
récipient R apte a recevoir le produit contenu dans la poche de stockage 100.

A cet effet, les moyens de pilotage peuvent étre configurés pour comparer le poids du
récipient R mesuré par le moyen de mesure du poids 3, suite a sa mise en place sur la
plateforme 22 de la portion de réception 21 du bati fixe 2, préalablement a ladite étape
de remplissage, avec une plage de poids déterminée et interdire la mise en ceuvre de la
distribution de produit contenu dans la poche de stockage 100 dans le récipient R, ou
émettre un signal d’avertissement, si le poids du récipient R mesuré par le moyen de
mesure du poids est en dehors de ladite plage de poids déterminé.

Il peut par exemple €tre prévu qu’une valeur du poids du récipient R, notamment a
vide, convenant pour la réception du produit contenu dans la poche de stockage 100,
avec une légere tolérance (plus ou moins 5%), soit fixé et que les moyens de pilotage
autorisent la distribution du produit contenu dans la poche de stockage 100 par
I’appareil de distribution 1 si le poids du récipient R mesuré correspond a la valeur du
poids déterminée, suite a sa mise en place sur ladite plateforme 22, et préalablement a
ladite étape de remplissage.

Au contraire, dans le cas ou le poids du récipient R mesuré differe de la valeur dé-

terminée, suite a sa mise en place sur ladite plateforme 22, et préalablement a la dis-
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tribution du produit contenu dans la poche de stockage 100 par I’appareil de dis-
tribution 1, il peut étre prévu que les moyens de pilotage empéchent la distribution du
produit contenu dans la poche de stockage 100 par 1’appareil de distribution 1, ou
encore qu’un avertissement soit délivré a un utilisateur par I’intermédiaire d’un
systeme d’avertissement, par exemple visuel ou sonore.

Selon un mode de réalisation, I’appareil de distribution 1 est configuré pour dé-
terminer que, au cours de 1’étape de remplissage, le produit issu de la poche de
stockage 100 déversé dans le récipient R recu sur la plateforme 22 de la portion de
réception 21 du bati fixe 2 ne s’écoule pas en dehors du récipient R et/ou que le
récipient R ne s’est pas renversé, en fonction du poids du récipient R mesuré par le
moyen de mesure du poids 5 du récipient R.

A cet effet, les moyens de pilotage peuvent étre configurés pour, au cours de 1’étape
de remplissage, commander le mécanisme d’actionnement 3 dans le sens de fermeture
de la valve 101, et, le cas échéant, arréter le systeme de mise en pression 4 deés qu’une
variation a la baisse du poids du récipient R mesuré par le moyen de mesure du poids 5
est détectée au cours de 1’étape de remplissage.

Notamment, les moyens de pilotage peuvent ainsi étre configurés de sorte a arréter la
distribution du produit contenu dans la poche de stockage 100, en commandant la
fermeture de la valve 101, notamment par 1’intermédiaire du mécanisme
d’actionnement 3, et/ou, le cas échéant, en arrétant le systeme de mise en pression 4,
des qu’il est détecté que le produit s’écoule en dehors du récipient R et/ou que ce
récipient R s’est renversé, par I’ intermédiaire de la variation de poids du récipient R
mesurée par le moyen de mesure du poids 5.

Cela permet d’éviter qu’une quantité importante de produit se retrouve en dehors du
récipient R, en cas de dysfonctionnent de 1’appareil de distribution 1, et par exemple
sur la plateforme 22, ce qui pourrait salir I’appareil de distribution 1, voire le dé-
tériorer.

Cela limite €galement la quantité et donc le cofit du produit perdu en cas de dysfonc-
tionnement de 1’appareil de distribution 1.

A cet effet, les moyens de pilotage peuvent par exemple €tre configurés pour dé-
terminer qu’une baisse du poids du récipient R mesuré au cours au cours de ladite
étape de remplissage par le moyen de mesure du poids 5, correspond a I’écoulement du
produit en dehors du récipient R, soit parce que celui s’est renversé, ou encore parce
que 1’ouverture de remplissage O du récipient R se trouve décalée par rapport a
I’ouverture de déversement 104 de la valve 101, et qu’une partie du produit s’écoulant
au travers de ladite ouverture de déversement 104 ne passa pas par I’ouverture de rem-
plissage O du récipient R. Dans le cas d’une détection d’une baisse, la distribution est

arrétée, de préférence immédiatement.



[0107]

[0108]

[0109]

[0110]

[0111]

[0112]

20

L’invention concerne également un ensemble de distribution comprenant :

- un appareil de distribution 1 selon I’un des modes de réalisation décrit pré-
cédemment,

- une poche de stockage 100 équipée d’une valve 101 prévue pour €tre ouverte ou
fermée par une action sur un organe de commande 102 solidaire de la valve 101, ladite
valve 101 comprenant une conduite de déversement 103 avec une ouverture de dé-
versement 104 a son extrémité, au travers de laquelle le produit s’écoule de ladite

valve 101.
Selon I’invention, la poche de stockage 100 est positionnée de facon amovible a

I’intérieur du boitier 23 de I’appareil de distribution 1 de sorte que :

- la valve 101 est positionnée au travers de I’ouverture 27 du boitier 23, avec son
ouverture de déversement 104 intégralement a 1’extérieur dudit boitier 23, en regard de
I’ouverture de remplissage O d’un récipient R recu sur ladite plateforme 22 de la
portion de réception 21 d’un récipient R du bati fixe 2,

- le mécanisme d’actionnement 3 est apte a entrainer I’organe de commande 102, afin
de commander I’ouverture de ladite valve 101,

- le systeme de mise en pression de la poche de stockage 4 est apte a exercer une
pression sur le produit contenu dans la poche de stockage 100 de sorte a forcer son
passage au travers de ladite valve 101, et

- les moyens de pilotage sont aptes a piloter 1’actionnement simultané et coordonné
du mécanisme d’actionnement 3 et du systeme de mise en pression de la poche de
stockage 100, afin d’assurer la distribution du produit contenu dans la poche de
stockage 100 dans le récipient R recu sur la plateforme 22 de la portion de réception 21
d’un récipient du bati fixe 2.

L’ensemble des dispositions décrites précédemment concernant la poche de stockage
100 s’appliquent a I’ensemble de distribution selon I’invention.

Notamment ladite poche de stockage 100 peut étre une poche souple hermétique, par
exemple en matériau plastique, avec une ouverture au niveau de laquelle ladite valve
101 est fixée de maniere étanche, par exemple apres remplissage avec le produit
souhaité.

Une telle poche de stockage se trouve par exemple de fagon courante dans le
commerce pour le stockage et la distribution de boissons, et connue sous le nom « bag
in box ».

Naturellement, d’autres modes de réalisation auraient pu étre envisagés par I’Homme
du métier sans pour autant sortir du cadre de I’invention définie par les revendications
ci-apres.

Liste des signes de référence
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[0113] 1. Appareil de distribution
2. Bati fixe
21. Portion de réception d’un récipient
22. Plateforme
23. Boitier
H23. Hauteur
W23. Largeur
24. Paroi avant
25. Paroi arriere
26. Paroi latérale
27. Ouverture
28. Paroi inférieure
29. Bouton d’actionnement
3. Mécanisme d’actionnement
31. Plaque de contre-appui
A31. Axe de pivotement
32. Plaque d’appui
A32. Axe de pivotement
33. Actionneur
34. Bras
4. Systeme de mise en pression
41. Plaque d’appui
42. Moyen de guidage en coulissement
H41. Hauteur
W41. Largeur
42. Moyen de guidage
T42. Tige de guidage
P42. Palier de guidage
43. Moyen d’entrainement
M43. Moteur
V43. Vis sans fin
E43. Ecrou
5. Moyen de mesure du poids
51. Balance
S51. Surface de réception du récipient
52. Moyen de positionnement du récipient
100. Poche de stockage
101. Valve
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102. Organe de commande
103. Conduite de déversement
104. Ouverture de déversement
105. Paroi d’appui

106. Paroi latérale

R. Récipient

O. Ouverture de remplissage
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Revendications

Appareil de distribution (1) d’un produit contenu dans une poche de
stockage (100), hermétique, ladite poche de stockage (100) étant
équipée d’une valve (101) prévue pour étre ouverte ou fermée par une
action sur un organe de commande (102) solidaire de la valve (101),
ladite valve (101) comprenant une conduite de déversement (103) avec
une ouverture de déversement (104) a son extrémité, au travers de
laquelle le produit contenu dans la poche de stockage (100) s’écoule de
ladite valve (101), aprés son ouverture,

dans lequel I’appareil de distribution (1) comprend :

- un bati fixe (2) avec :

- en partie inférieure, une portion de réception (21) d’un récipient (R)
avec une plateforme (22) configurée pour recevoir un récipient (R) avec
une ouverture de remplissage (O), destiné a recevoir le produit contenu
dans ladite poche de stockage (100), au travers de son ouverture de rem-
plissage (O),

- en partie supérieure, un boitier (23), comprenant une paroi inférieure
(28), une paroi avant (24), une paroi arriere (25), et deux parois latérales
(26) reliant la paroi avant (24) a la paroi arriere (25), et configuré de
sorte a recevoir intérieurement ladite poche de stockage (100) de fagcon
amovible, une ouverture (27) étant ménagée dans la paroi avant (24) du
boitier (23), configurée de sorte que ladite valve (101) soit positionnée
au travers, de sorte que son ouverture de déversement (104) se trouve
intégralement a ’extérieur dudit boitier (23), en regard de 1’ouverture de
remplissage (O) du récipient (R) recu sur ladite plateforme (22) de la
portion de réception (21) d’un récipient (R),

- un mécanisme d’actionnement (3) €lectrique configuré pour entrainer
I’organe de commande (102) de la valve (101) de la poche de stockage
(100), lorsque celle-ci est positionnée en travers de 1’ouverture (27) du
boitier (23), avec son ouverture de déversement (104) intégralement a
I’extérieur du boitier (23), afin de commander I’ouverture de ladite
valve (101),

- des moyens de pilotage électroniques, reliés électriquement au
mécanisme d’actionnement (3), les moyens de pilotage étant configurés
pour, au cours d’une étape de remplissage, piloter I’actionnement du
mécanisme d’actionnement (3) afin d’assurer la distribution du produit

contenu dans la poche de stockage (100) dans le récipient (R) recu sur la
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plateforme (22) de la portion de réception (21) d’un récipient (R) du bati
fixe (2).

Appareil de distribution selon la revendication 1, comprenant en outre
un systeme de mise en pression (4) de la poche de stockage (100)
électrique, positionné a I’ intérieur du boitier (23), configuré pour
exercer une pression sur le produit contenu dans la poche de stockage
(100) de sorte a forcer son passage au travers de la conduite de dé-
versement (103) de ladite valve (101), et dans lequel lesdits moyens de
pilotage électroniques sont reliés électriquement au mécanisme
d’actionnement (3) et au systeme de mise en pression (4) de la poche de
stockage (100), les moyens de pilotage étant configurés pour, au cours
de I’étape de remplissage, piloter I’actionnement coordonné, voire
simultané, du mécanisme d’actionnement (3) et du systeme de mise en
pression (4) de la poche de stockage (100), afin d’assurer la distribution
du produit contenu dans la poche de stockage (100) dans le récipient (R)
recu sur la plateforme (22) de la portion de réception (21) d’un récipient
(R) du bati fixe (2).

Appareil de distribution (1) selon la revendication 1 ou 2, dans lequel la
conduite de déversement (103) de la valve (101) de la poche de stockage
(100) est sensiblement rectiligne et configurée pour se retrouver sen-
siblement vertical lorsque la valve (101) et positionnée au travers de
I’ouverture (27) du boitier (23), avec son ouverture de déversement
(104) intégralement a I’extérieur du boitier (23), ladite valve (101)
comprenant également une paroi d’appui (105) s’étendant dans un plan
sensiblement perpendiculaire a ladite conduite de déversement (104),
configurée pour se retrouver sensiblement horizontal lorsque la valve
(101) et positionnée au travers de I’ouverture (27) du boitier (23), avec
son ouverture de déversement (104) intégralement a I’extérieur du
boitier (23), ledit organe de commande (102) étant disposé en saillie
depuis une paroi latérale (106) de ladite valve (101), selon une direction
sensiblement perpendiculaire a ladite conduite de déversement (103), et
étant configuré pour se déplacer sensiblement parallelement a ladite
conduite de déversement (103) afin de commander I’ouverture et la
fermeture de ladite valve (101),

et dans lequel le mécanisme d’actionnement (3) comprend :

- une plaque de contre-appui (31), positionnée a proximité de
I’ouverture (27) du boitier (23), configurée pour recevoir en appui ladite

paroi d’appui (105) de la valve (101), lorsque ladite valve (101) est po-
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sitionnée au travers de I’ouverture (27) du boitier (23), avec son
ouverture de déversement (104) intégralement a I’extérieur du boitier
(23), et

- une plaque d’appui (31) configurée pour exercer une pression sur
I’organe de commande (102) de sorte a entrainer son déplacement le
long de la paroi latérale (106) de la valve (101), en se rapprochant de
ladite plaque de contre-appui (31),

- un actionneur (33), configuré pour entrainer le déplacement de la
plaque d’appui (32) par rapport a la plaque de contre-appui (31),
I’actionneur (33) €tant reli€ auxdits moyens de pilotage.

Appareil de distribution (1) selon la revendication 3, dans lequel la
plaque de contre-appui (31) est escamotable, apte a passer :

- d’une position d’utilisation, dans laquelle ladite plaque de contre-appui
(31) est apte a venir appuyer contre la paroi d’appui (105) de la valve
(101), lorsque celle-ci est positionnée au travers de 1’ouverture (27) du
boitier (23), avec son ouverture de déversement (104) intégralement a
I’extérieur du boitier (23), a

- une position escamotée autorisant le retrait ou la mise en place de la
valve (101) au travers de I’ouverture (27) du boitier (23), dans laquelle
ladite plaque de contre-appui (31) est positionnée par rapport a
I’ouverture (27) de sorte qu’elle n’appuie pas sur la paroi d’appui (105)
de la valve (101), lorsque celle-ci est positionnée au travers de
I’ouverture (27) du boitier (23), avec son ouverture de déversement
(104) intégralement a I’extérieur du bofitier (23).

Appareil de distribution (1) selon la revendication 4, dans lequel la
plaque de contre-appui (31) est montée pivotante par rapport au boitier
(23) selon un axe de pivotement (A31) sensiblement horizontal et sen-
siblement parallele aux parois latérales (26) du boitier (23), la plaque de
contre-appui (31) étant configurée pour passer de sa position escamotée
a sa position d’utilisation en pivotant autour dudit axe de pivotement
(A31).

Appareil de distribution (1) selon 1’une des revendications 3 a 5, dans
lequel I’actionneur (33) du mécanisme d’actionnement (3) comprend un
moteur électrique (33) configuré pour entrainer le pivotement de la
plaque d’appui (32) par rapport au boitier (23) autour d’un axe de pi-
votement (A32) sensiblement horizontal, et sensiblement parallele a la
paroi avant (24) du boitier (23).

Appareil de distribution (1) selon la revendication 2 seule ou prise en
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combinaison avec 1’une des revendications 3 a 6, dans lequel le systeme
de mise en pression (4) du produit contenu dans la poche de stockage
(100) comprend une plaque d’appui (41) s’étendant dans un plan sen-
siblement vertical, ou incliné par rapport a la verticale, et mobile en cou-
lissement par rapport au boitier (23) selon une direction sensiblement
horizontale, au moins un moyen de guidage en coulissement (42) étant
prévu de sorte a assurer la guidage en coulissement de la plaque d’appui
(41) par rapport au boitier (23), un moyen d’entrainement (43), relié
auxdits moyens de pilotage, étant également prévu de sorte a entrainer le
coulissement de la plaque d’appui (41) par rapport au boitier (23).
Appareil de distribution (1) selon la revendication 7, dans lequel le
systeme de mise en pression (4) du produit contenu dans la poche de
stockage (100) est configuré de sorte que la plaque d’appui (41) coulisse
entre ladite paroi avant (24) et ladite paroi arriere (25) du boitier (23),
selon une direction sensiblement normale au plan de la paroi arricre (25)
et de la paroi avant (24) du boitier (23).

Appareil de distribution (1) selon la revendication 7 ou 8, dans lequel le
au moins un moyen de guidage en coulissement (42) comprend une tige
de guidage (T42) disposée dans le boitier (23) selon ladite direction de
coulissement de la plaque d’appui (41) par rapport au boitier (23), le au
moins un moyen de guidage en coulissement (42) comprenant
également un palier de guidage (P42), fixé sur la plaque d’appui, et
configuré pour coulisser sur ladite tige de guidage (T42).

Appareil de distribution (1) selon 1’une des revendications 7 a 9, dans
lequel le moyen d’entrainement (43) comprend :

- un moteur électrique (M43) entrainant en rotation une vis sans fin
(V43), et

- un écrou (E43), solidaire de la plaque d’appui (41), et recevant inté-
rieurement ladite vis sans fin (V43), ladite vis sans fin (V43) et ledit
écrou (E43) étant configurés de sorte que la rotation de la vis sans fin
(V43) entraine le coulissement de I’écrou (E43) le long de la vis sans fin
(V43).

Appareil de distribution (1) selon 1’une des revendications 1 a 10, dans
lequel un moyen de mesure du poids (5) du récipient (R) destiné a
recevoir le produit contenu dans la poche de stockage (100) est prévu,
ledit moyen de mesure du poids (5) étant relié électriquement aux
moyens de pilotage.

Appareil de distribution (1) selon la revendication 11, dans lequel le
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moyen de mesure du poids (5) comprend une balance (51) électrique,
solidaire de la plateforme (22) de la portion de réception (21) du bati
fixe (2), configurée pour recevoir le récipient (R) lors de la distribution
du produit contenu dans la poche de stockage (100) dans ledit récipient
(R).

Appareil de distribution (1) selon la revendication 11 ou 12, configuré
pour assurer la délivrance d’une dose de poids déterminé de produit
contenu dans la poche de stockage (100) dans le récipient (R) lors de
I’étape de remplissage, et dans lequel les moyens de pilotage sont
configurés de sorte a piloter le mécanisme d’actionnement (3) voire le
cas échéant le systeme de mise en pression (4), pour la distribution du
produit contenu dans la poche de stockage (100) dans le récipient (R) en
fonction du poids du récipient (R) mesuré par le moyen de mesure du
poids (5) du récipient (R), les moyens de pilotage €tant configurés pour,
lors de 1’étape de remplissage, commander le mécanisme
d’actionnement (3), voire le cas €chéant le systeme de mise en pression
(4) pour assurer la distribution de produit contenu dans la poche de
stockage (100) dans le récipient (R) tant que la variation de poids du
récipient (R) mesuré par le moyen de mesure du poids (5) est inférieure
au poids déterminé de la dose de produit contenu dans la poche de
stockage (100) a distribuer dans le récipient (R), au moins lorsque la
variation du poids du récipient (R), mesuré par le moyen de mesure du
poids (5), augmente au cours de ladite étape de remplissage, et assurer la
fermeture de la valve (101), voire le cas échéant I’arrét de la mise en
pression de la poche de stockage (100), des que la variation de poids du
récipient (R), mesuré par le moyen de mesure du poids (5), atteint ou
dépasse le poids déterminé de la dose de produit contenu dans la poche
de stockage (100) a distribuer dans le récipient (R).

Appareil de distribution (1) selon 1’une des revendications 11 a 13,
configuré pour déterminer que, au cours de I’étape de remplissage, le
produit issu de la poche de stockage (100) déversé dans le récipient (R)
recu sur la plateforme (22) de la portion de réception (21) du bati fixe
(21) ne s’écoule pas en dehors du récipient (R) et/ou que le récipient (R)
ne s’est pas renversé, en fonction du poids du récipient (R) mesuré par
le moyen de mesure du poids (5) du récipient (R) ; lesdits moyens de
pilotage étant configurés pour, au cours de 1’étape de remplissage,
commander le mécanisme d’actionnement (3) dans le sens de fermeture

de la valve (101), et le cas échéant arréter le systeme de mise en



[Revendication 15]

[Revendication 16]

28

pression (4) dés qu’une variation a la baisse du poids du récipient (R)
mesuré par le moyen de mesure du poids (5) est détectée au cours de
I’étape de remplissage.

Appareil de distribution (1) selon 1’une des revendications 11 a 14,
configuré de sorte a déterminer que, préalablement a ladite étape de
remplissage, le récipient (R) positionné sur la plateforme (22) de la
portion de réception (21) du bati fixe (2) destiné a recevoir le produit
contenu dans la poche de stockage (100) correspond a un récipient (R)
déterminé, en fonction du poids du récipient mesuré par le moyen de
mesure du poids (5) du récipient (R) et dans lequel les moyens de
pilotages sont configurés pour comparer le poids du récipient (R)
mesuré par le moyen de mesure du poids (5), suite a sa mise en place sur
la plateforme (22) de la portion de réception (21) du bati fixe (2), préa-
lablement a ladite étape de remplissage, avec une plage de poids dé-
terminée et interdire la mise en ceuvre de la distribution de produit
contenu dans la poche de stockage (100) dans le récipient (R), ou
émettre un signal d’avertissement, si le poids du récipient (R) mesuré
par le moyen de mesure du poids (5) est en dehors de ladite plage de
poids déterminée.

Ensemble de distribution comprenant :

- un appareil de distribution (1) selon I’une des revendications 1 a 15,

- une poche de stockage (100) équipée d’une valve (101) prévue pour
étre ouverte ou fermée par une action sur un organe de commande
(102), solidaire de la valve (101), ladite valve (101) comprenant une
conduite de déversement (103), avec une ouverture de déversement
(104) a son extrémité, au travers de laquelle le produit s’écoule de ladite
valve (101),

dans lequel la poche de stockage (100) est positionnée de fagcon
amovible a I’intérieur du boitier (23) de I’appareil de distribution (1) de
sorte que :

- la valve (101) est positionnée au travers de I’ouverture (27) du boitier
(23), avec son ouverture de déversement (104) intégralement a
I’extérieur dudit boitier (23), en regard de I’ouverture de remplissage
(O) d’un récipient (R) recu sur ladite plateforme (22) de la portion de
réception (21) d’un récipient (R) du bati fixe (2),

- le mécanisme d’actionnement (3) électrique est apte a entrainer
I’organe de commande (3), afin de commander I’ouverture ladite valve
(101),
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- le cas échéant, le systeme de mise en pression (4) de la poche de
stockage (100) électrique est apte a exercer une pression sur le produit
contenu dans la poche de stockage (100) de sorte a forcer son passage
au travers de ladite valve (101), et

- les moyens de pilotage sont aptes a piloter 1’actionnement du
mécanisme d’actionnement (3), voire 1’actionnement coordonné du
systeme de mise en pression (4) de la poche de stockage (100), afin
d’assurer la distribution du produit contenu dans la poche de stockage
(100) dans le récipient (R) recu sur la plateforme (22) de la portion de
réception (21) d’un récipient (R) du bati fixe (2).
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[Fig. 7]
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