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Flachschliissel fir einen SchlieBzylinder und SchlieBzylinder

Ein Flachschllissel (1) fur einen SchlieBzylinder,
insbesondere fur SchlieBanlagen, mit einem
Schlisselriicken und einem diesem gegeniber
liegenden gezahnten Schlusselbart zur
Positionierung  von  gefederten  Kern-  und
Gehausestiften in dem SchlieBzylinder, weist auf
einer oder beiden Flachseiten jeweils mindestens
zwei Nuten (2, 3; 2, 3') auf, die von der
Flachseite ausgehend ineinander greifen und mit
divergierender Einstechrichtung einander
Uberlappen. Die beiden Uberlappenden Nuten (2, 3;
2', 3') sind gegensinnig hinterschnitten, sodass auf
Grund der Hinterschneidungen bei zumindest einer
Nut (2, 2') die Mitte (4) des Nutengrundes in
Richtung normal auf die Langsmittelebene (6)
gesehen, verdeckt ist. Durch die Verschneidung der
beiden Nuten (2, 3, 2, 3') ergibt sich eine
Kante (5), deren Position abtastbar ist. Die
Uberlappenden Nuten (2, 3; 2', 3') kdnnen mit einer
gegenlber liegenden Nut (42) als
Flhrungsprofilnut im Hinblick auf die
Langsmittelebene (6) Uberlappen. Die Kante (5)
innerhalb der Uberlappenden Nuten (2, 3; 2', 3)
kann zu einer Auflageflache (5) far ein
Abtastelement (11, 12) im SchlieBzylinder
abgeflacht
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Flachschliissel fiir einen SchlieBzylinder, insbe-
sondere von SchlieBanlagen, mit im Wesentlichen ebenen und annahernd parallelen Schllissel-
flachseiten, einem Schllsselriicken und einem diesem gegeniiberliegenden, an der Stirnseite
gezahnten Schliisselbart zur Positionierung von in Kern-und Gehausestifte geteilten Zuhal-
tungsstiften, die in korrespondierenden Schliisselkandlen von Zylinderkernen gegen die Stirn-
seite des Schlisselbartes in Richtung zum Schlisselriicken hin federbelastet sind, wobei in den
Flachseiten des Flachschllssels eingeschnittene Nuten als Variationsprofilelemente und als
Flhrungsprofilelemente vorgesehen sind, wobei mindestens zwei Nuten einer Seite des Flach-
schlissels Uberlappen, deren Einstechrichtung unterschiedlich ist, sodass sich durch die Ver-
schneidung der beiden Nuten eine Kante ergibt, die in Richtung normal zur Langsmittelebene
des Flachschlissels abtastbar ist. Die Erfindung betrifft ferner einen SchlieBzylinder flr einen
derartigen Flachschlissel. Der Schutz des Lebens, der Privatsphdre und des Eigentums stehen
an hochster Stelle. Daher kommt einem Schloss und einem Schllssel eine besondere Bedeu-
tung zu. Bei SchlieBanlagen werden Zutrittsbereiche definiert und durch die Zuordnung jedes
Anlagenschlissels zu einem oder zu mehreren Schldssern realisiert. Diese Zuordnung bzw. der
Ausschluss von Schliissel und Schloss hinsichtlich der Sperrfunktion wird bei SchlieBanlagen
auf der Basis von SchlieBzylindern mit Flachschllsseln u.a. durch das Querschnittsprofil der
Schlissel und den Querschnitt des Schliisselkanals erreicht. Nur dann, wenn die Kontur eines
Schlisselkanalquerschnitts einem Flachschlisselquerschnitt entspricht oder diesen einhiillt,
passt der Schllssel in das Schloss. Sobald die Kontur des Flachschliisselquerschnitts jene des
Schlisselkanalquerschnitts schneidet, hat der Schliissel bezliglich des vorgenannten Schlie3-
zylinders keine Sperrberechtigung.

[0002] Natirlich gilt diese Zuordnung zwischen Schllissel und SchlieBzylinder Uber das Profil -
also den Querschnitt von Schliissel, insbesondere Flachschliissel, und Schlisselkanal des
SchlieBzylinders - auch fir den Einzelzylinder und den Einzelschliissel, der nicht unmittelbar
Teil einer SchlieBanlage ist.

[0003] Dem Sicherheitsbediirfnis entspricht es, wenn ein Schllissel nicht ohne weiteres kopiert
werden kann. Uber Sicherungsscheine und strenge Identitatskontrollen kann ein Ersatzschlis-
sel beim Originalhersteller vom Berechtigten beschafft werden. Sofern Schliisselrohlinge im
Handel erhaltlich sind, kann ein Schliisseldienst mit einer Kopierfraseinrichtung durch Herstellen
einer Zahnung an der Schliisselbrust einen Ersatzschliissel problemlos herstellen. Sofern eine
Kopierfraseinrichtung dartber hinaus im Stande ist, auch ein Querschnittsprofil an den Flach-
seiten eines Originalschliissels abzutasten und entsprechende Fraswerkzeuge vorhanden sind,
kann ein Ersatzschlissel auch aus einem Metallplatichen spanabhebend herausgearbeitet
werden. Wenn also bisher durch Beschrankung der freien Zugénglichkeit auf dem Markt die
Herstellung von Ersatzschliisseln flir gesperrte Schllsselprofile mangels eines entsprechenden
Rohlings nicht méglich war, so sind heute bereits die technischen Mdglichkeiten fir Schllssel-
dienste vorhanden, Kopien eines Schliissels sowohl hinsichtlich der Zahnung als auch hinsicht-
lich des Profils anzufertigen. Das Abtasten eines Schliisselprofils erfolgt mechanisch oder op-
tisch von der Seite. Dem Ergebnis dieser seitlichen Abtastung folgt das Einstechen bzw. der
Vorschub eines oder mehrerer Fraser zur Herstellung von U-férmigen, V-férmigen oder recht-
eckférmigen Nuten. Durch Schragstellen des Schllsselrohlings kénnen Nuten auch schrag zur
Mittellinie des Profilquerschnitts, z.B. als hinterschnittene Nuten, hergestellt werden.

[0004] Problematisch ist dabei, dass die Schllsseldienste normalerweise den Querschnitt des
Schlissels etwas "kleiner" machen, d.h. alle Nuten geringflgig breiter und tiefer ausflhren,
damit der Schlissel sicher in den Schlisselkanal eingeflihrt werden kann. Dadurch kommt es
immer wieder vor, dass ein Schlissel auch in Schldsser eingeflihrt werden kann, fir die er gar
nicht vorgesehen ist (so genannte Quersperrungen). Damit wird oft eine ganze SchlieBanlage
entwertet.

[0005] In der EP 1362153 B wurde ein Profilsystem zur Querschnittsausbildung von Flach-
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schlisseln mit im Wesentlichen ebenen und annahernd parallelen Flachseiten sowie von kor-
respondierenden Schllsselkandlen in SchlieBzylindern vorgeschlagen, welches ein Herausar-
beiten des Profils in einem Arbeitsvorgang mit einer damaligen Schlilsselprofilfréaseinrichtung,
wie sie bei Schllisseldiensten zum Einsatz kommen konnten, nicht méglich war. Dies wurde bei
Flachschlisseln mit im Wesentlichen ebenen und anndhernd parallelen Flachseiten sowie
korrespondierenden Schllsselkanélen dadurch erreicht, dass von mindestens einer Nut, insbe-
sondere des Fihrungsprofils, mindestens eine weitere Nut als Abzweignut ausging und dass
die Einstechrichtungen von Nut und Abzweignut unterschiedlich waren und beispielsweise um
60° divergierten. Durch das seitliche Abtasten der Profilnuten eines Originalschllssels beim
Kopieren wurde die Abzweignut nicht oder nur unvollstédndig erfasst. Sie hatte durch Umspan-
nen des Rohlings und neuerliches Abtasten des Originals hergestellt werden missen. Das
Umspannen fir eine zur urspringlichen Einstechrichtung einer Profilnut abweichende Winkel-
stellung der Mittellinie der Profilnut fUhrt unweigerlich zu seitlichen Verschiebungen, sodass
eine Abzweignut bzw. eine seitlich von einer Nut ausgehende weitere Nut weder maB- und
funktionsgerecht noch kostengulnstig herstellbar war.

[0006] Eine kostenglinstige und genaue Fertigung war in der Praxis nur in der Schlossfabrik
mdglich, die Ober ProfirAummaschinen sowie Uber groBe Fraszentren verfligte, wobei Um-
spannfehler nicht auftraten, da Fehler verursachende separate Arbeitsgange mit neuerlichem
Vermessen einer Ausgangsposition nicht erforderlich waren.

[0007] Dennoch ist es prinzipiell (wenn auch mit hohem Aufwand verbunden) mdglich, derartige
Schlissel zu kopieren, sofern man nur die Nuten deutlich gréBer (breiter und tiefer) ausfihrt.
GemaB der EP 1362153 B ist zwar vorgesehen, dass andere Nuten in unmittelbarer Nahe
vorgesehen sind, sodass durch zu groBzigiges Wegfrasen der Schliissel seine Stabilitat ver-
liert; d.h. der Kopierdienst kann nicht einfach eine so groBe Nut einfrasen, dass diese Nut des
kopierten Schllissels Nut und Abzweignut des Originalschliissels umhiillt. Der Kopierdienst
kann aber Nut und Abzweignut - etwas vergréBert - anbringen, ohne dass der Schllissel seine
Stabilitat oder seine Sperrfahigkeit verliert.

[0008] Aus der AT 500 638 B ist bekannt, einen Abtaststift im Schloss vorzusehen, der bei der
hinterschnittenen Nut feststellt, ob sie tatsachlich hinterschnitten ist oder ob sie einfach durch
eine entsprechend breitere V-Nut ersetzt wurde. Bei diesem Abtaststift war nachteilig, dass er
nur in einer Richtung funktionierte. Das heiB3t, wenn das Schloss falsch eingebaut wurde, dann
konnte man es mit einem illegal kopierten Schliissel aufsperren, nur danach nicht mehr zusper-
ren. Aber auch bei korrekter Montage war es problematisch, wenn der illegal kopierte Schllissel
von berechtigten Personen verwendet wurde; diese konnten sich selbst einsperren und das
Zimmer oder die Wohnung danach nicht mehr aufsperren.

[0009] Weiters war auch der Sicherheitsgewinn gering, weil nur das Vorhandensein der Hinter-
schneidung abgetastet wurde, nicht aber die genaue Ausfiihrung von Nut und Abzweignut.

[0010] Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen Flachschllssel vorzuschlagen, bei
dem ein Kopieren noch schwieriger ist als bei den Schliisseln gemaB der EP 1362153 B bzw.
der AT 500638 B.

[0011] ErfindungsgemaB wird dies dadurch gelést, dass von den beiden lberlappenden Nuten
beide hinterschnitten sind, und zwar gegensinnig, und dass durch diese Hinterschneidungen bei
zumindest einer Nut die Mitte des Nutengrundes - in Richtung normal zur Langsmittelebene des
Schliissels gesehen - verdeckt ist.

[0012] Die Idee dahinter ist Folgende: Wenn der Nutengrund wenigstens teilweise verdeckt ist,
ist es besonders schwierig, die genauen Daten der Nut (Tiefe, Breite, Winkel, Lage) zu ermit-
teln. Die Kante, die sich durch die Verschneidung der beiden Nuten ergibt, kann im Schloss
abgetastet werden. Diese Kante kann aber vom Schlisseldienst nicht unmittelbar hergestellt
werden, sondern ergibt sich eben durch die Verschneidung der beiden Nuten. Wenn die Daten
von wenigstens einer Nut nicht genau erfassbar sind, befindet sich diese Kante nicht an der
vorgesehenen Stelle und der Schliissel sperrt nicht.
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[0013] Wegen dieser Kante, die abgetastet werden kann, kann beim Kopierfrédsen nicht einfach
eine trapezférmige Nut angebracht werden, die beide Nuten des Originalschllssels einhillt.
Durch die Abtastung der Kante im Schloss ist es zwingend notwendig, dass beide Nuten korrekt
ausgefuhrt sind, damit der Schlussel sperrt.

[0014] Es ist besonders glinstig, wenn die beiden Hinterschneidungswinkel unterschiedlich
sind. In diesem Fall bewirkt ndmlich ein Nachfrdsen mit einem Trapezfraser auch eine andere
Ausbildung zumindest einer Nutenflanke. AuBerdem kann dadurch nicht aus dem Winkel einer
Nut auf den Winkel der anderen Nut geschlossen werden, was das Vermessen des Origi-
nalschllssels erleichtern wiirde.

[0015] Die Vermessung der Nuten ist besonders schwierig, wenn bei zumindest einer Nut auch
der Ubergang von der Nutenflanke zum Nutengrund durch die Hinterschneidung - in Richtung
normal zur Langsmittelebene des Schllissels gesehen - verdeckt ist.

[0016] Im Hinblick auf eine Garantie, dass die erfindungsgeméaBe Ausflihrung jedenfalls auch
bei SchlieBanlagen aus Sicherheitsgriinden stets (also bei allen Schliisseln, auch beim unter-
geordnetsten Schliissel) vorhanden ist, ist es zweckméBig, wenn die beiden Nuten als Fih-
rungsprofilelemente vorgesehen sind. Das Fuhrungsprofil ist innerhalb einer SchlieBanlage bei
jedem Schliissel ausgebildet, sodass somit die angestrebte Sicherheit jedenfalls gegeben ist.

[0017] Es ist gunstig, wenn mindestens eine der beiden Nuten mit einer Fihrungsprofilnut auf
der gegeniiberliegenden Seite des Flachschliissels tberlappt. Dies erschwert bekanntermaBen
das Einfihren von Nachsperrvorrichtungen.

[0018] SchlieBlich ist es zweckmBig, wenn zwischen den Uberlappenden Nuten und der
Schlisselbrust zumindest eine Trognut vorgesehen ist, wobei die Nutenflanke der Trognut
einen Winkel a kleiner 90°, vorzugsweise zwischen 30° und 45°, mit der Mittelebene des Flach-
schliissels einschlieBt und die andere Seitenflanke der Trognut einen Winkel B zwischen 93°
und 97° mit der Mittelebene des Flachschliissels einschlieBt. Durch die aus der AT 500 638 B
bekannten Merkmale werden scharfe Kanten am Schliissel vermieden.

[0019] Ein SchlieBzylinder fir einen Flachschliissel der oben beschriebenen Art ist ausgestattet
mit einem Zylindergehduse und mindestens einem in einer Bohrung des Zylindergehauses
drehbar angeordneten Zylinderkern, der einen profilierten Schliisselkanal aufweist, und mit in
Kern- und Gehausestifte geteilten Zuhaltungs-stiften, die in Bohrungen des Zylindergehduses
und des Zylinderkernes gegen die Stirnseite des Schllisselbartes in Richtung zum Schlisselri-
cken hin federbelastet sind. Die Ausbildung des Schlisselkanals ist gegengleich zum Schllssel:
Die Profilierung des Schlisselkanals weist zwei von einer gemeinsamen Wurzel an einer
Schlusselkanalflanke ausgehende, V-férmig divergierende Rippen mit jeweils spitzen AuBen-
winkel zur Schlisselkanalflanke auf, die zu den beiden Uberlappenden Nuten des Flachschliis-
sels komplementar sind. ErfindungsgeméaB ist ferner in mindestens einem Zylinderkern ein
Abtastelement vorgesehen, das die Kante, die sich durch die Verschneidung der beiden Nuten
des Flachschllssels ergibt und die auch als Abflachung ausgebildet sein kann, abtastet und bei
zu tief liegender Kante bzw. Abflachung den Schlie Bzylinder blockiert.

[0020] Damit sperrt ein Schllissel weder bei zu hoch noch bei zu tief liegender Kante: Ist die
Kante zu hoch, passt der Schllssel nicht in den Schliisselkanal, ist sie zu tief, wird das Schloss
durch das Abtastelement blockiert.

[0021] Vorzugsweise ist weiters ein Abtastelement vorgesehen, das das Vorhandensein der
Hinterschneidung einer Nut abtastet und bei Fehlen der Hinterschneidung den Schlie Bzylinder
blockiert. Damit wird verhindert, dass eine hinterschnittene Nut durch eine entsprechend grdBe-
re, V-férmige Nut ersetzt wird.

[0022] Die jeweiligen Abtastelemente sind innerhalb des Zylinderkernes etwa radial verschieb-
bar oder auch verdrehbar und legen sich an die Schulter der Hinterschneidung der Schliisselnut
oder an die Kante bzw. Abflachung zwischen den v-férmig divergierenden Nuten im Schllssel
an. Beim richtigen Schlissel liegt dann ein Bereich des Abtastelementes so, dass dieses die
Ausnehmung im Zylinderkern an der Mantelfldéche ausfllt und ein Geh&usestift Gber die ausge-
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flllte Ausnehmung beim Sperrvorgang dariber gleiten kann. Ein falscher Schliissel passt ent-
weder gar nicht in den Schliisselkanal oder der Gehdusestift in der Ebene, in der sich das Ab-
tastelement befindet, schnappt in die dann offene Ausnehmung im Zylinderkern ein, sodass
dieser nicht weitergedreht (wohl aber zuriickgedreht) werden kann.

[0023] Ausflihrungsbeispiele zum Erfindungsgegenstand sind in den Zeichnungen dargestellt.
Es zeigt: Fig. 1 einen Schliissel von der Seite; Fig. 2 die Kontur eines Schnittes entlang der
Linie II-Il in Fig. 1 mit einem ersten erfindungsgeméaBen Profil; Fig. 3 die Kontur eines Schnittes
analog zu Fig. 2 mit einem anderen erfindungsgeméaBen Profil; Fig. 4 einen Zylinderkern mit
eingestecktem Schlissel gem&B den Fig. 1 und 2 und die Fig. 5 und 6 zeigen Schnitte entlang
der Ebenen V bzw. VI in Fig. 4.

[0024] Ein Schllissel 1 (Flachschllssel) einer SchlieBanlage weist im Querschnitt ein Profil,
insbesondere ein Fuhrungsprofil mit Nuten 2, 3 auf. Ein Flhrungsprofil erfillt die Aufgabe der
Positionierung des Schllissels im Schllisselkanal. Die beiden Nuten 2, 3 Uberlappen (Uberde-
cken) einander. Die Einstechrichtung X zur Herstellung der Nut 2 und die Einstechrichtung X,
zur Herstellung der Nut 3 sind unterschiedlich. Somit kann man nicht von einer Einstechrichtung
auf die andere Einstechrichtung schlieBen, was ein Vermessen des Schliissels erleichtern
wirde.

[0025] Es ist dabei wesentlich, dass die Nuten 2, 3 hinterschnitten sind, und zwar in entgegen-
gesetzten Richtungen. (D.h. wenn man die Winkel X und X; zwischen der Einstechrichtung und
der Langsmittelebene des Schliissels so einzeichnet, dass sie kleiner als 90° sind, dann wird
der Winkel X in Richtung zum Schlisselriicken gemessen, wogegen der Winkel X4 in Richtung
zum Schllsselbart gemessen wird.) Dadurch ist die Mitte 4 der Nut 2 (und somit deren Tiefe)
nicht durch Abtasten normal zur L&ngsmittelebene 6 des Schllissels zu bestimmen, was ein
Bestimmen der genauen Daten der Nut 2 (also Breite, Tiefe, Lage und Winkel X) wesentlich
erschwert. In diesem Fall ist nicht einmal der Ubergangsbereich 4' von der Flanke zum Nuteng-
rund detektierbar.

[0026] Auf Grund der sich dadurch ergebenden Ungenauigkeit bei einer nachtraglichen
Vermessung ist es nahezu unmdglich, dass bei einer Kopie des Schliissels die Kante 5, die sich
durch die Verschneidung der beiden Nuten 2, 3 ergibt und nicht direkt gefrést werden kann, den
korrekten Abstand d von der Flanke 7 des Schllissels 1 hat.

[0027] In Fig. 2 sind ferner Trognuten 40 bzw. 41 zwischen den Uberlappenden Nuten 2, 3 und
der gezahnten Schliisselbrust (dem Schliisselbart) strichliert dargestellt. Diese sind Teil eines
Variationsprofils, das durch Bestehen lassen oder Wegnehmen einzelner Nuten im System bzw.
dargestellten Raster aller dieser allenfalls auch Uberlappenden Trognuten 40 bzw. 41 entsteht.
Auf Grund der bereits erwadhnten Winkelausbildung der Nutenflanken kann eine Oberflachen-
struktur ohne stérende scharfe Kanten erreicht werden. Fig. 2 zeigt ferner noch die Fihrungs-
profilnut 42, deren Nutengrund mit dem Nutengrund der Nut 2 Giberlappt, sodass der Schliissel-
kanal bei konformer komplementarer Ausbildung das Einschieben eines Plattchens zu Abtast-
zwecken verhindert. Dieses Uberlappen bedeutet hier ein Uberschreiten einer zur Langsmittel-
ebene 6 parallelen Tangentialebene an einer Nut 2 durch eine andere gegenuberliegende Nut
42,

[0028] Fig. 3 zeigt einen Schliissel 1', der zusétzlich zu den Nuten 2 und 3 auch noch Nuten 2'
und 3' aufweist, die analoge geometrische Eigenschaften wie die Nuten 2 und 3 aufweisen. Die
Kante ist innerhalb der Nuten 2' und 3' zu einer Auflageflache 5' abgeflacht.

[0029] In Fig. 4 ist der korrespondierende Zylinderkern 9 mit einem Schllissel 1 gemaB den Fig.
1 und 2 bzw. 3 dargestellt. Wesentlich sind dabei die beiden Abtastelemente 11 und 12, die in
den Fig. 5 und 6 deutlicher zu sehen sind.

[0030] Die beiden Abtastelemente 11 und 12 sind in einer entsprechenden Aussparung des
Zylinderkerns 9 so geflhrt, dass sie sich zwar normal zur Langsmittelebene des Schliissels 1
verschieben, jedoch nicht nennenswert kippen kénnen. Bei beiden Abtastelementen 11 und 12
ist ein Ende frei (das untere Ende, wie in den Fig. 5 und 6 gesehen), das andere Ende liegt am
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Schlissel 1 an, und zwar das Abtastelement 11 an der Kante 5 (Auflageflache 5') und das
Abtastelement 12 an der Hinterschneidung 8. Im Bereich dieser Abtastelemente 11 und 12 sind
auBen am Zylinderkern Vertiefungen 21, 22, 31, 32 eingefrést, die von den &uBeren Seiten der
Abtastelemente 11, 12 langsam tiefer werden und im mittleren Bereich der Abtastelemente 11,
12 in einer Stufe 21", 22', 31", 32' enden. Diese Vertiefungen liegen in parallelen Querschnitts-
ebenen, in welchen im Zylindergeh&use Stiftzuhaltungen vorgesehen sind.

[0031] Wenn der Zylinderkern so weit gedreht wird, dass die Gehausestifte den Bereich dieser
Vertiefungen erreichen, dann gleiten sie bei korrekiem Schliissel an den Abtastelementen 11
bzw. 12 Uber die jeweilige Stufe 21', 22', 31' bzw. 32' hinweg. Bei nicht korrektem Schlissel,
d.h. wenn die Kante 5 oder die Auflageflache 5' zu tief liegt bzw. die Hinterschneidung 8 nicht
vorhanden ist, geben die Abtastelemente 11, 12 die Vertiefungen frei. Es driicken die Federn
der Gehdusestifte die Gehausestifte in die jeweilige Vertiefung 21, 22, 31 bzw. 32, sodass die
Gehausestifte an der jeweiligen Stufe 21', 22', 31" bzw. 32" anliegen und sich der Zylinderkern 9
nicht weiter drehen lasst. Da die Vertiefungen aber in der Gegenrichtung verlaufend seichter
werden, lasst sich der Zylinderkern 9 zurlick drehen und der nicht passende Schlissel abzie-
hen. Dies funktioniert in beiden Richtungen also auch bei anders herum eingebauten Doppel-
schlieBBzylindern.

[0032] Von besonderem Vorteil dieser Art der Abtastung ist, dass das Zylindergeh&duse nicht
verandert werden muss, alle notwendigen Merkmale kénnen am Zylinderkern 9 realisiert wer-
den.

[0033] Sind die Nuten 2, 3 bei einer Schliisselkopie zu schwach ausgefiihrt, d.h. zu schmal
oder zu wenig tief, dann Iasst sich der Schliissel wegen Kollision mit den korrespondierenden
Rippen im Schlisselkanal des Zylinderkerns 9 gar nicht erst in den Schliisselkanal einfiihren.

[0034] Es soll darauf hingewiesen werden, dass es in der Praxis nicht notwendig ist, die zusatz-
liche Abtastung mit den Abtastelementen 11 und 12 bei allen Schidssern einer SchlieBanlage
durchzuflhren, da der Schliisseldienst ja nicht wissen kann, ob diese vorhanden sind oder
nicht. Ein Schlisseldienst kopiert keine Schlissel, wenn er nicht weiB3, ob der Schllissel sperrt
oder nicht. Ein dennoch produzierter Ersatzschliissel kdnnte bei Anlagen vielleicht die eine oder
andere Tur sperren, jedoch beispielsweise Haupteingénge nicht. Damit wird eine solche "Kopie"
sinnlos.

Patentanspriiche

1. Flachschlissel (1, 1') fir einen SchlieBzylinder, insbesondere von SchlieBanlagen, mit im
Wesentlichen ebenen und ann&hernd parallelen Schlisselflachseiten, einem Schlisselri-
cken und einem diesem gegeniberliegenden, an der Stirnseite gezahnten Schlisselbart
zur Positionierung von in Kern- und Gehausestifte geteilten Zuhaltungsstiften, die in kor-
respondierenden Schllsselkandlen von Zylinderkernen gegen die Stirnseite des Schlis-
selbartes in Richtung zum Schilisselriicken hin federbelastet sind, wobei in den Flachseiten
des Flachschlissels eingeschnittene Nuten als Variationsprofilelemente und als Fiihrungs-
profilelemente vorgesehen sind, wobei mindestens zwei Nuten (2, 3) einer Seite des
Flachschllssels Gberlappen, deren Einstechrichtung (X, X;) unterschiedlich ist, sodass sich
durch die Verschneidung der beiden Nuten (2, 3) eine Kante (5) ergibt, die in Richtung
normal zur LAngsmittelebene (6) des Flachschllssels (1) abtastbar ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass von den beiden Uberlappenden Nuten (2, 3) beide hinterschnitten sind, und
zwar gegensinnig, und dass durch diese Hinterschneidungen (8) bei zumindest einer Nut
(2) die Mitte (4) des Nutengrundes - in Richtung normal zur Langsmittelebene (6) des
Schliissels gesehen - verdeckt ist.

2. Flachschlissel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Hinter-
schneidungswinkel (X, X;) unterschiedlich groB sind.
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3. Flachschllssel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass bei zumindest
einer Nut (2) auch der Ubergang (4') von der Nutenflanke zum Nutengrund durch die Hin-
terschneidung (8) - in Richtung normal zur Langsmittelebene des Schlissels (1, 1') gese-
hen - verdeckt ist.

4. Flachschlissel (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
beiden Nuten (2, 3) als FUhrungsprofilelemente vorgesehen sind.

5. Flachschlissel nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens eine der
beiden Nuten (2, 3) mit einer Flihrungsprofilnut (42) auf der gegeniberliegenden Seite des
Flachschlissels (1, 1') Gberlappt.

6. Flachschlissel nach einem der Anspriiche 1-5, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen
den Nuten (2, 3) und der Schliisselbrust zumindest eine Trognut (40, 41) vorgesehen ist,
wobei die Nutenflanke der Trognut (40, 41) einen Winkel a kleiner 90°, vorzugsweise zwi-
schen 30° und 45°, mit der Mittelebene des Flachschliissels (1) einschliet und die andere
Seitenflanke der Trognut (40, 41) einen Winkel B zwischen 93 ° und 97 ° mit der Mittelebene
des Flachschlissels (1) einschlie3t.

7. SchlieBzylinder fir einen Flachschlissel nach einem der Anspriiche 1 bis 6, mit einem
Zylindergehduse und mindestens einem in einer Bohrung des Zylindergehauses drehbar
angeordneten Zylinderkern, der einen profilierten Schliisselkanal aufweist, und mit in Kern-
und Gehausestifte geteilten Zuhaltungsstiften, die in Bohrungen des Zylindergehduses und
des Zylinderkernes gegen die Stirnseite des Schliisselbartes in Richtung zum Schlisselri-
cken hin federbelastet sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Profilierung des Schlis-
selkanals zwei von einer gemeinsamen Wurzel an einer Schliisselkanalflanke ausgehende,
V-férmig divergierende Rippen mit jeweils spitzen AuBenwinkel zur Schlisselkanalflanke
aufweist, die zu den beiden Uberlappenden Nuten (2, 2, 2', 3') des Flachschliissels (1, 1)
komplementar sind.

8. SchlieBzylinder nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass in mindestens einem
Zylinderkern ein Abtastelement (11) vorgesehen ist, das die Kante (5) die sich durch die
Verschneidung der beiden Nuten (2, 3, 2', 3') des Flachschlissels (1, 1') ergibt und die
auch als Abflachung (5') ausgebildet sein kann, abtastet und bei zu tief liegender Kante (5)
bzw. Abflachung (5') den Schlie Bzylinder blockiert.

9. SchlieBzylinder nach den Anspriichen 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass in min-
destens einem Zylinderkern ein Abtastelement (12) vorgesehen ist, das das Vorhanden-
sein der Hinterschneidung (8) einer Nut (2) abtastet und bei Fehlen der Hinterschneidung
(8) den SchlieBzylinder blockiert.

Hierzu 5 Blatt Zeichnungen
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