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Fremgangsmate for fremstilling av elektreter.

Denne oppfinnelse vedrerer en fremgangsmite for fremstil-
ling av elektreter hvor det elektretdannende materiale pétrykkes
et elektrisk felt under samtidig oppvarming, Foreliggende frem-
gangsmite er spesielt egnet for fremstilling av elektreter i store
mengder,

Uttrykket "elektret" brukes i denne beskrivelse for & be-
tegne et polarisert stoff som oppviser elektriske ladninger av
motsatt fortegn pi innbyrdes motsatte flater, idet polariseringen
forekommer gjennom hele stoffets volum og ikke bare pd dets over-
flate. '

Mange materialer er blitt omdannet til elektreter av en el-
ler annen utferelsesform. Frem til den foreliggende oppfinnelse
er imidlertid elektreter blitt fremstilt med metoder som ikke har
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gjort det mulig & fremstille dem i store mengder samtidig. De
kjente méter til & fremstille elektreter er utelukkende blitt ret-
tet mot fremstilling av bare en eller heyst et begrenset antall
elektreter samtidig. For & fremstille et forholdsvis stort antall
elektreter i legpet av den tid som trenges for & fremstille en
eneste elektret, krever slike metoder store mengder utstyr og stor
gulvplass. Forut for den foreliggende oppfinnelse har man sdledes
ikke kjent noen praktisk gjennomferbar prosess for massefremstll—
lingen av elektreter.

Det er tidligere kjent fra US patent nr. 3,118,022 &4 frem-
stille elektreter fra for eksempel polﬁ&ereftalat ved & varme opp
det elektretdannende materiale, som er plassert i et elektrisk
felt, ved temperaturer fra romtemperatur +il ca. 120°¢ og 1 et
tidsrom pad for eksempel 15 min, Det elektretdannende materiale
plasseres da i form av ett eller flere lag med folier mellom to
elektroder, men uten anvendelse av elektrisk ledende kjerne.

Et form8l med den foreliggende oppfinnelse er & fremstille
et stort antall elektreter samtidig.

Ytterligere et formd8l ved denne oppfinnelse er &4 fremstille
elektreter med en enkel og billig fremgangsmite.

Enda et formdl ved den foreliggende oppfinnelse er & frem-
stille elektreter med en praktisk gjennomferbar prosess,

I samsvar med den generelle fremgangsméte ifslge den fore-
liggende oppfinnelse blir et elektretdannende materiale viklet
rundt en elektrisk ledende kjerne,og et elektrisk ledende hylster
vikles deretter rundt det elektretdannende materiale. En like-
strem padtrykkes deretter pd den resulterende enhet pd en slik méte
at kjernen danner en forste elektrode og hylsteret danner en aunnen
elektrode, hvorved det patrykkes et elektrisk felt over det elek-
tretdannende materiale. Samtidig opphetes det til en viss tempe-
ratur i et visst tldsrom.

Det karakterigtiske ved fremgangsmdten ifelge forellggende
fremgangsmdte er at minst ett sjikt av et elektretdannende materi-
ale vikles rundt en elektrisk ledende kjerne og det plasseres et
elektrisk ledende hylster rundt det elektretdannende materiale og
det elektriske felt pdtrykkes mellom kjernen‘og hylsteret, idet
det hele oppvarmes P4 1 og for seg kjent mdte til en temperatur
mellom 23°C og 300 °¢ over et tidsrom som er fra 0,01 sekunder til
20 dager.

Nermere forklart omfatter fremgangsméten ifelge den fore-
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liggende oppfinnelse felgende trinn:

Det elektretdannende materiale anvendes fortrinunsvis i form
av en kontinuerlig, beyelig film eller bane. Det kan ogsd vere i
form av b&nd eller strimler og liknende, hvis dette ounskes. Det
er imidlertid viktig at det elektretdannende materiale er til-
strekkelig beyelig, slik at det kan vikles rundt det spesielle
kjernemateriale som brukes.

Elektretdannende materialer som kan anvendes omfatter et-
hvert av de kjente elektretdannende materialer eller ethvert til-
svarende materiale som kan omdannes til en film eller en bane., For
eksempel kan det elektretdannende materiale vere slikt materiale
som celluloscacetat, polyetylen-tereftalat, poly~ vinylidenklo-
rid , poly- klortrifluoretylen , poly- tetrafluoretylen , poly-

vinylklorid , poly- metylmetakrylat og liknende,

Banen eller filmen kan variere i tykkelse fra omtrent 0,025
til 1,5 mm og kan vere av enhver gnsket bredde og kan for eksem-
pel vere pd 2,5 cm eller mindre i bredden, eller kan vare av en
bredde pd 3 m eller mer.

Den ledende kjerne kan vere i form av en massiv eller hul
stang av metall. Kjernen kan dannes av ethvert ledende materiale,
men er fortrinnsvis laget av ethvert metall som vil lede elek-
trisk strem, for eksempel st&l, kobber, messing, aluminium eller
liknende. Det kan selvsagt dannes av en massiv eller hul starng
laget av ethvert forholdsvis stivt materiaie, derunder ledende
og ikke-ledende materialer, som er dekket av eller har inkorpo-
rert i seg et elektrisk ledende materiale. For eksempel kan den
vere i form av en trestang eller stdlstang som er belagt med
aluminiumfolie. I ethvert filfelle blir det elektrisk ledende
materiale koblet til en passende elektrisitetskilde,

Selv om kjernematerialet kan ha ethvert ensket tverrsnitt,
har det fortrinnsvis sirkelformet tverrsnitt for & gi et jevnt
felt av jevn feltstyrke. For & gi den storst mulige jevnhet hos
feltstyrken er det dessuten fordelaktig at stangens tykkelse, det
vil si diameteren for sirkelen som danner dens tverrsnitt, er
mange gahger sterre enn tykkelsen for det elektrétdannende mate-
riale. Dette forhold vil fremgd klarere i lys av den diskusjon av
fig. 2 som forefinnes senere i denne beskrivelse,

Det elektretdannende materiale vikles tett rundt kjernen,
slik at det dannes fra omtrent 1 til omtrent 10.000 eller flere
sjikt av filmen. N&r kjernen har sirkelformet tverrsnitt, vil
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hvert sjikt av filmen ha stort sett sylindrisk form., Fortrinnsvis
blir det elektretdannende materiale viklet rundt kjernen, slik at
det dannes fra omtrent 5 til omtrent 1000 sjikt. Hvert sjikt kan
vere atskilt, eller materialet kan brukes til & danne alle sjikt
iet kontinuerlig stykke, eller materialet kan pllegges i ethvert
antall stykker, slik at det dannes det enskete antall sjikt. An-
tallet sjikt som dannes rundt kjernen vil avhenge endel av tykkel-
gen for filmen og feltstyrken som patrykkes over materialet, slik
det beskrives senere. Generelt sett vil imidlertid totaltykkelsen
for det elektretdannende materiale for kjernen, deri innbefattet
alle sjikt av elektretdannende materiale som vikles rundt kjerne-
materialet, vere mellom omtrent 0.0025 og 25 mm, selv om denne
tykkelse i utstyr i sterre mllestokk kan vere vesentlig heyere.

Etter at det elektretdannende materiale er blitt viklet \
rundt kjernematerialet, blir et elektrisk ledende hylster deretter
viklet rundt det ytre sjikt av det elektretdannende materiale,
Hylsteret kan vere en folie, for eksempel aluminiumfolie, tinn-
folie eller liknende, eller det kan vere en forholdsvis tynn me-
tallplate, sdsom aluminiumplate, tinnplate, rustfri stédlplate og
liknende. Det kan ogsd vere et stivt eller forholdsvis stivt mate-
riale som kan klemmes eller pd annen mdte fastholdes tett ved yt-
terflaten pd det elektretdannende materiale. Imidlertid blir me-
tallplaten eller den yire elektriske leder fortrinnsvis viklet
rundt det ytre sjikt av det elektretdannende materiale, idet det
ytre ledende materiale fortrinnsvis er et beyelig materiale. For
4 hindre stremlekkasje foretrekkes det at det ytre ledende hylster
er smaleré, aksialt sett, enn det elektretdannende materiale. I-
midlertid kan det ytre hylster vere like bredt som det elektret-
dannende materiale, forutsatt at feltstyrken holdes under den di-
elektriske styrke hos den omgivende luft. .

Den enhet som fremstilles ifelge den foreliggende oppfin-
nelse omfatter en indre elektrisk ledende kjerne, ett eller flere
midtre sjikt av elektretdannende materiale og et ytre elektrisk
ledende hylster, og er illustrert i den médfalgende tegning, hvor:

Fig. 1 viser skjematisk et isomefrisk rise av montasjen av
elektret som fremstilles ved fremgangsmiten ifelge den forelig-
gende oppfinnelse, ' - ’

Fig. 2 viser et tverrsnitt gjennom montasjen vist 1 fig. 1,
lagt etter linjen 2-2. . - -

Idet det henvises til figurene, blir en gndre kjerne 1 som
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bestédr av elektrisk ledende materiale omviklet med et flertall
5jikt av elektretdannende materiale, Et ytre hylster 3, laget av
elektrisk ledende materiale, vikles rundt det ytterste sjikt av
elektretdannende materiale. En elektrisk ledning 4 er festet til
den indre kjerne 1 og er koblet til en likestremskilde (ikke
vist). En elektrisk ledning 5 er festet til det ytre elektrisk le-
dende materiale 3 og er koblet til jord (ikke vist).

I fig. 2 er diameteren for den indre kjerne 1 vist som D og
tykkelsen for det elektretdannende materiale er vist som t. Tyk-
kelsen for det totale antall sjikt av det elektretdannende materi-
ale er vist som T. I den mest foretrukne utforelsesform for den
foreliggende oppfinnelse er forholdet mellom tykkelsen for det
elektretdannende materiale, antallet sjikt av elektretdannende ma-
teriale og diameteren for den indre kjerne som felger: D bgr vsre
minst 100 ganger og fortrinnsvis minst 1000 ganger eller mer enn
t. D ber vaere minst 100 ganger og ber fortrinnsvis vere minst
250 ganger s& stor som T. Der hvor det er mange sjikt av elektret-
dannende materiale, for eksempel ndr T er 10 til 50 ganger eller
mer enn t, ber D fortrinnsvis vere si stor som mulig, for eksempel
4000 eller flere ganger s& stor som t og fortrinunsvis 1000 eller
flere ganger sé stor som T, Uttryk% i centimeter vil en kjerne pa
10 eller 12,5 cm som regel vere tilfredsstillende nér det er fra
1 il 10 sjikt av 0,025 mm tykt elektretdannende materiale. N&r
det brukes tykkere elektretdannende materiale eller flere sjikt,
ber kjernen fortrinnsvis vare sterre, og det kan for eksempel bru-
kes en kjerne med en diameter pd 30 cm eller mer. Jo sterre kjer-
nediameteren er, jo jevnere vil &penbart det elektriske felt vzre,
og en kjerne med en diameter pd flere meter eller mer kan brukes,
ndr mange sjikt av et tykt elektretdannende materiale vikles
rundt kjernen. .

Etter at den enhet av deler vist foran er blitt fremstilt,
blir den deretter oppvarmet, for eksempel i en ovn, til en tempera-
tur fra omtrent 23°C til omtrent BOOOC, og fortrinnsvis fra om-
trent 50 til omtrent 200°C. Temperaturen kan vere 88 hey som myk-
ningspunktet for det elektretdannende materiale, men ber aldri
bli s8 hey som smeltepunktet for det elektretdannende materiale.
Nar det elektretdannende materiale er polyetylen-tereftalat, kan
s8ledes temperaturen variere mellom omtrent 90°¢ 0g 170°C. Entie-
ten bringes til dette temperaturomrdde og holdes der i et forvar-
mingstrinn i minst ett minutt. Forvarmingsperioden kan vare en
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time eller lenger, men er fortrinnsvis fra omtrent 10 til omtrent
30 minutter og gjennomfeores fortrinnsvis ved atﬁosf&retrykk, selv
om det kan brukes heyere eller lavere trykk hvis dette onskes.

Etter forvarmingstrinnet blir enheten underkastet et annet
trinn, hvori den holdes ved en temperatur fra omtrent 23°C til
omtrent 300°C, idet den ovre temperatur er under mykningspunktet
for det elektretdannende materiale, og det padtrykkes en spenning
mellom en indre elektrisk ledende kjerne og det ytre elgktrisk
ledende hylster, slik at det fées en feltstyrke fra omtrent 10
til 300 kilovolt pr. cm og fortrinnsvis fra omtrent 20 til omtrent
200 kilovolt pr. cm. Spenningen opprettholdes pa denne mdte i et
tidsrom fra omtrent 0,01 sekunder til omtrent 1 dag eller endog
lenger, og opprettholdes fortrinnsvis i et tidsrom fra omtrent
15 sekunder til omtrent 5 timer.

Det elektriske felt oppnés ved hjelp av en likestremskilde
av enhver passende art, som er koblet til et par elektroder, som
regel konsentriske sylindere. Den spenning som trenges, som vil
avhenge av avstanden mellom sylinderne, kan bestemmes ut fra for-

melen
F-3

hvor F er den elektriske- feltstyrke (i kilovolt pr. cm), V er
speaningen pdtrykt mellom sylinderne (i kilovolt) og 4 er avstan-
den mellom sylinderne (i cm). For eksempel vil en spenning pad 4
kilovolt (4000 volt) vere nedvendig for & skaffe en felfstyrke pa
omtrent 200 kilovolt pr. cm, ndr avstanden mellom sylinderne er
omtrent 0,02 cm,

Etter at elektretdannende materiale er blitt underkastet
det foran beskrevne annet trinn, underkastes det et tredje trinn
hvori spenningen fortsettes innen det samme omréde som i det annet
trinn, men hvor oppvarmingen avsluttes og man lar enheten avkje-
les mens den fremdeles holdes 1 det samme elektriske felt; Enheten
tillates & kjeles ned under disse betingelser inntil det elektret-
dannende materiale har nddd verelsestemperatur (20-30°C). Enheten
kan deretter tas fra hverandre og det elektretdannende materiale
utvinnes fra denne. Siden det elektretdannende materiale er utfor-
met som et stort stykke matefiale, kan det derettef’bppkappes til
stykker av enhver gnsket sterrelse eller det kan brukes som en
kohtinuerlig strimmel eller liknende, ndr det ytre elektrisk le-
dende hylster som brukeé«er smalere enn banen av elektretdannende
materiale. De partier af elektretdannende materiale som ikke var
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utsatt for noe elektrisk felt kan avkappes, hvis dette onskes.

Ladningen pd& de forskjellige sjikt av elektretdannende
materiale kan bestemmes etter & vare tatt ut fra feltet, ved m&-
linger pd vilkdrlig valgte punkter p& hvert sjikt under anven-
delse av en demonterbar kondensator og et elektrometer. En led-
ning feres fra hver side av det elektretdannende materiale pd
det punkt som skal undersekes. De to ledninger feores gjennom den
demonterbare kondensator til elektrometeret, hvorfra det kan tas
en avlesning. P4 denne méte kan det bestemmes hvorvidt man har
en jevn ladning p& det elektretdannende materiale. Hvis ladnin-
gen varierer 1 noen sjikt, kan den gjeres jevnere 1 en padfeglgende
oppladningsoperasjon med den samme form pd det samme elektretdan-
nende materiale ved & oke feltstyrken endel og/eller tiden for
oppladning. En stort sett jevn ladning kan lett gis til de for-
skjellige sjikt av elektretdannende materiale.

Oppfinnelsen illustreres ved de felgende eksempler:

Eksempel 1.

Et aluminiumrer av en lengde p& 15 cm og en diameter pd
10 cm ble omviklet med aluminiumfolie, slik at det ble dannet
en aluminiumkjerne. Et enkelt stykke "Mylar"-film (polyetylen—-
tereftalat) av en tykkelse pd 0,025 mm og en bredde pd 15 cm ble
viklet med fire sjikt rundt aluminiumkjernen; En strimmel alumi-
niumfolie av en bredde pd 13,5 cm ble viklet tett rundt "Mylar"-
filmen, slik at den dannet et hylster. Den resulterende enhet
ble anbrakt i et oppvarmet rom utstyrt med temperaturkontroller,
med en vifte for utjevning av indre temperatur, og med en like-
stremskilde for heoyspenning (en Serensen kilde med et spennings-
omrdde fra O til 30.000 volt), Det oppvarmete rom stod under
elektretfremstillingen under atmosfzretrykk og befant seg ved en
temperatur pa 150°¢C. Oppvarming ved 150°C ble foretatt i en time,
p2& hvilket tidspunkt den ytre aluminiumfolie var forbundet med
jord og aluminiumkjernen var koblet til den negative spennings-
utgang fra kraftkjeden. Et potensial pd -50 kv/cm ble patrykt
kjernen. Etter tre timers opplagring p& denne mdte ble enheten
nedkjelt til vszrelsestemperatur under det samme elektriske felt.
Deretter ble spenningen fjernet og elektreten viklet av fra
aluminiumreret, Ladningen pa elektreten ble mdlt pd vilkarlig
valgte punkter pa hvert sjikt under anvendelse av en passende
kondensator og et elektrometer. Spenningsavlesningen fra elektro-
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meteret ble deretter omdannet til ladningstetthet under anven-
delse av den nedenstéende formel:

hvor Q er ladningstettheten,
C er kapasiteten for kondensatoren
A er flaten for den bevegelige elektrode
V er spenningen avlest pé elektrbmeteret.
Resultatene er gitt i nedenstéende tabell I:

Tabell I.

Ladninger pd 4 sjikt omviklet elektret.

Overflateladningstetthet
1072 coul/cm2

Sjikt nr. 1 (ytre sjikt)

utvendig flate - 4.9

innvendig flate + 4.9
Sjikt nr., 2 )

utvendig flate - 4.9

innvendig flate . + 4.8
Sjikt nr. 3

utvendig flate - 4.7
‘ innvendig flate + 4.6
Sjikt nr. 4 (indre sjikt)

utvendig flate - 4.6

innvendig flate + 4.5

Eksempel 2.

"Mylar®-film av en tykkelse p& 0,025 mm ble behandlet slik
som i eksempel 1, bortsett fra at opplagringstiden var 32 minut-
ter. Den resulterende overflateladning ble malt under anvendelse
av passende kondensator og elektrometer. Speuningsavlesningen pd
elektrometeret ble deretter omdannet til ladningstetthet med den
formel som er gitt i eksempel 1. Resultatene er gitt i neden-
stdende tabell II:
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Tabell TI,

Ladninger p& utrullet elektret.

Overflateladningstetthet
1079 coul/cm2

Sjikt nr. 1 (ytre sjikt)

utvendig flate - 3.3

innvendig flate + 3.7
Sjikt nr. 2

utvendig flate - 3.2

innvendig flate + 3.4
Sjikt nr. 3

utvendig flate - 3.2

innvendig flate + 3.4
Sjikt nr. 4 (indre sjikt)

utvendig flate - 3.7

innvendig flate . + 3.5

Eksempel 3.

Et aluminiumrer av en lengde p& 15 cm og med en diameter
péd 10 cm ble omviklet med aluminiumfolie. Et enkelt stykke
"Mylar"-film (polyetylen-tereftalat) av en tykkelse pd 0,025 mm
og en bredde pd 15 cm ble viklet med 40 sjiktsdybde rundt alumi-
niumkjernen; En strimmel av aluminiumfolie av en bredde p& 13,5
cm ble viklet tett rundt "Mylar'"-filmen, slik at den dannet et
hylster. Den resulterende enhet ble anbrakt i et oppvarmet rom
utstyrt med temperaturkontroller, med en vifte for utjevning av
innvendig temperatur og med likestremskilde for heyspeunning (en
Serensen kilde med et spenningsomrdde fra O til 30.000 volt).
Det oppvarmete rom ble under elektretfremstillingen satt under
~atmosferetrykk og en temperatur pa 150°C. Oppvarming ved 150°¢
ble fortsatt i en time, og i denne tid var den ytre aluminium-
folie koblet til jord og aluminiumkjernen var koblet til den ne-
gative spenningsutgang fra kraftkilden, Et potensial pd -50 kv/
cm ble pdtrykt pd kjernen. Etter 1,3 timers oppladning pi denne
méte ble enheten nedkjelt til verelsestemperatur under det samme
elektriske felt. Deretter ble potensialet avlastet og elektretet
rullet av fra aluminiumrepret. Ladningen p& elektreten ble milt
p& vilk&rlig valgte punkter p& hvert sjikt under anvendelse av
passende kondensator og elektrometer. Spenningsavlesningen i
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elektrometeret ble deretter omdannet +il ladningstetthet som be-
skrevet i eksempel 1. Resultatene er gitt i nedenstfende tabell
ITI:

Tabell IIT.

Ladninger p4d 40-sjikts utrullet elektret.

Overflateladningstetthet
Sjikt nr. (fra utside til inaside) 1079 coul/em?

1 ytterflate -

3.3

innerflate + 3.2

10 ytterflate - 4.3
. innerflate + 3.4
20 ytterflate - 3.3
innerflate + 3.7

30 ytterflate - 3.1
innerflate + 3.2

40 ytterflate - 3.3
innerflate + 3.1

Eksempel 4.

Et aluminiumrer av en lengde pd 15 cm og en diameter pa
10 cm ble omviklet med aluminiumfolie, slik at man fikk en alu-
miniumkjerne. Et-enkelt 15 cm bredt stykke av polyklortrifluor-
etylen ("Kel-F") av en tykkelse pd 0,125 mm ble viklet med to
sjikt om aluminiumkjernen. En strimmel aluminiumfolie av en
bredde p& 13,5 cm ble viklet tett rundt "Kel-F", slik at man
fikk et hylster. Den resulterende enhet ble anbrakt i et opp-
varmet rom tilsvarende rommet beskrevet i eksempel 1, som inne-
holdt en hoyspent likestremskilde. Det oppvarmete rom stod under
atmosferetrykk og befant seg ved en temperatur pé 70°C. Oppvar-
ming ved 70°C ble fortsatt i en time, og 1 denne tid var den ytre
aluminiumfolie koblet til jord og aluminiumkjernen var koblet til
den negative spenningsutgang i kraftkilden, Eun potensial pd -2KV
ble patrykket kjernen med en resulterende feltstyrke pd -80 KV/
cm. Dette felt ble opprettholdt i 72 timer ved 70°C, hvoretter
enheten ble nedkjslt til verelsestemperatur under det samme elek-
triske felt. Deretter ble potensialet fjernet og elektreten ble
rullet av fra aluminiumreret. Laduningen for elektreten ble malt
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péd vilkérlig valgte punkter p& begge sjikt under anvendelse av
passende kondensator og elektromotor. Spenningsavlesningen fra

L]

elektrometeret ble omdannet til ladningstetthet som beskrevet i
eksempel 1. Resultatene er gitt i nedenstlende tabell IV:

Tabell IV.

Ladninger pd en 2-sjikts utrullet elektret
av_"Kel-F",

Overflateladningstetthet
1072 coul/cm2

(Heteroladninger)
Sjikt nr. 1 (ytre sjikt)
Utvendig flate - 8,8
Innvendig flate + 8.8
Sjikt nr. 2
Utvendig flate - 8.0
Innvendig flate + 8.0

Eksempel 5,

Under anvendelse av det smmme utstyr som beskrevet i ek-
sempel 1 ble en firesjikts rull av celluloseacetat av en tykkelse
p& 0,075 mm og en bredde pd 13,5 cm fremstilt som en enhet. Denne
enhet ble forvarmet ved 70°C i en time i det oppvarmete rom be-
skrevet i eksempel 1. Deretter ble den ytre aluminiumfolieomvik-
ling koblet til jord og kjernen ble koblet til den negative spen{
ningsutgang i kraftkilden, Et potensial p& - 1KV ble patrykt
kjernen, hvilket resulterte i en feltstyrke p&d 33 KV/cm. Ladning
ble fortsatt pd dette nivad i 16 timer ved 70°C, hvoretter enhe-
ten ble nedkjelt mens den ble holdt under det elektriske felt i
en time. Elektreten ble deretter rullet av fra aluminiumreret,
ladningen mAlt som beskrevet foran p& vilkidrlig valgte punkter
for hvert sjikt. Ladningstettheten ble beregnet som beskrevet i
eksempel 1 og resultatene er gitt i nedenstédende tabell V:
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Tabell V.

Ladningsm&linger - Celluloseacetat—-elektreter.

Overflateladningstetthet
1079 coul/cm2
(Heteroladninger)

Sjikt nr. 1 (ytre sjikt)

Utvendig flate - 2.0

Innvendig flate + 2.7
Sjikt nr., 2

Utvendig flate - 1.9

Innvendig flate + 2.6
Sjikt nr. 3

Utvendig flate - 2.7

Innvendig flate + 2.4
Sjikt nr. 4

Utvendig flate - 3.0

Innvendig flate + 2.4

Eksempel 6. -

Idet man fulgte den samme generelle metode som er angitt
i eksempel 1, ble et enkelt sjikt av polyvinylklorid (tykkelse
0,5 mm) viklet rundt en aluminiumkjerne, deretter forvarmet ved
70°C i en time, og et potensial pd - 10 KV piatrykt pd& innerelek-
troden (aluminiumkjernen). Enheten ble oppladet ved en felt-
styrke pd - 200 KV/cm i to minutter, deretter kjslt under det
samme elektriske felt i to timer, Ladningen for elektreten ble
m8lt som beskrevet i eksempel 1 pd vilkdrlig valgte punkter, og
ladningstettheten beregnet som angitt i de foranstéende eksempler.
Tabell VI nedenfor viser de ladningsm&linger som ble oppnadd.

Tabell VI.

Ladningsm8ling (Polyvinylklorid).

Overflateladningstetthet
1077 coul/cnm’
Homoladuing)

Ytre flate + 7.6
Indre flate - 7.6
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Ved & arbeide 1 samsvar med den foreliggende oppfinnelse
kan det med den steorste letthet fremstilles meget store stykker
av elektretmateriale pd et minimum av plass og med et minimum av
tid og utstyr. Den kraft som trenges er mindre enn det trenges
ved vanlig fremstilling av elektreter,og prisen p& fremstilling
av elektreter i samsvar med den foreliggende oppfinnelse blir
sterkt senket sammenliknet med prisen pd & fremstille et sammen-
liknbart antall elektreter med de kjente fremgangsmdter. Elek-
treter fremstilt i samsvar med den foreliggende oppfinnelse kan
brukes til ethvert av de bruksformdl som allerede er kjent for
elektreter. For eksempel kan de brukes i apparater hvor det kre-
ves en permanent eller halv-permanent elektrostatisk ladning, sé-
gom i elektrostatiske filter, dosimeter, mikrofoner, elektro-
meter, vibrasjonsmélere og liknende apparater.

Patentkravw.

Fremgangsmdte for fremstilling av elektreter hvor det elek-
tretdannende materiale patrykkes et elektrisk felt under samtidig
oppvarming, karakterisert ved at minst ett
sjikt av et elektretdannende materiale vikles rundt en elektrisk
ledende kjerne og det plasseres et elektrisk ledende hylster
rundt det elektretdannende materiale og det elektriske felt pa-
trykkes mellom kjernen og hylsteret, idet det hele oppvarmes pa
i og for seg kjent mdte til en temperatur mellom 23%¢ 0g BOOOC
over et tidsrom som er fra 0,01 sekunder til 20 dager.

Anfgrte publikasjoner:

U.S. patent nr. 3.118.022
Tidsskrift: Journal I.E.E. Vol 8, sept. 1962, side 413-416
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