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本发明公开了一种新式水果套袋，包含一内

网格部及一外袋部；该内网格部为环状网格设置

于该外袋部内置中位置，与该外袋部至少部分相

互结合；该外袋部套于该内网格部外，其袋体的

宽度与长度皆大于该内网格部；该外袋部的底边

包含一底边热封边，该外袋部的其一侧面对应该

内网格部位置设有一内外袋结合热封部，该内外

袋结合热封部将该内网格部与该外袋部的单一

侧面相互结合，使该内袋部固定于该外袋部内；

本发明新式水果套袋将内网格部与外袋部整合，

让农民或农作者可一步骤将水果套袋套设于水

果上，改善现有技术的问题，并省下大量的时间

与人力成本。
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1.一种新式水果套袋，其特征在于，其包含一内网格部以及一外袋部：

该内网格部为环状网格结构并设置于该外袋部内部置中位置，且与该外袋部间至少部

分区域相互结合；

该外袋部为袋体结构并套设于该内网格部外，该外袋部的袋体在宽度方向与长度方向

皆大于该内网格部；以及

该外袋部的底边包含一底边热封边，该外袋部的其一侧面对应该内网格部的区域设有

一内外袋结合热封部，该内外袋结合热封部将该内网格部与该外袋部的单一侧面相互热熔

压合，使该内袋部固定于该外袋部内。

2.如权利要求1所述的新式水果套袋，其特征在于，该外袋部顶部设有一束紧条，该束

紧条的长度与该外袋部宽度等长或略小于该外袋部的宽度。

3.如权利要求2所述的新式水果套袋，其特征在于，该束紧条包含铁丝。

4.如权利要求1、2或3所述的新式水果套袋，其特征在于，该内网格部与该外袋部为聚

丙烯材质，该外袋部为透光或不透光材质。

5.如权利要求1、2或3所述的新式水果套袋，其特征在于，该内网格部为保丽龙发泡材

质。

6.如权利要求4所述的新式水果套袋，其特征在于，该内网格部为发泡材料。

7.一种新式水果套袋的制造方法，其特征在于，其步骤包含：

将一内网格部套设于一连续加工机台上的一固定凸柱，使该内网格部暂时性固定于该

固定凸柱表面；

将环状的一外袋塑料薄膜套设于该内网格部外；

形成一内外袋结合热封部于该外袋塑料薄膜与该内网格部的同一侧面，且同时于该外

袋塑料薄膜位于该内网格部与该固定凸柱外侧一定距离形成该底边热封边，切断该外袋塑

料薄膜使其形成一外袋部，即得到该新式水果套袋。

8.如权利要求7所述的新式水果套袋的制造方法，其特征在于，进一步将一束紧条黏贴

于该新式水果套袋的该外袋部顶部边缘。

9.如权利要求7或8所述的新式水果套袋的制造方法，其特征在于，将该新式水果套袋

自该连续加工机台的该固定凸柱上退下后堆栈收集。

10.如权利要求9所述的新式水果套袋的制造方法，其特征在于，该连续加工机台可旋

转并于其周缘向外凸设有该固定凸柱。
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一种新式水果套袋及其制造方法

技术领域

[0001] 一种用以保护包覆水果的套袋，特别是一种针对水果摘种时期用以包覆保护水果

的新式套袋。

背景技术

[0002] 一般水果在生长期间，为了防止鸟禽啄食或昆虫啃咬，大都会于水果的外部套设

有水果套袋来保护水果，而一般水果套袋的使用农民会先在水果上套入一发泡网袋后，再

将一塑料袋套上后将袋口束紧，即可将水果包覆，如此一来，鸟禽或昆虫即无法啄食或啃咬

水果。

[0003] 然而，此种现有的水果套袋在包覆水果的时候，需要农民或农作者至少三阶段式

或三步骤式的先套入该发泡网袋后，再套上塑料袋套与绑紧袋口的施作，如此多阶段的过

程不仅耗费时间，也需耗费较多的人力来完成包覆水果的作业工作，如果面临水果盛产期

时的人工操作时间极为费时、费事与高成本。

[0004] 另一方面，水果套袋对于农民或农作者而言是一种生产成本耗材，该如何提供一

种可减轻农民或农作者作业量与时间，又兼顾耗材成本的水果套袋是一大待解决的问题。

发明内容

[0005] 为了解决上述现有水果套袋需要依靠农民或农作者大量人力与时间成本的问题，

以及该如何兼顾实用与制造成本的水果套袋，本发明提供一种新式水果套袋，其包含一内

网格部以及一外袋部；该内网格部为环状网格结构并设置于该外袋部内部置中位置，且与

该外袋部间至少部分区域相互结合；该外袋部为袋体结构并套设于该内网格部外，该外袋

部的袋体在宽度方向与长度方向皆大于该内网格部；以及该外袋部的底边包含一底边热封

边，该外袋部的其一侧面对应该内网格部的区域设有一内外袋结合热封部，该内外袋结合

热封部将该内网格部与该外袋部的单一侧面相互热熔压合，使该内袋部固定于该外袋部

内。

[0006] 其中，上述该外袋部顶部设有一束紧条，该束紧条的长度与该外袋部宽度等长或

略小于该外袋部的宽度；该束紧条较佳包含铁丝。

[0007] 较佳地，该内网格部的材质包含发泡材质，可以是保丽龙或聚丙烯，该外袋部为聚

丙烯的膜片。

[0008] 本发明进一步提供了上述新式水果套袋的制造方法，其步骤包含：

[0009] 将一内网格部套设于一连续加工机台上的一固定凸柱，使该内网格部暂时性固定

于该固定凸柱表面；

[0010] 将环状的一外袋塑料薄膜套设于该内网格部外；

[0011] 形成一内外袋结合热封部于该外袋塑料薄膜与该内网格部的同一侧面，且同时于

该外袋塑料薄膜位于该内网格部与该固定凸柱外侧一定距离形成该底边热封边，切断该外

袋塑料薄膜使其形成一外袋部，即得到该新式水果套袋。
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[0012] 其中，上述的步骤后可将一束紧条黏贴于该新式水果套袋的该外袋部顶部边缘。

[0013] 较佳地，该新式水果套袋自该连续加工机台的该固定凸柱上退下后堆栈收集。

[0014] 更佳地，该连续加工机台可旋转并于其周缘向外凸设有该固定凸柱。

[0015] 通过上述说明可知，本发明具有以下优点：

[0016] 1 .为了改良现有水果套袋需要多步骤的先在水果上套发泡网后再套入塑料套袋

的繁琐步骤，本发明提供的新式水果套袋将内网格部与外袋部整合，使得农民或农作者可

以一步骤性的将水果套袋套设于水果上就完成了水果套袋的工作，省下大量的时间与人力

成本。

[0017] 2.进一步地，本发明所提供的制造方法相当适合连续式生产，一次性即可大量生

产，降低生产套袋的成本，不增加农民或农作者针对此种套袋耗材的成本负担。

[0018] 3.本发明的内网格部与外袋部都可以使用聚丙烯材料制程，不仅加工时热封固定

性良好不易脱层外，更可达到套袋整体可直接回收的效果，提供了一种不造成环境污染且

更为环保的新式水果套袋。

附图说明

[0019] 图1为本发明新式水果套袋的一较佳实施例示意图；

[0020] 图2为本发明新式水果套袋的一较佳实施使用示意图；

[0021] 图3为本发明新式水果套袋的制造方法一较佳实施例示意图；

[0022] 图4为本发明新式水果套袋的制造方法一较佳实施例另一示意图；

[0023] 图5A～图5C为本发明新式水果套袋的制造方法中步骤2～4的加工示意图。

[0024] 符号说明：

[0025] 10新式水果套袋

[0026] 11内网格部

[0027] 13外袋部

[0028] 13’外袋塑料薄膜

[0029] 131底边热封边

[0030] 133内外袋结合热封部

[0031] 20连续加工机台

[0032] 21固定凸柱

[0033] F水果

[0034] M束紧条

具体实施方式

[0035] 为了能详细了解本发明的技术特征及实用功效，并可依照说明书的内容来实施，

进一步以如图式所示的较佳实施例，详细说明如下。

[0036] 《新式水果套袋较佳实施例》

[0037] 请参考图1，本发明新式水果套袋10一较佳实施例包含一内网格部11以及一外袋

部13。

[0038] 该内网格部11较佳是利用发泡材料所制成的发泡网格，呈现环状状态，材质可以
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是聚丙烯(Polypropylene,PP)或保丽龙发泡材料。该内网格部11设置于该外袋部13内部，

较佳是设置于该外袋部13内的置中位置，且与该外袋部13间至少部分区域相互结合，所谓

的结合可以是胶合或是熔融结合。

[0039] 该外袋部13是呈现袋体状态，材质较佳为聚丙烯，依据不同水果的生长需求，可以

呈现透明或不透明的状态，且该外袋部13的袋体大小在宽度方向与长度方向皆大于该内网

格部11，使该内网格部11能置于该外袋部13内的中间位置。该外袋部13的底边具有一底边

热封边131用以将该外袋部13底边封边，而该外袋部13的其一侧面对应该内网格部11的区

域设有一内外袋结合热封部133，该内外袋结合热封部133是将该内网格部11与该外袋部13

的单一侧面相互热熔压合，使该内袋部11可以固定于该外袋部13内。

[0040] 本发明的该内网格部11与该外袋部13的材质较佳都是选用聚丙烯材质，不仅在制

造时可以因为为同质材料而具有更好的热封固定效果，也可以使本发明整袋体可直接回

收，相对较为环保与环境友善。

[0041] 进一步地，本发明该新式水果套袋10于邻近顶部开口位置，于该内外袋结合热封

部133同侧面，在该外袋部13固定有一束紧条M，该束紧条M较佳是铁丝设置于该外袋部13顶

部开口边缘。该铁丝可以是外包覆塑料并同样以热熔固定的方式结合于该外袋部13上，该

束紧条M的长度可以是与该外袋部13宽度等长或略小于该外袋部13的宽度，皆可达到相同

的束紧袋口效果。

[0042] 请参考图1与图2，本发明该新式水果套袋10使用时，农民或农作者将一水果F套入

该内网格部11与该外袋部13，使该水果F置于环状的该内网格部11中，将该束紧条M的铁丝

环绕该水果F的枝条后捏紧，使本发明的袋体维持于水果上即完成本发明的挂固工作。若农

民或农作者需要更为紧固的固定本发明袋体，可以额外利用线或铁丝绑定加固，可使本发

明维持于水果上更久的时间。

[0043] 《新式水果套袋制造方法较佳实施例》

[0044] 请参考图3与图4，本发明进一步提供上述新式水果套袋10的制造方法，该制造方

法是一种连续生产该新式水果套袋10的方法并使用可旋转的一连续加工机台20来实现，其

一较佳实施例步骤包含：

[0045] 步骤1)将该内网格部11套设于该连续加工机台20上的一固定凸柱21，使该内网格

部11可以暂时性固定于该固定凸柱21表面；

[0046] 步骤2)将环状的一外袋塑料薄膜13’套设于该内网格部11外；

[0047] 步骤3)形成该内外袋结合热封部133于该外袋塑料薄膜13’与该内网格部11的同

一侧面，且同时于该外袋塑料薄膜13’位于该内网格部11与该固定凸柱21外侧一定距离形

成该底边热封边131，且该底边热封边131同时切断该外袋塑料薄膜13’使其形成该外袋部

13；

[0048] 步骤4)将该束紧条M固定于该外袋部13顶部开口边缘，即得到本发明的该新式水

果套袋10；以及

[0049] 步骤5)将该新式水果套袋10自该连续加工机台20的该固定凸柱21上退下后，堆栈

收集即可包装出货。

[0050] 本发明实现该新式水果套袋10的连续生产制造方法，较佳使用转盘式加工站点的

方式来加工，上述步骤1为第一站点，并通过该连续加工机台20旋转至第二站点进行步骤2
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～4的加工，最后再选转至第三站点实施上述步骤5的工作。由此，本发明不仅提供了一种新

式的水果套袋设计，也将水果套袋导入连续生产的制程中，达到能够大量生产并降低制造

成本的优势。

[0051] 进一步地，上述步骤2～4的加工较佳都是于同一加工站点，以不同加工机具进行

加工，其加工细节请参考图5A～图5C。首先，图5A表示了将环状的该外袋塑料薄膜13’套设

于该内网格部11外的步骤2，该外袋塑料薄膜13’是连续的环状塑料薄膜，通过加工机具可

以重复地套设自前一站点而来该内网格部11。接着，图5B～5C图示了该内外袋结合热封部

133、该底边热封边131等形成的步骤3的状态，较佳可以通过包含该内外袋结合热封部133、

该底边热封边131的刀模朝向相互套合的该外袋塑料薄膜13’以及该内网格部11，使该外袋

塑料薄膜13’以及该内网格部11同一单侧面上形成该内外袋结合热封部133、该底边热封边

131，更甚者，该刀模上也可以包含于该底边热封边131的邻近位置设置有可切断该外袋塑

料薄膜13’的结构，即可同时加工形成上述的该内外袋结合热封部133、该底边热封边131以

及切断该外袋塑料薄膜13’(如图5C)的步骤。最后，同样于本加工站点，将该束紧条M热压固

定于该外袋部13顶部开口边缘位置，就完成了本发明该新式水果套袋10的加工，持续重复

上述步骤即可达到自动化且连续生产该新式水果套袋10的制程。

[0052] 以上所述仅为本发明的较佳实施例而已，并非用以限定本发明主张的权利范围，

凡其它未脱离本发明所揭示的精神所完成的等效改变或修饰，均应包括在本发明的申请专

利范围内。
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图1
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图2

说　明　书　附　图 2/6 页

8

CN 113678675 A

8



图3
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图4
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图5A
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图5B

图5C
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